Maszyny do ciecia i fazowania rur z
automatycznym moduiem obrotu A

Wystarczy wcisnac przycisk aby wykong
obrobke rury

To inteligentne rozwiazanie zapewnia stala pred »inteligentny sposob
ciecia w zaleznosci od momentu obrotowego i ust precyzyjnego, auto-
wionych parametréw .Modut automatycznego obra ~ . matycznego ciecia
AVM ulepsza obsluge maszyn GF i RA i po wykona = A rur”

niu ciecia automatycznie zatrzymuje maszyne. Mo- 1

dut AVM nie pozwala na przypadkowe uruchomienie.

Maszyny do ciecia i fazowania z
recznym moduiem obrotu MVM

Reczne przygotowanie rur

Modut obrotu recznego MVM wspomaga ciecie |
fazowanie rur. Poprzez reczny obrot kota glowica ma-
szyny wykonuje lekko i bez wysitku obrot wokot rury.

Knrzyém plynace z uzycia modutéw AVM/MVM:

« zwiekszenie wyd a]nné ci
* polepszenie jakosci ciecia

- zwiekszenie zywotnosci narzedzi a g
« Zmniejszenie wysitku operatora . .
« zgodnosc z wszystkimi normami EN | wymaganiami bezpieczenstwa v

Oba moduty AVM/MVM s3 dostepne z nastepujacymi
maszynami do ciecia i fazowania rur produkowanymi a
przez Orbitalum Tools:
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HAGBMVM RABAVM RABMVM RABAVM RA1Z2MVM  RA 12 AVM GF 20 AVM* GF 4 MVM GF 4 AVM
" GF 20 doshppne wylgoznie @ AVM

precision.

'} Orbita|um power.

tools for piping systems simplicity.




Szeroki wachlarz pitek krazko-
wych i frezdw, zaprojekiowa-

nych tak, aby uzyskad najlepsza

jakost ciecia | przediuzyé ich
Fywalnose.

Wdajne chiodziwa do cie-
cia | fazowania rur, wydiuzaja
Fywolnosd narzedzi tngcych.

5F TOP, tubka 180 g
kod 780 DED 228.
GF LUB, tubka 160 mi
kod 720 041 016.

Aluminiowe obejmy
mocujace dia: GF 4, GF 20,

RA 41 Plus, RAG, RAB I RA 12,

Mocowanie bez deformacji rur
cienkosciennych.
Szeroki wybdr szczek do rur
nierdzewnych, aluminiowych i

¥

Solidny | stabilny podajnik do
rur, idealny dla mocowania
w maszynach RA diugich i

ciezkich rur.
Podajnik:
Kod 790 068 051.
Jednostka przediuzajaca

crarmych. Kod 780 068 061.

Moduly AVMIMYM sa montowane wylacznie przez producenta, nie
53 dostarczane jako dodatkowe urzgdzenia do zamonlowania praez
uxylkownika.

Automatyczny/Reczny modut obrotu AVM/MVM

Zakres stosowania AVM/MVM GF 4 GF 20* RAG RA 8 RA 12
Srednica zew. rury [mmi] 12 - 120 283 - 508 44 - 182 114 - 230 154 - 325
Sradnica zew. rury [cal] 0472 -4.724 11.14-20 1.732* - T 165 4488 -9.055 6.063-12.795
GrubodE dclanki, zaleznie od materiziu [mm) 1-%8 max. 15 2-10 2-10 2-10
Grubodé dclankd, zaleznie od materieu [cal] 0,039 - 0,354  maee. 0.59 0079 - 0304 0070 -0.304 0.070 - 0304
Min. srednica wew. 1D (pilka krgzkows - & 63 mmf2.480%) [mm] 21 - 76 137 180
Min. drednica wew. |D (pilka kratkows - & 63 mm/Z.480%) [cal] 0.827 - 2692 5.394 7480
Min. drednica wew. 1D (pilka krazkows - @ 68 mmf2.67 T) [mm] 16 - Fi 132 185
Min. srednica wew. 1D (pilka krazkows - & 68 mmi2.67 7T [cal) 0.630 - 2.785 5197 7.283
Min. rednica wew. |0 (pilka krazkows - @ 80 mmd3.150%) [mim) 4 205 59 120 173
Min. grednica wew. 1D (pilka krazkowsa - @ 30 mmi3.150%) [cal] 0.157 1.6 2.3249 4.724 6.811
Min. drednica wew. 1D (pilka krazkows - @ 100 mm/3.837%) [mm] - 275 39 1040 153
Min. drednica wew. |0 (pilka kraskows - @ 100 mm/3.837%) [cal) - 10.8 1.535 34937 6.024
Prediodt ciecia |obr./min.] 65 - 215 50 - 163 65 - 215 65 - 215 65 - 215
Moc AVM MVM
'|.l'q'Ega 10.2 kg 3.5 kg

225 |be 7.7 lba
Moc 50 W -

Wersje AWM 200 - 240 W, 50060 Hz / 100 - 120 V, 50060 Hz

* GF 20 dosiepna tylko z AVM.
** gpacjalne srereki muszg byd raslosowans dla frednicy rew. 0D 85 mm (3.3467). 5§ one w dostawie 2 maszyng RA & [H).

Fgodnie ¥ Ogoélnymi Warunkami Doslaw dane lechaiczne nie 28 podslawa gwarancii | mogs ulec rmiania.
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