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Oferta produktowa Flexovit

Prezentujemy Pafistwu nowa oferte przemystowa wysokiej klasy produktéw Sciernych Flexovit,
obejmujgca kompletny asortyment narzedzi Sciernych, w tym narzedzia $cierne nasypowe,
Sciernice do przecinania i szlifowania, narzedzia Scierne spojone, narzedzia superscierne,
tarcze diamentowe oraz akcesoria do wszystkich zastosowanh przemystowych.

Korzystajac z najbardziej zaawansowanych technologii Sciernych Flexovit oferuje szeroka

game wyrob6w i rozwigzan do polerowania, ciecia, szlifowania i ostrzenia w zastosowaniach
og6lnoprzemystowych, produkcyjnych, w obrébce metali, w warsztatach i zaktadach naprawczych
i utrzymania ruchu, w obrébce drewna, budownictwie, narzedziowniach, w branzy kolejowej

i odlewniczej.

Dzieki wiedzy i doSwiadczeniu w zakresie technologii projektowania i produkcji, Flexovit Swiadczy
klientom pomoc w procesie identyfikowania i wdrazania optymalnych kosztowo rozwigzan

do zastosowaf przemystowych. Pozycja niekwestionowanego lidera w branzy pozwala produktom
Flexovit przyczyniaé sie do poprawy osiggniec klientdw, oferujgc rozwigzania zmniejszajagce

liczbe czynnosci obstugowych i dtugos¢ cykli pracy maszyn, poprawe jakosci wyrobéw

i wskaznikdw wydajnosci.

Realizujgc te cele Flexovit oferuje szerokg game produktéw o wysokiej wydajnosci, takich jak:
* 73A: Sciernice o spoiwie ceramicznym

¢ FX777: Krazki fibrowe z nasypem ceramicznym

¢ SY674: Pasy poliestrowe z nasypem cyrkonowym

® Megaline: Lamelki, Sciernice do ciecia i szlifowania, tarcze diamentowe

Oferta Flexovit obejmuje szeroki asortyment produktéw, dostosowanych do wszystkich pozioméw
wskaznika cena/wydajnos¢, funkcjonujacych na wymagajgcych rynkach przemystowych.

Premium: najwyzszej jakoSci przemystowe narzedzia Scierne o doskonatej wydajnosci
sprawdzajgce sie w trudnych zastosowaniach technicznych, np. Megaline, 73A, FX777...
Profesjonalny: wyzszej klasy wyroby techniczne przygotowane z myslg o zastosowaniu
w bardziej wymagajacych Srodowiskach: Sciernice Flexovit o matej grubosci, laserowo
spawane tarcze diamentowe Flexovit GP...

Standard: rozwigzania tafisze, o standardowej wydajnosci, do zastosowanh ogdlnych,
np. Merchandise, rolki KJ313, krazki fibrowe FX370...

Oprécz tego oferujemy nowe grupy produktéw, ktére odgrywaja kluczowa role

w rozbudowywaniu oferty Flexovit dla nowych, rozwojowych branz technicznych:
. nowy, petny asortyment wtoknin $ciernych

. wysokiej jakoSci narzedzia do ostrzenia

Centre of \ XIS
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Flexovit pragnie, by klienci czerpali jak najwiecej korzysci z naszych zaawansowanych rozwigzah

i dlatego regularnie zaprasza klientéw do swoich Centréw Szkolenia w celu wymiany doswiadczef,
szkolenia kadry technicznej, wykonywania préb produktéw oraz po to, by zacie$nia¢ wspotprace

i dzieki temu lepiej dobieraé produkty i oferowac te o najlepszych wtasciwosciach.

Oprécz kompletnego asortymentu produktéw standardowych, Flexovit ma takze mozliwos¢
produkowania wyrobdw na zaméwienie, spoza oferty standardowe;j.

Flexovit koncentruje sie przede wszystkim na oferowaniu narzedzi Sciernych dopasowanych
do konkretnych zastosowan, a naszym gtéwnym celem jest budowanie partnerskich relacji
z klientami i odbiorcami standardowych i zindywidualizowanych wysokiej klasy narzedzi
Sciernych dla przemystu.



Historia marki Flexovit

Flexovit powstat w Holandii, rozpoczynajac dziatalno$¢ w 1958 . od produkcji Sciernic

do przecinania i szlifowania. W ciggu roku Flexovit rozpoczat realizowanie planéw wejécia na rynek
globalny, uruchamiajac eksport do krajéw europejskich. Firma dalej rozwijata sie w latach 60i 70
XX wieku, czemu sprzyjato zastosowanie automatycznych pras, pozwalajace na ciggta produkcje
wysokiej jakoSci Sciernic. Posiadajac juz w ofercie szeroki asortyment doskonatych produktéw
Flexovit wprowadzit do oferty produkty Scierne nasypowe, spojone i budowlane.

Miejsce w strukturze korporacyjnej

Flexovit stanowi bardzo wazny element grupy marek Saint-Gobain Abrasives w Europie.

Saint-Gobain to $wiatowy lider na rynkach zwigzanych z budownictwem. Narzedzia Scierne

sg kluczowym elementem sektora Materiatéw Innowacyjnych grupy Saint-Gobain, ktéry stanowi
jeden z 4 sektoréw dziatalnoSci. Pozostate to Dystrybucja Budowlana, Produkty dla Budownictwa
i Opakowania Szklane.

Saint-Gobain w skrocie to

e 40 miliardéw Euro obrotu

® obecnos¢ w 64 krajach

e ponad 190000 pracownikéw
¢ 12 OSrodkéw Badan i Rozwoju

Saint-Gobain Abrasives

Firma Saint-Gobain Abrasives poSwieca czas i Srodki na zrozumienie i zaspokajanie zmieniajgcych
sie potrzeb naszych klientéw, co odzwierciedla pozycje firmy jako Swiatowego lidera branzy
narzedzi Sciernych.

Saint-Gobain Abrasives jest obecny na wszystkich kontynentach i stuzy swym klientom poprzez
64 jednostki organizacyjne i zaktady przemystowe w 27 krajach zatrudniajac 10700 pracownikéw.
Jest jedynym miedzynarodowym producentem wytwarzajgcym kazdy z trzech gtéwnych typoéw
narzedzi Sciernych: spojonych (organicznych i ceramicznych), nasypowych i supersciernych
(diamentowych). Firma jest zaangazowana i poswiecona rozwojowi technologii oraz nowych,
innowacyjnych produktéw o najwyzszym poziomie jakoSci i bezpieczenstwa.

Saint-Gobain jest Swiatowym liderem w 3 powyZzszych grupach produktowych, ktére wzmacniane
sg przez globalne inwestycje w badania i rozw6;j.




Wstep

Jak korzystac z katalogu?

Katalog jest podzielony na rozdziaty oznaczone kolorami wg rodzaju produktu: narzedzia
nasypowe i Flexbrite (wt6kniny), Sciernice do przecinania i szlifowania, tarcze diamentowe,
narzedzia Scierne spojone, narzedzia superscierne i narzedzia scierne ogdlnego zastosowania.

Na poczatku kazdego rozdziatu podane sg informacje techniczne pozwalajgce na blizsze
zapoznanie sie z charakterystyka wyrobu, dzieki czemu tatwiej jest dobraé wtasciwy produkt,
a takze ogblne wskazéwki w zakresie eksploatacji i bezpieczefistwa.

Kazdy rozdziat zawiera przejrzyste tabele, zawierajace wszystkie informacje niezbedne
do wyboru produktu.

Owalny - ksztalt E

Arkusze do szlifowania recznego

Arkusze papierowe




Nasz cel - bezpieczenstwo i ochrona Srodowiska

Bardzo powaznie traktujemy nasze zobowigzanie wobec klientéw w zakresie zagwarantowania

im bezpieczenstwa i komfortu pracy. Nasze produkty sg projektowane i wytwarzane zgodnie

z najbardziej rygorystycznymi wymogami jakoSciowymi i gwarantujg maksymalne bezpieczefistwo
i komfort uzytkowania. Saint-Gobain Abrasives jest aktywnym cztonkiem FEPA (Federacja
Europejskich Producentow Narzedzi Sciernych) i 0Sa (Organizacja na rzecz Bezpieczeiistwa

Narzedzi Sciernych).

Wyroby przemystowe Flexovit spetniajg wymogi europejskich norm w zakresie bezpieczenstwa,
ochrony zdrowia i Srodowiska.

FEPA, (Federacja Europejskich Producentéw Narzedzi Sciernych) dziata na rzecz promowania
bezpiecznego uzycia narzedzi Sciernych i aktywnie uczestniczy w przygotowywaniu i wdrazaniu
norm europejskich (EN) i norm ISO dotyczacych narzedzi Sciernych i urzadzen do szlifowania.

0Sa, (Organizacja na rzecz Bezpieczefistwa Narzedzi Sciernych) dziata w &cistej wspétpracy
z FEPA, realizujac cele w zakresie podtrzymywania osiaggnietych przez narzedzia Scierne
standardéw bezpieczehstwa i ich dalszego rozwijania.

Kontrole wewnetrzne i proces certyfikacji oparte sg na nastepujgcych normach:

* Wymagania bezpieczenstwa dotyczace narzedzi Sciernych spojonych (EN12413:1999)

* Wymagania dotyczace bezpieczefistwa narzedzi supersciernych (EN13236:2001)

¢ Wymagania dotyczgce bezpieczefstwa wyrobow Sciernych nasypowych (EN 13473:2002)
¢ \Wymagania dotyczace bezpieczefistwa tarcz diamentowych (EN13236:2001)

Symbol 0Sa na narzedziu $ciernym oznacza wieksze bezpieczefistwo uzytkownika i mniejsze
ryzyko powstania odpowiedzialno$ci prawnej, a takze stanowi doskonatg wizytéwke marki
dla producentéw, dystrybutoréw i dziatéw marketingu.

ISO9001 - poswiadcza, ze system zarzadzania jakoScig zgodny jest z normami jakoSciowymi.

1ISO14001 - poSwiadcza, ze system zarzadzani Srodowiskiem zgodny jest z normami

srodowiskowymi.

OHSAS18001 - certyfikat bezpieczefstwa i higieny pracy.
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Narzedzia marketingowe

Oferte produktowa Flexovit wspiera cata gama narzedzi marketingowych.
Dodatkowe informacje w tym zakresie mozna uzyskac od lokalnego przedstawiciela handlowego.

Zestawy do prezentacji graficznej na stoiskach

MaXX performance
MaXX wheel life

MEGA-LINE
\

Katalogi i broszury



Narzedzia
Scierne

nasypowe
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Informacje Techniczne

Asortyment nasypowych narzedzi Sciernych Flexovit obejmuje narzedzia do obrébki recznej
i maszynowej dla bardzo r6znorodnych rynkéw i szerokiej gamy zastosowan.

Oznakowanie produktu

Znak marki
Flexovit

----------------

-------------

Wymiary produktu

Opis produktu

FaRAPIETRED Nr produktu

Kod
produktu

50
1
Granulacja J |— 1loS¢ w opakowaniu

flex(Ovit
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Objasnienia kodow produktow

Wszystkie narzedzia Scierne nasypowe Flexovit oznaczone sa kodami produktow (CAP),
ktore wystepuja w postaci czterech lub pigciu cyfr.

Uktad czterocyfrowy

P Papier (podtoze)
6 Elektrokorund (ziarno $cierne)
4 Opis wewnetrzny
B Waga podtoza

180 Granulacja

Papier
Ptétno

Kombinacja

__---_
3

Lekki elektrokorund

6 Elektrokorund
8 Weglik krzemu
Cyrkon

gramatura papieru 75g/m?
gramatura papieru 100g/m?
gramatura papieru 125g/m?
gramatura papieru 180g/m?
gramatura papieru 250g/m?
gramatura papieru 300-400g/m?

Ciezkie ptotno lub poliester

Z X m m O N W >

Lekka kombinacja

flex(Ovit
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Informacje Techniczne

Uktad pieciocyfrowy

Ptotno

J Lekkie ptétno (podtoze)
3 Elektrokorund (ziarno Scierne)
7 Opis wewnetrzny
o Opis wewnetrzny

180 Granulacja

Papier

Pt6tno

Wtokna mieszane (pt6tno + poliester)

nw =2 X ©

Poliester
Fibra

gramatura papieru 75g/m?

gramatura papieru 100g/m?
gramatura papieru 125g/m?
gramatura papieru 180g/m?
gramatura papieru 250g/m?
gramatura papieru 300-4008/m?
Bardzo lekkie ptétno

Bardzo elastyczne ptdtno

Lekkie ptétno

Lekkie elastyczne ptétno X

X 4 — m - m m O N W >

Ciezkie ptotno lub poliester
Superciezkie ptétno lub poliester

Krzemief

1 Biaty elektrokorund

2 Jasnobrazowy elektrokorund
Brazowy elektrokorund

Ziarno granulowane (Al203)
Ziarno cyrkonowe
Ziarno ceramiczne

Weglik krzemu

O 0 N o v w

Ziarno granulowane (SiC)

flex(Ovit
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Czym s3 narzedzia Scierne nasypowe?

Nowoczesne narzedzia Scierne nasypowe sg wynikiem zaawansowanego technicznie procesu
przemystowego, opracowywanego w ciggu wielu lat badai. Wcigz jednak narzedzia te sktadajg
sie z trzech podstawowych elementéw: elastycznego lub pétsztywnego podtoza, do ktérego
przylega zwigzane spoiwem ziarno Scierne.

Druga warstwa
Ziarna Scierne é‘ %'é g>
Spoiwa

Podtoze W///////// Pierwsza warstwa

Rodzaje ziaren Sciernych
ZIARNA SCIERNE

Idealne ziarno $cierne wykazuje maksymalng odpornos¢ na zuzycie, ale jednocze$nie

pod wptywem naciskéw jednostkowych musi zachodzi¢ zjawisko samoostrzenia sie ziarna
(pekanie, powstawanie nowych krawedzi skrawajacych), koniecznie do spetnienia wymagan
dotyczacych usuwania naddatkéw i wykohczenia szlifowanej powierzchni.

Elektrokorund (ALOX) jest ziarnem twardym i dobrze nadajacym sie do szlifowania ciggliwych
materiatéw, takich jak stal weglowa, stale stopowe, twardy braz i twarde drewno.

Wszedzie tam, gdzie gtdéwnym czynnikiem do uwzglednienia jest twardo$¢ obrabianego materiatu

(odpornosc na pekanie), elektrokorund radzi sobie lepiej niz inne ziarna Scierne.

Ziarno cyrkonowe posiada wyjatkowe wtasciwosci samoostrzenia sie, co gwarantuje dtuga
zywotnos¢ przy usuwaniu duzych naddatkéw. Ziarno cyrkonowe dobrze nadaje sie

do intensywnego szlifowania metali i kalibrowania drewna dzieki kontrolowanemu pekaniu
poszczegdblnych ziaren, skutkujgcemu powstawaniem nowych ostrych krawedzi tnacych.

Weglik krzemu (SiC) jest najtwardszym i najostrzejszym ziarnem mineralnym uzywanym
w narzedziach Sciernych nasypowych. Jego twardos¢ i ostros¢ sprawia, Ze jest to idealne ziarno
do szlifowania metali niezelaznych (aluminium, mosigdz, braz, magnez, tytan i inne), gumy,

szkta, tworzyw sztucznych, wtdknistych drewien, emalii i innych wzglednie miekkich materiatéw.

Weglik krzemu odznacza sie wyzsza niz inne ziarna scierne zdolnoScig penetracji szlifowanego
materiatu i skrawania nawet przy stosowaniu matych naciskéw.

Elektrokorund ceramiczny jest ziarnem twardym, zwartym, o dtugiej zywotnoSci.

Cechy te zawdziecza swoistej mikrostrukturze. Niezwykle drobne czgsteczki ziarna tego Scierniwa

pekaja w trakcie szlifowania, odstaniajgc wiele nowych krawedzi skrawajgcych.

Ziarno to pozostaje ostre pracujac pod Srednimi i duzymi naciskami. Wydajnoscia przewyzsza
pozostate ziarna Scierne. Elektrokorund ceramiczny jest zalecany do stali weglowych, kutych
oraz stopéw wysokoniklowych i wysokokobaltowych.

NASYP ZIARNA SCIERNEGO

Wyrézniamy dwa typy nasypéw ziarna $ciernego:

e Nasyp otwarty, w ktérym pomiedzy 30% a 60% powierzchni podtoza jest pokryte ziarnem;
wystepuja tu duze przestrzenie miedzy poszczegdlnymi ziarnami. Jest uzywany do obrébki
materiatéw zabijajacych narzedzie Scierne, ktére zmniejszajg wydajnos¢ szlifowania
i skracaja zywotno$¢ narzedzia.

e Nasyp zamkniety ziarna wystepuje, gdy ziarno catkowicie pokrywa podtoze. Wieksza liczba
ziaren $ciernych na danej powierzchni powoduje szybsze usuwanie naddatku z obrabianego

materiatu. Nasyp ten jest zalecany do obrébki gdzie zabijanie sie Sciernicy nie stanowi problemu

i gdzie pozadane jest gtadsze wykoficzenie powierzchni.

Narzedzia
Scierne

nasypowe




Narzedzia
Scierne

nasypowe

Informacje Techniczne

Wielkos¢ ziaren Sciernych (granulacja)

Ziarna sg oddzielane (sortowane) do standardowych rozmiaréw przy uzyciu specjalnych

sit wykonanych z jedwabnych nici tej samej wielkosci i liczbie na centymetr kwadratowy,

co gwarantuje maksymalng precyzje przesiewu. Numer granulacji ziarna (numer sita), podany

na podtozu narzedzia Sciernego nasypowego, odpowiada ilosci otworéw na cal liniowy w ostatnim
sicie. Europejska normga do klasyfikacji wielkosci ziaren Sciernych jest system oceny wielkosci
opracowany przez FEPA (Federacja Europejskich Producentéw Narzedzi Sciernych). Wszystkie
granulacje ziarna do wyrob6w Sciernych nasypowych, zgodnie z klasyfikacja FEPA sg oznaczane
literg P, np. P18o itd. Niekt6re wyroby posiadajg jednak materiat nasypowy niesklasyfikowany

w ramach skali FEPA, np. szmergiel, papier cierny szklany, krzemief, czy ziarno ceramiczne.

Dodatkowe informacje o r6znych systemach oceny wielkoSci ziaren podane sg w tabeli na stronie obok.

Spoiwa

Stosowane sg dwa gtéwne typy spoiw: oparte na klejach organicznych oraz oparte na syntetycznych
zywicach termoutwardzalnych. Spoiwa naktada sie w dwéch warstwach. Pierwsza warstwa przykleja
ziarno do podtoza, odpowiednio wigzac i ustawiajac je. Po wyschnieciu lub utwardzeniu naktadana
jest druga warstwa. Klej drugiej warstwy wigze sie z pierwszg warstwa, ostatecznie wigzac ziarno

i gwarantujgc odpowiedni poziom jego przyczepnosci w wyrobie koficowym.

Rodzaje podtozy
PODtOZA

Bez wzgledu na to, czy jest to papier, ptétno, fibra czy poliester, podtoze musi by¢ wystarczajaco
gtadkie, by osiggac jednolita powtoke przyczepna, wystarczajgco silne, by wytrzymac nacisk
szlifowania i wystarczajgco elastyczne, by - jesli to konieczne - dopasowac sie do konturéw.

PAPIER

Im |zejsze podtoze tym lepsza elastycznosé; im ciezsze podtoze, tym wieksza wytrzymatosé
na rozdarcie

Gramatura A (85 g) — lekkie i elastyczne, podtoZe tej gramatury stosowane jest przede wszystkim
do recznego wykahczania powierzchni na sucho i mokro. Ziarna 8o i drobniejsze.

Gramatura C (115-125 g) - mocniejsze i mniej elastyczne niz podtoze A. To podtoze stosowane
jest przy recznym szlifowaniu na sucho i mokro oraz do przenosnych szlifierek o matej mocy.
Szlifowanie Srednio doktadne i wykanczajgce. Ziarna od 60 do 180.

Gramatura D (150-185 g) — mocniejsze i mniej elastyczne niz podtoze C. To podtoze takze
stosowane jest przy recznym szlifowaniu oraz do przenosnych szlifierek o matej mocy.
Szlifowanie zgrubne i Srednio doktadne. Ziarna od 36 do 8o.

Gramatura E (220-270 g) - mocniejsze i mniej elastyczne niz podtoze D; uzywane szczegblnie
do rolek, paséw i krgzkéw, gdy potrzebna jest wieksza wytrzymatos¢ na rozdarcie.

Gramatura F (270-300 g) — najmocniejsze i najmniej elastyczne podtoze. Stosowane do rolek
Sciernych do docierania watéw korbowych oraz do paséw i rolek w przemysle garbarskim.

PEOTNO

Pt6tno jest bardziej wytrzymate niz papier, ma wiekszg wytrzymato$¢ na rozdarcie i toleruje
wielokrotne zginanie podczas uzycia.

Podtoze ptécienne, dzieki swojej budowie i wtasciwosciom, idealnie nadaje sie do narzedzi
Sciernych pod okreSlone zastosowania. Ponizej podane sg objasnienia do gramatur podtozy
ptéciennych dostepnych w ofercie Flexovit.

Ptétno ) — najlzejsze i najbardziej elastyczne podtoze ptécienne, uzywane tam, gdzie wykoficzenie
i jednolitos¢ powierzchni sg bardziej istotne niz usuwanie naddatku. Idealne do wykafczania,
wygtadzania, do zastosowaf, w ktérych wymagana jest elastycznos¢, np. przy obrébce
profilowanej lub zakrzywionej powierzchni.

Ptétno X — mocniejsze i wzglednie sztywniejsze niz Pt6tno J. Gwarantuje statg i powtarzalng
wydajno$¢ oraz dobrg zywotno$¢ narzedzia Sciernego. Narzedzia o duzej granulacji nasypu

i podtozu X Swietnie nadajg sie do wydajniejszego usuwania naddatku, a narzedzia o matej
granulacji na podtozu X lepiej radzg sobie przy wykafczaniu i polerowaniu.
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Narzedzia Informacje Techniczne

Scierne

nasypowe Zmienne wptywajace na wykonczenie
powierzchni i efektywnosc¢ szlifowania

WYKONCZENIE POWIERZCHNI

Zmiana ktéregokolwiek z wielu czynnikdw moze wptynaé na wykoficzenie powierzchni.

Ponizsza tabela przedstawia wptyw pojedynczych parametréw produktu na jakosé wykohczenia
powierzchni. Strzatki obrazujg kierunek tendencji. Dtugos¢ strzatek nie ma znaczenia, gdyz wptyw
kazdej zmiennej nie jest taki sam, a tabela pokazuje og6lng tendencje lub kierunek zmian.

Zmienna Powierzchnia szorstka Powierzchnia gtadka
Wyzszy odczyt Ra Nizszy odczyt Ra
1. Granulacja Gruba Drobna
5 ?tgn materiatu Nowy Uzywany
sciernego < >
3. Spoiwo Zywica Zywica/klej Klej
4. Rodzaj nasypu 5 Otwarty Zamkniety _
Fleksowanie Pojedyncze liniowe Podwédjne Potrdjne
5 wyrobu < >
6. Powierzchni.a rolki Rowkowana Gtadka
kontaktowej < >
Materiat rolki Stalowa Guma Wider
kontaktowej z szerokimi rowkami brezentowa
Srednica Mniejsza Wieksza
7. Predkos¢ pasa _ Wolniej Szybciej
Chtodziwo Emulsj
. . ja .
8. jako czynm.k Na sucho Woda - Czysty olej Smar
wspomagajacy < >
9 Rodzaj ziama Ziamo Ziamo Elektrokorund Ul Szmergiel
" Sciernego b cyrkonowe  ceramiczne krzemu _
Twardos¢
10. obrabianego Miekki Twardy
elementu < >




Narzedzia
Scierne

nasypowe

WYDAJNOSC SZLIFOWANIA PRZY POMOCY
NARZEDZI SCIERNYCH NASYPOWYCH

Pomimo ogblnego charakteru ponizszej tabeli, moze byé ona uzyteczna jako zbiér wskazéwek

w zakresie tego, jaki skutek moze mie¢ zmiana jednego czynnika charakterystyki na wydajnosé
pracy narzedzi Sciernych nasypowych. Strzatki przedstawiaja kierunek tendencji. Dtugos¢ strzatek
nie ma znaczenia. Niektére wazne parametry maszyn i ustawienia zostaty rowniez uwzglednione,
poniewaz majg one istotny wptyw na wydajno$¢ produktu.

Zmienna Wieksza agresywnosé Mniejsza agresywnos¢
Lepsze skrawanie Stabsze skrawanie

Predkos¢ posuwu

1. obrabianego Wolniej Szybciej
elementu < >

,. Predkos¢pasa Wolniej Szybciej
(m/s) < >

3. ?tgn narzedzia Nowy Uzywany
Sciernego < >

4. Granulacja Gruba Drobna

.. Wytrzymatosé Fibra Ptétno Papier
wyrobu < >

6 Rodzaj ziamna AETY Z|ar.no Elektrokorund Weglik krzemu Szmergiel

" &ciernego cyrkonowe ceramiczne

7. Spoiwo Zywica Zywica/klej Klej

8. Rodzaj nasypu P Zamkniety Otwarty _

o Powierzchni.a rolki Rowkowana Gtadka
kontaktowej < >
Materiat roll.<i Stal Guma Brezent
kontaktowej < >
Srednica Mniejsza Wieksza

10. Nacisk  Duzy Maty
Chtodziwo

11. jako czynnik Olej Emulsja olejowa Woda Na sucho
wspomagajacy < 2
Twardos¢

12. obrabianego Miekki Twardy
elementu < >




Narzedzia
Scierne

nasypowe

Informacje Techniczne

Bezpieczenstwo podczas przechowywania
i uzywania narzedzi Sciernych nasypowych

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Ze wszystkimi nasypowymi narzedziami Sciernymi nalezy obchodzié sie ostroznie.
Nieostrozne obchodzenie sie z nimi moze spowodowac ich uszkodzenie.

Narzedzia Scierne nasypowe powinny byé przechowywane w suchych warunkach, w miejscu,
w ktérym nie ma mrozu. Powinny by¢ trzymane z daleka od Zrédta ciepta, zimna, wilgotnych
$cian, drzwi i okien oraz nie powinny mie¢ bezposredniego kontaktu z podtozem. Temperatury
i wilgotnos¢ powinny by¢ pomiedzy 18°C a 22°C i pomiedzy 45% a 65% wilgotnosci wzgledne;.
Narzedzia Scierne nasypowe nie powinny by¢ wystawiane na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych. Powinny by¢ przechowywane w oryginalnych opakowaniach otwieranych dopiero
przed uzyciem. Po otwarciu nalezy je przechowywac tak, aby uniknaé ich znieksztatcenia.

OCHRONA INDYWIDUALNA

Okulary ochronne, stuchawki ochronne, rekawice ochronne, maski przeciwpytowe, a jesli
szlifowanie odbywa sie w trudnych warunkach, dodatkowo ostona twarzy. Nalezy stosowacé
skérzane fartuchy i obuwie ochronne.

OCHRONA INDYWIDUALNA

Stosowaé Stosowaé Stosowac Stosowa Przed uzyciem
maske rekawice okulary stuchawki przeczytaj sucho mokro
ochronne ochronne instrukcje

OGOLNE SRODKI ZAPOBIEGAWCZE

Nalezy przestrzega¢ instrukcji bezpieczefistwa dostarczanych przez producentédw maszyn.

W maszynach, ktére maja wmontowane ostony, okapy i pokrycia, musza one by¢ na swoim
miejscu podczas szlifowania i nie powinny byé w zaden sposéb modyfikowane. Narzedzia Scierne
nasypowe nie powinny by¢ uzywane w poblizu tatwopalnych materiatéw lub w Srodowisku,

w ktorym wstepuje ryzyko wybuchu. Iskry powinny by¢ kierowane z dala od twarzy i ciata, jezeli

to mozliwe w strone podtoza. W miare mozliwosci nalezy stosowac urzadzenia odpylajace.

Nalezy stosowaé instrukcje podane przez producenta narzedzi Sciernych, np. ,,Nie uzywaé bez
wspornika” lub ,,Nie uzywaé do szlifowania na mokro”. Obrabiany element musi byé trwale
zamocowany przed rozpoczeciem szlifowania. Nalezy skontrolowaé wzrokowo wszystkie narzedzia
Scierne przed ich uzyciem i upewnic sie, ze sg odpowiednie do wyznaczonego zastosowania.

Po dostawie nie wolno wprowadza¢ zadnych modyfikacji do narzedzi $ciernych. Podczas uzywania
przenosnych szlifierek, przed odtozeniem narzedzia nalezy zawsze najpierw je wytgczyé

i poczekaé, az wrzeciono zatrzyma sie. Szlifowanie na mokro mozna wykonywac jedynie

przy uzyciu maszyn do tego przeznaczonych i z wykorzystaniem narzedzi Sciernych odpowiednich
do tego typu operacji.



Wybor wtasciwego produktu

Dostepne granulacje
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Dostepne ksztatty

Pasy
Krazki
Arkusze
Rolki

Pasy
Krazki
Arkusze
Rolki

60

S dostepne: tylko jako wyréb specjalistyczny (MTO). (Krazki szybkomocujace,
zwijki Scierne, tuleje Scierne Spiraband, $ciernice listkowe, lamelki).

Sciernice listkowe
Lamelki

Sciernice listkowe
Lamelki

40

Tuleje Scierne Spiraband

Tuleje Scierne Spiraband

Narzedzia
Scierne
nasypowe

Opis

Kod produktu

Fj370  XWt(0,6mm) A/O

FX370 XWt(0,8mm) A/O

X Wt (0,8mm) A/O s |
FX377 zw. Supersized S
FX672  XWt (0,8mm) Cyrkon/A/O
Pt6tno X (0,8mm),
X777 ziarno ceramiczne
PBo13  Krzemien g =
2=
P37C  A/O - stearynianowe o=
P64E Gramatura E, A/O
Gramatura E, A/O, =)
P68F antystatyczne @,
2%,
PE173 Gramatura E, zielony A/O E
P83E  SiCw kombinacji @

C82N  SiCw kombinacji

PA891 SiCwodoodpore

Auiodpoopom
Ja1ded

PC891 SiCwodoodpome

K313 Gramatura J, czarny A/O

—
KF271  Gramatura ), brazowy A/O %
TéaF Gramatura J, pétotwarty A/O z
3 Bardzo elastyczny g
o
KF376  Gramatura), zielony A/O g‘
KJ370  Gramatura ], pétotwarty A/O
T33X Ptétno X, pototwarty A/O
o
KX373 GramaturaS,A/O ’%
MX240 Ptétno X, pétotwarty A/O 54
=
o
KX300 Gramaturas,A/O é_
KX672 Gramatura S, Cyrkon/A/O
SX373  Ptétno X, A/O &
<
o
@)
SY674  Nowy Norzon 3

Granulacja
Przeliczenie dla papieru
Sciernego krzemiennego

flexQvit




Narzedzia Informacje Techniczne
scierne
nasypowe

PIKTOGRAMY MASZYN

aw~ ' @ ! < o

a —3 F—3
Szlifierka Szlifierka Szlifierka Szlifierka Szlifierka
reczna katowa stojaca stotowa typu delta matrycowa
3 4 L ~< =
Szlifierka Szlifierka Szlifierka z Recznie Szlifierka
mimosrodowa pilnikowa elastycznym uniwersalna

utozyskowaniem

[—) S == 2
Szlifierka Blok Scierny Satyniarka Szlifierka Szlifierka
taSmowa oscylacyjna pneumatyczna

Stal Stal Metale Twarde Miekkie Farba
nierdzewna niezelazne drewno drewno i lakier




Arkusze do
szlifowania
recznego




Narzedzia Arkusze do szlifowania recznego

P e °
scierne
L]
nasypowe Arkusze papierowe
o <k [ E)E
LEKKI PAPIER SCIERNY KRZEMIENNY - ARKUSZE :Q
Wymiary . 1losé
L) (mm)WxL Granulacja szt [opak. Nr produktu Kod EAN 13
40 25 63642585325 3157625585881
/ 60 25 63642585333 3157625586017
80 50 63642585339 3157625586048
100 50 63642585336* 3157625586024
PBo13 . 230X 280
(le!(kl paPlgr Scierny kr?e[menny) 150 50 63642585340 3157625586055
® Ziarno Scierne: krzemien 180 = B e teone
e Materiat podtoza: lekki papier
o« Wydai 220 50 63642585342* 3157625586079
ydajny produkt .
¢ Do farby, miekkiego drewna 240 50 Sl ST TR TS
i lakieru * na zaméwienie
o < WD)
PAPIER WODOODPORNY - ARKUSZE /
Wymiary . 1losé
(mm)WxL Granulacja szt [opak. Nr produktu Kod EAN 13
80 50 63642585221 3157625585065
. 100 50 63642585224 3157625585089
230 x 280
120 50 63642585226 3157625585096
150 o] 6364258522 157625585102
PC891/PA891 5 5 36425585227 31576255085
(papier wodoodporny)
e Ziarno Scierne: weglik krzemu
® Materiat podtoza: wysokiej
jakosci papier lateksowy PA891 @ @ @ @ Q
* Niezwykle ostre ziaro Scierne LEKKI PAPIER WODOODPORNY - ARKUSZE
¢ Do lakieru, farby, metalu, szkta, Wymiary X logé
kamienia, marmuru i tworzyw (mm)WxL Granulacja szt [opak. Nr produktu Kod EAN 13
sztucznych 180 50 63642585179 3157625584679
220 50 63642585182 3157625584686
240 50 63642585183 3157625584693
280 50 63642585185 3157625584709
320 50 63642585187 3157625584716
230 280 360 50 63642585188 3157625584723
400 50 63642585189 3157625584747
500 50 63642585191 3157625584754
600 50 63642585192 3157625584761
800 50 63642585193 3157625584778
1000 50 63642585195 3157625584785
1200 50 63642585196 3157625584792




120
150
180
220
230 x 280
240
280
320
400

600

100

150

220
230 x 280

280

320

360

400

Wyjasnienie skrotow: W = Szeroko3¢, L = Dtugos¢

100
100
100
100
100
100
100
100

100

50
50
50
50
50
50
50

63642535480
63642535484
63642535485
63642535486
63642535487
63642535488
63642535489
63642535490
63642535492
63642535493*

66261168145*

66261168043*

66261168046*
66261168037*
66261168039*
66261168040*
63642559546
66261168041*

3157625675902
3157625675919
3157625675926
3157625675933
3157625675957
3157625675964
3157625675971
3157625675988
3157625675995
3157625676008

* na zamo6wienie

Arkusze papierowe z powtoka stearynianowa

e R

8711479154669
8711479153372
8711479153419
8711479153280
8711479153310
8711479153334
8711479210259
8711479153341

* na zamoéwienie (MOQ 5000 arkuszy)

flex(Ovit
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gcaizzrﬁtizia Arkusze do szlifowania recznego

nasypowe Arkusze ptocienne
K|
AI!I?L:II?ZE Z ELASTYCZNEGO PLOTNA Z ZIARNEM ELEKTROKORUNDOWYM % ﬁ @

Wymiary llosc

(mm)WxL Granulacja szt [opak. Nr produktu Kod EAN 13
40 25 63642585198 3157625584808
50 25 63642585201 3157625584815
60 25 63642585204 3157625584907
K313 8o 50 63642585207 3157625584921
(elektrokorund, 100 50 63642585208 3157625584938
ptotno elastyczne)
e Ziarno Scierne: elektrokorund AR 120 5e 63642585209 3157625584945
e Materiat podtoza: bawetna 150 50 63642585212 3157625584952
elastyczna 180 50 63642585213 3157625584969
* Elastyczny 220 50 63642585215 3157625584983
® Produkt o wysokiej jakosci
i konkurencyjnej cenie 240 50 63642585216 3157625585003
e |dealny do szlifowania 320 50 63642585218 3157625585034
ICC21CE0 400 50 63642585219 3157625585041
SIS
ARKUSZE Z ELASTYCZNEGO PLOTNA Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU
] Granulacja e Nr produktu Kod EAN 1
(mm)WxL ) szt./opak. P 3
40 25 63642585117 3157625583719
60 25 63642585147 3157625584365
80 50 63642585151 3157625584372
KF271 100 50 63642585152 3157625584389
B 2 frE 120 50 63642585154 3157625584396
z elektrokorundu)
* Ziarno Scierne: elektrokorund 230Xx280 150 50 63642585155 3157625584402
® Materiat podtoza: 180 50 63642585157 3157625584419
bawetna elastyczna 220 - P B
e |dealny do szlifowania
wyprofilowanych powierzchni 20 50 63642585160 3157625584433
* Elastyczny 320 50 63642585162 3157625584457
e Do drewna i metalu 400 50 63642585163 3157625584464

(odrdzewianie i delikatne
wykafczanie)

ﬂm I m Wyjasnienie skrotow: W = Szerokos¢, L = Dtugos¢




Rolki
papierowe,
ptocienne

i na gabce




Rolki papierowe, ptocienne i na gabce

Gabki Scierne

e ) &)

100 20 63642549803* 3157625679023
14(;)(6115 180 20 63642549804* 3157625679047
220 20 63642549808* 3157625679054

* na zamoéwienie

120X 98 60 60 63642549810 3157625679078
X13 100 60 63642549812 3157625679085

63642550593 3157625679108
63642550594 3157625679115
63642550595* 3157625679122

70 X 125mm 1 63642588213 3157625679269

flex( )vit
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Rolki papierowe

P37C ROLKI Z LEKKIEGO PAPIERU Z ZIARNEM

Z OBRABIANEGO TERMICZNIE ELEKTROKORUNDU

Wymiary
WxL

95mm X
50M

115mm X
50M

PE173

ROLKI PAPIEROWE Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU

Wymiary
WxL

95mm X
50M

115mm x
50M

Wyjasnienie skrotow: W = Szerokos¢, L = Dtugos¢

Granulacja

80
120
150
180
220
240

80
120
150
180
220
240
280
320
400
500

600

Granulacja

40
60
80

120

150
40
60
80

120

150

Ilosé
szt./opak.
2
2

2

Ilosé
szt./opak.
1
1

1

Nr produktu

66261090027*
66261090030*
66261090031*
66261090032*
66261090033*
66261090035*

63642535506
63642535507
63642535508
63642535509
63642535510
63642535511
63642535512
63642535513
63642535514
63642535515%
63642535516

Nr produktu

63642585813*
63642585814
63642585910
63642585913
63642585914
63642585917
63642585921
63642585923
63642585928
63642585930

<= < b))

Kod EAN 13

8711479444531
8711479444562
8711479444579
8711479444586
8711479444593
8711479444616
3157625676138
3157625676145
3157625676152
3157625676169
3157625676176
3157625676183
3157625676206
3157625676213
3157625676237
3157625676244
3157625676251

* na zaméwienie

<= b))

Kod EAN 13

3157625597983
3157625598003
3157625598027
3157625598034
3157625598041
3157625598058
3157625598065
3157625598072
3157625598089
3157625598096

* na zamoéwienie

Narzedzia
Scierne
nasypowe

PREMIER
=——RED

P37C

(wzmocniony lekki papieru

z ziarnem z obrabianego

termicznie elektrokorundu)

e Ziarno Scierne: obrabiany
termicznie elektrokorund

® Podtoze: gramatura B,
papier wzmocniony lateksem

¢ Specjalna niebarwiona warstwa
stearynianowa

¢ Wydajniejsze skrawanie
i wieksza zywotnosc

PE173

(papier z ziarnem

z elektrokorundu)

e Ziarno Scierne: elektrokorund

* Materiat podtoza: ciezki papier

¢ Do farby, twardego drewna
i metalu




Qcairzredzia Rolki papierowe, ptocienne i na ggbce
erne

nasypowe

Peat - < b))
ROLKI Z CIEiKIEGO PAPIERU Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU \/

Wymiary . llosé

WxL Granulacja sat.fopak, Nr produktu Kod EAN 13
40 1 63642588303 3157625679672
P64E 60 1 63642588304 3157625679689
(ciezki papier z ziarnem 95mm x 80 1 63642588305 3157625679696
z elektrokorundu) 25M 100 1 63642588306 3157625680517
e Ziarno Scierne: elektrokorund
. el e . 120 1 63642588307 3157625680524
e Materiat podtoza: ciezki papier
¢ |dealne do szlifowania ptaskich 150 ! CEEE 3157625680531
drewnianych lub metalowych 40 1 63642588309 3157625680548
powierzchni
60 1 63642588310 3157625680555
115mm X 80 1 63642588311 3157625680562
25M 100 1 63642588312 3157625680579
120 1 63642588313 3157625680586
150 1 63642588314 3157625680593
P64E Q
ROLKI Z CIEZKIEGO PAPIERU Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU \/
LTy Granulacja I Nr produktu Kod EAN 13
WxL szt./opak.
40 1 63642585614 3157625589612
60 1 63642585618 3157625589629
100mm X 80 1 63642585620 3157625589636
50M 120 1 63642585621 3157625589643
150 1 63642585623 3157625589667
180 1 63642585624 3157625589674
40 1 63642585625 3157625589681
60 1 63642585627 3157625589698
115mm X 80 1 63642585628 3157625589704
50M 120 1 63642585629 3157625589711
150 1 63642585630 3157625589728
180 1 63642585632 3157625589735
60 1 63642585637* 3157625589759
ISEOmAT x 80 1 63642585639* 3157625589766
120 1 63642585640% 3157625589773

* na zaméwienie

Podajnik rolek

llosé

szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13

Typ
Podajnik rolek
o szerokosciach 1 66261194416* 3157629188583
95, 100 i 115mm




Rolki ptocienne ,,z plastikowa tuleja”

>
---——

63642585262 3157625585362

50 1 63642585265 3157625585379
60 1 63642585266 3157625585386
8o 1 63642585267 3157625585393
100 1 63642585268 3157625585508
25mm x 25M 120 1 63642585269 3157625585515
150 1 63642585270 3157625585522
180 1 63642585271 3157625585539
220 1 63642585273 3157625585546
240 1 63642585275 3157625585553
320 1 63642585276 3157625585577
400 1 63642585278 3157625585584
40 1 63642585279 3157625585461
60 1 63642585283 3157625585485
80 1 63642585285 3157625585607
100 1 63642585287 3157625585621
120 1 63642585288 3157625585638
38mm x 50M 150 1 63642585289 3157625585645
180 1 63642585290 3157625585591
220 1 63642585293 3157625585706
240 1 63642585295 3157625585713
320 1 63642585297 3157625585737
400 1 63642585298 3157625585744
40 1 63642585299 3157625585751
50 1 63642585300 3157625585768
60 1 63642585301 3157625585775
80 1 63642585302 3157625585782
100 1 63642585303 3157625585799
somm x 50M 120 1 63642585304 3157625585805
150 1 63642585305 3157625585812
180 1 63642585307 3157625585829
220 1 63642585308 3157625585836
240 1 63642585309 3157625585843
320 1 63642585310 3157625585867
400 1 63642585311 3157625585874

flex(Ovit

Wyjasnienie skrotow: W = Szerokos¢, L = Dtugos¢
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Narzedzia
Scierne

nasypowe

KF271
(ptotno elastyczne z ziarnem
z elektrokorundu)

e Ziarno Scierne: elektrokorund

e Materiat podtoza:
bawetna elastyczna

® Podajnik umozliwia
tatwe przechowywanie

e Elastyczny
e |dealny do szlifowania

wyprofilowanych powierzchni

¢ Do drewna i metalu

Rolki papierowe, ptocienne i na gabce

Rolki ptocienne w pudetku
<) [

ROLKI Z ELASTYCZNEGO PLOTNA Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU W PUDELKU

KF271

L) Grnaca U

40 1

60 1

80 1

100 1

252"2;\1,‘1 X 120 1

150 1

180 1

220 1

240 1

320 1

400 1

40 1

50 1

60 1

80 1

100 1

38mm x 120 e

25M 150 1

180 1

220 1

240 1

320 1

400 1

40 1

50 1

60 1

80 1

100 1

50mm X 120 i

25M 150 1

180 1

220 1

240 1

320 1

400 1

Nr produktu

63642585733

63642585736

63642585737

63642585738

63642585739

63642585740

63642585743
63642585744*
63642585745
63642585747*
63642585678*
63642570216

63642559129

63642515525

63642512992

63642512993

63642512994

63642512995

63642512996

63642512997

63642512998

63642559092

63642570213

63642559076
63642559073
63642559067
63642559066
63642559064
63642559062
63642559061
63642559059
63642559057
63642559055
63642559052
63642585753

Kod EAN 13

3157625591578
3157625591592
3157625591608
3157625591615
3157625591622
3157625591639
3157625591646
3157625591653
3157625591677
3157625591684
3157625591172
3564653792998
3564653627580
3564657997863
3564656226162
3564656226179
3564656226186
3564656226193
3564656226209
3564656226223
3564656226230
3157623625503
3564653792967

3564653625272
3564653625258
3564653625128
3564653625111
3564653625098
3564653625074
3564653625067
3564653625043
3564653625029
3564653625005
3564653624978
3157625591691



R o i wea s

63642591769 8711479427589

100 1 63642591770 8711479427596

120 1 63642591771 8711479427602

150 1 63642591773 8711479427626

somm X 180 1 63642591774 8711479427633
ge 220 1 63642591775 8711479427657
240 1 63642591776 8711479427664

280 1 63642591777 8711479427671

320 1 63642591778 8711479427688

400 1 63642591779 8711479427695

e

66261165506 8711479139789

60 1 66261165517 8711479139895

80 1 66261165523 8711479139956

100 1 66261165529 8711479140020

10;2};“ X 120 1 66261165535 8711479140082
150 1 66261165541 8711479140143

180 1 66261165549 8711479140204

240 1 66261165555 8711479140266

320 1 66261165564 8711479140341

flex( )vit

Wyjasnienie skrotow: W = Szerokos¢, L = Dtugos¢
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Rolki papierowe, ptocienne i na gabce

---——

63642535517 3157625676268

180 2 63642535520 3157625676299
220 2 63642535521 3157625676305
240 2 63642535522 3157625676312
280 2 63642535523 3157625676329
ni;n,\rnn X 320 2 63642535524 3157625676336
400 2 63642535525 3157625676343
500 2 63642535526 3157625676367
600 2 63642535528 3157625676381
800 2 63642535530 3157625676398
1000 2 63642535531 3157625676404

flex(Ovit

Wyjasnienie skrétow: W = Szerokos¢, L = Dtugos¢
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Krazki papierowe
| Soft-Touch oraz
arkusze ciete




Krazki papierowe i Soft-Touch

Przygotowanie do uzycia

Krazki papierowe nalezy stosowac jedynie w urzadzeniach z odpowiednimi podktadkami.

Nie nalezy uzywac krazkdéw i podktadek uszkodzonych i zdeformowanych. Krazkéw i podktadek
nie nalezy w zaden spos6b modyfikowaé. Nalezy starannie i bezpiecznie zamocowac krazek,
tak, aby jego érodek pokrywat sie ze §rodkiem podktadki. Srednica krazka musi byé przynajmniej
0 2mm wieksza niz Srednica podktadki, jednak nie wiecej niz 4mm.

Szlifowanie

Szlifowanie mozna rozpocza¢ dopiero, gdy urzgdzenie osiggnie predkos¢ roboczg, za wyjatkiem
szlifierek oscylacyjnych pneumatycznych, ktére nalezy uruchomié przy lekkim nacisku na krazek.
Szlifierka z krazkiem nalezy obrabiac element pod jak najmniejszym katem. Uzywajac krazkow

z rzepem na poczatku nalezy stosowac jedynie niewielki nacisk. Nie mozna dopusci¢

do przegrzania krazka. Nalezy odpowiednio przechowywac szlifierke po zakoficzeniu pracy.
Powierzchnia z ziarnem Sciernym nie powinna mieé kontaktu z podtozem lub stotem roboczym.

OCHRONA INDYWIDUALNA

Okulary ochronne, ochronniki stuchu, rekawice ochronne, maski przeciwpytowe, a jesli
szlifowanie odbywa sie w trudnych warunkach, dodatkowo ostona twarzy. Nalezy stosowaé
skoérzane fartuchy i obuwie ochronne.

OCHRONA INDYWIDUALNA

Stosowac Stosowac Stosowac Stosowal Przed uzyciem
maske rekawice okulary stuchawki przeczytaj sucho mokro
ochronne ochronne instrukcje

flex(Ovit
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Krazki papierowe

pare £ ) 7
KRAZKI Z WZMOCNIONEGO PAPIERU Z RZEPEM (FESTO) g g

Srednica X llosé
) Granulacja szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13
80 100 63642535529 3157625675827
@ 120 100 63642535532 3157625675834
125 150 100 63642535533 3157625675841
3 240 100 63642535535 3157625675858
320 100 63642535537 3157625675865
400 100 63642535538 3157625675872
e L A
KRAZKI Z WZMOCNIONEGO PAPIERU Z RZEPEM (BOSCH) = iy
Srednica . lloéé
) Granulacja szt.jopak. Nr produktu Kod EAN 13
@ 240 100 63642588596* 3157625682597
I 320 100 63642588597* 3157625682603
400 100 66261086406* 3157629154816

* na zamowienie

Krazki miekkie

o &/
KRAZKI PIANKOWE, PERFOROWANE, Z RZEPEM | 7 OTWORAMI g :@/ “4

Srednica . llosé
(mm) Kolor Granulacja sat.fopak. Nr produktu Kod EAN 13

6 R6zowy 25 63642535439 3157625675544
Zotty 63642535440 3157625675551

Biaty 1000 63642535443 3157625675582
o T/
KRAZKI Z WZMOCNIONEGO PAPIERU Z RZEPEM (BOSCH, RUPES) )
Sr(t:'i:‘i)ca Granulacja sztl.l/‘:)g:ak. Nr produktu Kod EAN 13
80 100 63642535345 3157625675742
120 100 63642535426 3157625675735
150 100 63642535428 3157625675414
180 100 63642535429 3157625675421
O 220 100 63642535430 3157625675438
150 240 100 63642535431 3157625675445
280 100 63642535432 3157625675452
22932 320 100 63642535433 3157625675469
400 100 63642535434 3157625675476
500 100 63642535435 3157625675483
600 100 63642535436 3157625675506
800 100 63642535437 3157625675513

Narzedzia
Scierne
nasypowe

PREMIER
=——RIED

P37C

(wzmocniony lekki papier

z ziarnem z obrabianego

termicznie elektrokorundu)

e Ziarno Scierne: obrabiany
termicznie elektrokorund

e Podtoze: gramatura B,
papier wzmocniony lateksem

e Specjalna niebarwiona warstwa
stearynianowa

* Wydajniejsze ciecie i wieksza
zywotnosé

PREMIER
=——RED

P37C Krazki miekkie

(z rzepem)

e Ziarno Scierne: obrabiany
termicznie elektrokorund

® Podtoze: warstwa
posredniczgca miedzy
ziarnem Sciernym
a wigzaniem z miekkiej pianki

* Dopasowuje sie do wszystkich
konturéw i daje najlepsza
jakosé wykoficzenia

e Kolory utatwiajg wybér
odpowiedniej granulacji




Narzedzia Krazki papierowe i Soft-Touch

P e °
scierne
o L] L]
nasypowe Krazki papierowe
PREMIER P37C g @
ERJED KRAZKI Z WZMOCNIONEGO PAPIERU Z RZEPEM (FESTO) = y
Srednica . llosé
(i) Granulacja szt.jopak. Nr produktu Kod EAN 13
80 100 63642535444 3157625675599
120 100 63642535445 3157625675605
150 100 63642535446 3157625675612
180 100 63642535447 3157625675629
@ 220 100 63642535448 3157625675636
240 100 63642535449 3157625675643
P37C 150 280 100 63642535450 3157625675667
(wzmocniony lekki papier m
z ziarnem z obrabianego 320 100 63642535451 3157625675674
termicznie elektrokorundu) 400 100 63642535452 3157625675681
e Ziarno Scierne: obrabiany
termicznie elektrokorund 500 100 63642535453 3157625675698
e Podtoze: gramatura B, 600 100 63642535454 3157625675704
paplérwzm?cmon\./ lateksem 800 - 63642535455 3157625675711
e Specjalna niebarwiona
warstwa stearynianowa
* Wydajniejsze ciecie
i wieksza zywotnos¢é P37C g @ ﬁ
KRAZKI Z WZMOCNIONEGO PAPIERU Z RZEPEM (DP 14 E 14212) = ;
Srednica . llosé
) Granulacja szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13
80 100 66254405888 3157629209738
120 100 66254405884 3157629209592
150 100 66254405886* 3157629209615
180 100 66254405889 3157629209745
@ 220 100 66254405890* 3157629209752
150 240 100 66254405902 3157629209899
m 320 100 66254405887 3157629209721
400 100 66254405904 3157629209912
500 100 66254405905 3157629209929
600 100 66254405906 3157629209936
800 100 66254405907 3157629209943

* na zaméwienie

P37C @ =3
KRAZKI Z WZMOCNIONEGO PAPIERU Z RZEPEM BEZ OTWOROW é‘ g @ @?{

Srednica . llosé

i) Granulacja szt.fopak. Nr produktu Kod EAN 13
80 100 66261020455 3157625814882
120 100 66261020456 3157625814899
150 100 66261020457 3157625815001
180 100 66261020458 3157625815018
‘ 220 100 66261020459* 3157625815025
150 240 100 66261020460* 3157625815032
m 280 100 66261020462* 3157625815049
400 100 66261020464 3157625815063
500 100 66261020465* 3157625815087
600 100 66261020466 3157625815094
800 100 66261020467* 3157625815117

* na zamoéwienie



KRAZKI Z WZMOCNIONEGO PAPIERU Z RZEPEM Z 8 OTWORAMI

KRAZKI Z WZMOCNIONEGO PAPIERU, PERFOROWANE, BEZ OTWOROW

P37C
Srednica Granulacja
(mm)
80
6 120
203 150
m 180
240
P64E
Srednica Granulacja
(mm)
40
. 60
80
115
100
m 120
180
40
60
‘ 80
125 100
m 120
150
180
40
60
e .
150 100
_?'m 120
150
180

P64E
KRAZKI Z PAPIERU Z RZEPEM Z 8 OTWORAMI
Srednica .
Granulacja
(mm)
40
60
® .
125 100
150
180

Ilosé
szt./opak.

100

100

100

100

100

1losé
szt./opak.

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

1losé
szt./opak.

50
50
50
50
50
50
50

Nr produktu

63642535456
63642535479
63642535481*
63642535482*
63642535483

Nr produktu

63642588504
63642588505
63642588506
63642588507
63642588508
63642588509
63642588510
63642588511
63642588512
63642588513
63642588514
63642588515*
63642588516

63642535364
63642535366
63642535367
63642588517
63642588518
63642588519
63642588520

Nr produktu

63642585764
63642585770
63642585772
63642585773
63642585775
63642585777
63642585778

T/

Kod EAN 13

3157625675728
3157625675766
3157625675773
3157625675797
3157625675803

* na zamoéwienie

&/

Kod EAN 13

3157625682054
3157625682061
3157625682078
3157625682085
3157625682092
3157625682108
3157625682115
3157625682122
3157625682139
3157625682146
3157625682153
3157625682177
3157625682184
3157625676718
3157625676725
3157625676732
3157625682191
3157625682207
3157625682214
3157625682221

* na zamé6wienie

&)

Kod EAN 13

3157625591806
3157625591844
3157625591851
3157625591868
3157625591882
3157625591899
3157625591905

Narzedzia
Scierne
nasypowe

P64E
(z rzepem, perforowane)
e Ziarno Scierne: wysokosprawny

e Elektrokorund
® Podtoze: ciezki papier
¢ |dealne do szlifowania ptaskich

drewnianych lub metalowych
powierzchni




flex(Ovit
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Krazki papierowe i Soft-Touch

60

e -
150 100
:EEEEE 120
150

180

60

QIlD 80
150 100
:22;5; 120
150

180

63642585780
63642585786
63642585787
63642585790
63642585791
63642585793
63642585816

63642585827
63642585829
63642585830
63642585832
63642585833
63642585834
63642585835

J

< & =

3157625591912
3157625591936
3157625591974
3157625591998
3157625592001
3157625592407
3157625592414

1

A
\N

3157625592506
3157625592513
3157625592537
3157625592544
3157625592551
3157625592568
3157625592575

I &)

60

‘ll;’ 80
150 100
iEEEEE 120
150

180

50
50
50
50
50
50

63642585817*

63642585819

63642585821*
63642585822*
63642585823*
63642585825*
63642585826*

3157625592421
3157625592438
3157625592445
3157625592452
3157625592469
3157625592476
3157625592483

* na zaméwienie



Akcesoria

® Do uzycia z krgzkami papierowymi

125 1 69957384732 3157625644113

® Do uzycia z krazkami papierowymi

150 1 63642584837 3157625581968

® Do uzycia z kragzkami papierowymi * Uniwersalne

150 1 63642584843 3157625581982

® Do uzycia z krgzkami papierowymi

200 1 69957371442 3157620738398

® Do uzycia z krazkami papierowymi

115 1 07660707234 8711479202445
125 1 07660707235 8711479202476
150 1 63642584846 3157625581999

flex( )vit
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Narzedzia

Arkusze ciete

P e °
scierne
nasypowe P64E
CIEZKI PAPIER Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU
Wymiary . 1losé
(mm)WxL Sl szt./opak.
70 X 125 60 50

Pé64E

(ciezki papier z ziarnem

z elektrokorundu)

e Ziarno Scierne:
wysokosprawny elektrokorund

e Materiat podtoza: ciezki papier

piciciocee]

P64E
CIEiKI PAPIER Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU

e |dealne do szlifowania ptaskich Wymiary X llogé
drewnianych lub metalowych (mm)WxL Granulacja szt./opak.
powierzchni

40 50
60 50
100 50
80x133
120 50
Pcicenecr 150 50
180 50
240 50
P64E
CIEZKI PAPIER Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU
Wymiary . 1losé
(mm)WxL Granulacja szt./opak.
60 50
!’I! 80 50
100 X 150 126 50

-m 180 50

P64E
CIEiKI PAPIER Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU
myweL Cranvacia
60 100
& 80 100
94 X 94 X 94 120 100

m 180 100

flexQvit

Wyjasnienie skrotow: W = Szerokos¢, L = Dtugos¢

Nr produktu

63642588545*

Nr produktu

63642588488*
63642588489
63642588490*
63642588491*
63642588492*
63642588493*
63642588494
63642588495

Nr produktu

63642588500
63642588501
63642588502
63642588503

Nr produktu

63642588522
63642588523
63642588524
63642588525*

Xe /e

Kod EAN 13

3157625682443

* na zaméwienie

e /e

Kod EAN 13

3157625681705
3157625681712
3157625681729
3157625681736
3157625681743
3157625681767
3157625681774
3157625681781

* na zaméwienie

Beje/~

Kod EAN 13

3157625681835
3157625681842
3157625681859
3157625681866

A

Kod EAN 13

3157625682252
3157625682269
3157625682276
3157625682283

* na zaméwienie



P37C ARKUSZE Z WZMOCNIONEGO LEKKIEGO PAPIERU
Z ZIARNEM Z OBRABIANEGO TERMICZNIE ELEKTROKORUNDU ===

(r\:‘V'\:Ir)n:;?L Granulacja sztl.l/°o§:ak. Nr produktu
80 100 63642535505

120 100 63642535504
- 150 100 63642535503*
70 X 125 180 100 63642535502*
ot 220 ST 63642535501*
240 100 63642535500*

P37C ARKUSZE Z WZMOCNIONEGO LEKKIEGO PAPIERU
Z ZIARNEM Z OBRABIANEGO TERMICZNIE ELEKTROKORUNDU o=

(HVY:‘T"’;?L Granulacja sztl.lloj:ak. Nr produktu
80 100 66261082259*
m 120 100 66261082265*
150 100 66261035075*
80x133 180 100 66261082266*
m 220 100 66261082268*
240 100 66261082269*

P37C ARKUSZE Z WZMOCNIONEGO LEKKIEGO PAPIERU
Z ZIARNEM Z OBRABIANEGO TERMICZNIE ELEKTROKORUNDU ==

Wymiary Granulacja 1 Nr produktu
(mm)WxL szt./opak
80 100 66261082286*
m 120 100 66261082288*
150 100 66261082289*
93 x180 180 100 66261082290*
m 220 100 66261082291*
240 100 66261082293*

P37C ARKUSZE Z WZMOCNIONEGO LEKKIEGO PAPIERU
Z ZIARNEM Z OBRABIANEGO TERMICZNIE ELEKTROKORUNDU ==

Wymiary . 1losé

mmywxL Srnulaca . opak. Nr produktu
80 100 63642535457
120 100 63642535467
150 o 63642535469*
H 180 100 63642535470
115%230 220 100 63642535472*
oo 240 100 63642535473
cile 100 63642535475*
320 100 63642535476
400 100 63642535478

P37C ARKUSZE Z WZMOCNIONEGO LEKKIEGO PAPIERU

Narzedzia

Scierne
X o/ e e/ | Nasypowe
o 1 PREMIER
KodEAN13 =——RED
3157625676121
3157625676114 ?-‘*fé

3157625676107 : MQ?::'—E

3157625675292
3157625675285 —
3157625675278

* na zamoéwienie P37C

(wzmocniony lekki papier

z ziarnem z obrabianego
ﬁ @ """”f termicznie elektrokorundu)

e Ziarno Scierne: obrabiany
termicznie elektrokorund

Kod EAN 13 .
® Podtoze: gramatura B,

3157629065334 papier wzmocniony lateksem
3157629065341 ® Specjalna niebarwiona
3157629154922 warstwa stearynianowa

B * Wydajniejsze ciecie
315762900535 i wieksza zywotnos¢
3157629065365
3157629065372

* na zamoéwienie

X v e)e) 5

Kod EAN 13

3157629065679
3157629065686
3157629065693
3157629065709
3157629065716
3157629065723

* na zamoéwienie

o e)e) T

Kod EAN 13

3157625675308
3157625675315
3157625675322
3157625675339
3157625675346
3157625675353
3157625675377
3157625675384
3157625675391

* na zamé6wienie

Z ZIARNEM Z OBRABIANEGO TERMICZNIE ELEKTROKORUNDU \; ﬁ @ @ Q

(nV'Y:\T\I.I\??L Granulacja sztl.l/o::ak. Nr produktu
80 100 63642535499

NN 120 100 63642535498
70 X 420 150 100 63642535497*
2 180 100 63642535496
220 100 63642535495*

Kod EAN 13

3157625675261
3157625675254
3157625675247
3157625675216

* na zamoéwienie




flex( )vit
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Arkusze ciete

66261082458* 3157629065471
ﬁ 120 100 66261082459 3157629065488
150 100 66261082461* 3157629065495

100 X 150
180 100 66261082463* 3157629065501
m 220 100 66261082464* 3157629065518
240 100 66261082466* 3157629065525

* na zaméwienie

66261082243* 3157629065259
A 120 100 66261082246* 3157629065266
150 100 66261082247* 3157629065273

94 X 94 X 94 N
180 100 66261082248 3157629065297
-m 220 100 66261082249* 3157629065303
240 100 66261082250* 3157629065327

* na zamowienie

LN

66261082235* 3157629065198

i 120 100 66261082236* 3157629065204

95 X 95 X 95 150 100 66261082238* 3157629065211
% 180 100 66261082239* 3157629065228
240 100 66261082241 3157629065242

Wyjasnienie skrétow: W = Szerokos¢, L = Dtugos¢

* na zaméwienie



Krazki
fibrowe




Narzedzia
Scierne

nasypowe

Krazki fibrowe

Przygotowanie do uzycia

Krazki fibrowe nalezy stosowac jedynie z odpowiednio dobrang pod wzgledem wielkosci
podktadka. Nie nalezy uzywacé innych krazkéw fibrowych jako podktadek. Srednica krazka musi
by¢ przynajmniej o 3mm wieksza niz Srednica podktadki, jednak nie wiecej niz 1ismm. Nie nalezy
uzywac krazkdéw fibrowych wykazujacych jakiekolwiek uszkodzenia. Przed uzyciem nalezy zawsze
sprawdzié krazek wzrokowo. Nalezy upewni¢ sie, ze krazek i podktadka sa wtasciwie zamocowane
do wrzeciona urzadzenia. Maksymalna robocza predko$¢ obwodowa krazka fibrowego wynosi
8om/s. Predkos¢ oznaczona jest na etykiecie na pudetku czerwonym paskiem, ktory stanowi
standardowe oznaczenia FEPA dla zalecanej predkosci roboczej 8om/s. Tej predkosci nie wolno
przekraczaé. Predkos¢ wrzeciona urzgdzenia nie powinna w zadnym wypadku by¢ wyzsza niz
maksymalna predkos¢ robocza krgzka: predkosci wrzeciona w obrotach na minute odpowiadajace
predkoSci 8om/s dla réznych Srednic krazkéw podane sg ponizej.

MAKSYMALNA PREDKOSC ROBOCZA

Srednica krazka ma::.n:){; /m
100mm 15300
115mm 13300
125mm 12300
150mm 10200
180mm 8600
Szlifowanie

Krgzek fibrowy powinien rozpocza¢ prace z obrabianym elementem dopiero gdy szlifierka osiagnie
predkos¢ robocza. Krgzek nalezy przytozyé do obrabianego elementu pod jak najmniejszym

katem - zaleca sie okoto 10 stopni. Nalezy szlifowac ,,na zewnatrz” krawedzi, a nie ,,do” krawedzi
przy szlifowaniu chropowatych spawéw lub krawedzi metalowych. Nie nalezy stosowac krazkéw
fibrowych do szlifowania szczelin, odcinania lub szlifowania na mokro. Nalezy odpowiednio
przechowywac szlifierke po zakoficzeniu pracy. Powierzchnia z ziarnem $ciernym nie powinna
mie¢ kontaktu z podtozem lub stotem roboczym.

Ochrona indywidualna

Okulary ochronne, ochronniki stuchu, rekawice ochronne, maski przeciwpytowe, a jesli szlifowanie
odbywa sie w trudnych warunkach, dodatkowo ostona twarzy. Nalezy stosowac skérzane fartuchy
i obuwie ochronne.

OCHRONA INDYWIDUALNA

Stosowac Stosowac Stosowac Stosowa¢ Przed uzyciem
maske rekawice okulary stuchawki przeczytaj sucho mokro
ochronne ochronne instrukcje

Przechowywanie

Krazki fibrowe nalezy przechowywaé w temperaturze pomiedzy 18°C a 22°C oraz przy wilgotnosci
wzglednej od 45% do 60%.



Krazki fibrowe
& v/ [

FX375
KRAZEK FIBROWY Z PODEOZEM Z FIBRY 0,8MM

Wymiary

(mm) D x B Granulacja

16
24
36
40
16
24
36
40
16
24
36
40

115 X 22

125X 22

180 x 22

1losé
szt./opak.
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25
25

Nr produktu

69957391860
69957391857
69957391858*
69957391859

69957391925
69957391922
69957391918
69957391924

69957391917
69957391849
69957391855
69957391856

° FX370 / FI370
KRAZEK FIBROWY Z PODtOZEM Z FIBRY 0,8MM / 0,6MM

(:;Tga;yB Granulacja
24

36

100 X 16 50
60

80
16
24
36
40
115 X 22 50
60
80
100

120

24
36
40
50
60
80

125X 22

100
120
150

180

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, B = Otwér

1losé
szt./opak.

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

Nr produktu

63642532395
69957389586
69957389589
69957389590
69957389591
66261166168
63642585505
63642585509
63642585513
63642585514
63642585516
63642585518
63642585520
63642585550
63642585522
63642585523
63642585529
63642585531
63642585532
63642585534
63642585535
63642585553
63642588359
63642588360

Kod EAN 13

3157625728257
3157625728219
3157625728226
3157625728233
3157625728318
3157625728295
3157625728271
3157625728301
3157625728264
3157625728189
3157625728196
3157625728202

* na zaméwienie

&7/

Kod EAN 13

8711479202582
3157625668386
3157625668607
3157625668614
3157625668621

8711479143748
3157625588271
3157625588295
3157625588318
3157625588325
3157625588349
3157625588356
3157625588363
3157625588585

3157625588387
3157625588394
3157625586376
3157625586383
3157625588417
3157625588431
3157625588455
3157625588608
3157625680609
3157625680616

Narzedzia
Scierne
nasypowe

FX375
e Ziarno Scierne: wysokiej
jakosci elektrokorund

e Materiat podtoza: wysokiej
jakosci fibra 0,8mm

* Nasyp otwarty
e Szybkie tempo szlifowania

e |dealne do zastosowan
og6lnych

FX370
e Ziarno Scierne: elektrokorund

® Materiat podtoza: fibra 0,8mm
e |dealne do stepiania

i wygtadzania spawow

na powierzchniach metalowych

FJ370 (granulacja 120)
e Ziarno Scierne: elektrokorund

e Materiat podtoza: fibra
elastyczna o,6mm

¢ Idealne do wykanczania metalu
w zastosowaniach ogélnych




Narzedzia

Krazki fibrowe

P e °
scierne
nasypowe @ i &/
yp KRAZEK FIBROWY Z WYSOKIE) JAKOSCI PODEOZEM Z FIBRY 0,8MM / 0,6 MM w
Wymiary . llos¢
(mm) D x B Granulacja s2t./opak. Nr produktu Kod EAN 13
24 25 63642585537 3157625588479
36 25 63642585539 3157625588486
40 25 63642585540 3157625588493
50 25 63642585542 3157625588509
180 x 22 60 25 63642585544 3157625588523
FX370 (granulacja 120) 80 % Ba@ionss 62c:88
e Ziarno Scierne: elektrokorund E AT O AT
e Materiat podtoza: fibra 0,8mm 229 25 63642585548 3157625588554
e |dealne do stepiania 120 25 63642585556 3157625588615
iWVg*adza”‘ﬁ Spar‘:’éw ok 150 25 63642585557 3157625588639
na powierzchniach metalowyc
P / 180 25 63642585559 3157625588646
FJ370
e Ziarno Scierne: elektrokorund
* Materiat podtoza: FX377 “ ﬁ @ @
fibra elastyczna o,6mm KRAZEK FIBROWY Z WYSOKIE) JAKOSCI PODLOZEM Z FIBRY 0,8MM w
e |dealne do wykafczania . ez
Wymiar . Ilos¢
metalu w zastosowaniach (ml‘r,l) D xyB Granulacja szt./opak Nr produktu Kod EAN 13
ogblnych : :
Sl 36 25 63642588363 3157625680623
60 25 63642588365 3157625680654
115 X 22
80 25 63642588366 3157625680661
120 25 63642588367 3157625680678
36 25 63642588368 3157625680685
60 25 63642588369 3157625680692
125X 22
80 25 63642588371 3157625680715
120 25 63642588372 3157625680722
FX377
o ke Gefeie: 36 25 63642588373* 3157625680739
wysokiej jakosci elektrokorund oo 60 25 63642588375* 3157625680753
* Materiat podtoza: wysokiej 80 25 63642588376* 3157625680777
jakoSci podtoze 0,8mm 120 25 63642588377* 3157625680692

. i PO
Warstwa supersized * na zamoéwienie

B 2/ Q)L
KRAZEK FIBROWY Z WYSOKIE] JAKOSCI POD£OZEM Z FIBRY 0,8MM é

¢ Chtodne szlifowanie
e Ogoblnego zastosowania

(:":;'Ba ;yB Granulacja sztl.l/?:ak. Nr produktu Kod EAN 13
24 25 63642585560 3157625588677
36 25 63642585564 3157625588684
40 25 63642585565 3157625588691
115 x 22 50 25 63642585567 3157625588714
60 25 63642585569 3157625588738
FX672 80 25 63642585570 3157625588745
e Ziarno cierne: 100 25 63642585571 3157625588752
ziarno cyrkonowe 120 25 63642585572 3157625588776
'ﬁig@gf;ﬁf:%ar;xys"k'e' 24 25 63642585574 3157625588806
e Niezwykle ostre ziarno Scierne 36 25 63642585575 3157625588813
e |dealne do usuwania znacznych 40 25 63642585577 3157625588844
naddaFka na powierzchniach 125 % 22 50 25 63642585581 3157625588882
ze stali nlerdzewne] 60 25 63642585582 3157625588899
80 25 63642585583 3157625588905
100 25 63642585584 3157625588929
120 25 63642585585 3157625588936

flexQvit

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, B = Otwér




v O

63642585586 3157625588943
36 25 63642585587 3157625588967
40 25 63642585588 3157625588974
50 25 63642585589 3157625588981

180 x 22

60 25 63642585590 3157625588998
80 25 63642585591 3157625589001
100 25 63642585592 3157625589018
120 25 63642585594 3157625589025

66254493915 3157629325667
50 25 66254493916 3157629325674
115 X 22
60 25 66254493917 3157629325681
80 25 66254493918 3157629325698
36 25 66254493919 3157629325704
50 25 66254493920 3157629325711
125X 22
60 25 66254493921 3157629327623
80 25 66254493922 3157629327647
36 25 66254493923 3157629327654
50 25 66254493924 3157629327661
180 x 22
60 25 66254493925 3157629327678
80 25 66254493926 3157629327685

flex(Ovit
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Krazki fibrowe

Akcesoria

Nylon Srednia 69957382815 3157625620667

115 Nylon Twarda 1 69957382818 3157625620698
Guma chtodzona

powietrzem Twarda 1 69957382821 3157625620728

Nylon Srednia 5 69957382816 3157625620674

125 Nylon Twarda 1 69957382819 3157625620704
Guma chtodzona

powietizem Twarda 1 69957382823 3157625620735

Nylon Srednia 5 69957382817 3157625620681

180 Nylon Twarda 1 69957382820 3157625620711

B! el e o Twarda 1 69957382824 3157625620742

powietrzem

Podstawki do przechowywania

Podstawka 66261039464 3157625919242
180 Podstawka 1 66261039470 3157625919259

flex(Ovit
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Krazki
Fibreflex




Narzedzia
Scierne

Krazki Fibreflex

Pételastyczne krazki Fibreflex wykonuje sie pokrywajac bardzo odporng fibre kilkoma warstwami
specjalnego ziarna Sciernego spojonego zywica. [loS¢ ziaren Sciernych w potaczeniu z niepowtarzalnym
wzorem powoduje, ze ten p6tsztywny krazek jest dtuzej sprawny, poniewaz jest odporny na zabijanie

i pozwala na prowadzenie szlifowania w nizszych temperaturach.

nasypowe

Krazki te majag szeroki zakres zastosowan. Krazki p6tsztywne moga by¢ wykorzystywane zamiast Sciernic
do szlifowania lub fibry. Wszechstronno$¢ wyrobu generuje osiagi, poniewaz pozwala on bezproblemowo
pracowac wokét konturédw i wymaga niewielkiego nacisku, dzieki czemu jest tatwy w uzyciu.

Krazki fibrowe pételastyczne Flexovit nalezy stosowac w szlifierkach katowych jedynie z odpowiednimi
podktadkami. Wszystkie krgzki pételastyczny majg maksymalng predkosc roboczg 8om/s.
Elektrokorund - A

Idealne do stali nierdzewnej, spawdw, odrdzewiania duzych powierzchni, aluminium i wiekszosci
zastosowan w metalu.

Weglik krzemu - C

Idealne do wykorzystania w marmurze, granicie, betonie, wtéknie szklanym i zeliwie. Doskonate
do czyszczenia kadtub6w statkéw i todzi. Mozliwos$¢ wykorzystania takze do czyszczenia kopyt krow.

Elektrokorund

e Do stali nierdzewnej, spawow,
odrdzewiania duzych
powierzchni, aluminium
i wiekszosci zastosowar

w metalu

Krazki Fibreflex

ELEKTROKORUND - PLASKIE

Wymiary . llosé
(mm)DxTxB Opis szt.jopak. Nr produktu Kod EAN 13
A 24 FIBREFLEX 25 66261168698 8711479163425
115 X5 X 22,2
A 36 FIBREFLEX 25 66261168678 8711479163135
A 24 FIBREFLEX 25 66261168701* 8711479163463
125X 5X 22,2
A 36 FIBREFLEX 25 66261168694 8711479163234
ELEKTROKORUND - ZAOKRAGLONE
Wymiary . 1losé
(mm) D xTxB Opis st./opak. Nr produktu Kod EAN 13
A 24 FIBREFLEX 25 07660718342* 3564653672153
125X 5X 22,2 A 36 FIBREFLEX 25 07660718343 3564653672160
A 60 FIBREFLEX 25 07660718344* 3564653672184
A 24 FIBREFLEX 8 DH 25 66261168704 8711479163494
A 36 FIBREFLEX 8 DH 25 66261162955 8711479163159
180X 5Xx22,2
A 60 FIBREFLEX 8 DH 25 07660717832 3157625622814
A 80 FIBREFLEX 8 DH 25 66261168705* 8711479163500

* na zamoéwienie



WEGLIK KRZEMU - PLASKIE

Wymiary

(mm)DxTxB Opis szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13
C 16 FIBREFLEX 25 66261168675 8711479163104
C 24 FIBREFLEX 25 69957336400 8711479163517
C 36 FIBREFLEX 25 69957336397 8711479103896
X522 C 60 FIBREFLEX 25 69957336394 8711479163203
C 80 FIBREFLEX 25 69957336391 8711479163524
C 120 FIBREFLEX 25 66261168757* 8711479164002
C 16 FIBREFLEX 25 66261168709 8711479163531
C 24 FIBREFLEX 25 69957336399 8711479163548 Weglik krzemu
iasxsnag, | C 36 FIBRERLEX 25 69957336396 8711479163555 * Egtg"nad,mmt‘gtng;as';iﬁ‘;nbe‘z;"”’
C 60 FIBREFLEX 25 69957336393 8711479163562 zeliwa, czyszczenia kadtubéw
C 80 FIBREFLEX 25 66261168713 8711479163579 todzi i kopyt krow
C120 FIBREFLEX 25 66261168714 8711479346569
C 16 FIBREFLEX 25 69957336401 8711479163128
C 24 FIBREFLEX 25 69957336398 8711479163142
180 X5 22,2 C 36 FIBREFLEX 25 69957336395 8711479163166
C 60 FIBREFLEX 25 69957336392 8711479163586
C 80 FIBREFLEX 25 66261162956 8711479163593
C120 FIBREFLEX 25 66261168758 8711479355905
C 16 FIBREFLEX 25 66261168690* 8711479346576
C 24 FIBREFLEX 25 66261168691 8711479346583
230x5%22.2 C 36 FIBREFLEX 25 66261168692* 8711479346590
C 60 FIBREFLEX 25 66261168693 8711479346606
* na zaméwienie
WEGLIK KRZEMU - ZAOKRAGLONE
(mynv;l '[;"xa.:.yx B Opis sztl.l/‘:)s;ak. Nr produktu Kod EAN 13
C 16 FIBREFLEX 25 07660718145 3564654678352
125 X5X 22,2 C 24 FIBREFLEX 25 07660718146 3564654678376
C 36 FIBREFLEX 25 07660718147 3564654678383
C 16 FIBREFLEX 25 07660718149* 3564654678413
180 X5X 22,2 C 24 FIBREFLEX 25 07660718150 3564654678437
C 36 FIBREFLEX 25 07660718151 3564654678444

Ilos¢

Narzedzia

Scierne

nasypowe

Akcesoria

PODKEADKI (MOCOWANIE M14)
DO KRAZKOW FIBREFLEX

Srednica  Typ materiatu . 1los¢
o) produktu Gestosc szt.fopak. Nr produktu Kod EAN 13
115 Nylon Twarda 1 69957382818 3157625620698
125 Nylon Twarda 1 69957382819 3157625620704
180 Nylon Twarda 1 69957382820 3157625620711

Wyjasnienie skrotow: D = Srednica, T = Grubo¢, B = Otwér
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Lamelki




Narzedzia
Scierne

nasypowe

Lamelki

Lamelki Flexovit dostepne sg w szerokim asortymencie, dzieki czemu sprawdzaja sie w wielu
ré6znych zastosowaniach. W ofercie znajduja sie produkty z ziarnem z elektrokorundu, ziarna
cyrkonowego i ceramicznego, na podktadkach zaréwno z wtékna szklanego jak i plastiku.
Krazki dostepne sa w dwdch wzorach: ptaskim i wypuktym. Krazki ptaskie stosowane sg

do szlifowania powierzchni czotowych i ptaszczyzn. Ksztatt wypukty znajduje zastosowanie
w miejscach zakrzywionych i takich, do ktérych trudniej dotrzeé, a takze do szlifowania
powierzchni czotowych i zewnetrznych.

== ==

Ptaski Wypukty
do szlifowania i wykafczania do szlifowania
pod matym katem (do 15°) pod katem od 15 do 25°

Umiejscowienie listkéw daje duzg elastycznos¢ i rownomierne wykofczenie powierzchni, a takze
szybkie usuwanie naddatku i bardzo stabilng wydajnosé. Ze wzgledu na swoja predkos¢ robocza
lamelki nadaja sie szczegdlnie dobrze do szlifowania zgrubnego i posredniego, wygtadzania

i wykafczania. Listki ptocienne sa tak zaprojektowane i rozmieszczone, aby zuzywaty sie
rébwnomiernie odkrywajac nowe ziarna, co pozwala zachowaé rownomierng obrébke przez dtuzszy
czas. Listki Scierne zachowuja ostro$¢ az do catkowitego zuzycia lamelki, co oznacza, ze w kazdym
zastosowaniu obowigzuje peten okres zywotnosci wyrobu.

Szeroki zakres dostepnych granulacji i rodzajow ziarna sprawia, ze oferta lamelek Flexovit
spetnia warunki bardzo wielu zastosowanh. Grubsze ziarno idealnie nadaje sie do zastosowan,
gdzie wymagane jest duze tempo i wystepuje duza ilos¢ naddatku do usuniecia. Drobniejsze
ziarna umozliwiajg osiggniecie ro(wnowagi miedzy wydajnym usuwaniem naddatku, a dobrym
wykoficzeniem powierzchni.

Krétki czas montazu, niski poziom hatasu, wygodne szlifowanie na zimno, technologia
zapobiegania zapychaniu oraz fakt, ze do pracy nie sg wymagane podktadki, zapewniajg
doskonata efektywnosé.

Przygotowanie do uzycia

Lamelek i podktadek uszkodzonych, zdeformowanych lub zmodyfikowanych nie nalezy uzywac.
Nalezy zawsze upewnic sie, ze lamelka i podktadka sg bezpiecznie zamocowane na srodku
wrzeciona szlifierki. Nie nalezy uzywac lamelek ze Srednicg wewnetrzng o wartosci nizszej lub
wyzszej niz wymagana. Nie wolno przekracza¢ maksymalnej predkosci obwodowej i maksymalnej
wartosci obrotéw na minute lamelki. Predkos¢ wrzeciona szlifierki, wyrazona w obrotach na
minute, musi byé réwna lub mniejsza niz maksymalna predkoS¢ robocza wskazana na lamelce.
Jest to zgodne z wytycznymi E13743 dotyczacymi predkoSci, kt6ra jest oznaczona na etykiecie
kolorowym paskiem.

76tty = 63m/s

I Czerwony = 8om/s

MAKSYMALNA PREDKOSC ROBOCZA / OBROTY NA MINUTE

$rednica (mm) Maksymalna Maksymalne
predkosé robocza obroty na minute
115 X 22 8om/s 13300
125)(22 8om/s 12200
180 X 22 8om/s 8500



Ochrona indywidualna

Okulary ochronne, ochronniki stuchu, rekawice ochronne, maski przeciwpytowe, a jesli
szlifowanie odbywa sie w trudnych warunkach, dodatkowo ostona twarzy. Nalezy stosowac
skérzane fartuchy i obuwie ochronne.

OCHRONA INDYWIDUALNA

Stosowacé Stosowac Stosowac Stosowac Przed uzyciem
maske rekawice okulary stuchawki przeczytaj sucho mokro
ochronne ochronne instrukcje

SZLIFOWANIE

Lamelka powinna rozpocza¢ prace z obrabianym elementem dopiero gdy szlifierka osiggnie
predkosé robocza. Lamelke nalezy przytozy¢ do obrabianego elementu pod jak najmniejszym
katem - zaleca sie okoto 10 stopni. Nalezy szlifowac ,,na zewnatrz” krawedzi, a nie ,,do” krawedzi
przy szlifowaniu chropowatych spawéw lub krawedzi metalowych. Nie nalezy stosowac lamelek
do szlifowania szczelin, odcinania lub szlifowania na mokro. Nalezy odpowiednio przechowywa¢
szlifierke po zakoficzeniu pracy, a powierzchnia czotowa lamelki nie powinna mieé kontaktu

z podtozem lub stotem roboczym.

flex(Ovit
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Narzedzia
Scierne

nasypowe

MEGA-LINE SG LONGLIFE

¢ Kolejna generacja ziarna
Sciernego ceramicznego SG®

e Ciezkie ptdtno poliestrowe

e Szybkie szlifowanie na zimno
- usuwanie wiekszej ilosci
naddatku metalu i dtuzsza
zywotnos¢ wyrobu

e |[dealne do stali nierdzewnej,
inkonelu, chromu, kobaltu,

tytanu i innych trudnych
do szlifowania materiatow

MEGA-LINE TWIN POWER

® Wysokiej jakoSci mieszanka
SG® zawierajaca elektrokorund
ceramiczny i ziarno cyrkonowe

e Ciezkie ptétno bawetniane

e Specjalne wykonanie
z podwo6jnymi listkami

e Osigga duzo wieksza
zywotnos¢ ze wzgledu
na duza gestosc listkow

e Agresywne usuwanie naddatku
przy mniejszym nacisku,
co daje chtodniejsze
warunki szlifowania

MEGA-LINE BLUE

* Wysokiej jakosci ziarno
cyrkonowe

e Bardzo wytrzymate podtoze
z polibawetny

e |[dealne do zastosowan, gdzie
wystepuja duze obciazenia

® Bardzo skuteczne do stali
i stali nierdzewnej

flexQvit

Lamelki

Lo SG LONGLIFE
W- PODLOZE Z WEOKNA SZKLANEGO - WYPUKEE

Wymiary q 1losé
(mm)D xB Granulacia szt./opak.
== ¥ 10

125X 22 60 10

. TWIN POWER - ZIARNO CYRKONOWE / CERAMICZNE
m" Z PODLOZEM Z WEOKNA SZKLANEGO - WYPUKEE

Wymiary Granulacja 1losé
(mm)DxB szt./opak.
40 10
CEI;.\_' 60 10
115 X 22 80 1
40 10
125X 22 60 10
80 10

. BLUE LONGLIFE - ZIARNO CYRKONOWE
/ ’1! y 7~ Z PODLOZEM Z FIBRY - WYPUKLE

Wymiary Granulacia llosc
(mm)DxB ] szt./opak.
40 10
- @ - 60 10
115 X 22 80 10
40 10
60 10
125 X 22
80 10
120 10

Nr produktu

66261086960

66261086961

Nr produktu

66261162861
66261168553
66261168554

66261162862
66261086953
66261086954*

Nr produktu

66261099926
66623300320
66623300350

66623300355
66623300357
66623300358
66623302750

&0

Kod EAN 13

3157629121214

3157629121238

L& v

Kod EAN 13

8711479345333
8711479345340
8711479345357
8711479345388
3157629118665
3157629118672

2&-rC)

Kod EAN 13

3157629355251
3157629355268
3157629355275

3157629355282
3157629355299
3157629355305
3157629360262



HEAVY DUTY ZIARNO CYRKONOWE ‘-
m Z PODEOZEM Z WEOKNA SZKLANEGO - PEASKIE —2 w ﬁ @ @

Wymiary 1losé

(mm) D xB Granulacja s2t./opak. Nr produktu
m 40 10 66261168632
115 X 22 60 10 66261168633
40 10 66261168620

125X 22 60 10 66261168622
80 10 66261168623

180 x 22 40 10 66261168625

Kod EAN 13
8711479243554
8711479243547

8711479253058
8711479253065
8711479253072

8711479253096

HEAVY DUTY ZIARNO CYRKONOWE 2 ‘. ﬁ @ @
m Z PODLOZEM Z WEOKNA SZKLANEGO - WYPUKEE w

Wymiary 1losé

(mm) D x B Granulacja s2t./opak. Nr produktu
@ 40 10 66261162940
115 X 22 60 10 66261162941
40 10 66261162944

125X 22 60 10 66261168639
80 10 66261168640

Kod EAN 13
8711479243509
8711479243516
8711479253188
8711479253195
8711479253201

ZIARNO CYRKONOWE &
m Z PODEOZEM Z WEOKNA SZKLANEGO - PEASKIE _2 .‘ ﬁ @

(:r\r(lr)n:)a;yB Granulacja sztl.lloj:ak. Nr produktu
40 10 63642517987
ml 60 10 63642517988
115X 22 80 10 63642517989
120 10 63642517990
40 10 63642517991
60 10 63642517992
125%22 80 10 63642517993
120 10 66261168591
40 10 66261168580
180X 22 60 10 66261168610
80 10 66261168611

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, B = Otwér

Kod EAN 13

3564650053634
3564650053641
3564650053658
3564650053665
3564650069321
3564650061943
3564650071225
8711479316722
8711479245596
8711479162107
8711479162114

[

Narzedzia
Scierne
nasypowe

Heavy Duty Flexovit

Ziarno cyrkonowe

® Podtoze z wtokna szklanego

o Ksztatt ptaski lub wypukty

e Bardzo duza trwatos¢

® Do szlifowania twardych
materiatow

e Zastosowanie: stal nierdzewna,
aluminium i szlifowanie szwéw
spawow

Ziarno cyrkonowe Flexovit
® Podtoze z wtkna szklanego

o Ksztatt ptaski lub wypukty
® Bardzo duza trwatosc

e Zastosowanie:
stal nierdzewna i aluminium




Lamelki
fiex Ovitimmmrr RN ¥ == 1oPli7

(:x:;';.)a;yB Granulacja sztl.lloj:ak. Nr produktu Kod EAN 13
36 10 66261162886 8711479161872
40 10 63642534630 3564650009723
@ 60 10 63642517978 3564650009730
e 80 10 63642517979 3564650000747
120 10 63642517980 3564650009754
e e 6w
o Ksztatt ptaski lub wypukty 40 1o 63642517981 3564650009808
* Bardzo duza trwato$é 125X 22 60 10 63642519304 3564650009815
e Zastosowanie: 80 10 63642517982 3564650009822
stal nierdzewna i aluminium 120 10 . o aih
40 10 63642517984 3564650009884
60 10 63642519305 3564650009891

180 x 22

80 10 63642517985 3564650009907
120 10 63642517986 3564650009914

flex O vit B &
Z PODEOZEM Z WEOKNA SZKLANEGO - WYPUKLE “

Wymiary llosc

(mm) D x B Granulacja szt [opak. Nr produktu Kod EAN 13
40 10 63642521034 3564650009686
@ 60 10 63642521035 3564650009693
115 X 22 80 10 63642521036 3564650009709
Elekt"°'f°"‘"d‘ 120 10 63642521037 3564650009716
e Podtoze z wtdkna szklanego
* Ksztatt ptaski lub wypukty 36 10 66261168586 8711479161889
® Bardzo duza trwato$¢ 40 10 63642521038 3564650009761
e Zastosowanie: rézne gatunki 125X 22 60 10 63642521039 3564650009778
stali, metali niezelaznych
i drawing 80 10 63642521040 3564650009785
120 10 63642521041 3564650009792
40 10 63642521042 3564650009846
180 x 22 60 10 63642521043 3564650009853
80 10 63642521044 3564650009860

MERCHANDISE PRO ’9 ‘
m Z PODLOZEM Z WEOKNA SZKLANEGO - WYPUKEE “ ﬁ @ @

Wymiary . 1los¢
(mm) D x B Granulacja szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13
40 10 66254496408 3157629388693
Flexovit Merchandise Pro 60 10 66254496412 3157629388709
* Ziarono cyrkonowe 125%22,23 80 10 66254496414 3157629388716

e Ciezkie podtoze ptocienne
e Dobre i wszechstronne
narzedzie

¢ Do zastosowania przy obrobce
stali konstrukcyjnych, stopéw
aluminium i metali zelaznych

t | j Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, B = Otwér




Sciernice
listkowe




Narzedzia
Scierne

nasypowe

Sciernice listkowe

Jednymi z najczeSciej uzywanych narzedzi Sciernych sa Sciernice listkowe, charakteryzujace sie
promieniscie utozonymi listkami ptétna Sciernego. Szczegédlnie dobrze sprawdzaja sie w obrébce
zgrubnej, wygtadzaniu i polerowaniu materiatéw takich jak zelazo, mosigdz, drewno,

czy syntetyki. Moga zosta¢ zamontowane w szlifierkach elektrycznych i pneumatycznych,

a takze w przeno$nych i stacjonarnych wygtadzarkach.

Sciernice mozna takze wykorzystaé do specjalistycznej obrébki na mokro i moga one wystepowaé
w ksztattach specjalnych dopasowanych do obrabianego elementu.

Sciernice listkowe montowane na kotnierzu
PRZYGOTOWANIE DO UZYCIA

Sciernice listkowe montowane na kotnierzu mozna stosowac tylko z urzgdzeniami
zaprojektowanymi do ich wykorzystania. Zawsze nalezy stosowac kotnierze mocujace dostarczone
przez producenta Sciernic. Nalezy upewnic sie, ze Sciernice sg montowane Scisle wedtug instrukcji
producenta. Nalezy takze upewnic sie, ze Sciernica jest bezpiecznie zamontowana wzgledem
srodka powierzchni szlifujgcej, oraz ze porusza sie w tym samym kierunku, ktéry wskazuje
znajdujaca sie na niej strzatka. Nalezy upewnié sie, ze maksymalna predkosé robocza Sciernicy,
podana w RPM (obrotach na minute), jest wyzsza lub rowna predkoéci wrzeciona urzadzenia.

Nie wolno przekraczaé maksymalnej predkosci roboczej podanej przez producenta.

OCHRONA INDYWIDUALNA

Okulary ochronne, ochronniki stuchu, rekawice ochronne, maski przeciwpytowe, a jesli szlifowanie
odbywa sie w trudnych warunkach, dodatkowo ostona twarzy. Nalezy takze nosi¢ fartuchy
skérzane oraz obuwie ochronne.

OCHRONA INDYWIDUALNA

Stosowac Stosowac Stosowac Stosowa¢ Przed uzyciem
maske rekawice okulary stuchawki przeczytaj sucho mokro
ochronne ochronne instrukcje

PRZECHOWYWANIE

Sciernice listkowe nalezy przechowywa¢ zgodnie z podanymi zaleceniami ptasko lub zawieszone
na wrzecionach, co zapobiega trwatym deformacjom.

B
érednica MAKSXN\ALNA
otworu PREDKOSC ROBOCZA

Srednica Maksymalne
(mm) obroty na minute (RPM)
100 8000
150 5800
W | szerokosé 165 5500
200 4500
250 3500
300 2800
350 2500
Srednica zDewnetrzna 400 2200



Sciernice listkowe montowane na trzpieniu

Szczegblnie przydatne w szlifowaniu i polerowaniu przy ograniczonej przestrzeni wokét
obrabianego elementu. Posiadajg one krawedzie ptdcien Sciernych utozone promieniscie
wokot Srodka z zywicy, na ktory naktada sie trzpief. Zasadniczo sg montowane w elektrycznych
i pneumatycznych narzedziach recznych lub szlifierek z wymiennym trzpieniem dziataja przy
duzej predkoéci obrotowej. Sciernice listkowe montowane na trzpieniu wykonane sg zgodnie
znormg EN 13743:2001.

D
Srednica
A
W [szerokoSc¢
Y
S
6mm
—> %

ZALECANA PREDKO OBOCZA

30X15X6 12000 16500 25500
30X20Xx6 12000 16500 25500
40X20X6 9600 12500 19100
50X20X6 7000 10000 15300
50X30X6 7000 10000 15300
60 X 15X 6 6300 8300 12700
60X30X6 6300 8300 12700
60X 40X 6 6300 8300 12700
80X50X6 4800 6200 9600

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, W = Szeroko&¢, S = Trzpiefi obrotowy

flex(Ovit

61




flex(Ovit

62

Sciernice listkowe

\\

“\

150 X 25 X 25

150 X 50 X 25

165 X 25 X 30

165 X 30 X 30

165 X 50 X 30

200X 50X 30

120
80
60

120
40
60
80
100
120
150
40
60
80
100
120
240
60
80
100

120

63642522337*
66261162845
66261168474
66261168480
63642524155*
63642585405
63642585411
63642585413
63642585414
63642585415
66261168492*
63642585416
63642585417
63642585418
63642585419
63642585420
66261168502*
63642585421*
63642585423
63642585425
63642585426*

Tuleje redukcyjne opisane sg na stronie z akcesoriami.

8711479160431
8711479160455
8711479160486

8711479160530
8711479160561
3157625586864
3157625586918
3157625586925
3157625586932
3157625586949
8711479160653
3157625586956
3157625586963
3157625586987
3157625586994
3157625587007
8711479160752
3157625587014
3157625587021
3157625587038
3157625587045

* na zamowienie



KX300

SCIERNICE LISTKOWE Z ZIARNEM ELEKTROKORUNDOWYM MONTOWANE NA TRZPIENIU

Wymiary
(mm)DxWxS

20X10X6

20X15X 6
20X20X6

30X5X6

30X10X6

30X15X6

30X20Xx6

40X10X6

40X 15X 6

40X20X6

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, W = Szerokos¢, S = Trzpien obrotowy, B = Otwér

Granulacja

60
8o

120

80

40
120
40
60
80
120
150
240
40
60
80
120
150
240
320
40
60
80
100
120
150
240
120
40
60
80
120
150
240
320
40
60
80
100
120
150
180
240

320

Ilos¢
szt./opak.
10
10

10
10
10
10

10
10
10
10
10

10

10
10
10
10
10
10

10

10
10
10
10
10
10

10
10

10
10
10
10
10
10

10

10
10
10
10
10
10
10
10

10

Nr produktu

66261162828
66261168437
66261168442

66261168445
66261168440
66261168438

66261168405*
66261168370
66261168358
66261168398
66261168410*
66261168411

63642585429
63642585432
63642585434
63642585435
63642585436
66261168394
66261168406

63642523264
63642523265
63642520055
66261162614*
66261168387
63642585437
66261168375
66261168424
63642564831
66261168293
63642564832
66261168318
66261168331
66261168378
66261168416*

63642585439
63642585441
63642585443
66261162816*
63642585444
63642585445
66261162635*
66261168366*
66261162637*

-7

Kod EAN 13

8711479363276
8711479158742
8711479186943
8711479250286
8711479158896
8711479158773
8711479158179
8711479157646
8711479157455
8711479158063
8711479158216
8711479158223
3157625587205
3157625587366
3157625587373
3157625587397
3157625587403
8711479158025
8711479158193
8711479157257
8711479157882
8711479157318
8711479190575
8711479157950
3157625587434
8711479157745

8711479158377

8711479157844
8711479156755
8711479156885
8711479157042
8711479157172
8711479157776
8711479158278

3157625587441
3157625587458
3157625587472
8711479156984
3157625587489
3157625587496
8711479190797
8711479157585
8711479190810

* na zamoéwienie

Narzedzia
Scierne
nasypowe

@

Sciernice listkowe montowane
na trzpieniu
¢ Podtoze bawetniane

¢ Wygodne, stabilne szlifowanie
* Nadaja sie do wykorzystania
w obrébce miejsc
trudnodostepnych,
np. rur i form/matryc

e Ziarno Scierne w postaci
elektrokorundu jest
odpowiednie dla réznych
gatunkow stali, metali
niezelaznych i drewna

flexQvit




Narzedzia
Scierne
nasypowe

ogs

Sciernice listkowe montowane

na trzpieniu

® Podtoze bawetniane

* Wygodne, stabilne szlifowanie

* Nadaja sie do wykorzystania
w obrébce miejsc

trudnodostepnych,
np. rur i form/matryc

® Ziarno Scierne w postaci
elektrokorundu jest
odpowiednie dla réznych
gatunkow stali, metali
niezelaznych i drewna

flexQvit

Sciernice listkowe

KX300

SCIERNICE LISTKOWE Z ZIARNEM ELEKTROKORUNDOWYM MONTOWANE NA TRZPIENIU

Wymiary
(mm)DxWxS

50 X 10 X 6

50X 15X 6

50X 20X 6

50 X30X 6

60X15X 6

60X20X6

60X30X6

60X 40X 6

60 X50X 6

80x30x6

80Xx50Xx6

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, W = Szeroko&¢, S = Trzpiefi obrotowy

Granulacja

120

80
120
40
60
8o
100
120
150
240
40
60
80
120
150
40
60
80
120
40
60
80
120
150
40
60
80
120
150
240
40
60
80
120
40
60
80
120
150
240
40
60
80
120
40
60
80
120

Ilos¢
szt./opak.
10

10
10

10
10
10
10
10
10

10

10
10
10
10

10

10
10
10

10

10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10

10
10
10
10

10
10
10
10
10
10

10
10
10
10

10
10
10

10

Nr produktu

66261168426*

66261168362
66261168363

63642543478

63642585447
63642585449
63642532515*
63642585451
63642523267*
66261168395*

63642585452
63642585453
63642585455
63642585456
66261168371*
66261168383*
63642585457
63642585460
63642585462
63642522336*
63642564836*
66261168310*
66261168323
66261168334*

63642585463
63642585464
63642585465
63642585466
66261168335
66261168356

63642585467

63642585469

63642585470

63642585471

63642524153*
63642564838*
66261168313*
66261168326*
66261162819*
66261168368*

66261168290
66261168303
66261168314
66261168328

63642585474
63642585476
63642585478
63642585480

-

Kod EAN 13

8711479158445

8711479157554
8711479157561

8711479156670
3157625587519
3157625587526
8711479190940
3157625587533
8711479157769
8711479158032

3157625587557
3157625587564
3157625587588
3157625587595
8711479157684
8711479157851
3157625587618
3157625587632
3157625587649
8711479157868
8711479156809
8711479156922
8711479157097
8711479157202
3157625587656
3157625587687
3157625587717
3157625587724
8711479157219
8711479157431

3157625587731
3157625587755
3157625587762
3157625587779

8711479156717
8711479156830
8711479156953
8711479157127
8711479157981
8711479157608
8711479156724
8711479156854
8711479156960
8711479157141
3157625587786
3157625587816
3157625587823
3157625587854

* na zaméwienie






Narzedzia Pasy
Scierne

Wyniki osiagniete przy szlifowaniu z uzyciem paséw zaleza od kilku czynnikéw, w tym:

nasypowe

e Stanu urzadzenia obrabiajgcego i jego mocy

¢ Predkosci pasa

e Nacisku przy szlifowaniu

¢ Rolki kontaktowej

¢ Wyboru pasa na podstawie ksztattu czesci i rodzaju materiatu

* Wykorzystania cieczy chtodzaco-smarujacej (jesli urzadzenie i pas sg do tego przystosowane)

PredkosS¢ pasa

Predko$¢ pasa ma bezposredni zwigzek z jego wydajnoscia pracy, a takze iloScig wytwarzanego
ciepta, uzyskanym wykoficzeniem powierzchni i sitom oddziatujgcym na ziarno Scierne. Niektére
materiaty Scierne, takie jak ziarno cyrkonowe i ceramiczne, wytrzymujg wieksze naciski poniewaz
posiadajg wiekszg odporno$¢ na niekontrolowane pekniecia. Niektére szlifowane materiaty sg
bardziej wrazliwe na wytwarzane ciepto. Ponizsza tabela przedstawia zalecany zakres predkosci
wedtug rodzaju materiatu.

ZALECANA PREDKOSC SZLIFOWANIA PASEM

Wrazliwe na ciepto materiaty,

Stal nierdzewna, stal

byielby  Wnserdyy B szybkotnaca i narzedziowa 2o=jeis
sztucznych, itp.

Metale spiekane i wegliki 8-15m/s Zeliwo szare i staliwo 30-40m/s
Stopy tytanowe i zblizone 8-15m/s Stal weglowa 30-40m/s
Szkto, porcelana i stal e Mosiadz, miedz, cynk, braz s

specjalna i cyna

Odporne na wysoka
temperature wyroby 20-30m/s Aluminium i lekkie metale 20-35m/s
z tworzyw sztucznych

Drewno 15-30m/s Lakier 10-15m/s

Nacisk szlifowania

Nacisk szlifowania zalezy od:

® Przytozonej sity

e Wielkosci strefy kontaktu pasa i obrabianego elementu

¢ Podktadu, na ktérym pracuje pas (zwykle rolki kontaktowe)

Wiekszy nacisk zwieksza wydajno$¢ ciecia, ilos¢ wytwarzanego ciepta, site nacisku
na poszczeg6lne ziarna Scierne (minimalny nacisk jest niezbedny, aby uzyskac kontrolowane
pekanie ziarna Sciernego) oraz zwykle powoduje bardziej zgrubne wykoficzenie.




Narzedzia
. Scierne
Rolki kontaktowe nasypowe

Rolki kontaktowe sg stosowane w wielu szlifierkach jako podktad dla paséw. Rolki kontaktowe
sg najczesciej pokryte guma, poliuretanem, stalg, ggbka gumowa, filcem lub sprasowanym
brezentem. Sg klasyfikowane od miekkich do twardych; jako rowkowane lub gtadkie.

Koficowe rezultaty szlifowania zalezg od rodzaju zastosowanej rolki kontaktowe;j.

e Rolki twarde osiggajg wyzsza wydajnos¢ skrawania, bardziej zgrubne wykoficzenie powierzchni
i bardziej jednolitg powierzchnie niz rolki miekkie. Stosowane sg do sztywnych paséw w celu
uzyskania szybszego ciecia.

e Rolki miekkie usuwajg mniej naddatku, umozliwiajg lepsze wykoficzenie powierzchni
i dopasowujg sie do ksztattéw elementu Zwykle stosowane sg do wykafczania elementéw
ksztattowych lub uzyskania nieco zaokraglonych powierzchni. wodujg one znacznie mniejsze
zuzycie pasow i ich potgczen.

Konstrukcja rolki kontaktowej ma wptyw na wielko$¢ strefy kontaktu pasa z materiatem
szlifowanym, co w konsekwencji wptywa na naciski szlifowania.
® Rolki kontaktowe o wiekszej Srednicy powodujg bardziej miekkie dziatanie pasa
i zwykle powinny by¢ stosowane na wiekszych powierzchniach.
e Rowkowane rolki kontaktowe powodujg twardsze dziatanie pasa i zwykle powinny
by¢ stosowane na mniejszych powierzchniach.

RODZAJE ROLEK KONTAKTOWYCH

Twarda Miekka

< >
<« >

Agresywnos¢ zwieksza sie wraz ze wzrostem kata

»}\‘( 157
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Potaczenia

Pasy posiadaja standardowe potgczenia dostosowane do produktu i gtéwnego zastosowania:

RODZAJE POtACZEN

Potaczenie ,na zaktadke” Potaczenie ,,na zaktadke” m

Potaczenie ,,na styk” z taSmg bez usunletej‘vv.lerzchnlej Z usunieta warstwa Sciema
warstwy Sciernej




Narzedzia
Scierne
nasypowe

-

MX240
(elektrokorund)
e Ziarno Scierne: elektrokorund

® Materiat podtoza: polibawetna

e Pototwarty nasyp zapobiega
zapychaniu

¢ Zaprojektowane specjalnie
do szlifowania pasem drewna
i metalu

NOWY
PRODUKT
SY674
(cyrkon)
e Ziarno: nowe ostre
ziarno cyrkonowe

e Podktad: wytrzymaty poliester
(YY dla duzych granulacji i Y dla
granulacji 50 i drobniejszych)

® Pas Scierny zawierajacy
wytrzymate ziarno
z zoptymalizowanym
mechanizmem wykruszania
podwyzszajacy efektywnosé
usuwania naddatku

® Rekomendowany do obrdbki
wszystkich typéw stali i pracy
przy niskich jak i wysokich
dociskach

flexQvit

Pasy

Pasy wygtadzajace
W 77,

MX240

PASY WYGEADZAJACE Z PEOTNA Z ZIARNEM ELEKTROKORUNDOWYM

Wymiary
(mm)WxL

10 X 330

13X 454

13 X 610

20 X 480

20 X520

40X 305

SYé674

Granulacja

40
60
80

120

180
40
60
80

120

180
40
60
80

120
40
60
80

120
40
60
80

60
80

120

1losé
szt./opak.

100
100
100
100

100

100
100
100
100

100

100
100
100

100

100
100
100

100

100
100

100

10
10

10

Nr produktu

63642585988
63642585992
63642585993
63642585994
63642585996
63642586006
63642586008
63642586009
63642586012
63642586015*

63642586017*
63642586018
63642586019*
63642586021*

63642586033*
63642586035
63642586036*
63642586037*
63642590752
63642590768
63642590771
63642588526
63642588527
63642588528*

PASY WYGLADZAJACE POLIESTROWE Z ZIARNEM CYRKONOWYM

Wymiary
(mm)WxL

10 X 330

20 X520

Granulacja

40
60
80
40
60
80

Ilosc
szt./opak.
20
20

20

20
20

20

Nr produktu

66623312535
66623312540
66623312541

66623312534
66623312542
66623312370

Kod EAN 13

3157625593916
3157625593923
3157625593947
3157625593954
3157625593961

3157625594029
3157625594036
3157625594043
3157625594067
3157625594074

3157625594081
3157625594098
3157625594104
3157625594111

3157625593688
3157625594203
3157625594227
3157625594234
3157625696839
3157625696846
3157625696853
3157625682436
3157625682306
3157625682313

* na zaméwienie

X v/

Kod EAN 13

3157629382677
3157629382721
3157629382738
3157629382653

3157629382745
3157629381076



Pasy do elektronarzedzi

T33X PASY Z PLOTNA Z ZIARNEM

ELEKTROKORUNDOWYM I £tACZENIEM TASMA

Wymiary
(mm)WxL

30X533

60 X 400

65 X 410

75X 457

75X 480

75X533

75X 610

Granulacja

40
60
80

120
40
60

100

120
40
60
80

100

120

40
50
60
80

100

120
40
60
80

100

120

40
50
60
80

100

120

150
40
60
80

100

120

llosé
szt./opak.

10
10
10

10

10
10
10
10

10

10
10
10
10

10

10
10
10
10
10

10

10
10
10
10

10

10
10
10
10
10
10

10

10
10
10
10

10

e MW € €/ ov) [

Nr produktu

63642585902
63642585905
63642585906
63642585907
63642585852*
63642585860
63642585866
63642585867
63642585871
63642585875
63642585876
63642585878
63642585879
63642585880
63642585881
63642585882
63642585883
63642585885
63642585886
63642585887

63642588529
63642588530
63642588531
63642588532
63642588533
63642585889
63642585893
63642585896
63642585897
63642585898
63642585900
63642585901

63642588534
63642588539
63642588540
63642588541
63642588542

Wyjasnienie skrétow: W = Szerokos¢, L = Dtugos¢

Kod EAN 13

3157625593077
3157625593084
3157625593091
3157625593107
3157625592681
3157625592391
3157625592704
3157625592711
3157625592728

3157625592735
3157625592742
3157625592759
3157625592766
3157625592773
3157625592902
3157625592919
3157625592926
3157625592933
3157625592957
3157625592964
3157625682337
3157625682344
3157625682351
3157625682368
3157625682375

3157625592988
3157625592995
3157625593008
3157625593015
3157625593022
3157625593039
3157625593053
3157625682382
3157625682399
3157625682405
3157625682412
3157625682429

Narzedzia
Scierne
nasypowe

T33X
(elektrokorund)
e Ziarno Scierne: elektrokorund

e Materiat podtoza:
ciezka bawetna

¢ Specjalnie skonstruowane
do paséw

e Dobre osiagi przy niskich
predkosciach

e Idealne do podtdg i mebli




Pasy

Pasy do elektronarzedzi
LN 70,

i 10 63642585922 3157625593169
50 10 63642585925 3157625593176
100 X560 60 10 63642585926 3157625593183
8o 10 63642585927 3157625593329
10 10 63642585929 3157625593336
220 10 63642585934 3157625593343
40 0 63642585937 3157625593374
52 © 63642585939 3157625593381
60 i 63642585941 3157625593398
100 X 610 80 10 63642585942 3157625593404
220 10 63642585943 3157625593411
29 10 63642585944 3157625593428
150 10 63642585945 3157625593435
40 © 63642585947 3157625593442
=2 10 63642585949 3157625593466
100X 620 e 10 63642585950 3157625593497
229 10 63642585952 3157625593503
229 10 63642585953 3157625593527
40 10 63642585956 3157625593558
60 10 63642585957 3157625593565
110 X 620 80 10 63642585958 3157625593572
19 19 63642585959 3157625593589
120 10 63642585960 3157625593596

flex(Ovit
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60 10
100 X 915 80 10
100 10
120 10
36 10
40 10
50 X 2000 60 10
80 10
120 10
36 10
40 10
60 10
75X 2000
80 10
120 10
180 10
36 10
75 X 2500 60 10
80 10
150 X 2000 60 10

63642585978
63642585979
63642585980
63642585984
63642585986
63642586039
63642586044
63642586046
63642586048
63642586049
63642586052
63642586053
63642586056
63642586059
63642586060
63642586062
63642586082
63642586084
63642586085

63642588378

Wyjasnienie skrotow: W = Szerokos¢, L = Dtugos¢

*

3157625593862
3157625593879
3157625593886
3157625593893
3157625593909
3157625594258
3157625594265
3157625594272
3157625594289
3157625594296

3157625594302
3157625594319
3157625594326
3157625594333
3157625594357
3157625594364

3157625594524
3157625594531
3157625594548

3157625680791

* na zamo6wienie

flex(Ovit
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Pasy

A\
[{‘\‘\

66623312442 3157629381946

60 10 66623312441 3157629381939

s0x2000 80 10 66623312440 3157629381922
120 10 66623312455 3157629382011

36 10 66623312437 3157629381892

40 10 66623312436 3157629381885

50 10 66623315784 3157629389645

752000 60 10 66623312435 3157629381878
80 10 66623312434 3157629381861

120 10 66623312413 3157629381106

40 10 66623315785 3157629389652

75 X 2250 60 10 66623315786 3157629389669
80 10 66623315787 3157629389676

36 10 66623312432 3157629381847

40 10 66623315788 3157629389683

75 X 2500 60 10 66623312431 3157629381823
80 10 66623312430 3157629381816

120 10 66623312433 3157629381854

36 10 66623315789 3157629389706

40 10 66623315833 3157629390054

100 X 2000 60 10 66623315791 3157629389713
80 10 66623315792 3157629390023

120 10 66623315793 3157629390047

36 10 66623312473 3157629382219

40 10 66623312472 3157629382202

1502000 60 10 66623312464 3157629382127
80 10 66623312368 3157629381052

flex(Ovit

Wyjasnienie skrétow: W = Szerokos¢, L = Dtugos¢
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Tuleje
Scierne
Spiraband




Tuleje Scierne Spiraband

Tuleje Scierne Spiraband wykonane sg z ptétna Sciernego, zrolowanego i przymocowanego klejem
do podtoza bawetnianego. Tuleje Scierne mozna stosowac do metalu, skéry, szkta, tworzyw
sztucznych i drewna. Stanowig doskonate rozwigzanie na potrzeby usuwania farby, czyszczenia
powierzchni czy szlifowania. Mozna je takze stosowac z elektrycznymi lub pneumatycznymi
elektronarzedziami i nalezy dopasowac do nich odpowiednig gumowa rowkowanga oprawke.

MAKSYMALNA PREDKOSC ROBOCZA

ZSB 10x 20 36000
ZSB 12 x 25 36000
ZSB 15 x 30 36000
ZSB 19 x 25 30000
ZSB 22 x 20 26000
ZSB 25 x 25 24000
ZSB 30 x 20 19100
ZSB30x30 19100
ZSB 38 x 25 15000
ZSB 45x 30 12700
ZSB 51 x 25 11200
ZSB 60 x 30 9500

ZALETY

tatwe do zamocowania

Dobry dostep do tukéw/zakrzywien

Doskonate narzedzie do polerowania i stepiania

Solidna budowa umozliwia agresywne szlifowania, natomiast gumowa oprawka pozwala
na skuteczne wykofczenie

Krétszy czas obrdbki

Doskonale przygotowana powierzchnia

Tuleje blokuja sie na gumowej oprawce - bez uzycia narzedzi

flex(Ovit
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63642584999 3157625582453
50 50 63642585001 3157625582477
10X 20 60 50 63642585002 3157625582484
80 50 63642585004 3157625582491
120 50 63642585009 3157625582804
50 50 63642585023 3157625582897
80 50 63642585024 3157625582927
120 50 63642585025* 3157625582941
12 X 25
150 50 63642584981* 3157625582606
180 50 63642584983* 3157625582613
240 50 63642584984* 3157625582637
36 50 63642585076 3157625583344
50 50 63642585080 3157625583368
60 50 63642585081 3157625583375
15X 30
80 50 63642585083 3157625583382
120 50 63642585086 3157625583405
150 50 66261168258 8711479348099
36 50 63642585026 3157625582958
50 50 63642585027 3157625582972
19 X 25
80 50 63642585028 3157625582989
120 50 63642585030 3157625583009
36 50 63642585012 3157625582811
50 50 63642585017 3157625582828
60 50 63642585018 3157625582835
22X 20
80 50 63642585019 3157625582859
120 50 63642585021* 3157625582866
240 50 63642584980* 3157625582583

* na zamé6wienie

flex(Ovit

Wyjasnienie skrétéow: D = Srednica, W = Szerokos¢
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Tuleje Scierne Spiraband

A\

‘\

25X 25

30X 20

30X 30

38x25

45X 30

51X 25

60 X 30

75X30

50
80
120
120
36
50
60
80
120
36
50
80
120
36
50
60
8o
120
36
50
80
120
36
50
80
120

240

50

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50

63642585032
63642585033
63642585035
63642585036
63642585022*
63642585088
63642585090
63642585093
63642585095
63642585097
63642585039
63642585040
63642585041
63642585043
63642585100
63642585101
63642585102
63642585103
63642585104
63642585044
63642585046
63642585047*
63642585048
63642585105
63642585107
63642585108
63642585109
63642584996*
66261168251*

3157625583023
3157625583047
3157625583054
3157625583078

3157625582873

3157625583429
3157625583443
3157625583467
3157625583474
3157625583498
3157625583085
3157625583108
3157625583115
3157625583122
3157625583504
3157625583511
3157625583528
3157625583535
3157625583542
3157625583139
3157625583146
3157625583177
3157625583184
3157625583559
3157625583573
3157625583597
3157625583603
3157625582712

8711479155956

* na zamoOwienie



10 X 10

10X 20

15 X 30

19 X 25

22X20

25X 25

30X 30

45X 30

60 X 30

75X30

100 X 40

150
50
80
150
50
80
150
50
80

150

50

150
50
80

150
50
80

150

240
50
80

150

240
50
80

150
50
80

150
50
80

150

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

66261168229*
66261168225*

66261168235*
66261168192*
66261168217*

63642564259
63642565237
63642565242
66261168184
66261168195
66261168204
66261168185
66261168196
63642584977
66261168226
63642569344
66261168227*
66261162797
63642565251
63642584985
63642584991*
66261162798
66261168199
63642584992
63642584993*
66261162799
66261168200
63642584995
66261168190*
66261168201*
66261168210*
66261168191
66261168211
66261168212

Wyjasnienie skrétéow: D = Srednica, W = Szeroko&¢

8711479155734
8711479155680

8711479155796
8711479155383
8711479155628
8711479155291
8711479155406
8711479155499
8711479155307
8711479155413
8711479155505

8711479155314
8711479155420
3157625582569
8711479155697
8711479155604
8711479155710

8711479155338
8711479155444
3157625582644
3157625582668

8711479155345
8711479155451
3157625582682
3157625582699

8711479155352
8711479155468
3157625582705
8711479155369
8711479155475
8711479155567
8711479155376
8711479155574
8711479155581

* na zamowienie

flex(Ovit
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Tuleje Scierne Spiraband

Akcesoria

10X10X 6 5 07660739758 8711479156410
10X20X6 5 63642562526 3157625597716
12X25X6 5 63642562528 3157625597815
15X30X6 5 63642562530 3157625597822
19 X25X 6 5 63642562531 3157625597839
22X20Xx6 5 63642562532 3157625597846
25X25X6 5 63642562533 3157625597853
30x20x6 5 63642562534 3157625597877
30x30Xx6 5 63642562535 3157625597884
38Xx25X6 5 63642562536 3157625597891
45X30X6 5 63642562537 3157625597907
51X25X6 5 63642562538 3157625597914
60Xx30x6 5 63642562539 3157625597921
75%X30x8 5 07660739762 8711479156540
100 X 40 X 8 5 07660739763 8711479156557

flex( )vit

Wyjasnienie skrétéow: D = Srednica, W = Szerokos¢, S = Trzpiefi obrotowy
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Krazki
szybkomocujace




Narzedzia
Scierne

nasypowe

Krazki szybkomocujace

Zapotrzebowanie na niewielkie krazki Scierne do obrébki wykoficzeniowej wzrosto ze wzgledu na potrzebe
osiggania wysokich standardéw wykornczenia wystepujaca we wspétczesnym Swiecie. Jednym z gtownym
powoddw sukcesu i wzrostu wykorzystania tych krazkéw jest mozliwos¢ ich szybkiej zmiany. Osoby czesto
korzystajgce z narzedzi Sciernych wiedzg, ze jesli mozna zaoszczedzic trzy lub cztery sekundy na zmianie
krazka, to taczny czas przestoju w ciggu dnia lub tygodnia zmniejsza sie bardzo znacznie.

Krazki szybkomocujace to niewielkie krazki scierne dostepne w rozmiarach: 19mm, 25mm, 38mm,
somm, 7smm i 100mm. Granulacja 36-50 jest idealna do usuwania naddatku (spawdw), natomiast
60-120 lepiej nadaje sie do usuwania drobnych niedociggniec i polerowania. To bardzo szeroka
oferta kragzkéw szlifujgcych szybkomocujgcych do zastosowai ogélnych, w tym do polerowania
lekkich spawdw, tamania krawedzi i usuwania linii dzielacych i znakéw na urzadzeniach.

Te wszechstronne krazki moga takze znaleZ¢ zastosowanie w obrébce tagodnych konturéw,

a takze powierzchni ptaskich i sg najbardziej skuteczne w pracy z narzedziami pneumatycznymi.

Wtasciwosci

e Ztaczka szybkomocujaca

e Odkrecanie i zakrecanie w 2,5 obrotu

e Krazki SL2 25mm-75mm - element ztgczny do wszystkich metali
e Krgzki SL3 25mm-75mm - piasty z gwintem gumowym

e Mate rozmiary tarcz

Zalety

e Szybka wymiana krazkéw bez uzycia dodatkowych narzedzi daje wiecej czasu na szlifowanie
e Krgzek mocno przylega do podktadu, lecz mozna go tatwo zdja¢

e Zaktada¢ na odpowiednia podktadke szybkomocujaca Flexovit

® Krazki mozna stosowac do trudno dostepnych miejsc i konturéw

OPTYMALNA PREDKOSC NARZEDZIA

Srednica Stal nierdzewna Aluminium Stal miekka Tytan  Szkto Kompozyty

38mm 20000 20000 30000 9000 9000 15000
somm 15000 15000 20000 7000 7000 10000
75mm 10000 10000 15000 4500 4500 8000

Mocowania/podktadki

Typ 2 -SL2 Typ3-SL3

System przykrecania i odkrecania System przykrecania i odkrecania
z wykorzystaniem taczenia metal-metal z nagwintowanym elementem plastikowym

Wskazowka: Aby uzyskac wieksza elastyczno$¢ w czasie obrobki konturéw, uzyj oprawki
o jeden rozmiar mniejszej niz Srednica krazka, np. oprawki 38mm do krazka somm.

Jako wyréb szybkomocujacy i wszechstronny do prac konserwacyjnych szlifierka katowa
115mm z gwintem M14 mozna wykorzystac tarcze 75mm z niebieska oprawkg 7smm.

Inne wielkosci, rodzaje ziarna i granulacje dostepne sg na zyczenie - istnieje duzy wybor
rozwigzaf z uzyciem krazkéw szybkomocujgcych.



Rodzaje materiatow Sciernych
ELEKTROKORUND A/O - ZMD ALOX

Najchetniej uzywany do zastosowah ogblnych, miekkiej stali, stali niskoweglowej i innych metalach
zelaznych. Dobre osiggi i 0szczedna praca. Szybka obrébka i dtuga zywotnos¢.

Dostepne w laminacie Lantuck (odporno$c¢ na zuzycie krawedzi) i ptotnie X (elastycznosc).

Moze by¢ stosowany do obrébki powierzchni ptaskich i zaokraglonych.

ELEKTROKORUND PLUS A/O - ZMD ALOX PLUS

Oszczedny wyréb do obrébki stali i stop6w, aluminium i metali wrazliwych na ciepto.
Warstwa supersize z chtodziwem pozwala na obnizenie temperatury pracy i wieksza wydajnos¢.

TLENEK CYRKONU - ZMD ZIR

Skuteczne usuwanie naddatku przez wieksze granulacje, dobre osiagi w obrébce stali nierdzewne;j.
Cecha charakterystyczna ziarna cyrkonowego, czyli niska temperatura obrdbki sprawia, ze jest to
materiat duzo bardziej odporny i wolniej zuzywajacy sie niz elektrokorund oraz rzadziej odbarwiajacy
stal nierdzewng. W celu osiagniecia optymalnych wynikéw pracy nalezy stosowa¢ duzy nacisk.

TLENEK CYRKONU PLUS - ZMD ZIR PLUS

Skuteczne usuwanie naddatku w niskiej temperaturze w obrébce stali nierdzewnej, tytanu

i nimoniku. Warstwa supersize z chtodziwem pozwala na obnizenie temperatury pracy i wieksza
wydajnos¢. W celu osiagniecia optymalnych wynikéw pracy nalezy stosowaé duzy nacisk.

ZIARNO CERAMICZNE - ZMD CERAMIC

Niezwykle drobne czgsteczki ziarna pekajg w trakcie szlifowania, odstaniajgc wiele nowych krawedzi
skrawajacych. Bardzo szybkie usuwanie duzych ilosci naddatku w obrébce nietypowych i twardych
stopdw, stali nierdzewnej i tytanu. W wielu zastosowaniach przewyzsza elektrokorund i ziarno
cyrkonowe. Nizsza temperatura pracy niz w przypadku elektrokorundu i ziarna cyrkonowego.

FIBRA CERAMICZNE - ZMD FIBRA CERAMICZNA

Podtoze z fibry sprawia, ze produkt ten jest twardy i odporny na rozdarcie, co pozwala na osiggniecie
maksymalnej efektywnosci. Ziarno ceramiczne jest idealne do zastosowaf wymagajgcych sztywnych
krazkdw o agresywnej pracy i btyskawicznego usuwania naddatku.

W celu osiagniecia optymalnych wynikéw pracy nalezy stosowaé duzy nacisk.

FLEXBRITE (WEOKNINA) - ZMD SC

Syntetyczna siatka wtdkninowa, impregnowana materiatem Sciernym i spojona zywica stosowana
do przygotowania powierzchni w postaci stepienia, polerowania, czyszczenia czy usuwania $ladéw
korozji. Te wszechstronne krazki moga by¢ wykorzystywane do obrébki szwéw spawéw i usuwania
niedoskonatosci metalowych powierzchni oraz doskonale sprawdzaja sie do tworzenia ozdobnych
wykoficzen. Stosowane tam, gdzie nie jest wymagane usuwanie naddatku.

Dostepne sa trzy klasy wyrobu, oznaczone kolorami:

® Bragzowa - Gruba (K46-K60)

 Bordowa - Srednia (K80-K120)

¢ Niebieska - Drobna (K180-K240)

Rodzaje te opisane sa w rozdziale poswieconym FLEXBRITE.

KRAZKI PRASOWANE

Zbudowane ze sprasowanej siatki wtdkninowej, specjalistycznej zywicy i ziarna, krazki te oferuja
wysokiej jakoSci wykoficzenia. Sa doskonate do lekkiego szlifowania, obrébki blacharskiej

i gwintéw, wygtadzania stopdw, polerowania i wykaficzania. Krazki pasowane sg szeroko stosowane
do przygotowywania powierzchni metalowych. Krazki te utrzymuja swoéj ksztatt, bez podcieé lub
Ztobieft materiatu obrabianego, co ogranicza ryzyko przypadkowego uszkodzenia elementu. Rodzaje
te opisane sg w rozdziale poSwieconym FLEXBRITE.

KRAZKI STRIPPA - KRAZKI STRIPPA ZMD

Konstrukcja w postaci nylonowe;j siatki pozwala na wyjatkowe potaczenie agresywnego dziatania,
dtugiej zywotnosci i lepszego wykofczenia powierzchni. Krazki te sg idealne do ponownego
wykoficzenia powierzchni, czyszczenia i wygtadzania, stanowigc oszczedniejszg i bezpieczniejsza
alternatywe dla szczotek tarczowych. Krgzki te stanowig doskonate rozwigzanie dla usuwania rdzy,
farby, kamienia i powtok z wielu podtozy, w tym metalu, kamienia, drewna i tworzyw sztucznych.
Stanowig niezbedne narzedzie do konserwacji w stoczniach, przemysle maszynowym, hutniczym

i budowlanym. Szczeg6lnie dobrze sprawdzaja sie na rynku wtérnym pojazdéw do usuwania mas
zacierowych i farb. Jako wyréb szybkomocujacy i wszechstronny do prac konserwacyjnych szlifierkg
katowg 115mm z gwintem M14 mozna wykorzystac tarcze 75smm z niebieskg oprawka.

Rodzaje te opisane sa w rozdziale poswieconym FLEXBRITE.
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Narzedzia

Krazki szybkomocujace

P e °
scierne
L]
nasypowe Mocowanie - SL2
ZMD ALOX SL2 = el gr— ﬁ @
KRAZKI SZYBKOMOCUJACE Z ZIARNEM ELEKTROKORUNDOWYM \ff/ '.
Srednica . llosé
Gl Granulacja szt [opak. Nr produktu Kod EAN 13
ALOX 2 60 100 63642562673 3157625598973
* Ogolne zastosowanie 120 100 63642562676 3157625598997
w obrébce réznych
gatunkow stali 36 100 63642562678 3157625599024
* Dobre osiagi, 0szczgdnos¢ 38 60 100 63642562684 3157625599048
. D}uga zywotnosc i wydajna 19E {56 63642562689* 3157625599062
obrébka
* Do ptaskich i pozbawionych 36 100 63642562694* 3157625599086
konturow pOW|erzchn| 60 100 63642562699 3157625599109
50
80 100 63642562701 3157625599116
120 100 63642562707 3157625599154
36 100 63642562711* 3157625599178
60 100 63642562716 3157625599185
75
80 100 63642562774* 3157625599239
120 100 63642562722 3157625599222
* na zamé6wienie
ZMD ZIR SL2 = FE r— @
KRAZKI SZYBKOMOCUJACE Z ZIARNEM CYRKONOWYM \ff/ 2
Srednica . llosé
) Granulacja s2t./opak. Nr produktu Kod EAN 13
25 60 100 63642562166 3157625598829
ZIR 36 100 63642556155 3157625598294
e Duza ilos¢ usuwanego 38
naddatku przy uzyciu 60 100 63642556156* 3157625598317
grubszych granulacji 36 100 63642561989* Sl
® Agresywna obrdbka,
niska temperatura 50 60 100 63642561996 3157625598607
i dtuga zywotnos¢ 80 100 63642562000 3157625598621
® Bardzo dobre wyniki
w obrébce stali nierdzewnej 75 60 100 63642562009 3157625598669
80 100 63642562012 3157625598683
* na zamo6wienie
ZIR PLUS ZMD ZIR PLUS SL2

® ZIR z warstwa supersize,
z aktywnym wypetniaczem

)

KRAZKI SZYBKOMOCUJACE Z ZIARNEM CYRKONOWYM PLUS

do redukcji temperatury e llogé
obrébki ) Granulacja szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13
. Dosko}nale sprz.aw.dza sie 36 100 63642562857* 3157625599277
w obrébce stali nierdzewnej 50
i tytanu 60 100 63642562859 3157625599291
* Najlepsze wyniki przy duzym 75 60 100 63642556158* 3157625598331

nacisku

* na zamoéwienie



Akcesoria

38
50
75

100

100

100

63642556159
63642562184*
63642556161*
63642556162*
63642556164*
63642556165*

63642562235
63642562238
63642562241
63642562246

3157625598348
3157625598836
3157625598362
3157625598379
3157625598393
3157625598409

* na zamé6wienie

3157625598867
3157625598881
3157625598904
3157625598928
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ALOX

e Ogblne zastosowanie
w obrébce réznych
gatunkow stali

® Dobre osiagi, 0szczednos¢

e Dtuga zywotnos¢ i wydajna
obrébka

¢ Do ptaskich i pozbawionych
konturéw powierzchni

ALOX PLUS

® ALOX z warstwa supersize,
z aktywnym wypetniaczem
do redukcji temperatury
obrébki

e Dobra wydajnos¢ przy obrébce
stali, stop6w stali, aluminium
i wrazliwych na ciepto metali

ZIR

e Duza ilos¢ usuwanego
naddatku przy uzyciu
grubszych granulacji

® Agresywna obrdbka, niska
temperatura i dtuga zywotnosé

® Bardzo dobre wyniki
w obrébce stali nierdzewnej

ZIR PLUS
® ZIR z warstwa supersize,
z aktywnym wypetniaczem
do redukcji temperatury obrobki
¢ Doskonale sprawdza sie w
obrébce stali nierdzewnej i tytanu
* Najlepsze wyniki przy duzym
nacisku

flexQvit

Krazki szybkomocujace

Mocowanie - SL3

ZMD ALOX SL3 @) 1
KRAZKI SZYBKOMOCUJACE Z ZIARNEM ELEKTROKORUNDOWYM L
Srednica . llosé
Gl Granulacja szt [opak. Nr produktu
60 100 63642562672*
2
> 120 100 63642562677*
36 100 63642556119*
38 60 100 63642562682*
120 100 63642562688*
36 100 63642562693
60 100 63642562698
50
80 100 63642562702
120 100 63642562705
36 100 63642562710
60 100 63642562718
75
8o 100 63642562719
120 100 63642562721
ZMD ALOX PLUS SL3 e e
KRAZKI SZYBKOMOCUJACE Z ZIARNEM ELEKTROKORUNDOWYM PLUS Q _H
Srednica . llosé
i) Granulacja szt./opak. Nr produktu
36 100 63642556153*
50
60 100 63642556154*
ZMD ZIR SL3 !.E ;
KRAZKI SZYBKOMOCUJACE Z ZIARNEM CYRKONOWYM C %ﬁ P -
Srednica . llosé
o) Granulacja szt [opak. Nr produktu
25 60 100 63642562165*
8 36 100 63642561979*
3
60 100 63642561982*
36 100 63642561990
50 60 100 63642561997
80 100 63642566811
36 100 63642562003
75 60 100 63642562008
80 100 63642562011*
ZMD ZIR PLUS SL3 % o
KRAZKI SZYBKOMOCUJACE Z ZIARNEM CYRKONOWYM PLUS » &
Srednica . llosé
) Granulacja sat./opak. Nr produktu
36 100 63642562858
50
60 100 63642556157
75 60 100 63642562866*

w—=_v) [/

Kod EAN 13

3157625598966
3157625599017

3157625598256
3157625599031
3157625599055

3157625599079
3157625599093
3157625599123
3157625599147

3157625599161
3157625599192
3157625599208

3157625599215
* na zaméwienie

a-_v [/

Kod EAN 13

3157625598263
3157625598287
* na zamowienie

=) [

Kod EAN 13
3157625598812

3157625598553
3157625598577
3157625598591
3157625598614
3157625599338

3157625598645
3157625598652
3157625598676

* na zamowienie

v/ [

Kod EAN 13
3157625599284
3157625598324

3157625599307
*na zamowienie



38

50

75

ZESTAW

60
36
60
36
60

Akcesoria

38
50
75

100

100

100

100

100

63642556160*
63642562185*
63642556163
63642562029*
63642562271*
63642556166*

69957348082

63642562236
63642562239
63642562244
63642562247

63642568065

3157625598355
3157625598843
3157625598386
3157625598706
3157625598942
3157625598416

* na zamé6wienie

3157625598874
3157625598898
3157625598911
3157625598935

* na zamoéwienie

3157625581906

flex(Ovit

85




Notatki

flex(Ovit

86




Zwijki
scierne




Narzedzia
Scierne

nasypowe

Zwijki Scierne

Zwijki Scierne sa to zwijki ptétna Sciernego spojonego zywica, ktdre umozliwiajg odstoniecie nowej
powierzchni szlifujgcej po zuzyciu warstwy wierzchniej. Zwijki sa dostepne w 2 ksztattach i wielu
rozmiarach i klasach. Zwijki scierne wykorzystywane sg w szeregu zastosowanh, w tym w pracach
blacharskich, tamaniu krawedzi i usuwaniu §ladéw po narzedziach. Szczeg6lnie dobrze sprawdzaja
sie w docieraniu do katéw. Sa dostepne w wersji elektrokorundowej ze spoiwem zywicznym oraz,
na zaméwienie, w wersji z ziarnem z weglika krzemu. W wielu operacjach szlifowania stosuje

sie zarébwno zwijki proste jak i spiralne. Sg bardziej elastyczne niz spojone Sciernice trzpieniowe

i pozostawiajg mniej Sladéw obrébki niz Spirabands.

G

|<—> L = Dtugos$¢ <—>| 2
— 4% 5

=~ v 88

B = Srednica zewnetrzna

Zwijki Scierne proste z ziarnem elektrokorundowym
- ZPE Alox

® Proste bez zwezenia. Najbardziej popularne

e \Wymagane dopasowanie do ksztattu

Do szlifowania i polerowania kanatéw, zaokrgglonych przej$¢, zagtebief, Scian bocznych
i dna otworéw nieprzelotowych

Metalowe kanaty

Zaokraglone przejscia

Zagtebienia

Kontury

Dna otwordw nieprzelotowych

Usuwanie linii rozdzielajacych, niedoskonatosci i zadzioréw
Usuwanie zadziorow odkuwek i matryc

Rogi

Mate katy

Elementy katowe

Zwijki Scierne stozkowe z ziarnem elektrokorundowym
- ZSPI Alox

e Stozek od czubka do podstawy
e Szczegblnie dobrze przystosowane do szlifowania/polerowania kanatéw, zaokraglonych
przejsé, katow i niewielkich konturéw czesci metalowych




Akcesoria
TRZPIENIE DO ZWIJEK SCIERNYCH - DO ZPE/ZSPI

Wyroby wykonane z poddanej precyzyjnej obrébce wysokiej jakoSci stali, posiadajg ostre gwinty,
ktére utrzymuja zwijki w wymaganej pozycji podczas pracy. Posiadaja takze gwint wprowadzajacy,
pozwalajgcy zwijce tatwo nawijac sie na trzpief.

Dtugosé
| pilota | |Diugos’.t‘.obsady|

Srednica _ _
e e S by

Dtugos¢ pilota powinna byé od 6 do 12mm krétsza niz zwijki.
Srednica pilota trzpienia powinna by¢ taka sama jak érednica otworu wprowadzajgcego zwijki.
Zawsze nalezy nawijac na trzpiefi najpierw strone spojong klejem.

ZALECANE DtUGOSCI PILOTOW DO ZWIJEK SCIERNYCH

Dtugos¢ zwijki 19mm Stosuj pilota 13mm
Dtugos¢ zwijki 25mm Stosuj pilota 19mm
Dtugos¢ zwijki 38mm Stosuj pilota 25mm
Dtugosc¢ zwijki ;omm Stosuj pilota 38mm
MAKSYMALNE OBROTY NA MINUTE
Srednica od 3 do 12mm maksymalnie 16000-23000 obrotéw na minute
Srednica od 16 do 25mm maksymalnie 12000-18000 obrotéw na minute
Srednica od 25 do 38mm maksymalnie 10000-15000 obrotéw na minute

flex(Ovit
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Zwijki Scierne
Zestaw zwijek Sciernych z ziarnem elektrokorundowym
- ZPE/ZSPI Alox

e Zestawy probne dostepne w sprzedazy - mozliwo$¢ sprawdzenia réznych ksztattow, granulacji i wielkosci

Zestaw 69957383465 zawiera:

ZPE

10X38Xx3 80 6

ZPE 10X38x3 120 6
ZPE 13X38X3 80 4
ZPE 13X38X%3 120 4
ZPE 6x38x3 8o 12
ZPE 6x38x3 120 12
ZPE 6X25X3 80 8
ZPE 6X25X3 80 8
ZPE 6 X25Xx3 120 8
ZPE 6 X25X3 120 8
ZPE 10 X 25X 3 80 6
ZPE 10X25X3 120 6
ZPE 10X38Xx3 80 6
ZPE 10X38x3 120 6
ZPE 13X38X3 80 4
ZPE 13X38X%3 120 4
ZSPI 13X38Xx3 80 6
ZSPI 10X38Xx3 80 9
CRM 4 3,2X19Xx6 Trzpieh 1
CRM 5 3,2X25X6 Trzpieh 1

flex(Ovit
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ZPE
ZWI1JKI SCIERNE PROSTE Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU
Ll Granulacja Trzpied R Nr produktu
(mm)BaxLxB szt./opak.
80 CRM4 100 63642562285
6 X 25X 3,2
120 CRM4 100 63642562286
80 CRMs 100 63642562287
6x38x3,2 120 CRMsg 100 63642556508
150 CRMsg 100 63642562289*
80 CRM4 100 63642562292
10 X 25 X 3,2
120 CRM4 100 63642562293
60 CRMsg 100 63642562294
10X38 X 3,2 80 CRMs 100 63642562295
120 CRMsg 100 63642562296
13X 25X 3,2 80 CRM4 100 63642566646*
80 CRMs 100 63642562299
13x38X% 3,2
120 CRMsg 100 63642562300
16 X 38 X 4,8 80 CRM7 100 63642562301*
19 X 25 X 4,8 80 CRM6 100 63642562302*
19 X50 X 4,8 80 CRM8 100 63642562305*
ZSPI
ZWI1JKI SCIERNE STOZKOWE Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU
Wymiary q _ 1los¢
(mm)BaxLxB Granulacja Trzpien szt.Jopak. Nr produktu
10 X 25 X 3,2 60 CRM4 100 63642562291
13x38x3,2 80 CRMs 100 63642562369
13X38x3,2 120 CRMsg 100 63642562379*
19 X 25 X 4,8 80 CRM6 100 63642562381*
19x38x3,2 80 CRMsg 100 63642562383*
ZPE/ZSPI
ZESTAW ZWIJEK SCIERNYCH Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU
Wymiary o 1losé
(mm)BaxLxB Specyfikacja szt [apak. Nr produktu
ZawartoS¢ zestawu  Zestaw 125 zwijek
> 2l 69957383465

na stronie obok i 2 trzpieni

o

Akcesoria

TRZPIENIE ZPE/ZSPI
Wymiary > 1losé

(mm)BaxLxB A szt./opak. R R
3,2X19 X6 CRM4 1 63642562516
3,2X25Xx6 CRMsg 1 63642562517
4,8X19X6 CRM6 1 63642562518
4,8 X25X6 CRM7 1 63642562519
4,8Xx38x6 CRM8 1 63642556513*

Wyjasnienie skrétéw: Ba = Srednica podstawy, L = Dtugos¢, B = Otwor

-7

Kod EAN 13
3157625599741
3157625599758

3157625599765
3157625599697
3157625599772

3157625599796
3157625599802

3157625599819
3157625599826
3157625599833
3157625600034
3157625599864
3157625599871
3157625599888
3157625599895
3157625599918

* na zamoéwienie

=Cv/ [/

Kod EAN 13

3157625599789
3157625599925
3157625599949
3157625599956
3157625599963

* na zamoéwienie

-Cv/ [/

Kod EAN 13

3157625624689
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Scierne

nasypowe

-

Kod EAN 13

3157625599987
3157625599994
3157625600003
3157625600027
3157625599727
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Informacje techniczne

Narzedzia Scierne wtokninowe Flexbrite

Flexovit oferuje szeroki asortyment narzedzi Sciernych wtékninowych do czyszczenia, wykahczania
i polerowania. Wyroby Flexbrite posiadaja nasyp otwarty, s wodoodporne, zmywalne, sprezyste,
dopasowuja sie do ksztattu obrabianego elementu, sg odporne na zabijanie sie, nie sa metalowe

i nie rdzewieja.

Asortyment Flexbrite stanowi idealne uzupetnienie asortymentu narzedzi Sciernych nasypowych
Flexovit. Nowa, rozszerzona oferta w zakresie polerowania i wygtadzania powierzchni stanowi
wyjatkowe potaczenie bardzo skutecznej pracy, wysokiej trwatosci i doskonatego wykonczenia
obrabianej powierzchni. Szeroka gama dostepnych ksztattéw typow, Scierniw, ziaren i gestosci
daje gwarancje, ze wyroby te moga by¢ z powodzeniem uzywane w wielu ré6znych zastosowaniach
i na wielu obrabianych powierzchniach.

OBRABIANE MATERIALY

Aluminium Mosigdz Miedz
Nikiel Chrom Stal nierdzewna
Cynk Tytan Tantal

Ceramika Szkto Tworzywa sztuczne
Witokno szklane Drewno Sklejka

ZASTOSOWANIA

Czyszczenie

Steplamg e Skrobamg
Szorowanie . ) Polerowanie
ST Usuwanie ragbkéw z tworzyw . "
RozjasSnianie Usuwanie wystrzepien
. s s sztucznych o
Matowanie laminatéw ze sklejki

Usuwanie tlenkéw i rdzy
Usuwanie wystajacych wtdkien
drewna i satynowanie

Zdzieranie farby przed
odmalowaniem

Szlifowanie lakierow
i szpachli

Wyroby Flexbrite czesto okazuja sie najbardziej oszczednym i najskuteczniejszym narzedziem
do danego zastosowania i dajg doskonate efekty. Bez wzgledu na to, czy stosuje sie je na mokro
czy na sucho, wyroby Flexbrite oferuja:

e rownomierne i jednorodne wykofczenie

e minimalne zabrudzenie i odbarwienie obrabianych przedmiotéw

e wygode i tatwo$¢ uzytkowania

e dopasowanie sie do nieregularnych powierzchni

Dzieki tym zaletom wyroby Flexbrite stanowig Swietng alternatywe dla Sciernic organicznych
i ceramicznych, niektérych produktéw nasypowych i wetny stalowe;j.

Charakterystyka i wtasciwosci

W produkcji wyrob6w Flexbrite jako ziarno Scierne stosuje sie weglik krzemu lub elektrokorund.
Weglik krzemu jest twardym, ostrym, tamliwym ziarnem Sciernym, ktére ma tendencje do tamania
sie pod wptywem nacisku. Z tego wzgledu narzedzia z wegliku krzemu sg ostrzejsze, tng szybciej
i pozostawiajg drobniejsze Slady obrébki na wiekszosci powierzchni. Elektrokorund jest twardym,
masywnym ziarnem $ciernym, ktére jest bardziej wytrzymate niz weglik krzemu, uzyskuje mniej
odbarwien na aluminium i dziata agresywniej w okreslonych zastosowaniach np. na elementach
ze stali hartowane;j.



Wielkos¢ ziarna (granulacja)

Termin ,,granulacja” odnosi sie do wielko$ci ziarna Sciernego. Zastosowanie duzych ziaren
powoduje, ze wyroby Flexbrite posiadajgce takie ziarno sg bardziej agresywne i uzyskujg obrébke
zgrubna. Obecnie w uzyciu sg dwie klasyfikacje. Niektére wyroby rozpoznaje sie po numerze sita
stosowanego do przesiewania danych wielkoSci ziaren. Wyroby Flexbrite numerowane

wg rozmiaru sita sa dostepne w granulacji 1000, 600, 320, 240, 220, 180, 150, 120,

100, 80, 60 i 40. Do klasyfikacji innych wyrobow Flexbrite wykorzystuje sie system uproszczony.
W ramach tego podziatu oferujemy wyroby mikrodrobne, ultradrobne, bardzo drobne,

drobne, Srednie i grube, kolejno od najmniejszego do najwiekszego rozmiaru granulacji.

Ponizsza tabela zawiera zestawienie dwéch systemdéw klasyfikacji:

Klasyfikacja uproszczona Numer sita
Mikrodrobne (MF) 1000
Ultradrobne (UF) 600-800

Bardzo drobne (VF) 280-360

Drobne (F) 180-240

Srednie (M) 100-150
Grube (C) 40-80

W kazdym ksztatcie produktu dostepne sa jedynie te wielkosci ziaren, ktére uznaje sie
za przydatne do danego zastosowania.

Gestosc

Termin ,,gesto5¢” odnosi sie do liczby wtdkien, ktére zostaty skompresowane na materiale

z nylonowej siatki. Produkty o wysokiej gestosci tng szybciej, ich okres eksploatacji jest dtuzszy

i uzyskuja gtadsze wykoficzenie w poréwnaniu z produktami o Sredniej gestosci, ktore lepiej
dopasowujg sie do obrabianej powierzchni i wywierajg na niag mniejszy nacisk. Sciernice serii
Flexbrite 1000, 2000 i 4000 posiadajg od 2 do 4 zakreséw gestosci, dajgc mozliwie szeroki wybér
opcji, od miekkich do twardych.

Spoiwa

W catym procesie produkcji materiatu Flexbrite stosowane sg wodoodporne zywice, ktére spajaja
ze sobg wtékna nylonowe oraz umozliwiajg trwate osadzenie ziaren Sciernych na catej siatce.
Wykorzystuje sie szerokg game zywic, ktére umozliwiajg uzyskanie r6znych pozioméw miekkosci
(lub twardosci), odpornosci i elastycznosci, w zaleznosci od danego zastosowania.
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Wtoknina miekka

Arkusze, krazki i rolki Flexbrite do czyszczenia i wykafczania recznego sg idealnym narzedziem
do szeregu zastosowaf recznych, od czyszczenia i wykaficzania po stepianie i lekkie polerowanie
w wielu r6znych branzach.

Ich elastyczno$é umozliwia uzyskanie jednolitego i rownomiernego kontaktu z obrabiang
powierzchnig i zapobiega cieciu lub Ztobieniu obrabianego elementu.

CHARAKTERYSTYKA

(W KOLEJNOSCI OD NAJBARDZIE) DO NAJMNIE) AGRESYWNEGO DZIAANIA)

F2302
Bardzo agresywne
(Extra Cut)
Ciemnobezowe
Elektrokorund
(A/0)

F2300
Srednie A
Bordowe

Elektrokorund

F2401
Drobne A
Bordowe

Elektrokorund

F2520
Bardzo drobne A
Bordowe
Elektrokorund

F2504
Bardzo drobne A
wytrzymate

Bordowe
Elektrokorund

F2510
0gélnego
zastosowania
Czyszczenie
i szorowanie
Zielone
Krzemian glinu

F4300
Srednie S
Ciemnoszare
Weglik krzemu

F4804 [ F4807
Ultradrobne S
Szare
Weglik krzemu

F2801
Mikrodrobne
Ztote
Kalcynowany
tlenek glinu

Fooo1
Biate do
czyszczenia
Biate
Brak

Wszystkie narzedzia mozna zastosowac w réznych formach -

Stal nierdzewna -
wszystkie metale

Metale, ceramika

Obrdobka drewna /
tworzyw sztucznych

Obrébka metalu,
naprawy lakiernicze
pojazddw,
obrébka drewna /
tworzyw sztucznych

Obrébka metalu,
naprawy lakiernicze
pojazdow,
obrébka drewna /
tworzyw sztucznych,

o0gblnego zastosowania

Metale,
tworzywa sztuczne

Stal nierdzewna

Obrébka metalu,
naprawy lakiernicze
pojazdow,
obrébka drewna /
tworzyw sztucznych /
wtdkna szklanego

Metale, drewno,

karoserie samochodowe

Niemal wszystkie
podtoza, w tym
kompozyty, metal,
tworzywa sztuczne,
szkto i ceramika

Usuwanie ciezkich osadow rdzy,
wygtadzanie, stepianie.
Usuwanie wtracefi i przebarwien spoin
na stali nierdzewnej

Najlepszy wybor do czyszczenia.
CatoSciowe czyszczenie / stepianie,
usuwanie rdzy
i powtok lakierniczych

Czyszczenie i wykoficzenie zgrubne metali
zelaznych i niezelaznych
(np. mosiadzu),
usuwanie wystrzepien drewna / farb,
lakierow i tworzyw sztucznych

Usuwanie rdzy, matowanie podktadéw
lakierniczych, usuwanie wystrzepien
z drewna / zadziorow
na tworzywach sztucznych

Usuwanie rdzy, matowanie podktadéw
lakierniczych, usuwanie wystrzepien
z drewna / zadzioréw
na tworzywach sztucznych.
Lekkie szlifowanie starych farb
i nowych podktadéw

0g6lnego zastosowania
W czyszczeniu, dziatanie zblizone
do czyscika. Przygotowanie do
malowania. Przygotowanie powierzchni
roboczych, usuwanie lekkich
plam i $ladéw utleniania
na powierzchniach metalowych

Satynowanie,
czyszczenie form szklanych.
Usuwanie przebarwiefi spoin

na stali nierdzewnej
- jasne wykoficzenie

Matowanie lakieru bezbarwnego /
wykaficzanie metali / stepianie tworzyw
sztucznych, wykaficzanie drzwi i okien
aluminiowych, wygtadzanie farb,
zdrapywanie lakierow
i wygtadzanie do lepszego wigzania
farb akrylowych

Arkusz do uzyskiwania potysku
koricowego (Final Shine)
do wiekszo3ci zastosowan
w postaci polerowania
i koficowego przecierania.
Matowanie lakieru bezbarwnego
w celu zwiekszenia przyczepnosci

Lekkie czyszczenie i polerowanie,
delikatne przecieranie podktadu,
rozjasnianie
i przecieranie drewna

Najbardziej agresywny arkusz reczny,
bardzo trwaty, o dtugim okresie
eksploatacji - zastepuje narzedzia
Scierne nasypowe, wetne stalowa
i szczotki druciane. Sztywny i twardy

Twardsza
struktura
do ogdlnego
czyszczenia

Mocna i otwarta struktura, duza A
odpornos¢ na nacisk, dtugi okres
eksploatacji - uzyskuje
matowo-satynowe wykofczenie

Nieco grubszy i sztywniejszy
niz Bardzo Drobny,
uzyskuje estetyczne
matowo-satynowe wykoficzenie
na réznych powierzchniach

Arkusz dopasowuje sie
do powierzchni, oferujac doskonate
i rownomierne wykofczenie w wielu
zastosowaniach

Szybkie ciecie wstepne, niezta
elastyczno$¢ oraz trwato$¢ krawedzi
w wymagajacych zastosowaniach;
doskonate i rownomierne wykoficzenie
w wielu zastosowaniach.

Nie powoduje puszczania koloru
przy pracy z rozpuszczalnikami

Trwata siatka nylonowa, niski koszt,
wysokie osiagi za przystepna cene

Sprezysty, dopasowuje sie
do nieregularnych powierzchni

Idealny do lekkiego czyszczenia
i usuwania nierdwnosci przed
potozeniem warstwy wierzchniej
oraz przed wykonczeniem metali

Uzyskuje najwyzsza jakos¢ wykonczenia
powierzchni. Dobrze sprawdza sie
z metalami szlachetnymi

\

Doskonale dopasowuije sie do obrabiane] | Drobniejsza
powierzchni, duza odpornoé¢ struktura

na rozdarcie, mozliwe wykorzystanie | do lekkiego

z pynnymi detergentami. Usuwa nadmiar | zdzierania i

farby naktadanej natryskowo wygtadzania

rolek, arkuszy, blokéw i krgzkéw



i kragzki reczne

Bardzo .
agresywne  Elektrokorund (t::e.m no- F2302 4O 63642558441 3157625582675
ezowe
(Extra Cut)
Srednie  Elektrokorund Bordowe  F2300 60%** 63642558442 3157625582736
Drobne Elektrokorund Bordowe  F2401 60** 63642558443 3157625582729
Bardzo drobne Elektrokorund Bordowe — F2504 60** 66261018452 3157625598133
152%229 Czyszczenie
i szorowanie ’ -
el Elektrokorund ~ Zielone  F2510 60 66261018453 3157625598157
zastosowania
: Weglik -
Srednie Krzemu Czamne F4300 60 66261039803 3157625919716
Weglik *kk
Ultradrobne K Szare F4804 60 63642586014 3157625597747
rzemu
Biate .
Brak Biate Fooo1 60** 63642585982 3157625596238

do czyszczenia

** 20 arkuszy w opakowaniu
*** 10 arkuszy w opakowaniu

Bardzo drobne

Wytrymale Elektrokorund Bordowe F2504 60 63642586016 3157625597754
152 X 229 =
Ultradrobne krfiagmu Szare  F4807 60 63642586022 3157625597761

!

Bardzo drobne Elektrokorund Bordowe F2520 10 63642558444 3157625582743

150 Weglik

*
Ultradrobne Krzemu Szare F4804 10 63642558445 3157625582767

* na zamoéwienie

Wyjasnienie skrotow: W = Szerokos¢, L = Dtugos¢

flex(Ovit
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Wtoknina miekka

100mm X
10M

115mm X
10M

125mm X
10M

150mm X
10M

Wyjasnienie skrétow: W = Szerokos¢, L = Dtugos¢

Srednie
Drobne

Bardzo drobne
Wytrzymate
Bardzo
drobne A

Ultradrobne
Ultradrobne

Grube
Srednie

Drobne

Bardzo drobne
Wytrzymate

0gblnego
zastosowania

Ultradrobne

Srednie
Drobne

Bardzo drobne
Wytrzymate
Bardzo
drobne A

Ultradrobne
Bardzo drobne
Wytrzymate
Ultradrobne

Elektrokorund
Elektrokorund

Elektrokorund

Elektrokorund

Weglik krzemu
Weglik krzemu

Elektrokorund
Elektrokorund
Elektrokorund

Elektrokorund

Elektrokorund
Weglik krzemu

Elektrokorund
Elektrokorund

Elektrokorund
Elektrokorund
Weglik krzemu

Elektrokorund

Weglik krzemu

Bordowe

Bordowe

Bordowe

Bordowe

Szare

Szare

Bordowe
Bordowe

Bordowe

Bordowe

Zielone
Szare

Bordowe

Bordowe

Bordowe

Bordowe

Szare

Czerwone

Szare

F2300

F2401

F2504

F2520

F4601
F4804
F2200
F2309

F2400

F2500

F2523
F4600

F2300

F2401
F2504
F2520
F4802
F2504

F4804

2

2

2

63642558446
63642586034

63642586040

63642586370
07660739661*
63642558447
07660739670
66261163601
66261164137

07660739658
63642515711
07660739660

63642558448
63642586041

63642586042
63642586371
63642558449
63642586045

63642558450

3157625582842
3157625597778

3157625597785

3157625598119

8711479344510
3157625582903

8711479145902
8711479145865
8711479145919

8711479145858
3564653761628
8711479145872

3157625582934
3157625597792

3157625598102
3157625598126
3157625582965
3157625595927

3157625582996

* na zamowienie
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Narzedzia Scierne
wtokninowe
Flexbrite

Krazki i pasy do polerowania powierzchni

Flexovit oferuje teraz nowa, rozszerzong game materiatéw do polerowania powierzchni.

Dwie nowe granulacje, ekstra gruba i super drobna, obejmuja zastosowania poczawszy od
agresywnych, lecz kontrolowanych operacji stepiania, czyszczenia i wygtadzania, az po wspaniate
wykoficzenie miekkich i twardych metali - idealne do wstepnego polerowania. Materiaty Scierne
do wygtadzania powierzchni odznaczajg sie dtugim okresem uzytkowania oraz oferuja dodatkowg
korzys¢€ w postaci statej wydajnosci. Sg bardzo odporne na nacisk i zatykanie. Materiaty te sg
bardzo przyjazne dla uzytkownika, a ryzyko uszkodzenia obrabianego elementu jest wich
przypadku niewielkie.

Najwazniejsze zalety produktu:

e Szybkie tempo skrawania

e Dopasowuje sie i umozliwia szybka korekte btedéw
e Odporny na nacisk i zatykanie

e Duza trwatosé

e Mato rozciagliwe podtoze paséw i krgzkow

¢ Jednolite wykonczenie

KTORE) GRANULAC)I NALEZY UZYWAC?

Uzyskuje najdtuzszy okres eksploatacji i najwyzszg agresywnos¢ - szybko

A8 uzyskuje gtadka powierzchnie, gotowa do doktadniejszego wykafczania.
grube . L2 . P
Idealne do usuwania kamienia i intensywnej rdzy oraz tlenkdw.
Grube Idealne, jesli wymagana jest mniej zgrubna obrébka lub wieksza
elastyczno$¢ oraz do agresywnego szlifowania.
- . Granulacja szybko skrawajgca - nadaje sie do wielu zastosowan, w ktérych
Srednio . P . . o .
akceptowane jest wykohczenie nieco bardziej zgrubne niz przy standardowej
grube . .. .S ) .
granulacji Sredniej. taczy doskonate skrawanie i wykofczenie.
&rednie Uzyskuje dobre wykoficzenie Srednie. Stanowi najlepszy wyb6r do
kontrolowanej obrébki bardziej miekkich materiatéw lub kosztownych stopéw.
Bardzo Doskonate i jednolite wykoficzenie - idealny wyb6r do doktadnego
drobne wykofczenia i przygotowania do natozenia ostatniej powtoki.
Najdrobniejsze i najbardziej elastyczne narzedzie do kosmetyki
Super powierzchni, stosowane do wykofczen ozdobnych i najwyzszej jakosci
drobne powierzchni twardych i miekkich metali - doskonate jako przygotowanie

do polerowania.

PASY WYKANCZAJACE

Nalezy przestrzegac nastepujacych zalecei dotyczacych predkosci

Kosmetyka powierzchni 2,5m/s-14m/s
Szlifowanie drewna 6m/s-14m/s
Stepianie 25m/s - 33m/s
Czyszczenie 1om/s - 25m/s
Usuwanie tlenkow 23m/s - 33m/s

Maksymalna predkos¢ robocza to 33m/s

KRAZKI WYKANCZAJACE

Srednica Maksymalne obroty
(mm) na minute
115 13000
125 10000
150 8000

178 6000



WYBOR WtASCIWEGO PRODUKTU

Branza

Zastosowanie

Materiaty do polerowania powierzchni

Produkcja

i konserwacja
samolotéw

i statkow
kosmicznych

Produkcja blach

Przemyst morski

Motoryzacja

Produkcja
zlewozmywakow

Produkcja
porcelany i fajansu

Produkcja nart

Produkcja
elementow ze stali
nierdzewnej

Przemyst kolejowy

Powierzchnie

do przygotowania
zywnosci
Konstrukcje
stalowe w
budownictwie

Armatura
metalowa,
ptyty metalowe

Sztuéce

Polerowanie spoin, czyszczenie
elementow: topatek turbin przed
kontrolg, usuwanie powtok

podczas konserwacji na kadtubach
i skrzydtach w trudno dostepnych

miejscach, wykanczanie topatek
turbin

Wykafnczanie blach jako ostateczny

etap po zastosowaniu paséw

z materiatéw Sciernych
nasypowych, czyszczenie rolek
walcarek

Czyszczenie i konserwacja
statkéw, srub napedowych itp.,

wykaficzanie, polerowanie spoin

na stali, mosigdzu i aluminium

Polerowanie spoin i wykanczanie

nadwozi w trudno dostepnych
miejscach, usuwanie farb

i lakieréw, zaszlifowywanie
$ladéw po poprzedniej operacji,
przygotowywanie elementéw
do lakierowania

Wykafnczanie zlewozmywakéw
ze stali nierdzewnej

Wygtadzanie dna talerzy i filizanek

Wykanczanie krawedzi (laminaty),

wygtadzanie powierzchni

Polerowanie spoin,
wykaficzanie powierzchni

Czyszczenie i wykafczanie
aluminiowych konteneréw
wagonoéw, polerowanie spoin

Wykafczanie

Czyszczenie i wykafczanie
potgczefn spawanych

Uzyskiwanie ozdobnego
wykofczenia elementéw drzwi,
klamek, itd.

Wykaficzanie powierzchni

Produkty

Pasy, krazki, krazki
szybkomocujace (matych
rozmiaréw sg idealne

do tego, by docieraé

do trudno dostepnych
miejsc w samolotach)

Pasy - granulacja $rednia
i bardzo drobna

Pasy, krazki, krazki
szybkomocujace - wszystkie
granulacje

Krazki, krazki
szybkomocujace, przede
wszystkim grube, Srednie
i bardzo drobne

Gtéwnie pasy - wszystkie
granulacje

Pasy - granulacja bardzo
drobna

Pasy

Pasy, krazki

Krazki, grube, Srednie
i bardzo drobne

Pasy, krazki - wszystkie
granulacje

Krazki, pasy, Srednie, grube

Pasy - bardzo drobne
i super drobne

Pasy - granulacja $rednia
i bardzo drobna

Narzedzia Scierne
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Krazki i pasy do polerowania powierzchni

POLEROWANIE POWIERZCHNI

POD£OZE NA RZEP (BRAK OTWORU NA SRODKU)

Srednica .
Granulacja
(mm)
Ekstra grube
Grube
115 Srednie
Bardzo drobne

Super drobne

Ekstra grube

Grube

125 Srednie
Bardzo drobne

Super drobne

Ekstra grube
Grube
178 .
Srednie

Bardzo drobne

POLEROWANIE POWIERZCHNI
PODLOZE ZWYKLE | FIBROWE Z OTWOREM NA SRODKU (DO UZYCIA Z NYLONOWYMI PODKEADKAMI)

$rednica

) Granulacja
Ekstra grube

Grube FB*

115X 22 Grube
Srednie
Bardzo drobne
Ekstra grube
Grube FB*
125X 22 Grube
Srednie
Bardzo drobne
Ekstra grube
Grube FB*
178 x 22 Grube
Srednie

Bardzo drobne

Ziarno
$cierne

Alox
Alox
Alox
Alox
SiC
Alox
Alox
Alox
Alox
SiC
Alox
Alox
Alox
Alox

Ziarno
Scierne

ALOX
ALOX

ALOX
ALOX
ALOX
ALOX
ALOX
ALOX
ALOX
ALOX
ALOX
ALOX
ALOX
ALOX
ALOX

Kolor

Brazowe
Bezowe
Czerwone
Niebieskie
Szare
Brazowe
Bezowe
Czerwone
Niebieskie
Szare
Brazowe
Bezowe
Czerwone

Niebieskie

Kolor

Brazowe

Brazowe

Bezowe
Czerwone
Niebieskie

Brazowe

Brazowe

Bezowe
Czerwone
Niebieskie

Brazowe

Brazowe

Bezowe
Czerwone

Niebieskie

FB* = podktad z fibry i otw6r 22mm
(na sztywniejszy krazek o wyzszej wydajnosci)

Kod 1los¢
produktu szt./opak.
S2112 20
S2211 20
S2311 20
S2513 20
S4713 20
S2112 20
S2211 20
S2311 20
S2513 20
S4713 20
S2112 10
S2211 10
S2311 10
S2513 10

Kod llos¢
produktu szt./opak.
S2116 20
S2211 20
S2216 20
$2316 20
S2516 20
S2116 20
S2211 20
S2216 20
S2316 20
S2516 20
S2116 10
S2211 10
S2216 10
S2316 10
S2516 10

Doz 5 &~

Nr produktu

63642558451
63642558453
63642586051
63642586055
63642586057
63642586061
63642586066
63642586072
63642586075
63642586077
63642586080
63642586087
63642586089
63642586092

Nr produktu

66261069556*
63642558452
66261069513
66261069559
66261069567
66261069557*
63642586064
66261069508*
66261069560*
66261069570
66261069558
63642586083
66261069516
66261069561*
66261069572*

Kod EAN 13

3157625583061
3157625583153
3157625596245
3157625596252
3157625596269

3157625596276
3157625596306
3157625596313
3157625596337
3157625596344

3157625596351
3157625596375
3157625596382
3157625596399

O _»é&

Kod EAN 13

8711479442841
3157625583092
8711479442353
8711479442872
8711479442964
8711479442858
3157625596283
8711479442308
8711479442889
8711479442995
8711479442865
3157625596368
8711479442391
8711479442896
8711479443015

* na zamowienie
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Akcesoria

PODKEADKI ‘
MOCOWANIE M14 S~
Srednica lloéé
Gl szt.fopak. Nr produktu Kod EAN 13
115 1 69957382846 3157625621084
125 1 69957382841 3157625621046
178 1 69957382844 3157625621077
PODKEADKI (MOCOWANIE M14) ‘.
DO KRAZKOW FIBROWYCH w
Srednica Typ materiatu .. llosé
) produkty Gestosc szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13
Nylon Srednie 5 69957382815 3157625620667
Nylon Twarde 1 69957382818 3157625620698
115
Kauczuk
chtodzony Twarde 1 69957382821 3157625620728
powietrzem
Nylon Srednie 5 69957382816 3157625620674
Nylon Twarde 1 69957382819 3157625620704
125
Kauczuk
chtodzony Twarde 1 69957382823 3157625620735
powietrzem
Nylon Srednie 5 69957382817 3157625620681
Nylon Twarde 1 69957382820 3157625620711
180
Kauczuk
chtodzony Twarde 1 69957382824 3157625620742
powietrzem
Pasy
NA ZAMOWIENIE
WIECE) INFORMAC]I UZYSKAC MOZNA OD LOKALNYCH PRZEDSTAWICIELI HANDLOWYCH
. Pasy wygtadzajace .
Dostepne granulacje o e Pasy maszynowe Pasy szerokie do 1400mm
Ekstra grube o ([ J
Srednio grube [ ) o
Grube o o
Srednie ([ ] [ ] o
Bardzo drobne o ([ J o
Super drobne o o o
WYJASNIENIE OZNACZEN
@ dostepne
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Krazki szybkomocujace

0d czyszczenia i zdzierania, az po ostateczne wykofczenie - wszystko w jednym systemie.
Wystarczy jeden obr6t, aby z tatwoScia zmienic krazek. Nie zeslizguja sie, nie zlepiaja

i sg zawsze prawidtowo wycentrowane. Zapewniajg komfortowa prace i pozwalaja zaoszczedzi¢
wiele czasu przy zmianie narzedzi.

OPTYMALNA PREDKOSC NARZEDZIA (OBROTY NA MINUTE)

DLA MAKSYMALNE] WYDAJNOSCI SKRAWANIA KRAZKA | MAKSYMALNEGO OKRESU EKSPLOATAC)I

Srednica

5omm
75mm

Stal . . .
. Aluminium Stal miekka
nierdzewna
15000 15000 20000
10000 10000 15000

Tytan Szkto Kompozyty
7000 7000 10000
4500 4500 8000

Predko$¢ robocza zalezy od zastosowania i rozmiaru produktu

WYBOR WtASCIWEGO PRODUKTU

Branza

Konserwacja
samolotéw

i statkow
kosmicznych

Przemyst
morski

Motoryzacja

Kompozyty

Drewno

Przetworstwo
Zywnosci
Konstrukcje
stalowe

Zastosowanie

Usuwanie powtok w ramach prac
konserwacyjnych na kadtubach

i skrzydtach w trudno dostepnych
miejscach / czyszczenie spoin

Czyszczenie kadtubéw / wykanczanie

odlewéw aluminiowych

Praca w trudno dostepnych
miejscach, pod maska pojazdu,
w ramach drzwi, itd. / usuwanie
odpryskéw lakieru

Usuwanie nadmiaru
wycisnietego kleju

Usuwanie starych farb i powtok

drewnianych powierzchni - ram, itd.

Wykaficzanie powierzchni

Czyszczenie i wykafczanie taczef
spoin / uzyskiwanie ozdobnych

w budownictwie wykoficzenh

Wyroby

Krazki powierzchniowe
gietkie, grube i Srednie,
50 i 75mm

Krazki prasowane Flexclean,

50 i 75mm

Krazki prasowane Flexclean,
50 i 75mm

Krazki prasowane
i do polerowania powierzchni

Krazki Flexclean
i do polerowania powierzchni

Krazki

Krazki prasowane
i do polerowania powierzchni



e Usuwanie rys i polerowanie powierzchni w celu usuniecia wad szlifowania

Grube Alox Bezowe S2213 23000 63642562112
Srednie Alox Czerwone S2313 23000 50 63642562113
Bardzo drobne  Alox Niebieskie S2513 23000 50 63642562116
Superdrobne  SiC Szare  S4713 23000 50 63642587660
Grube Alox  Bezowe S2213 18000 50 63642556177
Srednie Alox Czerwone S2313 18000 50 63642556176
Bardzo drobne  Alox Niebieskie S2513 18000 50 63642556175
Superdrobne  SiC Szare  S4713 18000 50 63642587665

e Usuwanie rys i polerowanie powierzchni w celu usuniecia wad szlifowania

Grube Alox Bezowe S2213 23000 63642562110

Srednie Alox Czerwone S2313 23000 50 63642562114

Bardzo drobne  Alox Niebieskie S2513 23000 50 63642562115
Superdrobne  SiC Szare  S4713 23000 50 63642586187*

Grube Alox Bezowe S2213 18000 50 63642562119

Srednie Alox Czerwone S2313 18000 50 63642562121

» Bardzo drobne  Alox Niebieskie S2513 18000 50 63642562123
Superdrobne  SiC  Szare  S4713 18000 50 63642586191*

* na zamé6wienie

flex( )vit
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Narzedzia Scierne
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Krazki szybkomocujace

FLEXCLEAN SL3
* Do intensywnego usuwania rdzy, farb, kamienia i korozji
Srednica Granulacia 2O Kod  Maksymalne Ilosé
(mm) B 4cieme produktu obroty na minute szt./opak.
50 Ekstragrube  SiC  Czame  R4101 15000 10
75 Ekstragrube  SiC  Czame  R4101 12000 10
KRAZKI ZMD STRIPPA SL3
e Do usuwania rdzy, farb, kamienia i korozji
Srednica Granulacia Ziarno Kod Maksymalne llos¢
(mm) 1 4cieme produktu obroty na minute szt./opak.
50 Ekstragrube  SiC  Czame  R4101 15000 10
75 Ekstra grube ~ SiC Czame  R4101 12000 10
KRAZKI PRASOWANE SL3
e Do stepiania, polerowania i wykaficzania
Srednica Granulacia Ziarno Kolor Kod Maksymalne llos¢
(mm) 2 scierne produktu obroty na minute szt./opak.
2 DROBNE SiC Szare  Uggo1 18000 10
o 4DROBNE  Alox  Szare  U2401 18000 10
2 2 SREDNIE Alox  Szare  U2301 18000 10
6 SREDNIE Alox  Szare  U2301 22100 10
2SREDNIE SiC  Szare  Ugg01 12100 10
4SREDNIE  Alox  Szare  U2401 12100 10
& 2 SREDNIE Alox Szare  U2301 12100 10
6SREDNIE  Alox  Szare  U2301 18000 10

S e
s

Nr produktu Kod EAN 13
63642588152 3157625619302
63642588157 3157625619319

P,

Nr produktu Kod EAN 13
63642557677 3157625598539
63642557678 3157625598546

(o -
i

Nr produktu Kod EAN 13

63642586194 3157625595842
63642586195* 3157625596528

63642586197 3157625596535
63642586198* 3157625596542

63642586199 3157625596559

63642586212 3157625596566
63642586213* 3157625596573
63642586214 3157625596597

* na zaméwienie

Akcesoria

BU SL2
PODKEADKI
Srednica (mm) 1loS¢ szt./opak. Nr produktu
50 1 63642562241
75 1 63642562246
BU SL3
PODKEADKI
Srednica (mm) 1loS¢ szt./opak. Nr produktu
50 1 63642562244
75 1 63642562247

Kod EAN 13
3157625598904
3157625598928

CE -

Kod EAN 13

3157625598911
3157625598935

Adaptacja szlifierki katowej 115mm do obstugi kragzkow 7smm

BU M14/SL3
OPRAWKA Z NIEBIESKIEGO NYLONU

® Podktadka nylonowa z gwintem M14 do mocowania na wrzecionie
szlifierki katowej

Srednica (mm) 1lo$¢ szt./opak. Nr produktu
75 1 63642568065
BU M14/SL3
OPRAWKA GUMOWA

e Podktadka gumowa z gwintem M14 do mocowania na wrzecionie szli-

fierki katowej

Srednica (mm) 1lo¢ szt./opak. Nr produktu

75 1 63642562270*

aw~

e Do lekkich prac konserwa-
cyjnych

Kod EAN 13
3157625581906
*‘

e Do ciezkich zastosowanh

Kod EAN 13

3157625615533



Krazki
Flexclean




Narzedziascieme . Krazki Flexclean
wtokninowe

Flexbrite

WYBOR WtASCIWEGO PRODUKTU

Branza Zastosowanie Produkty

Krazki Flexclean, z podktadem fibrowym oraz krazki z mocowaniem SL4

Przemyst Usuwanie przebarwien spoin i tlenkéw

farmaceutyczny na zbiornikach ze stali nierdzewnej Krazki 100mm

Odlewnictwo Usuwanie starych uszczelek pod gtowicami Krazki Flexclean SL4,

zeliwa cylindréw silnikéw wysokopreznych 115mm

Motoryzacja Usuwanie odpryskéw lakieru, farby i rdzy Nz ficlean S,

115mm

Frotlike) Polerowanie spoin /

elementéw anie sp .. Krazki Flexclean SLg,
. usuwanie niedoskonatosci /

A5 wygtadzanie spoin punktowych Hismm

nierdzewnej v poinp y

Zgiiﬁ?w Krazki Flexclean

se stali Wykahczanie powierzchni arkuszy blach do montazu

. . na wrzecionie
nierdzewnej

Krazki szybkomocujace SL4

Doskonate do usuwania rdzy, powtoki
gruntowej, mas uszczelniajgcych /

Motoryzacja potrafig dotrze¢ do trudno dostepnych

Przemyst Morski miejsc np. nadkola i podwozia / .1

Konserwacja stosowane do podtég w bagaznikach N Rl ecem S
pojazdow i przy wnekach drzwi / stosowane do

usuwania utleniania z felg i rdzy
z uktadéw hamulcowych




Narzedzia Scierne
wtokninowe
Flexbrite

SCIERNICE STANDARDOWE Z OTWOREM NA SRODKU

£ | =
Srednica . LZiarno Kod Maksymalne 1los¢
(mm) e Scierne produktu obroty na minute szt./opak. fpeis KA
100x12 Ekstragrube SiC Czarne Rs101 8000 25 63642586215 3157625596603
150x12 Ekstragrube SiC Czarmne R4101 5500 15 63642586216 3157625596627
200x12 Ekstragrube SiC Czarne R4101 4500 5 63642586218 3157625596634
PODtOZE Z WEOKNA SZKLANEGO Z OBNIZONYM SRODKIEM ¢-
Srednica . Ziarno Kod Maksymalne llosc
(mm) (IR Scierne LT produktu obroty naminute szt./opak. LI i AL
115 Ekstragrube SiC Czarne R4101 11000 10 63642586224 3157625596689
125  Ekstragrube SiC Czame R4101 9800 10 63642586225 3157625596696
178  Ekstragrube SiC Czame Rs101 6500 5 63642586226 3157625596702
SCIERNICA SLy4 —
Srednica . Ziarno Kod Maksymalne llos¢
(mm) e Scierne or produktu obroty na minute szt./opak. bR LS
100  Ekstragrube SiC Czarne R4101 8000 5 63642586228 3157625596719
DO MONTAZU NA WRZECIONIE s
Wymiary e Maksymalne o
Typ (mm) Gm?u Z 1amo -y olor L& obroty L5 Nr produktu Kod EAN 13
lacja  Scierne produktu " szt./opak.
DxTxS na minute
Ekstra .
75X13 X6 arube SiC  Czame R4101 10000 10 63642586229 3157625596726
Mata
powierzchnia 100 x 13 X 6 ;I:j’g: SiC  Czame Rg101 8000 10 63642586235 3157625596733
(krazek)
150 X13 X 8 Zl:jgs SiC  Czarme Rg4101 6000 5 63642586238 3157625596757
Ekstra . *
75X25X%X 6 b SiC  Czame R4101 10000 5 63642586242 3157625596764
Duza
powierzchnia 100 X 25 X 6 S:Zg: SiC  Czame R4101 8000 5 63642586243 3157625596771
(2 krazki)
150 X 25X 8 :I:SEZ SiC  Czame R4101 6000 5 63642586245* 3157625596788

* na zamoéwienie

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, T = Gruboéé, S = Wrzeciono m‘




Krazki Flexclean

Akcesoria

do 150mm 07660707022 3157622826444
do 200mm 8mm 1 07660707023 3157622928193

R4101 63642586196 3157625595835

flex( )vit
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Narzedzia Scierne
wiokninowe
Flexbrite

Sciernice listkowe i szczotki

Sciernice listkowe i szczotki Flexovit dostepne sa w szerokiej gamie &cierniw, granulacji i gestosci.
Znajdujg zastosowanie w wielu branzach, od obrébki metali po obrébke drewna.

Nadajg sie do szeregu zastosowan, od czyszczenia powierzchni do satynowania i lekkiego
stepiania. Dostepnos¢ réznych gestosci Swiadczy o bardzo duzej wszechstronnosci tych wyrobéw:
niewielkie gestosci, umozliwiajace amortyzacje, sa idealne na potrzeby wykorzystania

na nieréwnych lub nieregularnych powierzchniach, natomiast duze gestosci Swietnie nadaja sie
do czyszczenia i wykaficzania metali.

Szczotki listkowe

WYBOR WtASCIWEGO PRODUKTU

Typ Branza Zastosowanie

Produkcja blach Czyszczenie [ wykafnczanie
Szczotki szerokoczotowe
Ptyty wi6rowe Usuwanie wystrzepief

Zalety: Szczotki Flexbrite posiadaja ré6zne gestosci i sg przeplatane materiatami nasypowymi,
co daje im znaczng przewage nad innymi narzedziami Sciernymi.

Sciernice listkowe

ZASTOSOWANIE SCIERNIC LISTKOWYCH

Typ Branza Zastosowanie
Wyroby metalowe Wykafczanie mosigdzu, aluminium i stali /
w budownictwie satynowanie

Odlewnictwo seliwa Usuwanie starych uszczelek pod gtowicami

Sciernice cylindréw silnikéw wysokopreznych
listkowe - Motoryzacja Usuwanie odpryskéw lakieru, farby i rdzy
wszystkie . .

gestosci Produkcja elementow Feleramlile Sael

usuwanie niedoskonatosci /

ACEl N AL wygtadzanie spoin punktowych

Produkcja elementéw

T — Wykarnczanie powierzchni arkuszy blach

Zalety: Sciernice listkowe Flexbrite dobrze sprawdzaja sie nie tylko na ptaskich powierzchniach,
lecz takze nie majg sobie rownych w wykafczaniu nieréwnych ptaszczyzn. Szczegblnie przydatne
sa wtedy, gdy wystepuje koniecznosé dopasowania sie do powierzchni i uzyskania jednolitego
wykoficzenia. Na wiekszosci metali Sciernice listkowe z elektrokorundu (ALOX) dajg wydtuzone
zarysowania i matowo-satynowe wykoficzenie. Sciernice listkowe z nasypem z weglika krzemu
(SiC) dajg wydtuzone zarysowania z p6tjasnym, matowym wykoficzeniem.



Grube ALOX PBF Dos 66261175148 8711479163371

150 X 20 X 25 Srednie ALOX PBF Dos 1 66261175164 8711479163678
Bardzo drobne SiC PBF Dosg 1 66261175165 8711479163685

Grube ALOX PBF Dos 1 66261175149 8711479163388

Srednie ALOX PBF Dos 1 66261175166 8711479163692

150%50%25 Drobne ALOX PBF Dos 1 66261175167 8711479163708
Bardzo drobne SiC PBF Dos 1 66261175168 8711479163715

Srednie ALOX F2301 1 63642588146* 3157625619166

200X51X76  Bardzodrobne  ALOX F2501 1 63642588147* 3157625619173
Bardzo drobne SiC F4501 1 63642588151 3157625619197

Drobne ALOX F2401 63642586269 3157625596887
60x30x6 Drobne A
przeplatane ALOX F2401 10 63642586271 3157625596894
Drobne ALOX F2401 10 63642586274 3157625596917
B. agresywne
80X50%6 (S i) ALOX F2401 10 63642586277 3157625596931
Drobne A
przeplatane ALOX F2302 10 63642586275 3157625596924
Drobne ALOX F2401 10 63642586278 3157625596948
100X 50 X 6
Diigtine o) ALOX F2401 10 63642586280 3157625596955

przeplatane

flex(Ovit

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T= Grubo&¢, B = Otwér, S = Wrzeciono
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Sciernice listkowe i szczotki

110 25

15 1400 2 Twarde
125 50 15 1400 3 Przeplatane
Dostepne sa wszystkie 150 50 15 1400
gestosci: 175 65 15 1400 Maksymalne obroty na minute
Granulacje: Elektrokorund: 200 76-80 15 2000 Srednlca(xnz];v;metrzna Obﬂak?’;";%:ﬁt
bardzo drobne, drobne, ty €
Srednie, grube 250 115 25 2000 200 2500
300 150 25 1800 250 2200

Granulacje: Weglik krzemu:
bardzo drobne, drobne, 350 200 25 1800 300 1900
ultra drobne, Srednie

400 250 25 2000 350 1600
450 300 50 2000 400 1400
500 350 50 1400 450 1100

Min Maks Min Maks Min Maks

200 500 25 350 800 2200

flex( )vit
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Narzedzia Scierne
wtokninowe
Flexbrite

flexQvit

Sciernice do satynowania

Te wszechstronne Sciernice stosowane sg z przeno$nymi urzgdzeniami i wspétpracuja

z wiekszoécia powszechnie obecnych na rynku systeméw. Sciernice Satinex sktadaja sie z rdzenia
zbudowanego z promieniscie spojonych listkdw wtékninowych. Sg niezréwnane do ozdobnych
wykoficzef i satynowania, lekkiego stepiania, polerowania, usuwania utlenionych warstw ze stali
nierdzewnej i metali niezelaznych oraz do wygtadzania powierzchni drewnianych.

WYBOR WtASCIWEGO PRODUKTU

Dobor

Sciernice Satinex drobne
i bardzo drobne do jasnych,
liniowych wykoficzef

Typ Branza Zastosowanie

Wyroby
metalowe w
budownictwie

Ozdobne wykoficzenie

Usuwanie farby Sciernice Satinex

Drewno . . . . .
. i wygtadzanie powierzchni przeplatane, granulacja 80
Suzr(r)nce Przetwérstwo Polerowanie spoin / Sciernice Satinex bardzo
. zywnosci satynowanie drobne - poliuretan
satynowania
Produkcja

Wykanczanie powierzchni /

.. L. Sciernice Satinex érednie A
usuwanie niedoskonatosci

elementow ze
stali nierdzewnej

Czyszczenie, usuwanie

et e ka Sciernice Satinex flexclean

Metal

Sciernice

SCIERNICE STANDARDOWE @'
Wymiary . Ziarno Kod llosc
(mm)DxTxB et Scierne  produktu szt./opak. Ll e 2L
Grube ALOX F2204 6 63642586251 3157625596795
Srednie ALOX F2309 6 63642586256 3157625596801
110 X 100 X 19 Drobne ALOX F2405 6 63642586257 3157625596818
Drobne ALOX F2402 6 66261069721 3157629179963
Bardzo drobne  ALOX F2528 6 63642586258 3157625596825
SCIERNICE PRZEPLATANE &
Wymiary . Ziarno Kod llosc
(mm)DxTxB Granulacja Scierne  produktu szt./opak. LI R
frsgg ALOX F2204 6 63642586259 3157625596832
110 X 100 X 19 &redni
:?:12: ALOX F2309 6 63642586260 3157625596849
FLEXCLEAN @'
Wymiary . Ziarno Kod llosc
(mm)DxTxB i Scierne  produktu szt./opak. e e B
110x100x19  Ekstra grube SiC R4101 6 63642586263* 3157625596856
* na zamoéwienie
POLIURETAN @-
Wymiary " Ziarno Kod llos¢é
(mm)DxTxB Granulacja Scierne  produktu szt./opak. Nrproduktu KodiEAN:3
110 X 100 X 19 60 ALOX P2Wo1 6 63642586265* 3157625596863

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, T= Grubos¢, B = Otwér
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Sciernice prasowane

Sciernice prasowane Flexbrite sktadaja sie ze skompresowanych i zespojonych warstw materiatéw
Sciernych wtdékninowych. R6zne kombinacje ziarna i zywicy przektadaja sie na szeroka oferte
Sciernic, spetniajgcych wszystkie wymagania klientéw w zakresie wykafczania. W5rdd zastosowah
tych Sciernic wystepuje stepianie, czyszczenie kompozytdw, usuwanie ostrych krawedzi w celu
osiggniecia doskonatego wykoficzenia na wszystkich powierzchniach. Sciernice prasowane
doskonale sprawdzaja sie z twardszymi materiatami, np. z tytanem lub stalg nierdzewna.

. Do stosowania w szerokiej gamie
tatwe formowanie wstepne

ksztattow/konturow
Dobrze trzymaja ksztatt Mniej ostrzenia Sciernicy
Niemetalowe Brak zanieczyszczenia elementu obrabianego

Bardzo dtugi okres trwatosci / utrzymuje
Jednolita budowa tolerancje czesci / zapobiega przecieciu
lub wyztobieniu

Odpornosé na zabrudzenia Pozbawione smug, doskonate wykofczenie

OZNAKOWANIE PRODUKTU

2 miekkie A = Elektrokorund F = Drobne
NEX 3 A S = Weglik krzemu M = Srednie
NEX 4 C = Grube
NEX 6 XC = Ekstra grube
NEX 7
NEX 8
NEX 9 twarde

Przyktad:

Nazwa linii produktowej: Nex
Schemat nazewnictwa: identyczny jak dla Sciernic zwijanych
NEX-8AC

flex(Ovit
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WYBOR WtASCIWEGO PRODUKTU

Zalecane
predkosci

Obszar zastosowania

Czyszczenie:
Usuwanie tlenkdw, powtok,
zanieczyszczef

Stepianie:
Powierzchnia,
kanty i gwinty

Wygtadzanie:

Usuwanie linii
rozdzielajacych,
przygotowanie do dalszej
obrébki po szlifowaniu

Wykariczanie:
Wykaficzanie ostateczne,
satynowanie

Polerowanie:

Polerowanie wad
powierzchni, przygotowanie
powierzchni do polerowania

Przyktady zastosowania

Przygotowanie do spawania,
usuwanie przebarwief spoin,
usuwanie kamienia, usuwanie
uszczelek, usuwanie nadmiaru
spoiwa po wyschnieciu,
czyszczenie odlewdw stalowych
Stepianie okué, elementéw
gwintowanych, czesci
ttoczonych, topat turbin,
elementéw skrawanych,
stepianie elementow
wyttaczanych z aluminium,
stepianie rur w branzy naftowej
i gazowej

Usuwanie linii dzielgcych,
polerowanie wad powierzchni
i sladéw kucia

Promief krawedzi topatek
turbin, implanty medyczne

(ze stali nierdzewnej i stopow),
figurki, bizuteria, wykahczanie
ostrzy pit

Polerowanie precyzyjnych
elementow metalowych,
spoin, itd.

Sciernice prasowane moga obracaé sie w obu kierunkach
Narzedzia - w zaleznosci od Srednicy i zastosowania
Szlifierka katowa/mini szlifierka/ szlifierka z napedem pneumatycznym / elektrycznym (od 25mm do
125mm - 1" do 5"), z watem prostym/elastycznym, szlifierka matrycowa - od 25mm do 150mm (1" do 6'")
Szlifierka stotowa z podestem od 100 do 203 (4'' do 8")

Zastosowanie

o Lekkie czyszczenie (lakiery, zabarwienia spawow)

e Usuwanie korozji i rys
¢ Wygtadzanie
¢ Polerowanie

® Czyszczenie
¢ Polerowanie powierzchni
e Usuwanie rys

¢ Polerowanie po usunieciu spoin

e Polerowanie wstepne
e Stepianie

Charakterystyka

NEX 4ADROBNE,
6AF 8ASREDNIE

NEX 2SDROBNE,
4ADROBNE

NEX 8SREDNIE,
8AGRUBE

NEX 6AF, 8AM

NEX 2SDROBNE,
8ADROBNE

e Usuwanie rys po szlifowaniu (G 8o dla stali, G 120 dla aluminium)

¢ tamanie krawedzi
e [ntensywne czyszczenie

® Intensywne stepianie
e Usuwanie szwbéw spoin

e Stepianie bardzo twardych materiatow

10-26m/s

Narzedzia Scierne
wtokninowe
Flexbrite

10-26m/s

30-40m/s

2,5-15m/s

2,5-15m/s

Dobor

gestosci

2

9

miekkie
A
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Narzedzia scieme | Sciernice prasowane
wtokninowe
Flexbrite
TARCZA Z PRASOWANE) WEOKNINY TYPU 27 "
DO SZLIFIEREK KATOWYCH w
om0 ot sy, Mrproduks Kod EAN 13
115 X 22 NEX-2SF  SiC Szare  Ug401 10 66254492400 3157629329405
SCIERNICE PRASOWANE @
50 i 75MM DO UZYCIA Z PODKtADKAMI —\ amiﬁ
(mmnl;l;?':};( B ik §z:iat::1°e prolfio:ktu sztl.l/(f:ak. b i e B
50X3X6 NEX 8 Srednie ALOX U2301 20 63642586354 3157625597235
NEX-2 Srednie ALOX U2301 20 63642586281* 3157625596962
NEX-2 Drobne SiC Ug401 20 63642586283* 3157625596986
50X 6 X6 NEX 4 Drobne ALOX U2401 20 63642586282* 3157625596979
NEX-6 Drobne ALOX U2401 20 63642586284* 3157625596993
NEX-8 Srednie ALOX U2301 20 63642586285* 3157625597006
75X3X6 NEX 8 Srednie ALOX U2301 20 63642586355* 3157625597242
NEX-2 Srednie ALOX U2301 10 63642586286* 3157625597013
NEX-2 Drobne SiC Ug401 10 63642586289 3157625597044
75X 6 X6 NEX-4 Drobne ALOX U2401 10 63642586287* 3157625597037
NEX-6 Drobne ALOX U2401 10 63642586290* 3157625597051
NEX-8 Srednie ALOX U2301 10 63642586292* 3157625597068
NEX 2 Srednie ALOX U2301 10 66261019411 3157625624467
150 X 6 X 12 NEX 2 Drobne SiC Ug401 10 66261019415* 3157625624498
NEX 6 Srednie ALOX U2301 10 66261019413* 3157625624481
NEX 2 Srednie ALOX U2301 5 63642586350 3157625597211
150 X 13 X 25 NEX 2 Drobne SiC Ug401 5 63642586346 3157625597198
NEX 4 Drobne ALOX U2401 5 63642586349* 3157625597204
NEX-2 Srednie ALOX U2301 5 63642586293 3157625597075
150 X 25 X 25 NEX-2 Drobne SiC Ug401 5 63642586295* 3157625597099
NEX 4 Drobne ALOX U2401 5 63642586294* 3157625597082
NEX-2 Srednie ALOX U2301 5 63642586296* 3157625597105
200X25%25 NEX-2 Drobne SiC Ug401 5 63642586298* 3157625597112
Grube ALOX  FBRHo2 1 66261175150* 8711479163395
Srednie ALOX  FBRHog4 1 66261175158 8711479163609
150X20X25:4 Drobne ALOX  FBRHo2 1 66261175159* 8711479163616
Bardzo drobne SiC FBR Hog4 1 66261175160* 8711479163623
Grube ALOX  FBRHog 1 66261175151 8711479163401
150 X 50 X 25,4 Srednie ALOX  FBRHog 1 66261175161 8711479163630
Drobne ALOX  FBRHo2 1 66261175162 8711479163647

flexQvit

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Grubo&¢, B = Otwér

* na zamoéwienie



Akcesoria

M3-6 do 6mm 63642586234 3157625596153

M3L6 od 6 do 12mm 3-6mm 1 63642586236 3157625596177
M 22 EXL 6 od 12 do 25mm 13mm 1 63642586239 3157625596184
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Narzedzia Scierne
wtokninowe
Flexbrite
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Sciernice zwijane

Sciernice zwijane produkuje sie owijajac wt6knine Flexbrite impregnowang ziarnem $ciernym

i zywica wokét rdzenia. Sciernice zwijane obstuguja szeroka game zastosowa: od intensywnego
usuwania zadzioréw poprzez czyszczenie rdzy i tlenkéw az do satynowania. Sciemice te dostepne
sg w wielu Srednicach, granulacjach i gesto$ciach.

OZNAKOWANIE PRODUKTU

System spajania GestoS¢  Rodzaje ziaren Sciernych Granulacja
1= Spoiwo serii 1000 6 A = Elektrokorund M = Srednie
2 = Spoiwo serii 2000 S = Weglik krzemu F = Drobne

7
3 = Spoiwo serii 4000 8 VF = Bardzo drobne
9

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Zwiekszy¢ gestos¢
Wolne skrawanie Zmniejszy¢ predko$é Sciernicy
Uzy¢ grubszego ziarna

Zmniejszy¢ gestosé

Nie dopasowuje sie do powierzchni A

Zwiekszyé gestosé
Stabe utrzymanie ksztattu Zmniejszy¢ predkoS¢ Sciernicy
Zmniejszy¢ nacisk
Zwiekszyc gestosc
Zwiekszy¢ predkos¢ oscylacji
Uzy¢ Srodka smarnego
Stabe wykoiiczenie Woda - drobne
Ciecz rozpuszczalna w wodzie - drobniejsze
Olej - najdrobniejsze
Zwiekszy¢ predkos¢ Sciernicy

JAK OSIAGNAC MAKSIMUM KORZYSCI ZE STOSOWANIA SCIERNIC ZWIJANYCH FLEXBRITE

Do wiekszosci operacji zaleca sie nacisk od stabego do Sredniego.
Nacisk Nalezy unikaé¢ nadmiernego nacisku, poniewaz moze to prowadzié
do odksztatcenia Sciernicy i uszkodzenia obrabianej powierzchni.

Predkosci posuwu bezposrednio wptywaja na liczbe obrobionych
elementéw w jednostce czasu. Niskie predkoSci posuwu zmniejszajg
liczbe obrobionych elementéw i daja krotsze zarysowania.

Pgiilxjc Niska predko$¢ posuwu pozwala na dtuzszy czas poSwiecony jednemu
P elementowi i tym samym jego staranniejsze wykonczenie.

Z drugiej strony, wysokie predkosci posuwu zwiekszajg liczbe

obrobionych elementéw i daja dtuzsze zarysowania.

Oscylacji mozna uzyé w celu usuniecia zarysowan i uzyskania bardziej

. jednorodnego wykofczenia. Dodatkowo moze wystapi¢ skuteczniejsze
Oscylacja . . P - .
skrawanie. Ogélnym punktem wyjscia dla oscylacji jest amplituda

3/8" przy 200 cyklach na minute.

Srodki smarne, np. woda, oleje rozpuszczalne w wodzie i oleje zwykte,
< . zmniejszaja ciepto generowane podczas pracy, poprawiaja potysk
Srodki S , : . . - P
cmarne i jakoS¢ wykoficzenia powierzchni. Im wyzsza lepkosé Srodka

smarnego, tym mniej precyzyjna bedzie obrébka powierzchni
(wartos¢ skuteczna RMS).



ZASTOSOWANIE SCIERNIC ZWIJANYCH

Typ

Sciernice

do obrébki
koncowej
(DCS) -
doktadne
wykofczenie
przy matym
nacisku

Sciemice do
wykafczania
powierzchni
(DCS) -
jednorodne
wykoficzenie
przy Srednim
nacisku

Sciernice do
wykanczania
metalu (DMA)
- polerowanie
i ostateczna
obrébka

Sciernice
serii 1000
(D1*S/A)

- ogblne
stepianie,
polerowanie

i wykafczanie

Scierice
serii 4000
(D4*S/A) -
intensywne
stepianie

Witasciwosci

Otwarta struktura,
ziarno z weglika
krzemu

Mocniejsza siatka
w poréwnaniu ze
Sciernicami do

obrébki koficowej

Mocniejsze spoiwo
zywiczne. Gesta,
bardzo trwata
siatka. Wysokiej
jakosci i Sredniej
granulacji ziarno
elektrokorundowe.
Jednorodny rozktad
i pokrycie ziarna

Technologia
eliminujaca
zarysowania

i nagrzewanie.
Wodoodporne,
niemetalowe. Gesta
konstrukcja siatki
(gestosc 9). Bardziej
otwarta konstrukcja
siatki (gestosc 6)

Mocniejsze
Spoiwo zywiczne.
Wysokiej jakoSci
siatka syntetyczna.
Odpornosé na
zabrudzenia

i nagrzewanie.
Wysokiej jakosci
ziarno Scierne

Zalety

Stosowane z naciskiem
lekkim lub Srednim i z niska
predkoscia. Nadaja sie do
polerowania, usuwania rdzy
i wykonywania wyrazistych
warstw ozdobnych z niska
lub Srednig predkoscia
obrotowa. Nie sg uzywane
do stepiania

Bardziej intensywne
skrawanie i wieksza
trwatos¢ niz Sciernic do
obrébki koficowej. Idealne
do usuwania rdzy i farby,
zgrubnych wykoficzen
ozdobnych i polerowania

Sprezysta i trwata
konstrukcja. Moga by¢
stosowane do lekkiego
stepiania.

Pozwalaja uzyskaé
jednorodne, wyraznie
satynowe i antyczne
wykoficzenie.
Czyszcza i poleruja bez
Ztobienia i zmiany wymiaréw
obrabianego elementu

Do stosowania na sucho
albo z woda lub olejem.

Nie zanieczyszczaja
elementu obrabianego.
Duza trwatoSc¢ i stabilne,
doskonate efekty. Punkt
wyjscia do stepiania,
polerowania i wykafczania.
W czasie lekkiego stepiania
nie smuza i tng na chtodno

Wydajne skrawanie,
zaréwno na mokro,

jak i na sucho. Bardziej
jednorodne wykoficzenie.
Lepsza wydajnos¢. Duza
trwatos¢ w zastosowaniach
takich jak intensywne
stepianie, tamanie krawedzi
i usuwanie linii podziatu

na nietypowych metalach

Zastosowanie

Polerowanie powierzchni spoin
stali nierdzewnej do jakosci
wykoficzenia numer 4.
Usuwanie tlenkdw i rdzy.
Wykonywanie ozdobnych

i wyrazistych wykohczef.

Do ogdlnego czyszczenia

Usuwanie tlenkdw i farby.
Wykonywanie zgrubnych
wykoficzef ozdobnych.
Polerowanie do wyzszego
poziomu wykofczenia.
Do ogblnego czyszczenia

Potaczenie wykofczef
mechanicznych numer 3 i 4.
Pozwalajg uzyskac jednorodny
wyglad wymagany przy
wykoficzeniach ozdobnych.
Pozwalaja przygotowac
powierzchnie do polerowania
wstepnego lub wtasciwego.
Do wygtadzania i wykanczania

Stepianie. Polerowanie Sladéw
po materiatach $ciernych
nasypowych. Polerowanie
sztuécow ze stali nierdzewnej,
kijow golfowych i czesci
komputerowych.

Stepianie i wykahczanie
skomplikowanych form.
Polerowanie bezktowe.
Polerowanie szkta.
Zaokraglanie krawedzi

Najlepszy wybér gdy
najwazniejsze jest zachowanie
krawedzi i ksztattu.

Idealne do intensywnego
stepiania, tamania krawedzi

i usuwania linii dzielgcych

w elementach metalowych,

w czasie obrébki zaostrzen,
przy pracach o niewielkich
powierzchniach styku

Narzedzia Scierne
wtokninowe
Flexbrite




Narzedziascieme | Sciernice zwijane

witokninowe

Flexbrite
Sciernice zwijane powinny obraca¢ sie wytacznie w kierunku wskazanym strzatka wydrukowang
na boku kazdej Sciernicy.

Obszar
zastosowan

1 \ Typ Przyktady zastosowania Specyfikacja Zalecane

Czyszczenie ogblne,
usuwanie rdzy, utlenien,
korozji, przebarwien do

. predkoéci 6000 SFPM, 1 6AM, S |
Czyszczenie . 2200-6000
z gwintéw rurowych, 1 8AM
p SFPM
elementéw maszyn,
elementéw formowanych
z tworzyw sztucznych
Usuwanie zadzioréw od
Sredniego do intensywnego,
stepianie odlewdw B
Zwijane o matrycowych, wygtadzanie Ll 4inS |
Stepianie J 1-9SF 5500-8000
katéow na elementach
. SFPM
metalowych, polerowanie
$ladéw po materiatach
Sciernych nasypowych
Wygtadzanie linii podziatu, 28-41m/s /
Wygtadzanie polerowanie spoin, czeSci 1-7SF 5500-8000
maszyn SFPM
Satynowanie, wykafnczanie 215m/s /
Wykanczanie kosmetyczne, 1-7SF 500-3000
szczotkowanie powierzchni SFPM

Préby moga wykazaé, ze do okreslonych zastosowan pozadana jest wieksza lub mniejsza predkosc.
Nie wolno przekracza¢ znamionowej wartosci liczby obrotéw $ciernicy na minute.




Narzedzia Scierne
wtokninowe
Flexbrite

DOSTEPNE SCIERNICE ZWIJANE

Kod Kod produktu 150 x T x 25,4 200 xTx76,2 250 xTx 127 300 xT x 127
produktu mm mm mm mm

WIECE) INFORMAC)I MOZNA UZYSKAC OD LOKALNYCH PRZEDSTAWICIELI HANDLOWYCH

Sciernice z weglikiemkrzemu C M F VF C M F VF C M F VF C M F VF

Czyszczenie

beS i wykanczanie SiC oo I I oo

L \;Vglv;?eﬁr;iiziiesm ¢ 0 00 0 0 0 0

D16S Seria 1000 d6 SiC e 0 O e 0 O O O © O O O

D17S  Seria 1000 d7 SiC ® 0 O e 0 O O O ©O O © ©

D18S  Seria 1000 d8 SiC e 0 O e 0 O O e O ©C e O

D19S Seria 1000 dg SiC O e [ I ) O e O e

D485  Seria 4000 d8 SiC o ([ J L)) L))

D49S  Seria 4000 dg SiC o ( L)) L))
Sciernice z elektrokorundem c Mm F VW C M F VW C M F VF C M F VF

DA po werseh, A/G © © © ©

DMA \é\/syikAa/n(;zame metali P) ° o o

D16A  Seria 1000 d6 A/O O O O O O O O O

D17A  Seria 1000 d7 A/O { DI D) O O O O O O

D18A  Seria 1000 d8 A/O O O e O O O O 0

D48A  Seria 4000 d8 A/O o o D) (D)

@ Standardowa oferta Flexovit (gruboé¢ od 10 do 60omm)
© Dostepne na zaméwienie (grubosé od 13 do 60omm) - w przypadku érednicy > 30omm nalezy
skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem handlowym

C: grube M: Srednie F: drobne VF: bardzo drobne

o . L]
Sciernice zwijane
Seria 1000
Wymiary Kod . Ziarno Kod llos¢

(mm)DxTxH produktu e Scierne gt produktu szt./opak. L LEJZLED
D17SF  Drobne SiC 7 C4404 1 63642589574 3157625688841
D18SF  Drobne SiC 8 C4404 1 63642588971* 3157625683686

150 X 25 X 25
D19SF  Drobne SiC 9 C4404 1 63642588982 3157625685413
D17SM  Srednie SiC 7 C4304 1 63642588989* 3157625685444
D17SF  Drobne SiC 7 C4404 1 63642588981* 3157625685406

200X 25X76 .
D17SM  Srednie SiC 7 C4304 1 63642588976 3157625683693
D17SF  Drobne SiC 7 C4404 1 63642589832 3157625689459

200x50x76 D18SF  Drobne SiC 8 C4404 1 63642588958* 3157625683662
D19SF  Drobne SiC 9 Ca404 1 63642588968* 3157625683679

* na zaméwienie

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, T= Grubo&¢, H = Otwér m‘
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Krazki
do podtog
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Krazki do podtog

Flexovit oferuje szerokg game krazkéw do podtog Flexbrite, do zastosowah od zdzierania

do wykahczania na potysk lustrzany. Krgzki do skrobania i czyszczenia do ogélnych zastosowar.
Flexovit proponuje dwa rodzaje krazkéw Flexbrite, ktére usuwaja brud z powierzchni i przywracaja
odpowiedni wyglad podtogi przed lakierowaniem lub polerowaniem.

Czarny Super Strip - JF178

Gruby krazek o agresywnym dziataniu, trwaty i solidny - do zdzierania na mokro.

Zielony Super Scrub - JF180

Krazek do intensywnego szorowania na mokro, ktéry usunie najtrudniejsze slady obuwia w miejscach
o duzym natezeniu ruchu.

Niebieski Super Clean - JF181

Do czyszczenia ogblnego albo do intensywnego czyszczenia z uzyciem past lub mleczek i polerowania
- pozwala uzyskac rownomierny efekt i lustrzany potysk.

Bezowy - JF177

Do polerowania - dobry do miejsc o niskim natezeniu ruchu.

Czerwony Buffer - JF176

Najczesciej stosowany tam, gdzie wymagany jest wysoki potysk wykoficzenia, przy polerowaniu
na mokro albo z uzyciem past lub mleczek. Moze byc¢ tez stosowany do delikatnego czyszczenia.

Biaty Super Gloss - JF175

Krazek niescierny (bez ziarna) do polerowania, stosowany na sucho albo z matg iloscia pasty
lub mleczka, zapewniajacy lustrzany potysk.



Krazki

Alox Czarne JF178 5 63642586356 3157625597259

Alox Niebieskie JF181 5 63642586357 3157625597266

406 Alox Bezowe JF177 5 63642586358 3157625597273
Alox Zielone JF180 5 63642586359 3157625597297

Alox Czerwone JF176 5 63642586360 3157625597303

Zielone Biate JF175 5 63642586362 3157625597327

Alox Czarne JUo14 10 63642586364 3157625597334

406 Alox Zielone JFo68 10 63642586365 3157625597341
Alox Bezowe JFo4o 10 63642586366 3157625597358

Zielone Biate JF175 10 63642586367 3157625597365

flex( )vit
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Notatki




Akcesoria do
narzedzi Sciernych

nasypowych
i wyrobow Flexbrite

flexQvit
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Akcesoria do narzedzi Sciernych nasypowych
Podktadki

125 1

69957384732 3157625644113

150 1 63642584837 3157625581968

150 1 63642584843 3157625581982

200 1 69957371442 3157620738398

115 1 07660707234 8711479202445
125 1 07660707235 8711479202476
150 1 63642584846 3157625581999

flex( )vit
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Akcesoria

KRAZKI FIBROWE (MOCOWANIE M14) é’-
Srednica Typ materiatu produktu Twardosé s Nr produktu Kod EAN 1
(mm) yp P szt./opak. P 3
Nylon Srednia 5 69957382815 3157625620667
115 Nylon Wysoka 1 69957382818 3157625620698
Kauczuk
chtodzony powietrzem Wysoka 1 69957382821 3157625620728
Nylon Srednia 5 69957382816 3157625620674
125 Nylon Wysoka 1 69957382819 3157625620704
Kauczuk
chtodzony powietrzem tifzele ! L SFEAERIED
Nylon Srednia 5 69957382817 3157625620681
180 Nylon Wysoka 1 69957382820 3157625620711
e Wysoka 1 69957382824 3157625620742

chtodzony powietrzem

Podktadki do krazkow szybkomocujacych

KRAZKI SZYBKOMOCUJACE - BU SL2 = — P—
L P (S
PODKEADKI .- r 4
Srednica 1los¢ szt./opak: Nr produktu Kod EAN 13
(mm) : :
25 1 63642562235 3157625598867
38 1 63642562238 3157625598881
50 1 63642562241 3157625598904
75 1 63642562246 3157625598928
KRAZKI SZYBKOMOCUJACE - BU SL3 =) — P—
PODKLtADKI < — > .r qm'
Srednica 1loS¢ szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13
(mm)
25 1 63642562236* 3157625598874
38 1 63642562239 3157625598898
50 1 63642562244 3157625598911
75 1 63642562247 3157625598935
* na zamoéwienie
KRAZKI SZYBKOMOCUJACE - BU SL3 @) !.E r—
OPRAWKA - NIEBIESKI NYLON -4
Srednica 1loS¢ szt./opak Nr produktu Kod EAN 13
(mm) . .
75 1 63642568065 3157625581906

Akcesoria:
do narzedzi Sciernych

nasypowych
i wyrobow Flexbrite

Nylon
* Srednia twardo$é, odpowiednia
do obrébki Sredniej i doktadnej

® Wysoka twardos¢ - do obrobki
zgrubnej

Kauczuk chtodzony powietrzem
¢ Wysoka twardos¢ - do duzych
obcigzef




Akcesoria:
do narzedzi Sciernych

nasypowych
i wyrobow Flexbrite

flexQvit

Akcesoria do wyrobow Flexbrite

KRAZKI WYGEADZAJACE (MOCOWANIE M14)

5"(‘::::)“ Ilo$¢ szt./opak.
115 i
125 1
178 g
OPRAWKA FLEXVIEW
Sr&:’;‘)“* Ilosé szt./opak.
115 5

KRAZKI SZYBKOMOCUJACE - BU SL2
PODKEADKI

Srednica iz
) 1loS¢ szt./opak.
50 1
75 1

KRAZKI SZYBKOMOCUJACE - BU SL3
PODKEADKI

Srednica )
) 1loS¢ szt./opak.
50 1
75 1

KRAZKI SZYBKOMOCUJACE - BU SL3
OPRAWKA - NIEBIESKI NYLON

Srednica .
(mm) 1los¢ szt./opak.
75 1

KRAZKI SZYBKOMOCUJACE - BU SL4
PODKEADKI

Srednica Kod llosé
(mm) produktu szt./opak.

100 R4101 1

Nr produktu

69957382846
69957382841
69957382844

Nr produktu

07660705168

Nr produktu

63642562241
63642562246

Nr produktu

63642562244
63642562247

Nr produktu

63642568065

Nr produktu

63642586196

Podktadki

aw~

Kod EAN 13

3157625621084
3157625621046
3157625621077

4w~

Kod EAN 13

3157626376297
28 !-E <ol

Kod EAN 13

3157625598904
3157625598928

P ate

Kod EAN 13
3157625598911
3157625598935

P

Kod EAN 13

3157625581906
g
i

Kod EAN 13

3157625595835

Trzpienie

KRAZKI FLEXCLEAN

PLUS ZESTAWY TULEJEK DLA OTWORU 12MM, SZEROKOSCI KRAZKA 13MM

Srednica Srednica trzpienia
do 150mm 6mm
do 200mm 8mm

SCIERNICE PRASOWANE
PLUS ZESTAWY TULEJEK (TRZPIEN 12MM)

Specyfikacja Grubosé Otwor
M 3-6 do 6mm 6mm

M3L6 od 6 do 12mm 3-6mm

M 22 EXL 6 od 12 do 25mm 13mm

1loS¢ szt./opak.
1

1

Ilos¢

szt./opak.

1

1

1

.-E ol S
Nr produktu Kod EAN 13
7660707022 3157622826444
7660707023 3157622928193

'-E ol S
Nr produktu Kod EAN 13
63642586234 3157625596153
63642586236 3157625596177
63642586239 3157625596184



Akcesoria do wyrobow Flexbrite

TULEJE REDUKCYJNE do Sciernic

MALE TULEJE - STAL

Otwor Sciernicy

Zmniejsza

Dla srednicy

llosc

Akcesoria:

do narzedzi Sciernych
nasypowych

i wyrobow Flexbrite

(mm) otwérdo (mm)  Sciernicy (mm)  szt./opak. Ll Rl
9,525 100 do 150 2 66261080522 3157629184844
12,7 100 do 150 2 66261080523 3157629184851
25 15,875 100 do 150 2 66261080524 3157629184868
19,05 100 do 150 2 66261080525 3157629184875
22,25 100 do 150 2 66261080526 3157629184882
50 12,7 150 do 200 2 66261082442 3157629017241
DUZE TULEJE - ALUMINIUM
Otwor Sciernicy Zmniejsza Dla Srednicy 1losé
(mm) otwordo (mm)  Sciernicy (mm)  szt./opak. b L2l
12,7 150 2 66261080527 3157629017241
15,875 150 2 66261080528 3157629184936
50
25,4 150 2 66261080529 3157629184943
31,75 150 2 66261080530 3157629184967
25,4 200 2 66261080531 3157629184981
31,75 200 2 66261080532 3157629185131
76 38,1 200 2 66261080383* 3157629185001
44,45 200 2 66261080384 3157629185018
50,8 200 2 66261080514 3157629185124
25,4 250300 2 66261080533* 3157629188828
125 31,75 2501300 2 66261080534 3157629185148
76,2 250300 2 66261080535 3157629185155
31,75 350 2 66261080536* 3157629185162
200
76,2 350 2 66261080512 3157629185179
250 31,75 400 2 66261080520 3157629185186
ZESTAW PRZE)SCIOWEK DO MONTAZU SCIERNIC FLEXBRITE
Dla Srednicy  Tuleja Srednica Dla Dla
otworu  zmniejsza . Srednicy szerokosci  llos¢
et P wrzeciona . . - Nr produktu Kod EAN 13
Sciernicy  otwor do ) Sciernicy  Sciernicy szt./opak.
(mm) (mm) (mm) (mm)
25750 12,7 6z8 150do200 20dos5o 1zestaw 66261082440 3157629017234
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Wyroby
polerskie

Krazki polerskie ptécienne
Do polerowania wszystkich
materiatow ze Srodkiem lub
bez Srodka polerujacego

Wielowarstwowe krazki
polerskie zszywane

Do polerowania wszystkich
materiatow ze Srodkiem

lub bez Srodka polerujacego.
Niezwykle wytrzymata
konstrukcja do polerowania
prostych powierzchni

Tarcza filcowa

Do polerowania prostych
powierzchni (twardsza niz
wielowarstwowa zszywana
tarcza polerujaca)

-

Szczotka fibrowa okragta
Do polerowania prostych lub
wyprofilowanych elementéw

flexQvit

KRAZKI POLERSKIE PLOCIENNE

Wymiary
(mm)DxWxA

150 X 25,0 X 10,0

200 X 25,0 X 10,0

WIELOWARSTWOWE KRAZKI POLERSKIE PLOCIENNE ZSZYWANE

Wymiary
(mm)DxWxA

75 X 20,0 X 10,0

100 X 20,0 X 10,0
125 X 20,0 X 10,0
150 X 25,0 X 10,0
175 X 25,0 X 10,0
200 X 25,0 X 10,0
250 X 30,0 X 10,0

300 X 30,0 X 10,0

TARCZA FILCOWA

Wymiary
(mm)DxWxA

125X 20,0 X 6,0
150 X 20,0 X 6,0
175 X 20,0 X 6,0

200 X 25,0 X 6,0

Specyfikacja

2X ZSZYWANE
2X ZSZYWANE

Specyfikacja
WIELOWARSTWOWE,
ZSZYWANE

WIELOWARSTWOWE,
ZSZYWANE

WIELOWARSTWOWE,
ZSZYWANE

WIELOWARSTWOWE,
ZSZYWANE

WIELOWARSTWOWE,
ZSZYWANE

WIELOWARSTWOWE,
ZSZYWANE

WIELOWARSTWOWE,
ZSZYWANE

WIELOWARSTWOWE,
ZSZYWANE

Specyfikacja

TARCZA FILCOWA
TARCZA FILCOWA
TARCZA FILCOWA
TARCZA FILCOWA

SZCZOTKA FIBROWA OKRAGEA

Wymiary
(mm)DxWxA

100 X 25,0 X 10,0
125 X 25,0 X 10,0
150 X 25,0 X 10,0
200 X 25,0 X 15,0

250 X 30,0 X 15,0

Specyfikacja
SZCZOTKA FIBROWA
SZCZOTKA FIBROWA
SZCZOTKA FIBROWA
SZCZOTKA FIBROWA
SZCZOTKA FIBROWA

llosé
szt./opak.

1

1

Ilosc
szt./opak.

1

llosé
szt./opak.
1

1

1

llosé
szt./opak.
i

1

1

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, W = Szerokos¢, A = Otwér

Nr produktu

07660739030
07660739008

Nr produktu
07660738997
07660738999
07660739002
07660739005
07660739007
07660739009
07660739011

07660739014

Nr produktu

07660739029
07660739031
07660739032
07660739033

Nr produktu

07660739501*
07660739502*
07660739503*
07660739504*
07660739505%

Kod EAN 13

8711479209321
8711479209024

Kod EAN 13
8711479208959
8711479208966
8711479208973
8711479208997
8711479209017
8711479209031
8711479209062

8711479209116

Kod EAN 13

8711479209307
8711479209338
8711479209352
8711479209376

Kod EAN 13

8711479230592
8711479230608
8711479230615
8711479230639
8711479414046

* na zaméwienie



WEELNA STALOWA W PUDELKU

Waga Specyfikacja

EKSTRA GRUBA
GRUBA
1758 SREDNIA
DROBNA

SUPER DROBNA

Srodki polerujace

PRZEMYStOWA KOSTKA POLERSKA

Kolor Specyfikacja
CZYSZCZENIE BARDZO
BRAZOWY ZABRUDZONYCH
ELEMENTOW
WYKONCZENIE
2 (LR NA WYSOKI POEYSK
POLEROWANIE STALI
BIALY NIERDZEWNE] |
ALUMINIUM
ROZOWY POLEROWANIE MIEDZI
B POLEROWANIE

MOSIADZU

PASTA POLERSKA W TUBIE

OGOLNEGO
BIALA ZASTOSOWANIA -
LANGSOL

llosé
szt./opak.
1

1

1

1los¢
szt./opak.

SRODEK POLERUJACY NA BAZIE OLEJU

Waga Specyfikacja

5008 GRANULACJA 100
5008 GRANULACJA 150
5008 GRANULACJA 250
5008 GRANULACJA 320

1loéé
szt./opak.

1
1

1

Nr produktu
07660739052*
07660739053*
07660739054

07660739055
07660739056

Nr produktu

07660739107

07660739108

07660739109

07660739111

07660739112

07660739116

Nr produktu

07660739125
07660739126

07660739127
07660739128

Kod EAN 13

8711479209475
8711479209482
8711479209499
8711479209505
8711479209512

* na zamowienie

Kod EAN 13

8711479221217

8711479221224

8711479221231

8711479221255

8711479221262

8711479221415

Kod EAN 13

8711479221712
8711479221729
8711479221736
8711479221743

Wyroby
polerskie

Wetna stalowa

Do przygotowania powierzchni
i doktadnego wykoficzenia
r6znych materiatow

.

&
e

R

s

Brazowy Srodek polerujacy
Do czyszczenia bardzo
zabrudzonych materiatéw

Zielony Srodek polerujacy
Do potysku satynowego

Biaty Srodek polerujacy
Do polerowania stali nierdzewnej
i aluminium

Bezowy Srodek polerujacy
Do polerowania tworzyw
sztucznych

Rozowy Srodek polerujacy
Do polerowania miedzi

Niebieski Srodek polerujacy
Do polerowania mosigdzu

Srodek polerujacy na bazie oleju
0Ogblnego zastosowania

- do polerowania / czyszczenia
wszystkich metali

Staty Srodek polerujacy
Zapobiega zabijaniu sie
Sciernicy. Niska temperatura
obrébki

flexQvit|
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Sciernice
do przecinania
i szlifowania
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Sciernice Informacje techniczne

do przecinania ) y | ) * -
° ° o Sciernice do przecinania i szlifowania Flexovit sg szeroko stosowane na catym Swiecie w bardzo
l SZlIfowan 1a wielu branzach, w tym lotniczej i kosmicznej, motoryzacyjnej, w odlewnictwie, obrébce metali,
w branzy stoczniowej i budowlanej. Bogaty asortyment produktéw Flexovit gwarantuje korzystne
i wydajne rozwigzania dla przemystu. Produkty Flexovit wyrdzniajg sie wysoka efektywnoscia.
Tworzy je doSwiadczony zesp6t inzynierdw, Swiadczgcy réwniez ustugi wsparcia technicznego,
odpowiadajgce potrzebom nowoczesnych zaktadéw przemystowych.

Program realizacji zaméwiefi magazynowych gwarantuje szybka i stata dostepnos¢ produktéow.
Dlatego wtasnie Flexovit jest marka Sciernic, ktorg preferujg uzytkownicy profesjonalni.

W tym rozdziale prezentujemy naszg oferte najnowoczesdniejszych Sciernic do przecinania

i szlifowania dostepnych dla szerokiej gamy zastosowan.

Oznakowanie produktu

Kod kolorystyczny ~ Znak marki
zastosowania Flexovit

Piktogramy
bezpieczefstwa

Zastosowanie

Wymiary produktu

Maksymalna
predkosé robocza

Europejska norma
bezpieczefistwa
EN 12413

Opis produktu

Atest 0Sa
(Organizacja na rzecz
Bezpieczefistwa
Narzedzi Sciernych)

Numer produktu,
do powtdérnych zaméwiefi

METALOWY PIERSCIEN Z DATA WAZNOSCI

V = data waznosci (kwartat produkgji + 3 lata)
\,I _ Vo1 Vog Vo7 Vio
\

“na 1-szy kwartat 2-gi kwartat 3-ci kwartat 4-ty kwartat
Przyktad:

Vo4/2014 oznacza, ze wyrdb zostat wyprodukowany w drugim kwartale 2011 r. i zaleca
sie jego wykorzystanie przed koficem drugiego kwartatu 2014 r.




Sciernice
do przecinania
Bogaty asortyment i szlifowania

Flexovit oferuje najszerszy asortyment Sciernic do przecinania i szlifowania, ktére spetniajg

wszystkie wymagania klientéw. Oferta handlowa Flexovit obejmuje trzy osobne linie produktowe,

ktére oferujg trzy rézne poziomy stosunku ceny do wydajnosci, spetniajgce wszystkie potrzeby
wystepujace na rynkach przemystowych. Sciernice do przecinania i szlifowania Flexovit dziela

sie na Flexovit Mega-Line (najwyzsza wydajnosc), Flexovit (wysoka wydajno$¢) oraz Flexovit Speedoflex
(klasa ekonomiczna). Podziat ten utatwia wybér wtasciwego produktu do konkretnego zastosowania.

FLEXOVIT MEGA-LINE

. Flexovit Mega-Line to grupa produktéw najwyzszej jakoSci, obejmujgca Sciernice
: do przecinania i szlifowania spetniajgce oczekiwania nawet najbardziej
wymagajacych uzytkownikdw. Wyroby z tej grupy dziataja szybciej i sg trwalsze,
co zmniejsza koszt ich eksploatacji. Zostaty zaprojektowane jako tatwe

i przyjazne w obstudze, dzieki czemu potrafig sprostac potrzebom

najbardziej wymagajacych, profesjonalnych uzytkownikéw.

FLEXOVIT

Sciernice do przecinania i szlifowania Flexovit sa szeroko stosowane

na catym Swiecie w bardzo wielu branzach, w tym lotniczej i kosmicznej,
motoryzacyjnej, w odlewnictwie, obrébce metali, w branzy stoczniowej

i budowlanej. Szeroki asortyment wyrobéw Flexovit gwarantuje wysoka
wydajnos¢ i skuteczno$¢, ktéra prowadzi do zmniejszenia kosztow.

FLEXOVIT MERCHANDISE PRO

Sciernice do przecinania i szlifowania Merchandise Pro gwarantujg wysoka
jakos¢ pracy, przy niezwykle korzystnej relacji ceny do jakosci, bedac tym
samym doskonatym produktem na kazda kieszefi. Stosowane sg do przecinania
i szlifowania wielu materiatéw, takich jak stal czy stal nierdzewna.

ZASTOSOWANIE

Poszczegdlne zastosowania produktéw oznaczone sg poprzez kod kolorystyczny.

MATERIAL DO OBROBKI
Kamiefi/ Metale Inox/ Stal Stal/Inox
Zeliwo niezelazne Stal nierdzewna Stal nierdzewna
PIKTOGRAMY
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Sciernice
do przecinania
i szlifowania

Informacje techniczne

SYSTEM OZNACZANIA SCIERNIC DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA

Typ ziarna Sciernego Granulacja Skala twardosci Typ spoiwa
30 S BF27

Grube Srednie Drobne Miekkie Srednie Twarde B Sl i)

A = Elektrokorund zywiczne
C = Weglik krzemu o 30 80 N Q T BF = Spoiwo bakelitowe
. 20 do do (6] R U .
Z = Ziarno cyrkonowe wzmocnione
24 60 100 P S Vv

wtoéknem szklanym

SYSTEM KLASYFIKACJI KSZTAETOW

\BF:27F BF 41 w

Sciernice do szlifowania Sciernice do ciecia. Sciernice do ciecia z obnizonym

z obnizonym Srodkiem, grubosci Dostepne w Srednicach 76-406mm  Srodkiem.

od 2,2 do 10mm. Dostepne do recznych maszyn i 300-406mm  Dostepne w Srednicach 76-230mm
w Srednicach 76-230mm do maszyn stacjonarnych.

do maszyn przenosnych.

Zastosowanie: szlifowanie Zastosowanie: ciecie Zastosowanie: ciecie

PIKTOGRAMY MASZYN
i —2 o S *‘

Ciecie Szlifowanie Szlifierka Szlifierka
reczna prosta reczna katowa
2 - )
Pita spalinowa Pita spalinowa Uko$nica Maszyna
Z ramieniem mocujgcym stacjonarna
(do szyn)



Predkosci robocze

Wyroby Flexovit zostaty zaprojektowane i przetestowane dla okreSlonych zastosowan i predkosci
roboczych. Nalezy wybiera¢ sciernice odpowiednie do materiatéw, ktére majg zostaé poddane
obrébce. Materiaty te zostaty wymienione na etykietach Sciernic. Petna lista podana jest w tabeli
doboru produktu na stronie 164. Przed montazem Sciernicy do przecinania lub szlifowania

na maszynie nalezy sprawdzi¢, czy predkoS¢ robocza maszyny nie przekracza maksymalnej

predkosci roboczej podanej na produkcie.

KONWERSJA PREDKOSCI NA PODSTAWIE EN 12413

Srednica
tarczy
(mm)

50/51
63/65
76
80
85
100/102
115
125
150/152
180
200
230
250/254
300/305
350/356
400/406

Wszystkie liczby sa maksymalnymi predkoSciami roboczymi podanymi w obrotach na minute.

Maksymalna obwodowa predkos¢ robocza w m/s

63
24100
19100
15850
15100
14200
12100
10500
9650
8050
6700
6050
5250
4850
4050
3450
3050

80

30600
24300
20150
19100
18000
15300
13300
12250
10200
8500
7650
6650
6150
5100
4400
3850

100

38200
30250
25150
23900
22500
19100
16650
15300
12700
10650
9550
8350
7650
6400
5500

4800

Sciernice
do przecinania
i szlifowania




Sciernice
do przecinania
i szlifowania

Informacje techniczne

Jak osiggnaé maksimum korzysci ze stosowania
Sciernic do przecinania i szlifowania

e Zdecyduj, ktory materiat jest ciety najczesciej i sprawdz, czy wybrate$ najbardziej odpowiednia tarcze
Flexovit zgodnie z tabelg zastosowan w niniejszym rozdziale. Uzywanie wtasciwej tarczy do wtasciwego
materiatu jest niezwykle istotne dla trwatosci i dziatania tarczy podczas ciecia lub szlifowania.

e SprawdZ, czy maszyna dziata prawidtowo i czy nie zostata przekroczona predko$¢ podana
na tarczy.

e Uzywaj tarczy z zalecana predkoscia podana na niej oraz zgodnie z tabelg predkosci roboczych
znajdujaca sie w dalszej czesci rozdziatu.

Ponizsze wskazéwki majg za zadanie poméc uzytkownikom rozpoznac i rozwigzac problemy z tarczami.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW: SCIERNICE DO PRZECINANIA

Sciernica nie przecina
Przyczyna w przypadku przypalania materiatu: Sciernica zbyt twarda lub zbyt gruba

Rozwigzanie  uzyc sciernicy Flexovit o mniejszej grubosci lub o mniejszym stopniu twardosci,
sprawdzi¢ predkos¢ obwodowa

Przyczyna predkos¢ obwodowa zbyt mata
Rozwigzanie  zwigkszyc liczbe obrotéw na minute do wartosci maksymalnej (80m/s)

Nadmierne zuzycie

Przyczyna w przypadku biatego brzegu tnacego: Sciernica zbyt miekka
Rozwigzanie  uzy¢ twardszej Sciernicy

Przyczyna predkos¢ robocza zbyt mata
Rozwigzanie  zwigkszy¢ liczbe obrotéw na minute do warto$ci maksymalnej (80m/s)

Przyczyna spadajace obroty podczas ciecia
Rozwiagzanie  uzy¢ maszyny o wiekszej mocy, zmniejszy¢ nacisk na maszyne

Brzeg $ciernicy pokruszony

Przyczyna Sciernica tnaca uzyta do szlifowania
Rozwiazanie do szlifowania uzywac wytacznie sciernic przeznaczonych do szlifowania

Przyczyna obrabiany przedmiot sie przesuwa
Rozwigzanie = zamocowac przedmiot obrabiany w sposéb uniemozliwiajacy jego przesuw

Przyczyna zbyt duzy nacisk boczny
Rozwigzanie na Sciernice wywierac nacisk tylko w czesci promieniowej

Pekniecie w okolicach otworu lub w czesci sSrodkowej

Przyczyna Sciernica utkwita w obrabianym przedmiocie/materiale

Rozwigzanie = mocniej nacisnac na Sciernice w czesci promieniowej i poruszy¢ nig w przod i w tyt
Przyczyna $ciernica tnaca uzyta do szlifowania

Rozwiazanie  do szlifowania uzywac wytacznie Sciernic przeznaczonych do szlifowania

Przyczyna zbyt duzy nacisk boczny
Rozwiagzanie  na Sciernice wywiera¢ nacisk tylko w czesci promieniowe;j

Przyczyna rézne $rednice kotnierza gérnego/dolnego
Rozwigzanie  uzywac kotnierzy o takiej samej srednicy



ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW: SCIERNICE DO SZLIFOWANIA

Sciernica nie szlifuje

Przyczyna Sciernica zbyt twarda, sciernica $lizga sie po materiale i powierzchnia szlifujaca zaczyna btyszcze¢
Rozwiazanie  uzyc bardziej miekkiej Sciernicy

Przyczyna zbyt maty nacisk

Rozwiagzanie  zwiekszy¢ nacisk

Przyczyna zbyt mata moc maszyny

Rozwiagzanie  uzy¢ maszyny o wiekszej mocy

Przyczyna Sciernica sie zabija i ulega zeszkleniu (metale niezelazne)

Rozwigzanie  stosowac sciernice Flexovit typu Alu, ktére zapobiegaja zabijaniu sie i zeszkleniu

Nadmierne zuzycie

Przyczyna Sciernica zbyt miekka

Rozwiagzanie  uzyc twardszej Sciernicy

Przyczyna zbyt duzy nacisk

Rozwiagzanie  zmniejszy¢ nacisk, pozwoli¢, aby tarcza szlifowata

Przyczyna spadek predkosci obwodowej
Rozwiazanie  uzy¢ maszyny o wiekszej mocy, zmniejszy¢ nacisk na maszyne

Przyczyna zbyt mata predkos¢ obwodowa
Rozwiagzanie  predko$¢ maks. 80m/s jest predkoscig optymalng

Brzeg Sciernicy pokruszony

Przyczyna zbyt maty kat szlifowania
Rozwigzanie = zmienic kat na 30 - 40°

Przyczyna obrabiany przedmiot sie przesuwa
Rozwiagzanie = zamocowac poprawnie przedmiot

Przyczyna zbyt duzy nacisk
Rozwiazanie  zmniejszy¢ nacisk, pozwoli¢, aby tarcza szlifowata

Pekniecia na spodzie sciernicy
Przyczyna zbyt duza powierzchnia styku
Rozwigzanie = zmniejszy¢ powierzchnie styku
Przyczyna zbyt duzy nacisk

Rozwiazanie  zmniejszy¢ nacisk, pozwoli¢, aby tarcza szlifowata

Brak wywazenia

Przyczyna brudne kotnierze

Rozwiazanie  wyczyscic¢ kotnierze

Przyczyna $ciernica zamocowana w nieodpowiedni sposéb
Rozwigzanie  dokreci¢ kotnierze

Przyczyna kotnierze o réznych srednicach
Rozwigzanie = wymienic kotnierze

Sciernice
do przecinania
i szlifowania




Sciernice | |Informacje techniczne
do przecinania

i szlifowania ZASADY BEZPIECZENSTWA - ZAWSZE

ZAWSZE nalezy zachowac ostroznos¢ przy obchodzeniu sie ze Sciernicami oraz
przy ich przechowywaniu. Sciernice do przecinania nalezy sktadowa¢
poziomo i ptasko, najlepiej na stalowej ptycie. Sciernice z obnizonym
srodkiem nalezy umieszcza¢ jedna na drugiej lub przechowywa¢c
w oryginalnym opakowaniu.

ZAWSZE nalezy sprawdzi¢ wzrokowo Sciernice przed zamocowaniem
pod katem ewentualnych uszkodzef podczas transportu.

ZAWSZE nalezy uzywac ostony zabezpieczajacej i sprawdzic czy zostata
prawidtowo umieszczona i bezpiecznie zamocowana. Ostona powinna
pokrywac co najmniej potowe tarczy i chroni¢ operatora w mato
prawdopodobnym przypadku pekniecia. NIEWZMACNIANE SCIERNICE
DO PRZECINANIA NALEZY UZYWAC TYLKO NA MASZYNACH
STACJONARNYCH | POWINNY BYC ONE PRAWIDEOWO ZABEZPIECZONE.

2 2 2

ZAWSZE przed wymiang Sciernicy nalezy wytgczyé zrodto zasilania
i/lub wyjaé wtyczke z gniazdka.

ZAWSZE do zmiany Sciernicy nalezy uzywaé narzedzia dostarczonego
przez producenta maszyny.

ZAWSZE nalezy upewnic sie, czy predkoSé obrotu trzpienia maszyny
nie przekroczyta predkosci roboczej oznaczonej na Sciernicy.

ZAWSZE nalezy uzywac odpowiednich kotnierzy i sprawdzic, czy sg one
nieuszkodzone, czyste i bez zadzioréw.

ZAWSZE NALEZY SPRAWDZAC NORME EN 12413.

ZAWSZE nalezy uruchomié nowo zamontowang Sciernice z ostong
zabezpieczajacg - powinna pracowac jakis czas z predkoscia
robocza przed rozpoczeciem ciecia lub szlifowania.

ZAWSZE nalezy stosowa¢ OKULARY OCHRONNE.

ZAWSZE nalezy zaktada¢ odpowiednia odziez ochronng taka jak MASKE
PRZECIWPYtOWA, REKAWICE OCHRONNE, ZABEZPIECZENIE USZU,
KOMBINEZON i OBUWIE OCHRONNE.

ZAWSZE nalezy regularnie sprawdza¢ predkoSci pracy maszyny,
zwtaszcza po wykonaniu czynnosci konserwacyjnych lub naprawy.
Maszyny wyposazone w urzadzenia kontrolujgce predkos¢ (regulatory)
nalezy przez caty czas odpowiednio konserwowac.

ZAWSZE nalezy regularnie sprawdzac naprezenie paséw napedowych,
o ile wystepuja. Pasy musza byé naprezone dla zagwarantowania
petnego przenoszenia mocy.

ZAWSZE nalezy przed rozpoczeciem ciecia lub szlifowania dobrze umocowac
obrabiany przedmiot.

ZAWSZE nalezy urzadzenia przeno$ne umieszczaé na odpowiednich
wspornikach w czasie, gdy nie sg uzywane, w celu unikniecia
uszkodzen Sciernicy.

ZAWSZE nalezy urzagdzenia przenosne eksploatowaé w wygodnej pozycji,
w ktérej przedmiot obrabiany jest dobrze wywazony, a maszyna
ma odpowiednie zamocowanie.

ZAWSZE nalezy tarcza szlifujaca z obnizonym Srodkiem szlifowaé pod katem
wiekszym od 30 stopni w stosunku do obrabianego elementu.

ZAWSZE obszar roboczy niezbedny do wykonywania czynnosci zwigzanych
z cieciem i szlifowaniem powinien by¢ uporzadkowany.
Potkniecia i upadki operatora trzymajgcego pracujacg maszyne
stwarzajg duze zagrozenie.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA - NIGDY

X X XXX X XXXXXXXXXXXX XX

NIGDY nie nalezy gwattownie obchodzi¢ sie ze Sciernicami.
NIGDY nie nalezy stosowaé niewzmocnionych Sciernic do przecinania
w maszynach przenos$nych.

NIGDY nie nalezy przechowywac Sciernic w miejscu wilgotnym
lub w skrajnych temperaturach.

NIGDY nie nalezy zaktada¢ uszkodzonych Sciernic.

NIGDY | POD ZADNYM POZOREM nie nalezy przekraczaé maksymalnej
predkoSci roboczej oznaczonej na Sciernicy.

NIGDY nie nalezy uzywaé nadmiernej sity podczas naktadania Sciernicy
na trzpief maszyny.

NIGDY nie nalezy uzywac kotnierzy mocujgcych, ktére sa nieodpowiednie,
uszkodzone, brudne lub maja zadziory.

NIGDY nie nalezy dokrecaé nakretki mocujacej lub kotnierza zabezpieczajacego
z nadmierng sitg. Takie dziatanie moze uszkodzi¢ kotnierz.

NIGDY nie nalezy uzywac podktadek do Sciernic z obnizonym Srodkiem
mniejszych lub rownych 406mm (EN12413).

NIGDY nie nalezy uzywaé maszyny, ktéra nie jest w dobrym stanie technicznym.

NIGDY nie nalezy uzywa¢ maszyn bez oston na Sciernice.

NIGDY nie nalezy uzywac sciernic w pomieszczeniu bez odpowiedniej
wentylacji lub urzadzen zabezpieczajgcych przed pytem.

NIGDY nie nalezy przyktadaé nacisku bocznego do Sciernic tnagcych.
Nie nalezy zgina¢ Sciernic.

NIGDY nie nalezy zatrzymywac Sciernic przez przytozenie sity do jej obrzeza
lub powierzchni czotowej. Nalezy zawsze wytgczy¢ maszyne,
czekajac, az tarcza przestanie sie obracac.

NIGDY nie nalezy pozwolié¢, aby Sciernica uwiezta lub zostata zacisnieta
w rowku podczas ciecia.

NIGDY nie nalezy przyktadaé nadmiernego nacisku do Sciernicy tak,
aby silnik napedzajacy zwalniat.

NIGDY nie nalezy szlifowaé bokiem Sciernic tngcych lub Sciernic z obnizonym
srodkiem o grubosci ponizej 4,o0mm.

NIGDY nie nalezy opuszczaé na podtoge maszyn przenoSnych trzymajac
za kabel lub przewéd powietrza. Sciernice mozna z tatwoécig ztama¢
pod ciezarem maszyny, jezeli zostanie opuszczona na podtoze.
Jest to czesta przyczyna uszkodzenia Sciernicy.

NIGDY nie nalezy sciernica szlifujgca z obnizonym Srodkiem szlifowa¢ pod
katem mniejszym od 30 stopni w stosunku do obrabianego elementu.

NIGDY nie nalezy uzywaé maszyny w pozycji, ktéra nie daje nad nig petnej
kontroli oraz gdy operator nie moze zachowaé dobrej rGwnowagi.

Sciernice
do przecinania
i szlifowania
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Informacje techniczne

Bezpieczenstwo podczas przechowywania
i uzywania Sciernic do przecinania i szlifowania

Wszystkie Sciernice do przecinania i szlifowania moga sie ztama¢, dlatego jest niezwykle istotne,
by uzytkownicy podjeli odpowiednie érodki ostroznosci. Sciernice, ktére zostaty uszkodzone,
nieprawidtowo zamontowane lub Zle wykorzystane sg niebezpieczne i moga by¢ przyczyng
powaznych obrazeh 0s6b znajdujacych sie w poblizu. W niniejszym rozdziale podajemy
najwazniejsze srodki ostroznoSci. Dodatkowe zalecenia w zakresie bezpieczefistwa zawierajg
przepisy krajowe oraz normy techniczne zatwierdzone jako normy bezpieczefistwa przez

FEPA (Federacja Europejskich Producentéw Narzedzi Sciernych, www.fepa-abrasives.org).

WYBOR SCIERNICY

Nalezy uwaznie przeczytac tresc etykiety lub informacje na Sciernicy i sprawdzié, czy $ciernica
jest odpowiednia do danego zastosowania oraz czy ma prawidtowe wymiary. Nalezy sprawdzic,
czy maksymalne obroty na minute wrzeciona maszyny, na ktérej osadzamy Sciernice,

nie sg wieksze niz warto§¢ maksymalnych obrotéw na minute wydrukowana na etykiecie sciernicy.
Nalezy stosowac sie do wszelkich ograniczefi uzytkowania, a takze wszelkich instrukcji podanych
na $ciernicy lub w zatgczonych dokumentach.

KONTROLA | PROBA PRZED MONTAZEM

Nalezy sprawdzié, czy instrukcje na $ciernicy i na maszynie sg z sobg zgodne.

OGLEDZINY

Nalezy poddac Sciernice doktadnym ogledzinom: jesli jest uszkodzona w jakikolwiek sposéb,
nie nalezy jej uzywac.

WYPOSAZENIE OCHRONNE

Przed rozpoczeciem ciecia lub szlifowania, ostona na Sciernice musi by¢ bezpiecznie
zamontowana na swoim miejscu. Ostona musi by¢ w stanie skutecznie wytapa¢ odtamki Sciernicy
i wytrzymac uderzenie wywotane jej peknieciem.

MONTAZ SCIERNICY DO SZLIFOWANIA | UZYWANIE
ELEMENTOW MONTAZOWYCH

Sciernice nalezy montowaé jedynie na maszynach do tego przeznaczonych. Podczas montazu
nigdy nie nalezy uzywac sity. Nalezy zawsze uzywa¢ kotnierzy mocujacych dostarczonych
z maszyna i sprawdzié, czy sg czyste oraz w zaden spos6b ich nie modyfikowac.

Typ 27 Typ 41 Typ 42



Sciernice
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WARUNKI W MIEJSCU PRACY i szlifowania

Bezpieczefstwo pracy zalezy od czystosci i porzadku otoczenia. Wymagana jest odpowiednia
przestrzeh robocza, dobre oSwietlenie i ogrzewanie. Nalezy w tym zakresie stosowac wszelkie
obowigzujace przepisy lokalne, krajowe i miedzynarodowe.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Sciernic do przecinania i szlifowania nalezy uzywac jedynie do materiatéw, do ktérych

sg przeznaczone. Jest to oznaczone symbolami na wyrobie, na opakowaniu oraz w katalogu.
Ciecie

Podczas ciecia nalezy trzymac Sciernice prosto w wycieciu i przyktadac jedynie nacisk promieniowy.

Szlifowanie
Podczas szlifowania nalezy trzymac Sciernice pod katem 20/30 stopni lub wiecej wzgledem
obrabianego elementu.

OCHRONA INDYWIDUALNA

Okulary ochronne, ochronniki stuchu, rekawice ochronne, maski przeciwpytowe,
a jesli szlifowanie lub ciecie odbywa sie w trudnych warunkach, dodatkowo ostona twarzy.
Nalezy stosowac skérzane fartuchy i obuwie ochronne.

® ® 00 0 ®@®

Stosowac Stosowac Stosowac StosowaC  Przed uzyciem  Nie uzywac Nie uzywac
maske rekawice okulary stuchawki przeczytaj  do szlifowania uszkodzonej
ochronne ochronne instrukcje bocznego Sciernicy

OCHRONA OBRABIANEGO PRZEDMIOTU

Ze szlifierek recznych nalezy korzystac tylko w taki sposéb, by iskry leciaty z dala od ciata
operatora i materiatéw tatwopalnych.

OStONY ZABEZPIECZAJACE

Ostona Sciernicy na maszynie musi by¢ bezpiecznie zamontowana na swoim miejscu.

ZATRZYMYWANIE MASZYNY

Nalezy wytgczyé maszyne i pozwoli¢ Sciernicy catkowicie zatrzymac sie, a dopiero potem
odtozy€ jg na stét lub podtoge. NIGDY nie nalezy zatrzymywac Sciernic przez przytozenie
sity do jej powierzchni.
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A24S Merchandise Pro
A24Q Fast Cut

A30S General Purpose
A24V Long Life

ZA24Q Zirconia

A30P HP Mega-Line
A30W Mega-Line
A30Q INOX Mega-Line
ZA24R INOX Foundry
ZA203R Foundry
ZA203T Foundry
A36Q Alu

C30T General Purpose

Wybor wtasciwego produktu

SCIERNICE DO SZLIFOWANIA

Stal, stal konstrukcyjna

eSS 00000

Stal niskostopowa

eSS 00 0 00

Stal wysokostopowa

e ® 000005

Stal nierdzewna, inox

eSS 0000 02 8

Szyny

Zeliwo

S 0606 06 S 0S8

Metale niezelazne
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SCIERNICE DO PRZECINANIA i szlifowania
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o o [ ) (D) (D) [ D) A30S General Purpose
O O ¢ © o o 0O A24V INOX Long Life
o o O ) O D A30V Extra Long Life
O O o o o O O A60V INOX Mega-Line
O O e © o [ ) A24V INOX Mega-Line
[ ) D) [ ) o D) A60W Mega-Line
o o [ D) D) [ ) [ D) A30W Mega-Line
D) D) L)) O o ZA24R Foundry
O O O D) o ZA30S Foundry
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[ ) D) [ ) D) o ZAC24S Foundry
o o o o ) [ ) A30S Petrol Saw
o o o o A30S Chop Saw
o ® o A24R Chop Saw
D) D) L)) D) o A24P Rail Cut
OO O O © o A24Q Rail Cut
[ D) ) [ D) [ ) o ZA24Q Rail Cut
[ ] o C30S Petrol Saw
O O © o O e O A60Q Alu
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A36Q Alu

C60R Merchandise Pro

C46R Merchandise Pro

C30S/C30T General Purpose

SCIERNICE DO PRZECINANIA
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Centrum szkoleniowe

Z mysla o prezentacji najwazniejszych korzysci ptynacych ze stosowania naszych
zaawansowanych rozwigzah, Flexovit regularnie zaprasza klientéw do swojego Centrum
Szkoleniowego w Eibergen w Holandii. To centrum technologii szlifowania cieszy sie doskonatg
reputacjg w zakresie testéw Sciernic do przecinania i szlifowania oraz posiada starannie dobrane
urzadzenia pozwalajgce symulowac najczesciej wystepujgce okolicznosci pracy.

W Centrum mozna przetestowac wszystkie Sciernice do ciecia i szlifowania Flexovit, o Srednicach
od 76mm do 406mm, pod katem rezultatéw ciecia i szlifowania oraz bezpieczehstwa.

W Centrum Flexovit znajduja sie takze obiekty, w ktérych prowadzone sg szkolenia dostosowane
do indywidualnych potrzeb klientéw. JesteSmy w stanie przeszkoli¢ wszystkich uzytkownikéw

i sprzedawcéw naszych wyrobéw. Nasze sesje szkoleniowe majg u podstaw 7o lat doSwiadczenia
technologicznego grupy Saint-Gobain Abrasives. Ich uczestnicy moga w praktyce wyprébowacé
zdobyte umiejetnosci, wykonujac testy szlifierskie.

Na zyczenie eksperci Flexovit mogg przeprowadzié préby wyrobéw poza Centrum i rozwigzaé
problemy na miejscu. Takie testy mogg by¢ prowadzone ze wzgledu na obrabiany materiat,
maszyne, na ktorej zamontowane sg Sciernice lub inne czynniki lezace po stronie uzytkownika.

f 1'&?“‘3‘.\%3\' "



Flexovit Mega-Line to grupa wyrobow najwyzszej
jakosci, ktora obejmuje Sciernice do przecinania
i szlifowania spetniajgce oczekiwania nawet
najbardziej wymagajgcych uzytkownikow.
Wyroby z tej grupy dziatajg szybciej

i sg bardziej wytrzymate, co zmniejsza koszt

ich eksploatacji. Zostaty zaprojektowane jako
tatwe i przyjazne w obstudze, dzieki czemu
potrafig sprostac najtrudniejszym zadaniom
stawianym przez profesjonalnych uzytkownikdw.
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Sciernice do szlifierek recznych katowych

Do szlifowania — BF 27

W-m A 30 W-BF27 *‘ _2 ﬁ

e Stal e Dtugi okres uzytkowania Sciernicy
e Ciezkie i intensywne roboty szlifierskie e tatwa w uzyciu
e Zoptymalizowana dla ostrych krawedzi

(m:;( Eixa.:.yx B Specyfikacja sztl.llor;g:ak. Nr produktu Kod EAN 13
115 X 7,0 X 22,23 A 30 W-BF27 10 66252919149 8711479259449
125X 7,0 X 22,23 A 30 W-BF27 10 66252919150 8711479259661
150 X 7,0 X 22,23 A 30 W-BF27 10 66252919674 8711479269127
180X 7,0 X 22,23 A 30 W-BF27 10 66252919151 8711479259883
180 X 8,0 X 22,23 A 30 W-BF27 10 66252829249 8711479259968
230 X 7,0 X 22,23 A 30 W-BF27 10 66252919153 8711479261176
230 X 8,0 X 22,23 A 30 W-BF27 10 66252919720 8711479260247

7%74-&#& A30 Q-BF27 INOX

e Stal nierdzewna/inox
e Nie zawiera zelaza, siarki i chloru
e Dtugi okres uzytkowania Sciernicy

& _& O
e tatwa w uzyciu

e Szybkie usuwanie naddatku

flexQvit

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Grubo&¢, B = Otwér

(mm' r{;n;(a.?; B Specyfikacja sztl.l/?:ak. Nr produktu Kod EAN 13
115 X 7,0 X 22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919148 8711479259401
125X 7,0 X 22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252833006 8711479259623
150 X 7,0 X 22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919673 8711479260988
180X 70X 22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252833013 8711479259845
180 x 8,0 X 22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919691 8711479259982
230X 7,0 X 22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919713 8711479260148
230X 8,0 X 22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919719 8711479261190

%4-&;1& A 30 P-BF27 HP *‘ 2 ﬁ @
o Stal/stal nierdzewna/inox e Wygodna w obstudze dla operatora

e Nie zawiera zelaza, siarki i chloru e tatwa w uzyciu

e Szybkie usuwanie naddatku

(m‘:nv;’ ;‘;a.:.{( B Specyfikacja sztl.l/()::ak. Nr produktu Kod EAN 13
180X 70X 22,23 A 30 P-BF27 HP 10 66252829243 8711479108464
180x 8,0x 22,23 A 30 P-BF27 HP 10 66252919696 8711479333118
230 X 7,0 X 22,23 A 30 P-BF27 HP 10 66252829272 8711479330711
230X 8,0 X22,23 A 30 P-BF27 HP 10 66252919724 8711479333125
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Mega-View do szlifowania i szlifowania

i szlifowania polerujgcego — BF 29

%4' 75%4 A 60 T-BF29/A 36 T-BF29 *" —2 ﬁ @

Stal/stal nierdzewna/inox e Czoto Sciernicy o wyjatkowym wzorze

Ciagty podglad obrabianego elementu zabezpiecza przez zabijaniem sie

Szlifowanie i polerowanie w jednej operacji Nie wymaga stosowania podktadki wzmacniajacej
Dtugi okres uzytkowania Sciernicy Uzywac pod katem 15°

Niski poziom drgan Granulacja 36 do usuwania naddatku
Komfortowa praca; wygodna w obstudze Granulacja 6o do polerowania

dla operatora

(m:,;’ r[;‘i(a'll"yx B Specyfikacja sztl.l;)j:ak. Nr produktu Kod EAN 13
115 X 4,0 X 22,23 A 36 T-BF29 20 66252828974 8711479358487
115 X 4,0 X 22,23 A 60 T-BF29 20 66252828975 8711479358517
125 X 4,0 X 22,23 A 36 T-BF29 20 66252828976 8711479358531
125 X 4,0 X 22,23 A 60 T-BF29 20 66252828977 8711479356865

Do ciecia- BF 41

&= 4 /)

e Wysoki wskaznik usuwania naddatku metalowego

Nizszy poziom hatasu i zapylenia

.

e Szybkie ciecie ® Mniejsze zuzycie energii

e Duza stabilnosé e (Ciecie bez zadziorow

e Niski poziom drgafi e Czyste ciecia bez przebarwief

® Mniejsze straty materiatu e Maksymalna precyzja i rowne ciecie

(m‘rlnv;, g‘i(a.:.yx B Specyfikacja sztl.l/‘:f:ak. Nr produktu Kod EAN 13

115 X 1,0 X 22,23 ZA 60 Y-BF41 25 66252836749 8711479553011
115 X 1,3 X 22,23 ZA 60 Y-BF41 25 66252836911 8711479553967
115 X 1,6 X 22,23 ZA 46 Y-BF41 25 66252836750 8711479553028
125X 1,0 X 22,23 ZA 60 Y-BF41 25 66252836751 8711479553035
125X 1,3 X 22,23 ZA 60 Y-BF41 25 66252836912 8711479553974
125X 1,6 X 22,23 ZA 46 Y-BF41 25 66252836752 8711479553042
180 X 1,6 X 22,23 ZA 46 Y-BF41 25 66252841204 8711479571435
230X 1,9 X 22,23 ZA 46 Y-BF41 25 66252841205 8711479571442
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Sciernice do szlifierek recznych katowych
Do ciecia — BF 41 (cd.)
7’@4—% A 60 V-BF41 INOX/A 46 V-BF41 INOX/A 36 V-BF41 INOX

e Stal nierdzewna/inox

e Nie zawiera zelaza, siarki i chloru
e Dtugi okres uzytkowania Sciernicy
e Szybkie ciecie

Wymiary 1losé

& 4
e tatwa w uzyciu

e Zoptymalizowana na potrzeby maszyn
o duzej mocy
e Duza stabilnosé

flexQvit

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Grubo&¢, B = Otwér

(mm)DxTxB Specyfikacja szt [opak. Nr produktu Kod EAN 13
115 X 1,0 X 22,23 A 60 V-BF41 INOX 25 66252832594 8711479293214
115 X 1,6 X 22,23 A 46 V-BF41 INOX 25 66252832920 8711479303203
125X 1,0 X 22,23 A 60 V-BF41 INOX 25 66252832599 8711479293276
125X 1,6 X 22,23 A 46 V-BF41 INOX 25 66252919145 8711479303227
180 X 1,6 X 22,23 A 36 V-BF41 INOX 25 66252832607 8711479312946
230X 1,9 X 22,23 A 36 V-BF41 INOX 25 66252832923 8711479318740

%4--% A 24 V-BF41 INOX $‘ j_ @
e Stal nierdzewna/inox e tatwa w uzyciu

e Nie zawiera zelaza, siarki i chloru e Zoptymalizowana na potrzeby maszyn

e Dtugi okres uzytkowania Sciernicy o duzej mocy

e Szybkie ciecie e Duza stabilnos¢

(m:lv;’ I[;li(a';yx B Specyfikacja sztl.llojrfak. Nr produktu Kod EAN 13
115 X 2,0 X 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919380 8711479299162
125X 2,0 X 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919381 8711479299179
180X 2,0 X 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919382 8711479299186
230X 2,0X22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919383 8711479299193
115X 2,5 X 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919977 8711479261701
125X 2,5 X 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920007 8711479261787
150 X 2,5 X 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920023 8711479261824
180X 2,5 X 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920042 8711479261862
180 x 3,0 X 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920050 8711479261886
230X 2,5X 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920065 8711479299209
230X 3,0 X 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919221 8711479261923



e Stal

* Dtugi okres uzytkowania Sciernicy

e Szybkie ciecie

115 X 1,0 X 22,23
115X 1,6 X 22,23
125X 1,0 X 22,23

125X 1,6 X 22,23

115X 2,0 X 22,23
125X 2,0 X 22,23
180X 2,0 X 22,23

230X 2,0 X 22,23

115X 2,5 X 22,23
125X 2,5 X 22,23
150 X 2,5 X 22,23
180X 2,5Xx 22,23
180X 3,0 X 22,23
230X 2,5X 22,23

230X 3,0 X 22,23

A 60 W-BF41
A 46 W-BF41
A 60 W-BF41
A 46 W-BF41

A 30 W-BF41
A 30 W-BF41
A 30 W-BF41
A 30 W-BF41

A 30 W-BF41
A 30 W-BF41
A 30 W-BF41
A 30 W-BF41
A 30 W-BF41
A 30 W-BF41
A 30 W-BF41

25
25
25
25

25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25

e tatwa w uzyciu

=/

v/

e Zoptymalizowana na potrzeby maszyn

o duzej mocy

66252832592
66252833016
66252833017
66252833019

66252919973
66252950809
66252920036
66243451721

66252919981
66252920009
66252920024
66252920044
66252831067
66252920066
66252920074

8711479293191
8711479293238
8711479293252
8711479293290

8711479299117
8711479299124
8711479299131
8711479299148
8711479256868
8711479120824
8711479269165
8711479257049
8711479257087
8711479299155
8711479257223

flex( )vit
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Sciernice
do przecinania
i szlifowania

flexQvit

Sciernice do szlifierek recznych katowych

Do ciecia - BF 42

MEGA-LINE

e Stal/stal nierdzewna/Inox

e Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

e Grubos¢ 0,8mm do ekstremalnie
precyzyjnego i prostego ciecia

e Do ciecia materiatéw < 2mm

Wymiary . 1losé
(mm)DxTxB g il szt./opak.
115X 0,8 X 22,23 ZA 60 Y-BF42 25
125X 0,8 X 22,23 ZA 60 Y-BF42 25

A
%4—.&#& A 24 V-BF42 INOX

e Stal/stal nierdzewna/inox
e Nie zawiera zelaza, siarki i chloru
e Dtugi okres uzytkowania Sciernicy

T &= 4

e Redukcja poboru energii
e Redukcja hatasu, zapylenia i utraty materiatu
e Minimalizacja wibracji

Nr produktu Kod EAN 13
66252840226 8711479564499
66252840227 8711479564505

e Szybkie ciecie

& 9
e tatwa w uzyciu

e Zoptymalizowana na potrzeby maszyn o duzej
mocy

Nr produktu Kod EAN 13
66252919154 8711479260889
66252919657 8711479260902
66252919669 8711479260940
66252919676 8711479331749
66252919702 8711479331763
66252919647 8711479331787
66252919659 8711479264245
66252919679 8711479261053
66252829578 8711479261114

(m‘n,g"[‘)‘ ;(a ':'yx B il sztl.l/(:i)cak.
115 X 2,5 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25
125X 2,5 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25
150 X 2,5 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25
180X 2,5 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25
230 X 2,5 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25
115X 3,0 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25
125X 3,0 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25
180X 3,0 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25
230X 3,0 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25

W-&;”' A 30 W-BF42

* Stal

e Dtugi okres uzytkowania Sciernicy
e Szybkie ciecie

(m:'nv;"; Ixa'llr'yx B Specyfikacja sztl.l/‘:)s;ak.
115 X 2,5 X 22,23 A 30 W-BF42 25
125X 2,5 X 22,23 A 30 W-BF42 25
180 X 2,5 X 22,23 A 30 W-BF42 25
230X 2,5X 22,23 A 30 W-BF42 25
115 X 3,0 X 22,23 A 30 W-BF42 25
125X 3,0 X 22,23 A 30 W-BF42 25
180 X 3,0 X 22,23 A 30 W-BF42 25
230X 3,0 X 22,23 A 30 W-BF42 25

Wyjaénienie skrétéw: D = Srednica, T= Grubos¢, B = Otwér

& 4 v
e tatwa w uzyciu

e Zoptymalizowana na potrzeby maszyn o duzej
mocy

Nr produktu Kod EAN 13
66252919155* 8711479259241
66252919156 8711479259487
66252919678 8711479261213
66252919703 8711479261091
66252919648 8711479331725
66252919660 8711479264269
66252919157 8711479261039
66252832569 8711479261138



Sciernice do przecinania i szlifowania Flexovit
sg szeroko stosowane na catym Swiecie w bardzo
wielu branzach, w tym lotniczej i kosmicznej,
motoryzacyjnej, w odlewnictwie, obrébce metali,
w branzy stoczniowej i budowlane;.

Szeroki asortyment wyrobdw Flexovit gwarantuje
wysokg wydajnos¢ i skutecznosé, ktéra prowadzi
do zmniejszenia kosztow.




Sciernice
do przecinania
i szlifowania

Sciernice do szlifierek recznych katowych

] . . ] . .
Do przecinania, szlifowania i polerowania- BF27 —
A
C:’ /;h WSZYSTKO W JEDNEJ SCIERNICY %‘
e Stal/stal nierdzewna/inox e Niski poziom drganh
e Nie zawiera zelaza, siarki i chloru e Komfortowa praca; wygodna w uzyciu
e Ciecie, lekkie szlifowanie i polerowanie dla operatora
przy pomocy jednej tarczy * Doskonate i jednorodne wykoficzenie
e Oszczedno$¢ czasu niezbednego na zmiane e Maksymalne bezpieczefistwo ze wzgledu
Sciernicy lub maszyny na tréjwarstwowe wzmocnienie
Wymiary . 1losé
(mm)DxTxB Specyfikacja szt [opak. Nr produktu Kod EAN 13
115 X 2,2 X 22,23 A 46 S-BF27 25 66252830579 8711479428043
125X 2,2 X 22,23 A 46 S-BF27 25 66252830580 8711479428067

Do szlifowania — BF 27

@I &= & 000

e Stal/stal nierdzewna/inox/zeliwo ® Szybkie usuwanie naddatku
e Nie zawiera Zelaza, siarki i chloru e Dtugi okres uzytkowania Sciernicy
Wymiary . 1losé
(mm)DXxTxB Specyfikacja szt.jopak. Nr produktu Kod EAN 13
115 X 7,0 X 22,23 ZA 24 Q-BF27 10 66252829208 8711479329012
125X 7,0 X 22,23 ZA 24 Q-BF27 10 66252829223 8711479329036
150 X 7,0 X 22,23 ZA 24 Q-BF27 10 66252919672 8711479329050
180X 7,0Xx22,23 ZA 24 Q-BF27 10 66252829248 8711479329074
180 x 8,0 X 22,23 ZA 24 Q-BF27 10 66252919693 8711479329098
230 X 7,0 X 22,23 ZA 24 Q-BF27 10 66252829278 8711479329111
230 X 8,0 X 22,23 ZA 24 Q-BF27 10 66252919723* 8711479329135
m LONG LIFE - COMBINATION WHEEL *‘ 2 ﬂ ﬁ @
e Stal/stal nierdzewna/inox e Dtugi okres uzytkowania Sciernicy
* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru
Wymiary . 1losé
(mm)DxTxB Specyfikacja szt.apak. Nr produktu Kod EAN 13
100 X 4,0 X 16,0 A 24 V-BF27 20 66252829177 8711479259227
115 X 4,0 X 22,23 A 24 V-BF27 20 66252829194 8711479106590
125 X 4,0 X 22,23 A 24 V-BF27 20 66252918945 8711479107221
150 X 4,5 X 22,23 A 24 V-BF27 20 66252919671 8711479107702
180 X 4,0 X 22,23 A 24 V-BF27 20 66252829229 8711479108204
230 X 4,0 X 22,23 A 24 V-BF27 20 66252829256 8711479109935
flex O vit U am -0
e Stal/stal nierdzewna/inox e Dtugi okres uzytkowania Sciernicy

e Nie zawiera zelaza, siarki i chloru
Wymiary 1losé

(mm) D xTxB Specyfikacja szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13

100 X 7,0 X 16,0 A 24 V-BF27 10 66252829181 8711479106330
115X 7,0 X 22,23 A 24 V-BF27 10 66252829204 8711479106866
125X 7,0 X 22,23 A 24 V-BF27 10 66252829225 8711479107566
150 X 7,0 X 22,23 A 24 V-BF27 10 66252918946 8711479107801
180 X 7,0 X 22,23 A 24 V-BF27 10 66252829242 8711479108891
230X 7,0 X 22,23 A 24 V-BF27 10 66252829271 8711479110467

Wyjasnienie skrétéow: D = Srednica, T = Grubo&¢, B = Otwér



m GENERAL PURPOSE - COMBINATION WHEEL *‘ _2 _ﬂ ﬁ @

¢ Stal/stal nierdzewna/inox
¢ Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

Wymiary

(mm) D xTxB Specyfikacja
100 X 4,5 X 16,0 A 30 S-BF27
115 X 4,5 X 22,23 A 30 S-BF27
125 X 4,0 X 22,23 A 30 S-BF27
150 X 4,0 X 22,23 A 30S-BF27
180 X 4,0 X 22,23 A 30S-BF27
230 X 4,0 X 22,23 A 30S-BF27

m GENERAL PURPOSE

e Stal/stal nierdzewna/inox
e Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

- Speaiads
100 X 7,0 X 16,0 A 30 S-BF27
115 X 7,0 X 22,23 A 30 S-BF27
125X 7,0 X 22,23 A 30 S-BF27
150 X 7,0 X 22,23 A 30 S-BF27
180X 7,0Xx 22,23 A 30 S-BF27
230 X 7,0 X 22,23 A 30S-BF27

e Stal/stal nierdzewna/inox
e Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

(m:;’ g":;yx B Specyfikacja
115 X 7,0 X 22,23 A 24 Q-BF27
125X 7,0 X 22,23 A 24 Q-BF27
150 X 7,0 X 22,23 A 24 Q-BF27
180 X 7,0 X 22,23 A 24 Q-BF27
180 x 8,0 X 22,23 A 24 Q-BF27
230X 7,0 X 22,23 A 24 Q-BF27
230X 8,0 X 22,23 A 24 Q-BF27

e Metale niezelazne
e Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

(m‘r’nv;, '[;"xa.:.yx B Specyfikacja
100 X 7,0 X 16,0 A 36 Q-BF27
115 X 7,0 X 22,23 A 36 Q-BF27
125X 7,0 X 22,23 A 36 Q-BF27
150 X 7,0 X 22,23 A 36 Q-BF27
180X 7,0X 22,23 A 36 Q-BF27
230X 7,0 X 22,23 A 36 Q-BF27

Wyjasnienie skrotow: D = Srednica, T = Grubo¢, B = Otwor

llosé

szt./opak.

20
20
20
20
20

20

Ilosc

szt./opak.

10
10
10
10
10

10

Ilosé

szt./opak.

10
10
10
10
10
10

10

llosé

szt./opak.

10

10

10

10

10

10

e Uniwersalne zastosowanie

Nr produktu

66252829176
66252829193
66252829211
66252832891
66252829230
66252950741

& _$5vC

Kod EAN 13

8711479331701
8711479106637
8711479107207
8711479107665
8711479108143
8711479109751

e Uniwersalne zastosowanie

Nr produktu

66252829182
66252829205
66252829220
66252832558
66252829244
66252833243

& _$70/

Kod EAN 13

8711479103834
8711479103858
8711479105029
8711479107740
8711479108716
8711479110320

e Szybkie usuwanie naddatku

Nr produktu

66252829203
66252829224
66252918893
66252829241
66252919694
66252829270
66252919726

Kod EAN 13

8711479327322
8711479327346
8711479327360
8711479326790
8711479331022
8711479327384
8711479331060

& 27

e Unikalny sktad zapobiega zabijaniu sie

i zeszkleniu Sciernicy

Nr produktu

66252918944
66252829206
66252833005
66252832921
66252829245
66252832861

Kod EAN 13

8711479106316
8711479106835
8711479107504
8711479187711
8711479108990
8711479260209

Sciernice
do przecinania
i szlifowania




Sciernice
do przecinania
i szlifowania

Sciernice do szlifierek recznych katowych

Do szlifowania — BF 27 (cd.) —

& _FJ00

e Uniwersalne zastosowanie

e Kamief/Zeliwo
e Nie zawiera zelaza

Do ciecia - BF 41 —

e Stal

flexQvit

(m‘r:;, '[;‘ixa.:.yx B Specyfikacja sztl.lloj:ak. Nr produktu Kod EAN 13
115 X 7,0 X 22,23 C30T-BF27 10 66252829597 8711479104992
125X 7,0 X 22,23 C30T-BF27 10 66252829221 8711479105036
180X 70X 22,23 C30T-BF27 10 66252829246 8711479105074
230 X 7,0 X 22,23 C30T-BF27 10 66252833245 8711479305115

Wymiary
(mm)DxTxB

115 X 2,0 X 22,23
125X 2,0 X 22,23
150 X 2,0 X 22,23
180 X 2,0 X 22,23

230X 2,0 X 22,23

115 X 2,5 X 22,23
125 X 2,5 X 22,23
150 X 2,5 X 22,23
180X 2,5 X 22,23

230X 2,5X 22,23

Wymiary
(mm)DxTxB

115X 2,0 X 22,23
125X 2,0 X 22,23
150 X 2,0 X 22,23
180 x2,0x22,23

230X 2,0 X 22,23

115 X 2,5 X 22,23
125X 2,5 X 22,23
150 X 2,5 X 22,23
180 X 2,5 X 22,23

230X 2,5X 22,23

Specyfikacja

A 30 V-BF41 EXTRA
A 30 V-BF41 EXTRA
A 30 V-BF41 EXTRA
A 30 V-BF41 EXTRA
A 30 V-BF41 EXTRA

A 30 V-BF41 EXTRA
A 30 V-BF41 EXTRA
A 30 V-BF41 EXTRA
A 30 V-BF41 EXTRA
A 30 V-BF41 EXTRA

e Stal nierdzewna/inox
* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

Specyfikacja

A 24 V-BF41 INOX
A 24 V-BF41 INOX
A 24 V-BF41 INOX
A 24 V-BF41 INOX
A 24 V-BF41 INOX

A 24 V-BF41 INOX
A 24 V-BF41 INOX
A 24 V-BF41 INOX
A 24 V-BF41 INOX
A 24 V-BF41 INOX

Ilosé
szt./opak.

25
25
25
25
25

25
25
25
25
25

llosé
szt./opak.

25
25
25
25
25

25
25
25
25
25

Wyjaénienie skrotéw: D = Srednica, T= Grubos¢, B = Otwér

& 4 v

e Dtugi okres uzytkowania Sciernicy

Nr produktu

66252950746
66252950747
66252920021
66252832610
66252829290

66252919980
66252920008
66252920022
66252920043
66252829289

Kod EAN 13

8711479120138
8711479120671
8711479121197
8711479121609
8711479122378

8711479104909
8711479104916
8711479121319
8711479103919
8711479104930

& 4

e Dtugi okres uzytkowania Sciernicy

Nr produktu

66252831036
66252829287
66252920020
66252919163
66252832614

66252829283
66252918947
66252918949
66252831060
66252829288

Kod EAN 13

8711479120190
8711479120770
8711479188749
8711479121661
8711479122453

8711479120268
8711479120916
8711479121401
8711479121821
8711479122606



e Stal/stal nierdzewna/inox
Nie zawiera zelaza, siarki i chloru
tatwe i komfortowe ciecie

Wymiary
(mm)DxTxB

115 X 1,0 X 22,23
115 X 1,6 X 22,23
125X 1,0 X 22,23
125X 1,6 X 22,23
150 X 1,0 X 22,23
150 X 1,6 X 22,23
180X 1,6 X 22,23

230X1,9X22,23

Specyfikacja

A 60 T-BF41
A 46 T-BF41
A 60 T-BF41
A 46 T-BF41
A 60 T-BF41
A 46 T-BF41
A 46 T-BF41
A 46 T-BF41

m GENERAL PURPOSE

e Stal/stal nierdzewna/inox
* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

Wymiary
(mm)DxTxB

115X 2,0 X 22,23
125X 2,0 X 22,23
180 x2,0x22,23

230X 2,0X22,23

100 X 2,5 X 16,0
115 X 2,5 X 22,23
125X 2,5 X 22,23
150 X 2,5 X 22,23
180X 2,5 X 22,23

230X 2,5 X 22,23

Specyfikacja

A 30 S-BF41
A 30 S-BF41
A 30 S-BF41
A 30 S-BF41

A 30 S-BF41
A 30S-BF41
A 30 S-BF41
A 30S-BF41
A 30 S-BF41
A 30S-BF41

llosé
szt./opak.

25
25
25
25
25
25
25
25

Ilos¢
szt./opak.

25
25
25
25

25
25
25
25
25
25

Wyjasnienie skrotow: D = Srednica, T = Grubo¢, B = Otwér

& 4 vC

e (Ciecie bez zadzioréw
e Duza stabilnosé

Nr produktu

66252829282
66252833015
66252829285
66252833018
66252832962
66252832605
66252832606
66252829660

& 47

Kod EAN 13

8711479261640
8711479331251
8711479261725
8711479331275
8711479332494
8711479121135
8711479326752
8711479326776

e Uniwersalne zastosowanie

Nr produktu

66252920392
66252920003
66252919160
66252832613

66252829280
66252950914
66252920476
66252918948
66252829685
66252831080

Kod EAN 13

8711479120114
8711479120596
8711479121562
8711479122255

8711479103667
8711479103674
8711479120879
8711479104923
8711479121760
8711479122545

Sciernice
do przecinania
i szlifowania




Sciernice Sciernice do szlifierek recznych katowych
do przecinania ecZznycn Kqtowy

i szlifowania Do ciecia — BF 41 (cd.) —

flex Quit P & W (7

e Unikalny sktad zapobiega zabijaniu sie * Metale niezelazne
i zeszkleniu Sciernicy o Nie zawiera zelaza, siarki i chloru
(m‘n"g B‘;(a.:.{( B Specyfikacja sztl.l/?:ak. Nr produktu Kod EAN 13

115 X 1,0 X 22,23 A 60 Q-BF41 25 66252832590 8711479334740
115X 1,6 X 22,23 A 46 Q-BF41 25 66252832919 8711479334764
125X 1,0 X 22,23 A 60 Q-BF41 25 66252832598 8711479334788
125X 1,6 X 22,23 A 46 Q-BF41 25 66252951061 8711479334801
180X 1,6 X 22,23 A 46 Q-BF41 25 66252832925 8711479334825
230 X1,9 X 22,23 A 46 Q-BF41 25 66252832924 8711479334849
100 X 2,5 X 16,0 A 36 Q-BF41 25 66252829292* 8711479182044
115 X 2,5 X 22,23 A 36 Q-BF41 25 66252918923 8711479120213
125X 2,5 X 22,23 A 36 Q-BF41 25 66252829286 8711479120930
150 X 2,5 X 22,23 A 36 Q-BF41 25 66252920029 8711479121425
180 X 2,5 X 22,23 A 36 Q-BF41 25 66252833020 8711479121739
230 X 2,5 X 22,23 A 36 Q-BF41 25 66252833021 8711479122507

m GENERAL PURPOSE é‘_ﬂ_ @ @

¢ Kamief/Zeliwo * Uniwersalne zastosowanie
* Nie zawiera zelaza
(m:‘v;’ I[‘)‘La':'yx B Specyfikacja sztl.l/(f:ak. Nr produktu Kod EAN 13

115 X 3,0 X 22,23 C30S-BF41 25 66252918959 8711479103704
125X 3,0 X 22,23 C30S-BF41 25 66252918960 8711479103711
150 X 3,0 X 22,23 C30S-BF41 25 66252918827 8711479134883
180 X 3,0 X 22,23 C30S-BF41 25 66252829662 8711479103728
230X 3,0 X 22,23 C30S-BF41 25 66252950760 8711479103735

flexQvit

Wyjaénienie skrotéw: D = Srednica, T= Grubos¢, B = Otwér




Do ciecia - BF 42 —
& 4 5

Sciernice
do przecinania
i szlifowania

e Stal e Dtugi okres uzytkowania Sciernicy
Wymiary . 1losé
(mm)DxTxB Specyfikacja szt [opak. Nr produktu Kod EAN 13
115 X 2,5 X 22,23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252832551 8711479104985
125X 2,5 X 22,23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252832553 8711479105005
150 X 2,5 X 22,23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252833007 8711479107627
180X 2,5x 22,23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252832559 8711479105067
230X 2,5 X 22,23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252831194 8711479326813
flex O vit JET am ¥ )
e Stal nierdzewna/inox e Dtugi okres uzytkowania Sciernicy
e Nie zawiera Zelaza, siarki i chloru
Wymiary . Ilosc
(mm) D xTx B Specyfikacja szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13
115 X 2,0 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831166 8711479255922
125X 2,0 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919655 8711479331381
180 X 2,0 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919675* 8711479331404
230X 2,0 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252950740 8711479186776
100 X 2,5 X 16,0 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919004* 8711479259203
115 X 2,5 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831164 8711479184000
125X 2,5 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831174 8711479184024
150 X 2,5 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252833234 8711479237690
180X 2,5x 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252833009 8711479184048
230 X 2,5 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252832566 8711479187117
115 X 3,0 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831169 8711479106460
125X 3,0 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831178 8711479106958
180 X 3,0 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831188 8711479107931
230 X 3,4 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831197 8711479109454
m GENERAL PURPOSE *’ ﬂ ﬁ @
e Stal nierdzewna/inox e Uniwersalne zastosowanie
® Nie zawiera zelaza, siarki i chloru
Wymiary . 1losé
(mm)DxTxB Specyfikacja szt.fopak. Nr produktu Kod EAN 13
100 X 3,4 X 16,0 A 30 S-BF42 25 66252831155 8711479106019
115 X 3,4 X 22,23 A 30 S-BF42 25 66252831167 8711479103889
125X 3,4 X 22,23 A 30 S-BF42 25 66252831176 8711479107061
150 X 3,4 X 22,23 A 30 S-BF42 25 66252832557 8711479105043
180 X 3,4 X 22,23 A 30 S-BF42 25 66252831186 8711479103933
230X 3,4 X 22,23 A 30 S-BF42 25 66252831198 8711479109591

Wyjaénienie skrétéw: D = Srednica, T= Grubosé, B = Otwér




flex( )vit

176

Sciernice do szlifierek recznych katowych

flex()vit ?y

* Metale niezelazne e Unikalny sktad zapobiega zabijaniu sie
* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru i zeszkleniu Sciernicy
100 X 3,0 X 16,0 A 36 Q-BF42 66252918941 8711479105975
115 X 3,0 X 22,23 A 36 Q-BF42 25 66252950734 8711479106408
125X 3,0 X 22,23 A 36 Q-BF42 25 66252950736 8711479106910
180 X 3,0 X 22,23 A 36 Q-BF42 25 66252832892 8711479107856
230X 3,0 X 22,23 A 36 Q-BF42 25 66252829416 8711479109515

flex()vit

* Kamiefi/Zeliwo e Uniwersalne zastosowanie
* Nie zawiera zelaza

115 X 3,4 X 22,23 C30 T-BF42 66252833002 8711479103872
125X 3,4 X 22,23 C30T-BF42 25 66252833003 8711479105012
180 X 3,4 X 22,23 C30 T-BF42 25 66252833012 8711479103940
230 X 3,4 X 22,23 C30T-BF42 25 66252831199 8711479105098



Sciernice do przecinania i szlifowania
Merchandise Pro gwarantujg wysoka jakoS¢ pracy,
przy niezwykle korzystnej relacji ceny do jakoSci,
bedac tym samym doskonatym produktem

na kazda kieszen. Stosowane do przecinania

i szlifowania wielu materiatow, takich jak stal,
stal nierdzewna, PVC, zeliwo czy kamien.

Merchandise Pro




Sciernice
do przecinania
i szlifowania

Sciernice do szlifierek recznych katowych

Do szlifowania — BF 27

flexQvit|

e Stal/stal nierdzewna/inox
e Uniwersalne zastosowanie

& 250

(m‘::;, g';?.?; B Specyfikacja sztl.l/?:ak. Nr produktu Kod EAN 13
115 X 6,5 X 22,23 A 24 S-BF27 Pro 10 66252920417 8711479388804
125X 6,5 X 22,23 A 24 S-BF27 Pro 10 66252920418 8711479388828
180x 6,5 X 22,23 A 24 S-BF27 Pro 10 66252920419 8711479388842
230X 6,5 X 22,23 A 24 S-BF27 Pro 10 66252920420 8711479388866

Do ciecia - BF 41

&4 vC

e Ciecie bez zadzioréw
e Duza stabilnos¢

flex Qvit|

e Stal/stal nierdzewna/inox
e Nie zawiera Zelaza, siarki i chloru
¢ tatwe i komfortowe ciecie

Wymiary

Ilosé

(mm)DxTxB Specyfikacja szt.jopak. Nr produktu Kod EAN 13
115 X 1,0 X 22,23 A 60 S-BF41 Pro 25 66252920407 8711479388606
115 X 1,6 X 22,23 A 46 S-BF41 Pro 25 66252920408 8711479388620
125X 1,0 X 22,23 A 60 S-BF41 Pro 25 66252920409 8711479388644
125X 1,6 X 22,23 A 46 S-BF41 Pro 25 66252920410 8711479388668
230X 1,9 X 22,23 A 46 S-BF41 Pro 25 66252920412 8711479388705

m MULTI PURPOSE é‘ g ﬁ @ @ @ @
e Produkt dla instalatoréw

e Metale kolorowe, aluminium, ptytki ceramiczne, gresowe, terakota, PVC, drewno, kamien, ceramika,
zeliwo, stal, stal nierdzewna, inox

e Precyzyjne i komfortowe przecinanie

e Nie przypala materiatu

Wymiary . llosc
(mm)DxTxB Specyfikacja szt fopak. Nr produktu Kod EAN 13
125X 1,0 X 22,23 C 60 R-BF41 25 66252926776 8711479427749
230X 1,9 X 22,23 C 46 R-BF41 25 66252926779 8711479427787

Do ciecia - BF 42
flexQvit|

e Stal/ stal nierdzewna / inox
e Uniwersalne zastosowanie
e Szybkie i precyzyjne ciecie

&4 7C

(m‘:nv;’ '[;';(a.:.%( B Specyfikacja sztl.l/?:ak. Nr produktu Kod EAN 13
115 X 3,2 X 22,23 A 24 S-BF42 Pro 25 66252920413 8711479388729
125X 3,2 X 22,23 A 24 S-BF42 Pro 25 66252920414 8711479388743
180X 3,2 X 22,23 A 24 S-BF42 Pro 25 66252920415 8711479388767
230X 3,2 X22,23 A 24 S-BF42 Pro 25 66252920416 8711479388781

Wyjaénienie skrotéw: D = Srednica, T= Grubos¢, B = Otwér



Sciernice
o Srednicy
ponizej 1o0omm




Sciemice | Sciernice o $rednicy ponizej 100mm
do przecinania

i szlifowania Do szlifowania — BF 27 —

m GENERAL PURPOSE o S _2 ﬁ @

e Stal/stal nierdzewna/inox e Uniwersalne zastosowanie
e Nie zawiera zelaza, siarki i chloru
Wymiary . 1losé
(mm)DxTxB Specyfikacja szt [opak. Nr produktu Kod EAN 13
76 X 4,5 X 10,0 A 30 S-BF27 50 66252919030 8711479105623
76 X 7,0 X 10,0 A 30 S-BF27 50 66252829279 8711479105661

ciecia - BF 41 —

m GENERAL PURPOSE S | S ﬂ ﬁ @

e Stal/stal nierdzewna/inox e Uniwersalne zastosowanie

e Nie zawiera Zelaza, siarki i chloru
(m‘::;, II;I;?'II"{( B Specyfikacja sztl.l/?:ak. Nr produktu Kod EAN 13
76 X 2,0 X 6,0 A 30 S-BF41 100 66252919946* 8711479119286
76 X 2,0 X 8,0 A 30 S-BF41 100 66252919947 8711479119309
76 X 2,0 X 10,0 A 30 S-BF41 100 66252950745 8711479119347

flexQvit R ~gwe= ¥ o))

e Stal/stal nierdzewna/inox e Ciecie bez zadzioréw

* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru ® Duza stabilnos¢

e tatwe i komfortowe ciecie

Loy Specyfikacja Pus Nr produktu Kod EAN 13

(mm)DxTxB szt./opak.
76 X1,0X 6,0 A 60 T-BF41 100 66252919378 8711479119088
76 X1,0x 8,0 A 60 T-BF41 100 66252919940 8711479329449
76 X1,0 X 10,0 A 60 T-BF41 100 66252833014 8711479119149
76 X1,6 X 6,0 A 46 T-BF41 100 66252919000 8711479119187
76 X 1,6 X 8,0 A 46 T-BF41 100 66252919944 8711479329463
76 X 1,6 X 10,0 A 46 T-BF41 100 66252833237 8711479119224

flexQvit

Wyjasnienie skrotéw: D = Srednica, T = Grubos¢, B = Otwér




Sciernice
do odlewow




Sciemice  Sciernice do odlewéw
do przecinania

i szlifowania Do szlifowania - BF 27 —

flex Quit e a&w~_® /00

e Twardos¢: duza e Zoptymalizowana na potrzeby maszyn o duzej
e Stal/zeliwo sferoidalne i szare czestotliwosci i mocy > 3kW
Wymiary S llosc
(mm) D xTxB Specyfikacja szt [opak. Nr produktu Kod EAN 13
230 X 7,0 X 22,23 ZA 203 T-BF27 10 66252829266 8711479110566

flex Qvit s &w &5 0y

e Twardo$¢: Srednia e Zoptymalizowana na potrzeby maszyn o duzej
e Stal/zeliwo sferoidalne i szare czestotliwosci i mocy > 3kW
(m‘llnv;, r[r)l;(a;); B Specyfikacja sztl.l/?:ak. Nr produktu Kod EAN 13
115 X 7,0 X 22,23 ZA 203 R-BF27 10 66252829207 8711479334955
125X 7,0 X 22,23 ZA 203 R-BF27 10 66252829222 8711479260926
180X 70X 22,23 ZA 203 R-BF27 10 66252829247 8711479261077
230X 7,0 X 22,23 ZA 203 R-BF27 10 66252832573* 8711479240126

m%ﬂﬁy ZA 24 RINOX *‘_2 ﬁ@ @

e TwardoS¢: Srednia * Nie zawiera zelaza, siarki i chloru
e Stal nierdzewna/inox/zeliwo sferoidalne e Zoptymalizowana na potrzeby maszyn o duzej
i szare czestotliwosci i mocy » 3kW
Wymiary S 1los¢
(mm) D xTxB Specyfikacja szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13
180X 7,5 X 22,23 ZA 24 R-BF27 INOX 10 66252833222 8711479304392
230 X 7,5 X 22,23 ZA 24 R-BF27 INOX 10 66252832955 8711479304415

flex Qvit 2 e &w~_ %y 0y

e Twardo$¢: Srednia e Stal/zeliwo sferoidalne i szare
Wymiary . 1losé
(mm)DxTxB Specyfikacja szt.jopak. Nr produktu Kod EAN 13
230 X 4,0 X 22,23 ZA 30 S-BF27 20 66252919708 8711479109973
230 X 4,5 X 22,23 ZA 30 S-BF27 20 66252829252 8711479243165
230X 5,0 X 22,23 ZA 30 S-BF27 10 66252919711 8711479334931

m%ﬂﬁy ZA 24 R INOX *‘lﬁ@@

e TwardoS¢: mata * Nie zawiera zelaza, siarki i chloru
e Stal nierdzewna/inox/zeliwo sferoidalne
i szare
Wymiary . 1losé
(mm)DxTxB Specyfikacja SzE/apak: Nr produktu Kod EAN 13
125X 7,0 X 22,23 ZA 24 R-BF27 INOX 10 66252919667* 8711479304354
180X 70X 22,23 ZA 24 R-BF27 INOX 10 66252919690 8711479181672
230X 7,0 X 22,23 ZA 24 R-BF27 INOX 10 66252919715 8711479335150

t | j Wyjaénienie skrotéw: D = Srednica, T= Grubos¢, B = Otwér




Sciernice
do przecinania

Do szlifowania - BF 41 & BF 42 — - i szlifowania

fiex Q vtz & ¥ /00

e Twardo$¢: duza o Zeliwo sferoidalne i szare
Wymiary . llosé
(mm)D xTxB Specyfikacja szt [opak. Nr produktu Kod EAN 13
230 X 3,4 X 22,23 ZA 203 T-BF42 25 66252950768 8711479186257

flex QvitF e &w ¥ /00

e TwardoS¢: Srednia e Zeliwo sferoidalne i szare
Wymiary . llosé
(mm) D xTxB Specyfikacja st./opak. Nr produktu Kod EAN 13
230X 3,4 X 22,23 ZA 30 S-BF41 25 66252831082 8711479334894
230X 3,4 X 22,23 ZA 30 S-BF42 25 66252831202 8711479186738

flex Q vit R dw 00

e Twardo$c: Srednia o Stal/odlewy piaskowe/zeliwo biate i szare
e Specjalne potaczenie ziarna cyrkonowego,
elektrokorundu i weglika krzemu

(m:g 'I;'i)?.;yx B Specyfikacja sztl.l/oj:ak. Nr produktu Kod EAN 13
230X 2,5 X 22,23 ZAC 24 S-BF41 25 66252919222 8711479122705
230X 3,0 X 22,23 ZAC 24 S-BF41 25 66252920075 8711479123078
230 X 3,4 X 22,23 ZAC 24 S-BF42 25 66252829573 8711479336997

fiex Q itz a&w ¥ /00

e Twardos¢: mata e Zeliwo sferoidalne i szare
Wymiary . llosé
(mm)D xTxB Specyfikacja szt [opak. Nr produktu Kod EAN 13
230 X 3,4 X 22,23 ZA 24 R-BF41 25 66252920078* 8711479335594
230X 3,4 X 22,23 ZA 24 R-BF42 25 66252831201 8711479109645

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, T = Gruboi¢, B = Otwér t I j




Notatki
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Sciernice
do przecinania




Sciernice
do przecinania
i szlifowania

Sciernice do przecinania szyn

Do ciecia — BF 41 o
m ZA 24 Q-BF41 HARD ‘:’E j_ ﬁ ﬁ

e Szyny/stal e Dtugi okres uzytkowania Sciernicy
e Twardos¢: duza e Zaprojektowana do przecinarek
e Specjalne potgczenie ziarna cyrkonowego spalinowych i elektrycznych

i elektrokorundu wyposazonych w ramie mocujace
e (Czysteiréwne ciecia e Sciernice 300mm: 8om/s
e Szybkie i tatwe ciecie e Sciernice 356/406mm: 100m/s

flexQvit

Wymiary . 1losc
(mm) D xTxB Specyfikacja szt fopak. Nr produktu Kod EAN 13
ZA 24 Q-BF41/80
300X 3,5 X 22,23 Ciecie szy[r: 3u2e?tévardo§ci 10 66252920092* 8711479338168
ZA 24 Q-BF41/100
356 X 4,0 X 22,23 Ciecie sz;‘n%uiéj t/wardoéci 10 66252920150 8711479355882
ZA 24 Q-BF41/100
356 X 4,0 X 25,4 Ciecie sz;‘n%uitﬁj t/wardoéci 10 66252833001 8711479338229
ZA 24 Q-BF41/100
406 X 4,0 X 25,4 Ciecie sz;‘n%uigj t/wardoéci 10 66252833112 8711479338281
A 24 Q-BF41 MEDIUM g ﬁ
flex O vipWres %9
+ Samystal
e Twardo$¢: Srednia P vy ryeznyeh
. C ay L wyposazonych w ramie mocujace
zyste i rbwne ciecia SO
e Szybkie i tatwe ciecie ° §C|ern|ce 300mm: 8om/s
y € e Sciernice 356/406mm: 100m/s
Wymiary T 1losé
(mm) DxTxB Specyfikacja szt.fopak. Nr produktu Kod EAN 13
A 24 Q-BF41/80
E Ciecie szyr? :;Qredn?e]/twardoéci 10 BlPEPORDE S R E
A 24 Q-BF41/100
B Ciecie szy?'n Sredr?iej(twardoéci 10 SRR S R e
A 24 Q-BF41/100
356 X4,0X 22,23 Ciecie szyl:l %edr?iej(twardoéci 10 SRS 8711479391347
A 24 Q-BF41/100
SRR, Ciecie szyl:l %edrﬁe{twardoéci 10 SPEAEEPEE 8711479338205
A 24 Q-BF41/100
LCCRLChae Ciecie szy[:] f;‘lred:iej( twardosci 10 P RO AR R
A 24 P-BF41 SOFT ﬁ ﬁ @
flex Qvit Wi 9
e Szyny/stal/stal nierdzewna/inox e Zaprojektowana do przecinarek
e Nie zawiera zelaza spalinowych i elektrycznych
e Twardo$¢: mata wyposazonych w ramie mocujace
e (Czyste i réwne ciecia e Sciernice 300mm: 8om/s
e Szybkie i tatwe ciecie e Scierice 356/406mm: 100m/s
Wymiary . 1losé
(mm) D xTxB Specyfikacja szt.fopak. Nr produktu Kod EAN 13
A 24 P-BF41/80
300X 3,5 X 22,23 Ciecie szyAn malgj {wardoéci 10 66252920090 8711479338120
A 24 P-BF41/100
SRR Ciecie szyn matej twardosci 10 SIS Sl S EH
A 24 P-BF41/100
406 X 4,0 X 25,4 10 66252920164 8711479338243

Ciecie szyn matej twardosci

Wyjaénienie skrotéw: D = Srednica, T= Grubos¢, B = Otwér



Sciernice
0 Srednicy
powyzej 300mm




Sciernice
do przecinania
i szlifowania

Sciernice o $rednicy powyzej 30omm

Do przecinarek spalinowych — BF 41 —

Flex O vit PRt su ¥

e Stal/stal nierdzewna/inox e Sciernice 300mm: 8om/s

e Nie zawiera zelaza, siarki i chloru e Sciernice 356mm: 100m/s
e Dtugi okres uzytkowania Sciernicy ® Pity spalinowe i elektryczne
e Szybkie i tatwe ciecie

Wymiary llosc

(mm)DxTxB Specyfikacja szt [opak. Nr produktu Kod EAN 13
300 X 3,5 X 20,0 A 30 S-BF41/80 10 66252918950 8711479338304
300X 3,5 X 22,23 A 30 S-BF41/80 10 66252918951 8711479338328
300 X 3,5 X 25,4 A 30 S-BF41/80 10 66252918952 8711479338571
356 X 4,0 X 20,0 A 30 S-BF41/100 10 66252920154 8711479338359
356 X 4,0 X 22,23 A 30 S-BF41/100 10 66252920155 8711479338373
356 X 4,0 X 25,4 A 30 S-BF41/100 10 66252918956 8711479338397
flex O vit [ o _¥ Oy
* Kamien/beton/mur . $ciernice 300mm: 8om/s
e Nie zawiera zelaza e Sciernice 356mm: 100m/s
e Dtugi okres uzytkowania Sciernicy  Pity spalinowe i elektryczne
® Szybkie i tatwe ciecie
(m‘rlnv;, rg;(a-?;( B Specyfikacja sztl.l/‘:)g:ak. Nr produktu Kod EAN 13
300 X 3,5 X 20,0 C 30 S-BF41/80 10 66252951158 8711479338410
300 X 3,5 X 22,23 C30S-BF41/80 10 66252951156 8711479338434
300 X 3,5 X 25,4 C 30 S-BF41/80 10 66252951157 8711479338458
356 X 4,0 X 20,0 C 30 S-BF41/100 10 66252920237 8711479338472
356 X 4,0 X 22,23 C 30 S-BF41/100 10 66252920238 8711479338496
356 X 4,0 X 25,4 C 30 S-BF41/100 10 66252918961 8711479338519



Przecinarki do metalu — BF 41 —

e Stal/stal nierdzewna/inox

e Nie zawiera zelaza, siarki i chloru
e Dtugi okres uzytkowania $ciernicy
e Szybkie i tatwe ciecie

e Ciecie bez przypalania i zadzioréw

Wymiary . llosé
(mm)DxTxB SR szt./opak.
300X 2,6 X 25,4 A 30 S-BF41/80 10
300X 2,6 X32,0 A 30 S-BF41/80 10
356 X 2,6 X 25,4 A 30 S-BF41/80 10
356 X 2,6 X 32,0 A 30 S-BF41/80 10
406 X 3,2 X 25,4 A 30 S-BF41/80 10
406 X 3,2 X 32,0 A 30 S-BF41/80 10
m MERCHANDISE PRO
e Stal
e Szybkie i precyzyjne ciecie
® Brak przypalefi
Wymiary . llosé
(mm)DxTxB Specyfikacja szt,/opak,
A 24 R-BF41
SORAIEE ) Chop Saw 8om/s 1o
0X3,0X2 el 10
350%3, 5.4 Chop Saw 8om/s
00X3,0X2 AR 10
4 3 54 Chop Saw 8om/s

Wyjaénienie skrétéw: D = Srednica, T= Grubosé, B = Otwér

N 7P

e Duza stabilno$¢ gwarantuje réwne ciecia

® Do stosowania w maszynach montowanych
na stole i stacjonarnych

* Maksymalne bezpieczefistwo
dzieki podw6jnemu wzmocnieniu

* 8om/s

Nr produktu Kod EAN 13
66252920082 8711479338533
66252920084 8711479350276
66252918953 8711479338557
66252833057 8711479356087
66252918957 8711479356100
69936617084 8711479335082

Nr produktu Kod EAN 13
66252920471 8711479389979
66252920472 8711479389993
66252920473 8711479390012

Sciernice
do przecinania
i szlifowania




Sciernice
do przecinania
i szlifowania

Sciernice o Srednicy powyzej 300mm
Do przecinarek stacjonarnych - BF 41

flex Qic ey | . 71eR

o Stal/stal nierdzewna/inox e Ciecie bez przypalania i zadzioréw
e Nie zawiera zelaza, siarki i chloru e Duza stabilno$¢ gwarantuje réwne ciecia
o Dtugi okres uzytkowania Sciernicy e Zaprojektowane dla maszyn stacjonarnych

e Szybkie i tatwe ciecie * 8om/s
LT Specyfikacja o Nr produktu Kod EAN 13
(mm)DxTxB szt./opak.
300 X 3,5 X 22,23 A 30 S-BF41/80 10 66252920097* 8711479355929
300 X 3,5 X 25,4 A 30 S-BF41/80 10 66252920098 8711479355943
300X 3,5X32,0 A 30 S-BF41/80 10 66252920100 8711479355967
356 X 3,5 X 25,4 A 30 S-BF41/80 10 66252918954 8711479355981
356 X 3,5 X 32,0 A 30 S-BF41/80 10 66252920130* 8711479356001
406 X 4,0 X 25,4 A 30 S-BF41/80 10 66252920168 8711479356025
406 X 4,0 X 32,0 A 30 S-BF41/80 10 66252832996 8711479356049
406 X 4,0 X 40,0 A 30 S-BF41/80 10 66252920169 8711479356063

Sciernica do pit ratowniczych - BF 41 —

e Sciernica ratownicza do ciecia wszelkiego rodzaju
materiatéw, takich jak metal, kamief, beton,
asfalt, szyny, szkto i PCV, zawdzieczajaca swoja
uniwersalnos¢ specjalnej mieszance wysokiej
jakosci elektrokorundu i weglika krzemu.

e Szybkie i tatwe ciecie

(m‘rlnv;"[;';(a '?;( B S i en sztl.l/(:f:ak.
300 X 4,0 X 25,4 AC 30 S-BF41/100 10
356 X 4,0 X 25,4 AC 30 S-BF41/100 10
406 X 4,5 X 25,4 AC 30 S-BF41/100 10

flexQvit

Wyjaénienie skrotéw: D = Srednica, T= Grubos¢, B = Otwér

o _¥ ey

e Niezwykle trwate wzmocnienie gwarantuje
znaczna poprawe bezpieczefistwa i stabilnosci w
trakcie dziataf ratowniczych

e Zaprojektowana do przenos$nych spalinowych
maszyn ratowniczych do ciecia o duzej mocy

e 100m/s

Nr produktu Kod EAN 13
66252920112 8711479348211
66252920158 8711479348235
66252920179 8711479348259
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Informacje techniczne

Wykorzystanie tarcz diamentowych gwattownie wzrasta wraz ze wzrostem wiedzy i doswiadczenia klientéw,
ktérzy wymagaja coraz lepszych efektéw i szybszych rezultatow. Korzystajac z dogtebnej znajomosci branzy
budowlanej Flexovit oferuje asortyment tarcz diamentowych do wszystkich zastosowan.

Wszystkie tarcze diamentowe Flexovit spetniajg wymogi najbardziej rygorystycznej europejskiej
normy bezpieczenistwa EN 13236, co gwarantuje, ze wszystkie wyroby sa produkowane i testowane
z zachowaniem najwyzszej jakosci. Wszystkie produkty Flexovit posiadajg oznaczenie laserowe,
zgodnie z wymaganiami normy EN 13236.

Oznakowanie produktu

Znak marki Flexovit

Kod kolorystyczny
zastosowania

Piktogramy bezpieczenstwa

Symbol obroébki
na mokro/sucho

Nazwa produktu
Typ maszyny

Piktogramy objasniajace
zakres dostepnych tarcz
diamentowych i materiaty
z ktérymi moga by¢

Zastosowanie

Europejska norma
bezpieczenstwa

EN13236 stosowane oraz
odpowiadajace im kolory
Srednica tarczy Atest 0Sa
(Organizacja na rzecz
Bezpieczefistwa Narzedzi Sciernych)
Bogaty asortyment

Flexovit oferuje kompleksowy asortyment tarcz diamentowych, ktére spetniajg wszystkie wymagania
klientéw na rynkach przemystowych i budowlanych. Oferta handlowa Flexovit obejmuje trzy linie
produktowe, oferujace trzy rozne poziomy stosunku ceny do wydajnosci, spetniajace wszystkie
wymagania stawiane przez rynek. Tarcze diamentowe Flexovit dziela sie na Flexovit Mega-Line
(najwyzsza wydajnos¢), Flexovit (wysoka wydajnos¢) oraz Flexovit Speedoflex (klasa ekonomiczna).
Podziat ten utatwia wyb6r wtasciwego produktu do konkretnego zastosowania.

FLEXOVIT MEGA-LINE 9%

Flexovit Mega-Line to grupa produktéw najwyzszej jakoSci, obejmujaca tarcze
diamentowe spetniajgce oczekiwania nawet najbardziej wymagajacych
uzytkownikéw. Wyroby z tej grupy dziatajg szybciej i sa trwalsze,

co zmniejsza koszt ich eksploatacji. Zostaty zaprojektowane jako tatwe

i przyjazne w obstudze, dzieki czemu potrafig sprosta¢ potrzebom najbardziej
wymagajgcych, profesjonalnych uzytkownikéw.

FLEXOVIT @%@

Tarcze diamentowe Flexovit sg uzyteczne w wielu branzach, w tym w przemysle
i budownictwie. Szeroki asortyment wyrobéw Flexovit gwarantuje wysoka
wydajnosc i skuteczno$c, ktéra prowadzi do zmniejszenia kosztow.

FLEXOVIT SPEEDOFLEX @

Profesjonalne tarcze diamentowe Speedoflex gwarantuja dobrg wydajnos¢
przy niezwykle korzystnym stosunku ceny do jako$ci, oferujgc wysoka jakos¢
za przystepna cene. Stosowane sg do ciecia wielu materiatéw,

w tym betonu, asfaltu, kamienia i innych materiatéow budowlanych.




ZASTOSOWANIE

Poszczeg6lne zastosowania produktéw oznaczone sg poprzez kod kolorystyczny.

Asfalt/materiaty
Scieralne

Stal/beton Ogdlnego Beton/materiaty
zbrojony zastosowania/granit twarde

Plytki

Predkosci robocze

MAKSYMALNA PREDKOSC ROBOCZA

Srednica Maksymalna predkosc Maksymalne obroty
(mm) (m/s) na minute
100 80 15300
115 80 13300
125 80 12250
150 80 10200
180 80 8500
200 80 7650
230 80 6650
250 100 7650
300 100 6400
350 100 5500

Nie wolno przekracza¢ maksymalnych predkosci roboczych:

e Tarcze do przecinarek recznych g < 230mm : 8om/s
¢ Tarcze do przecinarek recznych g > 23o0mm : 100m/s
* Inne : 63m/s

Ochrona indywidualna

Okulary ochronne, ochronniki stuchu, rekawice ochronne, maski przeciwpytowe, a jesli
szlifowanie odbywa sie w trudnych warunkach, dodatkowo ostona twarzy. Nalezy stosowac
skoérzane fartuchy i obuwie ochronne.

@®E 00®®W®

Stosowal  Stosowal  Stosowaé Stosowac Przed Nie Ciecie Ciecie
maske rekawice okulary stuchawki uzyciem uzywat do nasucho namokro
ochronne  ochronne przeczytaj szlifowania

instrukcje  bocznego

Tarcze
diamentowe

flexQvit




Tarcze Informacje techniczne
diamentowe

ZASADY BEZPIECZENSTWA - ZAWSZE

Dla wiasnego bezpieczenstwa uzytkownik powinien upewnic sie,
ze posiada petng wiedze o bezpiecznym korzystaniu z tarcz diamentowych.

/ ZAWSZE nalezy przeczytac instrukcje dostarczone przez dostawce tarcz
i urzadzen.
ZAWSZE nalezy przechowywac tarcze w suchym miejscu, bez narazania
ich na mr6z i wysokie zmiany temperatur.

ZAWSZE nalezy sprawdzié, czy produkt jest odpowiedni do swojego
zastosowania.

ZAWSZE nalezy obchodzi¢ sie, przechowywac i transportowa¢ produkty
z zachowaniem ostroznoSci.

ZAWSZE nalezy odtgczyé maszyne od zasilania przed zatozeniem tarczy.

ZAWSZE nalezy zbadaé¢ wszystkie produkty przez montazem oraz okresowo
w trakcie ich eksploatacji (ze wzgledu na mozliwe wady lub
uszkodzenie: ptaskos¢ rdzeniowa, pekniecia zmeczeniowe,
podciecia, uszkodzenie otworu trzpienia...).

ZAWSZE nalezy sprawdzac, czy uzywane sg odpowiednie urzadzenia
montazowe i czy sg czyste, nie znieksztatcone i bez zadzioréw.

ZAWSZE nalezy sprawdzié, czy listwy podpierajace sg dopasowane i dobrze
zamocowane.

ZAWSZE nalezy uzywac odpowiednich i prawidtowo zamocowanych oston
(na tarcze i pasy).

ZAWSZE nalezy sprawdzi¢, czy obrabiany element jest dobrze zamocowany.

ZAWSZE nalezy nosi¢ Srodki ochrony indywidualnej.

ZAWSZE nalezy unikac zatykania i nierbwnego zuzywania sie tarczy,
zapewniajac efektywng prace produktu.

ZAWSZE nalezy upewnic sie, ze kierunek obrotu maszyny jest zgodny
z kierunkiem oznaczonym na produkcie.

ZAWSZE nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie maszyny korzystajgce z tarcz spetniaja
wymagania obecnie obowigzujgcych dyrektyw maszynowych UE.

SSSSNSNSANSN NSNS

ZAWSZE nalezy zdawac sobie sprawe z zagrozef wystepujacych podczas
uzywania materiatéw Sciernych i stosowac odpowiednie Srodki
ostroznosci:

— kontaktu cielesnego z pracujagcym narzedziem Sciernym,

— obrazen ciata wynikajgcych z uszkodzenia produktu podczas
uzywania,

— zeszlifowanego materiatu, iskier, oparéw i pytu wytworzonego
w procesie szlifowania,

— hatasu,

— drgan.

N




ZASADY BEZPIECZENSTWA - NIGDY

Dla wiasnego bezpieczenstwa uzytkownik powinien upewnic sie,
ze posiada petna wiedze o bezpiecznym korzystaniu z tarcz diamentowych.

x NIGDY nie nalezy pozwalac uzywac Sciernic nieprzeszkolonym osobom.

NIGDY nie nalezy uzywac produktu, ktory jest uszkodzony, lub ktéry zostat
upuszczony.

NIGDY nie nalezy uzywac produktu, jezeli nie moze by¢ on prawidtowo
rozpoznany.

NIGDY nie nalezy uzywac maszyny, ktéra nie jest w dobrym stanie,
albo ktéra ma uszkodzone czesci.

NIGDY nie nalezy sita nasadzaé Sciernicy na urzgdzenie montazowe
ani zmienia€ rozmiaru otworu montazowego.

NIGDY nie nalezy przekracza¢ maksymalnej predkoSci roboczej oznaczonej
na produkcie.

NIGDY nie nalezy uzywac zbyt duzej lub gwattownie przytozonej sity wzgledem
produktu; nie nalezy takze pozwoli¢ na jego przegrzanie.

NIGDY nie nalezy uzywac kotnierzy mocujacych, ktére sg brudne i ptaskie.

NIGDY nie nalezy dokrecaé zbyt mocno urzadzenia montazowego.

NIGDY nie nalezy uruchamiaé maszyny dopdki ostona nie jest prawidtowo
i bezpiecznie zamontowana.

NIGDY nie nalezy uzywac dalej produktu gdy pojawia sie wibracje.
Taki produkt nalezy poddaé¢ wywazeniu lub wymienic.

NIGDY nie nalezy szlifowac strong produktu, ktéra nie jest do tego
przeznaczona.

NIGDY nie nalezy uruchamiaé maszyny, gdy element obrabiany styka
sie z narzedziem Sciernym.

NIGDY nie nalezy szlifowaé materiatu dla ktérego produkt nie jest przeznaczony.

NIGDY nie nalezy zatrzymywac tarczy przez przytozenie sity do jej powierzchni;
nalezy pozwolié, by zatrzymata sie sama.

NIGDY nie nalezy przekraczaé dopuszczalnych predko$ci obrotowych:
nalezy sprawdzi¢ wartoSci podane na wyrobie.

NIGDY nie nalezy uzywac tarcz z brakujacymi segmentami lub z peknieciami.

NIGDY na sucho nie uzywaé produktéw przeznaczonych do pracy na mokro.

NIGDY podczas pracy z tarczami nie nalezy nosi¢ luznych ubraf,
krawatow i bizuterii.

NIGDY nie nalezy stosowaé narzedzi Sciernych w poblizu materiatéw
tatwopalnych.

XXX XXXXXXXXXXXXXX
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diamentowe




Tarcze Informacje techniczne
diamentowe

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Tarcza diamentowa nie przecina

Przyczyna segmenty sg zbyt twarde do materiatu

Rozwiagzanie  sprawdzi¢, czy tarcza jest odpowiednia do materiatu

Przyczyna segmenty stepity sie

Rozwiazanie  naostrzy¢ segmenty poprzez ciecie materiatéw Scieralnych (np. piaskowca)
Przyczyna niewystarczajgca moc maszyny

Rozwiazanie  sprawdzi¢ napiecie zasilania, moc maszyny i filtry

Nadmierne zuzycie

Przyczyna segmenty sa zbyt miekkie do materiatu (np. gdy tarcza do twardych materiatéw jest
uzyta do ciecia materiatéw Scieralnych)

Rozwigzanie  sprawdzi¢, czy tarcza jest odpowiednia do materiatu

Pekniecie stalowego srodka

Przyczyna segmenty s zbyt twarde do materiatu
Rozwigzanie  sprawdzi¢, czy tarcza jest odpowiednia do materiatu

Przyczyna nadmierny nacisk tnacy, przegrzanie, $lizganie sie tarczy po materiale lub zablokowanie ciecia

Rozwigzanie  pozwoli¢ tarczy wykonac prace, nie wywiera¢ zbyt duzego nacisku oraz pozwoli¢ tarczy
regularnie stygna¢ odsuwajac ja na kilka sekund od obrabianego przedmiotu, kiedy sie obraca

Poluzowanie sie lub pekniecie segmentow

Przyczyna segmenty s zbyt twarde do materiatu - tarcza diamentowa odbija sie w nacieciu,
a segmenty pekaja

Rozwiazanie  sprawdzi¢, czy tarcza jest odpowiednia do materiatu

Przypalenie segmentow

Przyczyna nadmierny nacisk tnacy powoduje przegrzanie. Mozna fatwo to rozpozna¢ widzac
niebieski kolor w miejscu, gdzie segmenty i stalowy rdzen sg spojone

Rozwigzanie  nalezy pozwoli¢ tarczy regularnie stygna¢ odsuwajac ja na kilka sekund od obrabianego
przedmiotu, kiedy sie obraca

Przyczyna segmenty s zbyt twarde do materiatu

Rozwiazanie  sprawdzi¢, czy tarcza jest odpowiednia do materiatu. Ewentualnie mozna przytozy¢
mniejszy nacisk tnacy i pozwoli¢ tarczy na prace.

Podcinanie

Przyczyna podcinanie wystepuje, gdy stalowy rdzen zuzywa sie szybciej niz segmenty, w miejscu,
gdzie segmenty i stalowy rdzer sa potaczone. Jest to zazwyczaj spowodowane
przez dziatanie materiatéw o wysokim stopniu $cieralnosci. Drobiny po cieciu nie
sg wystarczajaco skutecznie usuwane i naruszony zostaje stalowy rdzen. Podcinanie
na pewno sie pojawi, jezeli ostrze diamentowe do twardych materiatéw jest uzyte
do ciecia materiatéw scieralnych

Rozwiazanie  sprawdzi¢, czy tarcza diamentowa jest odpowiednia do konkretnego materiatu

KOD KOLORYSTYCZNY ZASTOSOWANIA

Stal/beton Ogoélnego Beton/materiaty
zbrojony zastosowania/granit twarde

Asfalt/materiaty
Scieralne

Plytki




Wybor wtasciwego produktu

[N
=
o
=
=2
[SN)
~
O

OO0 *®0®2® ®2 002000 =0 ™0 VcgalinelasermP

| NNl

ZIELONE

JASNO

NIEBIESKIE CZARNE

=58, %3 f:iis , E
OX )X )) O 3
o0

00000OCGCOCOOGOO0 O 1
OX X DN DN NOIN DNON N N DI ) 2
00 o O 00000 1
0000 O0CO6 OO0 o 1
 NONON N N NONIN N N N X J 1
Q000 oeo0OCoeoo00e o 2
CO00 O0O0O e0 © 2
Q0000 oeoCo0O0OGOG O 2
0000 O00COG0CO 2
O O 1

o006 O oe0000 1
O O 3

L N )N DION NOXOXON ) 2
0 00 O © 1
o000 O0OGOLOCCOOOOS O 1
o 00000 2
OX )X MAOX NOXOXO) ® 0000 1
O OO0 0 0 2
o 000 0O 1

00 o O 00000 1
Q0 0O D) 2
DN DN I NON DN N N N 1
L N DN DN O 00 O 2
D) ON NOX DI DN DN I 2
1

® O ® 1

oe0e0O0Ce COCOCOeo000 o

WYJASNIENIE OZNACZEN

@ szczegblnie zalecane

Q zalecane

(O w wyjatkowych przypadkach

Tarcze
diamentowe

SCIERALNOSC

1 materiat twardy,
nieScieralny

2 materiat Srednio twardy,
Srednio Scieralny

3 materiat miekki,
bardzo Scieralny

Scieralny kamief naturalny
Asfalt

Cegta

Beton komérkowy
Ptytki ceramiczne
Dachéwki ceramiczne
Beton

Bloczki betonowe
Posadzki betonowe
Rury betonowe
Dachéwki betonowe
Zeliwo sferoidalne
Granit

Beton Swiezy

Twardy kamief naturalny
Twarde dachdéwki
Krawezniki kamienne
Wapien

Marmur

Zaprawa

Porcelana

Ptytki gresowe

Bloki ogniotrwate
Beton zbrojony
Piaskowiec

Rury z piaskowca

Stal

Lastryko

Beton ptukany

flexQvit




Informacje techniczne

PIKTOGRAMY MASZYN
& o) -

Szlifierka reczna katowa Wiertarka reczna Pita spalinowa

e

Przecinarka stolikowa Przecinarka do ptytek Przecinarka jezdna

flex(Ovit
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Szlifierki
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katowe




Szlifierki reczne katowe

Ogolnego zastosowania i granit

e Spiekana tarcza diamentowa o Stalowy srodek wzmocniony dodatkowym kotnierzem

e Faliste obrzeze ciagte * Maksymalna predko$¢ robocza 8om/s

@ Cegta, dachéwki ceramiczne, beton, bloczki © Plytki ceramiczne, posadzki betonowe, granit,
betonowe, rury betonowe, dachéwki betonowe, ptytki gresowe, rury z piaskowca
twardy kamief naturalny, twarde dachéwki, O Scieralny kamiefi naturalny, beton komérkowy,
krawezniki kamienne, wapief, bloki ogniotrwate, marmur, zaprawa

beton zbrojony, piaskowiec, beton ptukany

125X 12 X 2,4 X 22,23 1 70184623437 5450248233848

230 X 12 X 2,9 X 22,23 1 70184623438 5450248233855

e Laserowo spawana tarcza diamentowa e Standardowy Srodek stalowy
e Obrzeze segmentowe e Maksymalna predko$¢ robocza 8om/s
@ Cegta, dachéwki ceramiczne, beton, bloczki © Beton komérkowy, posadzki betonowe, granit,
betonowe, rury betonowe, dachdwki betonowe, twarde dachéwki
krawezniki kamienne, wapiefi, beton zbrojony, O Scieralny kamief naturalny, marmur, bloki
piaskowiec, beton ptukany ogniotrwate, rury z piaskowca
115 X 10 X 2,2 X 22,23 70184626410 5450248350408
125X 10 X 2,2 X 22,23 1 70184626411 5450248350415
150 X 10 X 2,5 X 22,23 1 70184626412 5450248350422
180 X10 X 2,5 X 22,23 1 70184626413 5450248350439
230 X10 X 2,5 X 22,23 1 70184626414 5450248350446

* na zaméwienie

e Spiekana tarcza diamentowa o Falisty Srodek stalowy

e Faliste obrzeze ciggte e Maksymalna predkos¢ robocza 8om/s

@ Cegta, dachéwki ceramiczne, © Scieralny kamiefi naturalny, beton komérkowy,
dachéwki betonowe, granit, ptytki ceramiczne, beton, bloczki betonowe,
krawezniki kamienne posadzki betonowe, rury betonowe, twardy

kamien naturalny, twarde dachéwki, marmur,
ptytki gresowe, bloki ogniotrwate, beton zbrojony,
piaskowiec, beton ptukany

115X 9 X 2,2 X 22,23 70184623406 5450248233541
125X 9 X 2,2 X 22,23 1 70184623407 5450248233558
230 X9 X 3,0 X 22,23 1 70184623408 5450248233565

230X 9 X 3,0X22,23

i kotnierz aluminiowy ! 70184623409 5450248233572

flex(Ovit
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® | aserowo spawana tarcza diamentowa e Standardowy Srodek stalowy

e Faliste obrzeze segmentowe * Maksymalna predko$c¢ robocza 8om/s

@ Cegta, dachéwki ceramiczne, © Scieralny kamiefi naturalny, beton komérkowy, ptytki
dachéwki betonowe, granit, ceramiczne, beton, bloczki betonowe, posadzki
krawezniki kamienne betonowe, rury betonowe, twardy kamief naturalny,

twarde dachéwki, marmur, ptytki gresowe, bloki
ogniotrwate, beton zbrojony, piaskowiec, beton ptukany

115X 12 X 2,2 X 22,23 1 70184626156 5450248348788
125X 12 X 2,2 X 22,23 1 70184626157 5450248348795
230 X 15 X 3 X 22,23 1 70184626160 5450248348825

® Laserowo spawana tarcza diamentowa e Standardowy Srodek stalowy
® Obrzeze segmentowe ® Maksymalna predkos¢ robocza 8om/s
@ Cegta, dachéwki ceramiczne, beton, bloczki © Beton komérkowy, beton ptukany
betonowe, rury betonowe, dachéwki betonowe, O Posadzki betonowe, twardy kamiefi naturalny,
krawezniki kamienne, wapiefi, beton zbrojony marmur, zaprawa, rury z piaskowca
115X 7 X 2,2 X 22,23 70184623387 5450248233350
125 X7 X 2,2 X 22,23 1 70184623388 5450248233367
230X7X2,5X22,23 1 70184623389 5450248233374

® Spiekana tarcza diamentowa o Perforowany Srodek stalowy

e Faliste obrzeze turbo ® Maksymalna predkos¢ robocza 8om/s

© Scieralny kamiefi naturalny, cegta, beton O Plytki ceramiczne, beton, granit, twardy kamief
komérkowy, dachéwki ceramiczne, bloczki naturalny, twarde dachéwki, marmur,
betonowe, posadzki betonowe, rury betonowe, ptytki gresowe, beton zbrojony, piaskowiec

dachéwki betonowe, krawezniki kamienne,
wapieh, zaprawa, bloki ogniotrwate,

rury z piaskowca, beton ptukany

115X 10 X 2,1 X 22,23 1 70184623377 5450248233268
125X 10 X 2,2 X 22,23 1 70184623378 5450248233275
230 X10 X 2,6 X 22,23 1 70184623380 5450248233299

@ szczegblnie zalecane  ©zalecane  Ow wyjatkowych przypadkach patrz takze tabela na stronie 203
Wyjaénienie skrétow: D = Srednica, H = Wysoko&é, T = Gruboié, B = Otwér
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Szlifierki reczne katowe

Ogolnego zastosowania i granit (cd.)

e Spiekana tarcza diamentowa e Standardowy Srodek stalowy

e Obrzeze segmentowe * Maksymalna predko$c robocza 8om/s

@ Cegta, dachowki ceramiczne, rury betonowe, © Beton, bloczki betonowe, krawezniki kamienne,
dachéwki betonowe wapieh, beton zbrojony

(O Beton komérkowy, posadzki betonowe, twardy
kamief naturalny, marmur, zaprawa, beton ptukany

115X 10 X 2,0 X 22,23 1 70184623382 5450248233305
125X 10 X 2,1X 22,23 1 70184623383 5450248233312
150 X 10 X 2,3 X 22,23 1 70184623384 5450248233329
180X 10 X 2,4 X 22,23 1 70184623385 5450248233343
230 X10 X 2,5 X 22,23 1 70184623386 5450248233336
Ptytki ceramiczne i kamienne 15

e Spiekana tarcza diamentowa e Stalowy Srodek wzmocniony dodatkowym kotnierzem
e Faliste obrzeze super cienkie e Maksymalna predko$¢ robocza 8om/s

@ Piytki ceramiczne, marmur,
porcelana, ptytki gresowe

115 X 10,5 X 1,2 X 22,23 1 70184623444 5450248233909
125X 10,5 X 1,2 X 22,23 1 70184623445 5450248233916

e Spiekana tarcza diamentowa o Perforowany Srodek stalowy

e Faliste obrzeze super cienkie ® Maksymalna predko$¢ robocza 8om/s

@ Ptytki ceramiczne, porcelana, ptytki gresowe © Marmur
115 X 8 X 1,4 X 22,23 1 70184623420 5450248233688
125 X 8 X 1,4 X 22,23 1 70184623421 5450248233695

flex(Ovit
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e Spiekana tarcza diamentowa e Standardowy Srodek stalowy
e Obrzeze ciggte ® Maksymalna predko$¢ robocza 8om/s
@ Ptytki ceramiczne, ptytki gresowe © Porcelana
O Marmur
115 X 7 X 1,5 X 22,23 70184623413 5450248233619
125X 7 X1,5X 22,23 1 70184623414 5450248233626
180 X7 X1,7 X 22,23 1 70184623415 5450248233633

e Spiekana tarcza diamentowa e Standardowy Srodek stalowy
e Obrzeze ciggte e Maksymalna predkos¢ robocza 8om/s
© Ptytki ceramiczne, ptytki gresowe O Porcelana
115 X7 X 1,8 X 22,23 1 70184623390 5450248233381
125 X7 X 1,8 X 22,23 1 70184623391 5450248233398
180 X 25,4/22,23 1 70184623392* 5450248233404

Stal i beton zbrojony

® Laserowo spawana tarcza diamentowa o Perforowany Srodek stalowy

® Obrzeze segmentowe ® Maksymalna predkos¢ robocza 8om/s

@ Scieralny kamiefi naturalny, cegta, beton, © Asfalt, beton komérkowy, dachéwki ceramiczne,
bloczki betonowe, posadzki betonowe, rury betonowe, granit, twardy kamief naturalne,
dachéwki betonowe, Zeliwo sferoidalne, dachowki twarde, wapien, piaskowiec, rury z piaskowca
krawezniki kamienne, zaprawa, beton O Marmur

zbrojony, stal, beton ptukany

125X 10 X 2,5 X 22,23 1 70184628402** 5450248393184
230X 12 X 2,5 X 22,23 1 70184623440 5450248233862 [/ IA

** Srodek stalowy bez otworéw

flex(Ovit
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Szlifierki reczne katowe

e |aserowa spawana tarcza diamentowa * Wyciszony Srodek stalowy
e Obrzeze segmentowe ® Duza zywotnos¢ i predkos¢ ciecia
e Maksymalna predkosé robocza 8om/s

© Cegta, beton komérkowy, beton, bloczki  Zaprawa, piaskowiec, rury z piaskowc
betonowe, posadzki betonowe, rury betonowe, Dachdéwki ceramiczne
dachéwki betonowe, granit, krawezniki
kamienne, beton zbrojony, beton ptukany

230 X 17 X 2,8 X 22,23 70184645003 5450248525998

Beton i materiaty twarde

e Laserowo spawana tarcza diamentowa e Wyciszony Srodek stalowy
e Obrzeze segmentowe e Maksymalna predkos¢ robocza 8om/s
© Cegta, beton komérkowy, beton, bloczki @ Zaprawa, piaskowiec, rury z piaskowca

betonowe, posadzki betonowe, rury betonowe, (O Dachéwki ceramiczne
dachowki betonowe, granit, krawezniki
kamienne, beton zbrojony, beton ptukany

230X12 X 2,8 X 22,23 70184623443 5450248233893

e Gtadsze wykonczenie niz CG ® Frez
e Lutowany frez diamentowy * Maksymalna predkoS¢ robocza 63m/s
e Obrzeze segmentowe * Wysoka predkos¢ szlifowania

@ Marmur, beton, lastryko, granit

125 X5X 8,0 Xx 22,23 70184630633* 5450248443469

e Lutowany frez diamentowy ® Frez
e Obrzeze segmentowe e Maksymalna predko$¢ robocza 63m/s

@ Marmur, beton, lastryko, granit

100 X 5 X 8,0 X 22,23/16 70184622076 5450248232131
125X 5 X 8,0 X 22,23 1 70184622077 5450248232148

e Tarcza diamentowa powlekana galwanicznie do ciecia i szlifowania betonu, zywicy, zeliwa ciggliwego,
kamienia, granitu i marmuru

125 X M14 X 2,4 70184644107 5450248533504

@ szczegblnie zalecane  ©zalecane O w wyjatkowych przypadkach patrz takze tabela na stronie 203
Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, H = Wysoko&é, T = Gruboié, B = Otwér
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Przecinarki do ptytek i przecinarki stolikowe

Ogolnego zastosowania i granit

e Laserowo spawana tarcza diamentowa e Standardowy Srodek stalowy

e Faliste obrzeze segmentowane * Maksymalna predkos¢ robocza 100m/s

@ Cegta, dachéwki ceramiczne, © Scieralny kamiefi naturalny, beton komérkowy,
dachéwki betonowe, granit, ptytki ceramiczne, beton, bloczki betonowe,
krawezniki kamienne posadzki betonowe, rury betonowe,

twardy kamien naturalny, twarde dachéwki,
marmur, ptytki gresowe, bloki ogniotrwate,
beton zbrojony, piaskowiec, beton ptukany

300X 12X 3,2 X 20 1 70184626162 5450248233589
350 X 12 X 3,2 X 25,4 1 70184626163 5450248348856
Ptytki i i kami &
yt KI ceramiczne I Kamienne #
e Spiekana tarcza diamentowa e Standardowy Srodek stalowy
e Obrzeze ciggte * Maksymalna predko$¢ robocza 8om/s

@ Ptytki ceramiczne, marmur,
porcelana, ptytki gresowe

180 X7 X1,7 X 30/25,4 1 70184623416 5450248233640
200X7X1,8X30/25,4 1 70184623417 5450248233657

flex(Ovit
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Stal i beton zbrojony

e Laserowo spawana tarcza diamentowa e Perforowany Srodek stalowy

e Obrzeze segmentowe ¢ Maksymalna predko$c¢ robocza 100m/s

@ Scieralny kamiefi naturalny, cegta, beton, © Asfalt, beton komérkowy, dachéwki ceramiczne,
bloczki betonowe, posadzki betonowe, rury betonowe, granit, twardy kamief naturalne,
dachéwki betonowe, Zeliwo sferoidalne, dachowki twarde, wapien, piaskowiec,
krawezniki kamienne, zaprawa, beton zbrojony, ruryz piaskowca

stal, beton ptukany O Marmur

300X 8X2,5X20 70184623441 5450248233879
300 X 8 X 2,5 X 25,4 1 70184623472 5450248234005
350 X 8 X 2,8 X25,4 1 70184623442 5450248233886

Akcesoria

¢ Do montazu tarczy z otworem 25,4 lub 22,23mm na maszynach z wrzecionem 20mm

103 X 25,4/22,23/20 70184624549 5450248236870

* Do montazu tarczy z otworem 25,4mm na maszynach z wrzecionem 22,23mm

103 X 25,4/22,23 70184624550 5450248236887

@ szczegblnie zalecane  ©zalecane O w wyjatkowych przypadkach patrz takze tabela na stronie 203
Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, H = Wysoko3é, T = Grubosé, B = Otwér
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Reczne pity spalinowe i przecinarki jezdne

Stal i beton zbrojony

e Laserowo spawana tarcza diamentowa e Perforowany Srodek stalowy

e Obrzeze segmentowe e Maksymalna predkos¢ robocza 100m/s

@ Scieralny kamief naturalny, cegta, beton, bloczki © Asfalt, beton koméorkowy, dachéwki ceramiczne, rury
betonowe, posadzki betonowe, dachéwki betonowe, betonowe, granit, twardy kamiefi naturalne, dachéwki
zeliwo sferoidalne, krawezniki kamienne, zaprawa, twarde, wapief, piaskowiec, rury z piaskowca

beton zbrojony, stal, beton ptukany O Marmur

300 X 10 X 2,5 X 20 1 70184623441 5450248233879
e Laserowo spawana tarcza diamentowa e Perforowany Srodek stalowy
e Obrzeze segmentowe e Maksymalna predko$c¢ robocza 100m/s
@ Scieralny kamief naturalny, cegta, beton, bloczki © Asfalt, beton komérkowy, dachéwki ceramiczne, rury
betonowe, posadzki betonowe, dachéwki betonowe, betonowe, granit, twardy kamien naturalne, dachdwki
zeliwo sferoidalne, krawezniki kamienne, zaprawa, twarde wapief, piaskowiec, rury z piaskowca
beton zbrojony, stal, beton ptukany O Marmur
300 X 10 X 2,5 X 25,4 70184623472 5450248234005
350 X 10 X 2,8 X 25,4 1 70184623442 5450248233886

Beton i materiaty twarde

e Laserowo spawana tarcza diamentowa e Standardowy Srodek stalowy
e Obrzeze segmentowe * Maksymalna predkos¢ robocza 10o0m/s

@ Dachéwki ceramiczne, beton, bloczki betonowe, @ Cegta, beton komérkowy, posadzki betonowe,
rury betonowe, krawezniki kamienne, granit, piaskowiec
beton zbrojony, rury z piaskowca, beton ptukany O Zeliwo sferoidalne

300 X 10 X 2,5 X 20 70184623428 5450248233770
300 X 10 X 2,5 X 25,4 1 70184623430 5450248233787
350 X 10 X 2,8 X 25,4 1 70184623431 5450248233794
400 X 10 X 2,8 X 25,4 1 70184626405* 5450248350354
450 X10 X 2,8 X 25,4 1 70184626406* 5450248350361

* na zaméwienie

e Laserowo spawana tarcza diamentowa e Standardowy Srodek stalowy

® Obrzeze segmentowe e Maksymalna predko$¢ robocza 100m/s

@ Dachéwki betonowe, beton, bloczki betonowe, @ Cegty, bloczki cementowe, podtogi betonowe,
krawezniki kamienne, beton zbrojony, rury betonowe i piaskowe
rury z piaskowca, beton ptukany (O Naturalne materiaty Scierne, dachéwki ceramiczne,

granit, twarde kamienie naturalne, wapief,
marmur, piaskowiec

300X7X2,5X25,4 70184623397 5450248233459

-
fl ex OVlt 350 X7 X2,8X25,4 1 70184623398 5450248233466

@ szczegblnie zalecane  ©zalecane O w wyjatkowych przypadkach patrz takze tabela na stronie 203
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Asfalt i materiaty Scieralne

i!

e Laserowo spawana tarcza diamentowa o Stalowy Srodek z zabezpieczeniem przed podcinaniem
e Obrzeze segmentowe * Maksymalna predkos¢ robocza 100m/s
® Asfalt (O Swiezy beton
300X7X2,8x20 1 70184623432 5450248233800

300X7X2,8X25,4 1 70184623434 5450248233817

350 X7 X3,2X25,4 1 70184623435 5450248233824

400 X7 X 3,2 X 25,4 1 70184626407* 5450248350385

450 X7 X 3,2 X 25,4 1 70184626408* 5450248350392

* na zamowienie

e Laserowo spawana tarcza diamentowa e Standardowy Srodek stalowy

® Obrzeze segmentowe e Maksymalna predko$c¢ robocza 100m/s

© Asfalt (O Swiezy beton
300 X 8 X 2,5 X 25,4 1 70184623394* 5450248233428
350X 8x2,8X25,4 1 70184623395* 5450248233435

* na zaméwienie

Akcesoria

e Do montazu tarczy z otworem 25,4 lub 22,23mm na maszynach z wrzecionem 20mm

103 X 25,4/22,23/20 1 70184624549 5450248236870

* Do montazu tarczy z otworem 25,4mm na maszynach zwrzecionem 22,23mm

103 X 25,4/22,23 1 70184624550 5450248236887

@ szczegblnie zalecane  ©zalecane O w wyjatkowych przypadkach patrz takze tabela na stronie 203
Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, H = Wysoko3é, T = Grubosé, B = Otwér
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Narzedzia
Scierne
spojone

Informacje techniczne

Marka Flexovit moze pochwali¢ sie opinig dobrego dostawcy rozwigzah dla zmieniajgcych sie
potrzeb przemystu. Wynika to miedzy innymi ze wsparcia zespotu ekspertéw, ktérzy korzystajac
ze swojej szerokiej wiedzy w zakresie zastosowain przemystowych, stuzg kompleksowym
doradztwem i serwisem technicznym.

Oznakowanie produktu

Piktogramy Znak marki Flexovit

bezpieczefstwa

flexOvit|

N

Opis produktu

01 WA B0 J VL

Wymiary produktu

180 x 13 = 32mm —L&

Nr produktu
Maksymalna predkosé

robocza

-
2230/ mis. y
LD
I I
2 lineantngaay by _

Kod EAN 13

Atest 0Sa

EN12413 oS54

Europejska norma
bezpieczefstwa EN 12413

(Organizacja na rzecz
Bezpieczefistwa
Narzedzi Sciernych)
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Sciernice ptaskie

— I
_ Ksztatt 41
Sciernice do ciecia

1 |

Ksztatt 02
Sciernice pierécieniowe

Ksztatt o5

Sciernice ptaskie z jednostronnym
wybraniem walcowym

——> oznacza powierzchnie robocza

I

-

) Ksztatt 06
Sciernice garnkowe walcowe

W

) Ksztatt o7

Sciernice ptaskie z dwustronnym
wybraniem walcowym

r’e

— S

Ksztatt 11
Sciernice garnkowe stozkowe
ré

-

Ksztatt 12
Sciernice talerzowe

T

Ksztatt 42

Sciernice z obnizonym érodkiem

Ksztatt 31 Segmenty

|

= =i

Ksztatt 3536 1
Sciernice z boczng
powierzchnia roboczg



Narzedzia
Scierne
Czym jest Sciernica? spojone

Sciernica jest precyzyjnym narzedziem, ktére posiada tysigce krawedzi tngcych. Sktada sie

z ziaren Sciernych zwigzanych spoiwem i oddzielonych od siebie porami. Ziarna Scierne sg
krawedziami tngcymi, natomiast zadaniem spoiwa jest wigzanie poszczegdlnych ziaren w jedna
catoScC. Pory (wolne przestrzenie pomiedzy sgsiadujgcymi ziarnami i spoiwem) umozliwiajg
penetracje chtodziwa oraz usuwanie wiéréw w procesie szlifowania.

W czasie gdy Sciernica obraca sie z predkosciag roboczg i dotyka obrabianego przedmiotu,
ziarna tng materiat, ktéry jest mielony i usuwany w postaci drobnych wi6réw.

W trakcie szlifowania krawedzie tnace ziaren Sciernych ulegajg sptaszczeniu i tym samym
stepieniu. Powoduje to zwiekszenie tarcia skutkujgcego rozgrzewaniem sie Sciernicy.

Wzrost sit szlifowania powoduje pekanie ziarna i powstawanie jego nowych krawedzi tngcych
lub pekanie mostkéw spoiwa trzymajgcych ziarna Scierne. W tym drugim przypadku,
odstaniane sg nowe, ostre ziarna.

W normalnych procesach szlifowania $ciernicami ceramicznymi, Sciernice te musza by¢ obciagane.

Dzieki r6znym rodzajom wtasciwosci ziaren Sciernych, r6znym rodzajom spoiw oraz proporcjom
sktadu, mozliwe jest wyprodukowanie sciernic o szerokiej gamie wtasnoSsci szlifierskich.

MATERIALY SCIERNE

Nowoczesne syntetyczne materiaty Scierne pozwalajg na Scistg kontrole ich wtasciwosci
fizycznych oraz ksztattu ziaren Sciernych. Dzieki temu mozliwe jest produkowanie Sciernic
o powtarzalnych wtasnosciach.

Flexovit oferuje peten asortyment typdw ziaren Sciernych, zapewniajac tym samym szeroki zakres
charakterystyk szlifowania. Jest to konieczne w celu uzyskania maksymalnej efektywnosci w wielu
r6znych zadaniach wymaganych przez dzisiejszy przemyst.

WielkoS¢ ziaren Sciernych (granulacja)

Jest to najwazniejszy czynnik okreslajacy zdolnoS¢ Sciernicy do uzyskania zgdanej powierzchni

i do usuwania naddatkéw. WielkoS¢ ziarna, jest okreSlona cyfra, tym wieksza im ziarno jest drobniejsze.
Np. ziarno granulacji 10 ma Srednig wielkos¢ ok. 2mm, natomiast ziarno granulacji 6o ok. 0,25mm.

Sciernice Flexovit oznaczane sg standardowymi wielkoéciami ziarna podanymi w normach europejskich
przygotowanych przez FEPA.

Idealne ziarno $cierne powinno pozostawac jak najdtuzej ostre, z minimalng iloscig tepych
krawedzi, a w momencie dalszego stepiania sie, powinno pekac, odstaniajgc nowe krawedzie tnace.
Ziarno $cierne stosowane do produkcji narzedzi $ciernych spojonych wystepuje

w 3 gtéwnych kategoriach:

Typ ziarna VYt o

Grube Srednie Drobne Migkkie Srednie Twarde D
twarde
WA = Elektrokorund C M F  Miekkie Srednie Twarde EELeHD V = Ceramiczne
twarde
73A= Z.larno 12 46 150 E J N S B =Zywiczne
ceramiczne
48A = Elektrokorund BF = Zywiczne
potkruchy 14 >4 e 3 X 0 [ wzmocnione
A = Elektrokorund 16 60 220 G L P u E =Szelak
GC = Weglik krzemu 20 80 240 H M Q Vv R =Guma
C = Weglik krzemu 24 100 280 | R W
41A = Elektrokorund 30 120 X
44A = Elektrokorund 36
yA




Typ ziarna
Sciernego

41A

44A

48A

73A

79A

G, GC

52A

WA

Opis

Elektrokorund r6zowy jest wysoko oczyszczong forma tlenku glinu, zawierajgca
niewielka domieszke tlenku chromu. Ten dodatek sprawia, ze ziarno 41A jest nieco
twardsze niz szlachetny, biaty elektrokorund, co zwieksza jego wytrzymatoS¢é wzdtuz
ptaszczyzn Scinania. Materiat ten jest dostepny w grupie Sciernic trzpieniowych.

Pétszlachetny, bragzowy elektrokorund.
Ziarno Scierne ogdlnego zastosowania, wykorzystywane w grupie $ciernic do ciecia
0 Sspoiwie zywicznym.

Elektrokorund pétkruchy charakteryzuje sie czysto$cia pomiedzy zwyktym
elektrokorundem bragzowym, a elektrokorundem biatym. Potgczenie kruchosci

i twardosci daje Sciernicom wykorzystujgcym elektrokorund pétkruchy potencjat
dobrej skrawalnosci. To z kolei, w potgczeniu z dobrym zachowywaniem ksztattu
oraz duzg wszechstronnoscig sprawia, ze elektrokorund pétkruchy jest szeroko
stosowany do operacji szlifowania cylindrycznego, bezktowego, watéw korbowych
iz uzyciem szlifierek z gtowica katowa.

Ceramiczna forma elektrokorundu jest twardsza i ostrzejsza niz konwencjonalne
ziarna Scierne. Ziarno ceramiczne posiada wyjatkowa strukture monokrystaliczna,
ktéra umozliwia odtamywanie sie poszczegélnych ziaren, gdy staja sie tepe.
Dzieki temu szlifowanie jest wydajne przy jednoczesnym zwiekszeniu liczby
oszlifowanych elementéw pomiedzy obcigganiami az o 70%. Wysoka koncentracja
Scierniwa najwyzszej jakosci. Jest stosowany do szlifowania twardych, odpornych
na Scieranie stali, a takze do operacji szlifowania, w ktérych wymagane jest
usuwanie duzych iloSci naddatku.

22 2

Mieszanka wysokiej jakoSci Scierniw, zawierajaca takze niewielka ilosS¢ Scierniwa
ceramicznego. Stosowana w narzedziowniach do obrdbki stali z duza
zawartoScig wanadu.

Elektrokorund normalny to szczegélnie twarda forma elektrokorundu.

Swoja twardos¢ zawdziecza zawartosci w Scierniwie 3% tlenku tytanu. To wypalane
w niskiej temperaturze Scierniwo zachowuje swéj naturalny, brazowy kolor.
Natomiast przy wypalaniu w wyzszej temperaturze zachodzi dalsze utlenianie
tlenku tytanu, co zmienia jego normalny, brazowy kolor na szaro-niebieski.

Ze wzgledu na swoja twardos¢, zwykty bragzowy elektrokorund nadaje sie do
szlifowania materiatéw o duzej wytrzymatosci na rozcigganie, w szczeg6lnosci
przy szlifowaniu recznym (szlifierki stotowe), oraz przy uzyciu osetek do ostrzenia.

Materiaty Scierne oparte na wegliku krzemu sa twardsze, ale bardziej kruche niz
Scierniwa bazujgce na elektrokorundzie. Weglik krzemu jako Scierniwo uzywany
jest do szlifowania materiatéw takich jak zeliwo szare o niskiej wytrzymatoSci

na rozcigganie, zeliwo utwardzone, miekki braz, miedz, aluminium, kamien,
marmur, guma, stopy o twardej powierzchni czotowej oraz wegliki spiekane.
Wystepuja dwie odmiany weglika krzemu, o zblizonych wtasciwosciach
fizycznych, réznigce sie przede wszystkim kolorem. Weglik krzemu czarny, ktéry
zasadniczo stosowany jest w Sciernicach z grubym ziarnem i spoiwem zywicznym,
przeznaczonych do operacji zgrubnych. Weglik krzemu zielony, ktéry czesto
wybierany jest do specjalnych zastosowan, np. do wiekszo$ci operacji szlifowania
precyzyjnego czy tez do szlifowania narzedzi z dodatkiem weglikéw spiekanych.

Mieszanka biatego i brazowego elektrokorundu; Sciernice z tym materiatem
Sciernym tacza w sobie wytrzymatos¢ elektrokorundu bragzowego z wtasnoSciami
zimnego, ostrzejszego ciecia, ktére wykazuje elektrokorund biaty. Stosowane
do ostrzenia nozy do grawerowania oraz do szlifowania twardego chromu.

Elektrokorund biaty jest wysoko oczyszczong forma tlenku glinu, zawierajaca
ponad 99% tego zwigzku. Struktura ziarna sktada sie z kilku krysztatow, ktdre
wraz ze wzrostem nacisku szlifowania tamia sie wzdtuz ptaszczyzn $cinania
miedzy krysztatami. Z tego powodu Sciernice zawierajgce elektrokorund biaty
nazywa sie ,kruchymi” (zdolno$¢ do tamania sie odkrywajgcego ostre krawedzie
tnace, w odr6znieniu do stepiania). Stosowany jest przede wszystkim

do szlifowania bardzo twardych lub wrazliwych na ciepto materiatow.



SPOIWO

Flexovit dostarcza narzedzia Scierne spojone wykorzystujgce spoiwa zaréwno zywiczne jak i ceramiczne.

Spoiwo ceramiczne

Sciernice o spoiwie ceramicznym maja porowata strukture, na ktéra sktadaja sie czgsteczki écierniwa
potaczone za pomocg mostkdw ze szkta lub podobnego materiatu ceramicznego. Ich wytrzymatosc¢
ksztattuje sie podczas wypalania w piecu, w temperaturze miedzy 9oo a 1 250°c. Poniewaz Sciernice
o0 spoiwie ceramicznym produkowane sg w tak wysokiej temperaturze, nie ma na nie wptywu ciepto
wytwarzane podczas standardowego procesu szlifowania. Poszczeg6lne mostki spoiwa moga

by¢ ztamane jedynie przez sity mechaniczne, wywierane w procesie szlifowania.

Ziarno Scierne Spoiwo
VL Niska temp.
Elektrokorund VM e e
VK Niska temp.

W VKP Wysoka temp.

Spoiwo zywiczne
Do wigzania Scierniw stosuje sie wiele réznych polimeréw organicznych, ale zasadniczo spoiwa
zywiczne oparte sg na termoutwardzalnej zywicy fenolowej. Spoiwa zywiczne wigza sie poprzez

podgrzanie w piecu w Scisle kontrolowanych warunkach i temperaturach pomiedzy 150°c a 200°c.

Sciernice o spoiwie zywicznym sa twardsze i mniej kruche niz &ciernice ceramiczne.
Wiasciwa im twardosé, sprawia, ze idealnie nadajg sie do ciezkich prac lub prac z wysokimi
predkoSciami obrotowymi; czesto ze wzmocnieniem z pierScienia z siatki lub stali.

TWARDOQSC SCIERNICY

Twardos¢ Sciernicy jest miarg sity jej spojenia i zalezy od iloSci spoiwa i Scierniwa.
Twardos¢ Sciernicy nie stanowi jednak miary twardosci Scierniwa, lecz jedynie przyczepnoSci
wigzania trzymajacego ziarna Scierne.

Bardzo twarde Scierniwo moze teoretycznie zostaé spojone w taki sposéb, by daé Sciernice
umozliwiajgca bardzo ,,miekkie” skrawanie, ktéra bedzie szybko sie zuzywac. Jednak dodatkowa
ilos¢ spoiwa moze sprawic, ze dziatanie Sciernicy bedzie ,,twardsze”.

Klasy $ciernic Flexovit oznacza sie literami alfabetu od E (bardzo miekkie) do Z (najtwardsze).
Znak + po literze oznacza twardos¢ nieco wieksza niz podana klasa.

Wybor wtasciwego produktu

Wystepuje dziewie¢ gtownych czynnikdw, ktére wptywaja na dobér Sciernicy do danego zastosowania:

e Obrabiany materiat - jego typ i twardo$¢

¢ Naddatek do usuniecia

e Ksztatt obrabianego detalu oraz wymagane wykoficzenie powierzchni
e Szlifierka, jej typ, moc i warunki pracy

e Predkosci Sciernicy i posuwu

® Powierzchnia styku operacji szlifowania

e Chtodziwo - czy praca wykonywana jest na mokro czy na sucho

e Stopien trudno$ci warunkéw szlifowania

e Sposdb obciggania

OBRABIANY MATERIAE

Rodzaj obrabianego materiatu wptywa na dobér typu ziarna $ciernego, jego granulacji oraz
twardoSci Sciernicy. Ziarna Scierne elektrokorundu sa najbardziej odpowiednie do szlifowania
wysokociagliwych materiatéw takich jak stal i Zeliwo ferrytyczne. Bardziej kruche typy ziarna
elektrokorundu sg preferowane do szlifowania twardych stali oraz operacji szlifierskich z duza
powierzchnia styku Sciernica - detal.

Niskociagliwe materiaty i metale niezelazne najskuteczniej sg szlifowane lub ciete przez ziarna
weglika krzemu.

Od twardo$ci materiatu zalezy gteboko$¢ penetracji, ktérg moze osiggnaé materiat Scierny.
Z tego powodu ziarna drobne sg odpowiednie do szlifowania twardych materiatow,
natomiast ziarna Srednie i grube lepiej obrabiajg materiaty miekkie.

22 2

Aby uzyskaé najbardziej efektywng obrébke nalezy wtasciwie dobrac twardo$¢ Sciernicy
do twardosci materiatu. 0g6lng wskazéwka moze by¢ zasada, ze im twardszy materiat,
tym bardziej miekkiej $ciernicy nalezy uzyc.
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Informacje techniczne
NADDATEK DO USUNIECIA | WYKONCZENIE POWIERZCHNI

Wielko$¢ naddatku wptywa na dobér granulacji ziarna i typ spoiwa.

Duze naddatki, jak np. przy szlifowaniu zdzierakami w odlewniach, wymagaja grubych granulacji,
zazwyczaj wielkoSci 12 - 24. Doktadniejsze wykoficzenie i wymagania precyzyjnej obrébki ksztattu
wymagaja granulacji drobniejszych.

Ostateczne wykonczenie powierzchni jest czesto osiggane przez wyiskrzanie, kiedy Sciernica
pracuje bez posuwu wgtebnego, az do momentu zaniku iskier.

SZLIFIERKA

Rodzaj szlifierki okresla wielko$¢ strefy kontaktu Sciernica - detal oraz warunki podawania
chtodziwa do strefy szlifowania.

Moc szlifierki ma z kolei wptyw na wielkoS¢ naddatkéw do usuniecia. Im wieksza moc szlifierki,
tym twardsza Sciernica moze by¢ zastosowana z prawidtowym skutkiem.

Jakiekolwiek pogorszenie sie stanu technicznego tozysk i prowadnic szlifierki prowadzi do drgan
i w konsekwencji do przedwczesnego zuzycia sie Sciernicy. CzeSciowo mozna temu
przeciwdziatac, stosujgc twardszg Sciernice lub/i twardsze ziarno Scierne. Jednak jedynym
skutecznym rozwigzaniem jest utrzymywanie szlifierki w nalezytym stanie technicznym,

zgodnie z zaleceniami jej producenta.

PREDKOSC SCIERNICY | POSUWU
Wptyw predkosci Sciernicy i posuwu na szlifowanie i tym samym dob6r Sciernicy najlepiej
przedstawia ponizsza tabela:

DOBOR SCIERNICY W ZALEZNOSCI OD PREDKOSCI

Predkos¢ Wzrasta Maleje
Predkos¢ Sciernicy * Twardsza Bardziej miekka
Predkos¢ robocza Bardziej miekka Twardsza
Predkosé posuwu Bardziej miekka Twardsza
Posuw wgtebny Bardziej miekka Twardsza

* Zabronione jest przekraczanie maksymalnej predkosci obwodowej (m/s) podanej na Sciernicy.

POWIERZCHNIA STYKU OPERAC)I SZLIFOWANIA

Powierzchnia styku ma wptyw na dobér twardo$ci Sciernicy i jej struktury. Duze powierzchnie
styku, np. w przypadku szlifierek segmentowych, zazwyczaj wytwarzaja niewielkie naciski

w trakcie szlifowania i dlatego wymagaja miekkich Sciernic o otwartych strukturach.

Sciernice wielkoporowe sg najbardziej wydajnymi éciernicami do szlifowania bardzo duzych
powierzchni styku. Z drugiej strony, mate powierzchnie styku, np. w czasie szlifowania
cylindrycznego, wymagaja uzycia Sciernic twardszych i/lub o bardziej zamknietej strukturze.
Wielkos¢ obrabianego przedmiotu wptywa réwniez na wielko$¢ powierzchni styku. Najczesciej
wiekszy przedmiot w poréwnaniu do Srednicy Sciernicy powoduje wieksza powierzchnie styku,
ktéra wymaga uzycia $ciernicy bardziej miekkiej.

CHtODZIWO
Sciernica ceramiczna szlifujaca na sucho powinna byé o jeden lub dwa stopnie bardziej miekka
niz Sciernica szlifujaca na mokro.

STOPIEN TRUDNOSCI WARUNKOW SZLIFOWANIA

Stopief trudno$ci warunkéw szlifowania ma wptyw na dob6r rodzaju ziarna Sciernego, twardosci
Sciernicy, a nawet na rodzaj jej spoiwa. Jezeli Sciernica jest narazona na obcigzenia uderzeniowe,
jak to ma miejsce podczas zgrubnego szlifowania w odlewniach, nalezy stosowaé spoiwo
organiczne. Najczesciej im bardziej wymagajace szlifowanie, tym wymagana jest wieksza twardos¢
Sciernicy i nalezy uzy¢ twardszego ziarna. Trudne warunki szlifowania moga by¢ spowodowane
duzymi posuwami wgtebnymi, wysokimi predkosciami pracy, duzymi posuwami poprzecznymi

lub przerywanym kontaktem $ciernicy z przedmiotem, ktéry najczesciej wynika z jego ksztattu

i skutkuje obcigganiem Sciernicy.

OBCIAGANIE | KOREKTA KSZTA£TU SCIERNICY

Korekta ksztattu i obcigganie Sciernic niejednokrotnie brane sg za ten sam proces, poniewaz
czesto wykonywane sg jako jedna operacja. Korekta ksztattu jest przeprowadzana w celu
zapewnienia Sciernicy koncentrycznoSci oraz nadania wtasciwego profilu jej powierzchni robocze;j.
Obciaganie przywraca sciernicy zdolnosci skrawajace.



OBCIAGACZE DIAMENTOWE JEDNO- | WIELOZIARNISTE

Obciggacze diamentowe stosuje sie w przypadku wymagania duzej precyzji, doktadnego
wykoficzenia, predkosci i uniwersalnosci. Poniewaz obcigganie diamentem jest przede wszystkim
operacjg skrawania, a nie zgniatania, uformowana powierzchnia $ciernicy jest bardziej zamknieta
niz po obcigganiu mechanicznym. W wyniku tego Sciernica skrawa wolniej, ale lepiej utrzymuje
ksztatt i pozwala na Scistg kontrole wykofczenia powierzchni.

Zmieniajac gtebokos¢ obciagania i szybkosé posuwu poprzecznego obciggacza mozemy uzyskaé
rézne powierzchnie robocze Sciernicy, a tym samym zmienia¢ charakterystyke procesu skrawania.
Ponizej podane sg ogblne zalecenia co do obciggania obciggaczem diamentowym jednoziarnistym.

SZLIFOWANIE ZGRUBNE | SZLIFOWANIE WYKANCZAJACE

Posuw wgtebny w mm
0,025mm 0,012-0,020mm

na przejscie diamentu
Posuw poprzeczny w mm
na 1 obrét Sciernicy
Obciagacz diamentowy musi zawsze by¢ odchylony o 5°-15° od poziomej linii Srodkowej Sciernicy.

0,18mm o,10mm

Wielkos¢ diamentu

Wielkos¢ diamentu jest istotna przy wyborze narzedzia do obciggania i zalezy od kliku czynnikdéw.
Duze Sciernice, z grubym ziarnem, wymagaja wiekszych diamentéw niz mate Sciernice z drobnym
ziarnem. Zbyt duzy diament moze zniweczy¢ efekt wysokiej gtadkosci powierzchni, ktéry jest
oczekiwany od Sciernicy z drobnym ziarnem. Obecnie coraz czeSciej wybiera sie obciggacze
wieloziarniste kosztem jednoziarnistych i wykorzystuje ksztatt matrycy odpowiadajgcy
wymaganej formie.

Wzér pozwalajacy ustali¢ wielkos¢ diamentu obciaggacza jednoziarnistego wyglada nastepujaco:

Srednica Sciernicy (mm) x gruboé¢ $ciernicy (mm)

Srednica x Grubos§é
Karaty
(mm)
3
% ( Grubo&é <3000 0,25 Karata
\
3000-12000 0,50 Karata
12000 1 Karat

Chtodziwo w procesie obciggania gwarantuje lepsze wyniki.

Chtodziwo

Obcigganie Sciernicy obciggaczem diamentowym musi by¢ zawsze przeprowadzone przy uzyciu
chtodziwa. Peten strumief chtodziwa musi byé wigczony jeszcze zanim obciggacz zetknie sie
ze §ciernica. Zywotnosé obciggacza gwattownie spadnie, jezeli najpierw zostanie on rozgrzany,
a potem nagle schtodzony, co moze nastgpic przy przerywanym strumieniu chtodziwa.

Obracanie obciggacza

W celu zagwarantowania maksymalnej zywotnosci obciggacza, obciggacze diamentowe
jednoziarniste oraz stozkowe typu ,cluster” musza by¢ systematycznie obracane po kazdych

4 lub 5 obciggnieciach. Dzieki temu ostra krawedZ diamentu, powstajgca dzieki kagtowi odchylenia
obciagacza jest stale wykorzystywana.
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Wykoficzenie powierzchni w czasie szlifowania jest w duzym stopniu uzaleznione od granulacji
Sciernicy. Ponizsza tabela pokazuje zakres gtadkosci powierzchni mozliwych do uzyskania przy
zastosowaniu Sciernic o réznych granulacjach w trakcie standardowej operacji precyzyjnego
szlifowania, tgcznie z podaniem najmniejszego promienia, ktéry moze by¢ szlifowany

przy uzyciu danej granulacji.

Na jakos¢ wykohczenia moga takze wptywac inne czynniki, w szczegélnosci:
e Zastosowania szlifierskie zwigzane z produkcja, zwtaszcza usuwanie duzych naddatkéw,
uzyskujg wykoficzenie powierzchni mieszczgce sie w gornej granicy dopuszczalnych limitéw.
e Przy szlifowaniu wcinaniem, czesto wymagane jest zastosowanie granulacji drobniejszej
o jeden stopien, niz pokazana w ponizszej tabelce.
® Rodzaj materiatu oraz spos6b obciggania takze moga wptywaé na wykoficzenie szlifowanej

powierzchni.
Gtadkosé powierzchni Granulacja
pmwg CLA pmwgRa 46 60 8o 100 120 150 180 220
42 1,10 (
32 0,80 ([ J
26 0,70 ([
21 0,50 [ J
16 0,40 o
14 0,35 o [
11 0,25 ([ J o
8 0,20 ([ (]
7 0,17 ( { o
6 0,14 o [ ] [ )
5 0,12 o o o
4 0,10 o [ J o
3 0,08 o o
2 0,05 [ J
Najmniejszy Metg;zny, 0,75 0,50 0,40 0,25 0,20 0,18 0,13 0,10
promief .
formy Ang(l:c:i::skl, .020 .015 .010 .008 .007 .005 .004

Wyjasnienie oznaczeii
@ szczegblnie zalecane

Sposob poprawiania wykoficzenia powierzchni

Poprzez zmiane techniki obciggania mozliwe jest uzyskanie lepszej powierzchni niz przedstawiona
w powyzszej tabeli. Mozna to osiggna¢ poprzez zmniejszenie posuwu wgtebnego obciggacza

na obrét Sciernicy, mozna réwniez zmniejszy¢ posuw poprzeczny i wgtebny w czasie szlifowania,
co zmniejszy ilo§¢ naddatku. Sposoby te majg ograniczone zastosowanie w szlifowaniu zwigzanym
z produkcja, ale moga by¢ uzyte w praktyce warsztatowe;.




ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW ZWIAZANYCH
Z WYKONCZENIEM POWIERZCHNI

Wiele problemu zwigzanych ze szlifowaniem dotyczy wad wykofczenia powierzchni.
Ponizsza tabela przedstawia kilka najczesciej spotykanych probleméw zwigzanych z wykofczeniem
powierzchni, wskazuje na prawdopodobne przyczyny i sugeruje odpowiednie rozwigzania.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Regularnie rozmieszczone fatdy i bruzdy
Zaraz po obcigganiu

Przyczyna Drgania maszyny

Rozwigzanie  Sprawdzi¢ zuzycie tozysk w maszynie

Regularnie rozmieszczone fatdy i bruzdy
Po pewnym czasie

Przyczyna Sciernica zbyt twarda
Rozwigzanie  Zastosowac Sciernice bardziej miekka

Slady szachownicy

Przyczyna Sciernica niewywazona
Rozwigzanie = Wywazy¢ Sciernice

Fatdy i bruzdy

Przyczyna Brak kotowatoSci Sciernicy
Rozwiazanie  Obciggnac Sciernice

Nieregularne fatdy i bruzdy

Przyczyna Niestabilne zamontowanie Sciernicy
Rozwiagzanie  Sprawdzi¢ sztywnoéé montazu $ciernicy
Przyczyna Przedmiot luZno zamocowany w ktach
Rozwigzanie  Wyregulowaé kty

Nieregularne zarysowania powierzchni

Przyczyna Sciernica zbyt miekka

Rozwigzanie = Uzyc drobniejszego obciggacza. Zmniejszy¢ predkos¢ robocza. Uzy¢ twardszej Sciernicy
Przyczyna Brudne chtodziwo

Rozwigzanie = Wymienié chtodziwo. Sprawdzi¢ filtry

Slady spiralne

Przyczyna Technika obciggania

Rozwigzanie = Sprawdzi¢, czy obciggacz jest ostry i wtasciwie zamocowany
Przyczyna Technika obciggania

Rozwigzanie = Sprawdzi¢, czy obciggacz jest umieszczony réwnolegle

Wykofnczenie zbyt zgrubne

Przyczyna Granulacja zbyt gruba

Rozwigzanie  Zastosowac drobniejszg granulacje i wolny posuw obciggacza

Przyczyna Sciernica zbyt miekka

Rozwigzanie = Zmniejszy¢ predkos¢ robocza. Uzyé twardszej Sciernicy

Przyczyna Zbieranie sie metalu na Sciernicy

Rozwigzanie = Zwigkszy¢ czestotliwos¢ obciggania. Uzy¢é Sciernicy bardziej miekkiej i otwartej
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Informacje techniczne
Montaz

Sciernica powinna byé montowana na szlifierke, do ktérej jest przeznaczona. Predko$¢ wrzeciona,
na ktérym zamontowana jest $ciernica, nie powinna w zadnym przypadku przekracza¢
maksymalnych obrotéw na minute okreslonych dla éciernicy o nominalnej érednicy. Sciernica
powinna lekko pasowa¢ do Srednicy wrzeciona lub obsady trzpienia, ale nie moze byé luZna.
Sciernice, papierowe podktadki oraz kotnierze powinny by¢ wolne od zanieczyszczef. Niektére
Sciernice majg zaznaczone znaki montazowe (gdra, d6t). Nalezy zwréci¢ uwage, aby taki znak
byt w miejscu podanym przez producenta.

TULEJE REDUKCY]NE

Jezeli do zmniejszenia Srednicy wewnetrznej stosowana jest wyjmowana tuleja redukcyjna, nalezy
zwréci¢ uwage, aby nie wystawata ani poza ptaszczyzne boczng Sciernicy ani poza przektadke.
Zaciskajgce powierzchnie kotnierza MUSZA zacisnac sie na przektadkach, a nie na zadnej czesci
tulei redukcyjnej. Tuleje redukcyjne nie powinny by¢ uzywane do Sciernic cieiszych niz 6mm lub
majacych denko ciefisze niz 6mm. Sciernice z plastikowymi tulejami redukcyjnymi nie moga by¢
uzywane na szlifierkach recznych.

PRZEKEADKI MONTAZOWE

Przektadki powinny byé uzywane ze wszystkimi Sciernicami, chyba Ze wyraZznie podano inaczej.
Srednica przektadek powinna by¢ nieco wieksza niz kotnierza mocujacego.
Powierzchnia przektadek powinna by¢ wolna od zadrapa#, bruzd i innych uszkodzef.

KOtNIERZE MOCUJACE

Zadaniem kotnierzy mocujacych jest zaci$niecie Sciernicy na szlifierce i przekazanie sity
napedowej z wrzeciona szlifierki na $ciernice. Kotnierze powinny by¢ tak zaprojektowane,

aby przenosity sity napedowe z dala od otworu Sciernicy i zasadniczo ich Srednica nie powinna
by¢ mniejsza niz jedna trzecia Srednicy Sciernicy.

Powierzchnie kotnierzy powinny by¢ ptaskie, bez zadzioréw, obttuczen i innych uszkodzen.
Kotnierze powinny by¢ takiej samej Srednicy, mie¢ réwne powierzchnie i byé odpowiednio
zagtebione lub podciete.

Tylny kotnierz musi dobrze przenosié¢ naped z wrzeciona szlifierki, bedgc pewnie i stabilnie
osadzonym na wrzecionie.

Kotnierze muszg by¢ wywazone.

Nakretki mocujace lub centralna nakretka mocujaca powinny byé tak dociggniete, aby utrzymac
bezpiecznie Sciernice bez jej przesuwania sie jednak moment ich dokrecenia nie moze byé zbyt duzy.
Jezeli mamy kilka nakretek, to muszg one by¢ dokrecone w ustalonej kolejnosci - ,,po przekatnej”.

W wiekszosci przypadkéw, mozna dokreci¢ nakretki i Sruby recznie odpowiednim narzedziem
(kluczem maszynowym lub nasadowym szeSciokatnym). Uzywajac tej metody, jest mato
prawdopodobne, aby tarcza byta dokrecona za mocno. Sruby ustalajgce przy montazu éciernic

z nakretkami powinny by¢ odpowiedniej dtugosci, by gwint mégt wejs¢é odpowiednio gteboko,

tj. na gtebokos¢ rowng Srednicy gwintu, jednak nie moga wystawac za nakretke.

Zalecane konstrukcje kotnierzy podane sg w czesci “FEPA” - bezpieczefistwo.

UWAGA

Po montazu lub przed ponownym zamontowaniem Sciernicy na szlifierce nalezy upewnic sie,
ze nikt nie stoi w réwnej linii ze Sciernica i wigczy¢ Sciernice na dwie minuty na biegu jatowym.
Ponownie montowana Sciernica zawsze powinna byc¢ traktowana jak nowa.

SCIERNICE GARNKOWE KSZTALT 06 - SZLIFIERKI STACJONARNE

Srednica kotnierza i papierowej przektadki wewnatrz &ciernicy garnkowej musi byé mniejsza niz
Srednica wybrania Sciernicy, aby uniknaé ryzyka promieniowego nacisku na Sciernice. Gdy jest ona
uzyta do prac ciezszych niz lekkie szlifowanie narzedzi i frezéw, tylny kotnierz moze by¢ wiekszy
niz ten w Srodku Sciernicy, ale Srednica wybrania w obu kotnierzach musi by¢ taka sama.

SCIERNICE TRZPIENIOWE

Wymiary trzpienia Sciernicy trzpieniowej muszg by¢ odpowiednie do uchwytu; nalezy tez
przestrzega¢ maksymalnego dopuszczalnego wysuniecia trzpienia z uchwytu, odpowiadajgcego
predkosci obrotowej szlifierki.

KSZTALT 31 SEGMENTY SZLIFUJACE

Segmenty sg montowane w specjalnych uchwytach z odpowiednim systemem regulacji,
aby kompensowaé zuzywanie sie segmentu w czasie szlifowania. Aby zapobiec sttuczeniu,
segmenty nie powinny wystawac¢ bardziej z zabieraka niz 1,5 ich grubosci i powinny by¢
montowane oznaczeniami do géry.
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Wywazanie Sciernic spojone
Wiekszos¢ Sciernic Flexovit jest odpowiednio wywazana i dostosowana przynajmniej do wymagan
norm ISO. Producenci precyzyjnych szlifierek zazwyczaj podajg sposoby doktadnego wywazania
Sciernicy z kotnierzem. Nowoczesne szlifierki sg obecnie dostarczane z automatycznym systemem
wywazania, natomiast szlifierki do narzedziowni i starsze szlifierki musza byé wywazane recznie,
jesli maja osigga¢ maksymalng wydajno$é. Wywazanie moze byé przeprowadzone na specjalnym
stanowisku lub bezpoSrednio na szlifierce. Powinny by¢ przy tym Scisle przestrzegane instrukcje
producenta szlifierki. Istnieje wiele metod recznego wywazania Sciernic, w zaleznosci od liczby
ciezarkéw wywazajgcych. Typowy ,,dwuciezarkowy” system wywazania jest opisany ponizej.

SYSTEM DWUCIEZARKOWY

Najlzejszy punkt

Sciernicy Najlzejszy punkt
Najlzejszy punkt Sciernicy
sciernicy

- —Linia pionowa
- —Linia pionowa
- —Linia pionowa

Ciezarki
Ciezarki
wywazajace

Ciezarki
wywazajace

Rys. 1A Rys. 1B Rys. 1C

e Zamontowac Sciernice w kotnierzach mocujacych

e Usunac ciezarki wywazajace z rowka kotnierza lub ustawi¢ je naprzeciwko siebie tak,
aby ich masy znosity sie wzajemnie

e Obciaggnaé Sciernice, aby nie byto bicia

e Zdemontowac Sciernice ze szlifierki razem z obsadg po uprzednim odwirowaniu chtodziwa
i zamontowac jg na trzpieniu do wywazania

e Umiescic Sciernice w wywazarce, pozwoli¢ na swobodny ruch i po zatrzymaniu zaznaczy¢ kreda
gdrny, najlzejszy punkt

e Przesung( ciezarki wywazajgce w dét od gérnego najlzejszego punktu tak, aby kat miedzy
ich dolnymi krawedziami wynosit 9o stopni, jak na rys. 1A

e Obrdcié Sciernice tak, aby jeden z ciezarkdw znalazt sie o ok. 45 stopni ponizej linii poziomej
i nastepnie zaobserwowac kierunek ruchu Sciernicy; po zwolnieniu uchwytu reki ciezarek
wywazajacy moze wskazywac obrét w kierunku linii pionowej. W tym wypadku ciezarek powinien
zostac przesuniety w dét, w kierunku od najlzejszego punktu. Nalezy pamietaé, aby przesuwaé
ciezarki zawsze w kierunku przeciwnym do rotacji, jak na rys. 1B

e Nalezy kontynuowa¢ wywazanie uzywajgc lewego i prawego ciezarka. Czynnos¢ nalezy powt6rzyé
az Sciernica pozostanie nieruchoma we wszystkich kierunkach. Za jednym razem przesuwac
ciezarki o nie wiecej niz 3mm, zmniejszajac wielkos¢ przesuniecia w miare zwalniania szybkosci
ruchu Sciernicy, jak na rys. 1C

® Nalezy powtarzaé¢ ww. czynnosci do momentu, kiedy Sciernica pozostaje statyczna
we wszystkich potozeniach. Zablokowac potozenie ciezarkéw i zamontowaé ponownie Sciernice
na wrzecionie szlifierki

e Uwaga: — Nalezy upewnic sie, ze krawedzie nozy lub rolki wywazarki s wypoziomowane
we wszystkich kierunkach. Bardzo wazne jest prawidtowe znalezienie najlzejszego miejsca
Sciernicy przed rozpoczeciem wywazania.
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Informacje techniczne
Bezpieczenstwo przechowywania i uzytkowania Sciernic

Podczas procesu produkcji Sciernic Flexovit przestrzegane sg rygorystyczne normy
bezpieczenstwa. W celu unikniecia potencjalnych wypadkéw, prawo wymaga przedsiewziecia
odpowiednich srodkéw ostrozno$ci odnosnie do przechowywania i uzytkowania Sciernic.

ODBIOR

Przy odbiorze Sciernice powinny by¢ doktadnie sprawdzone pod katem tego, czy nie majg uszkodzen,
takich jak odpryski, pekniecia lub przebarwienia. Nie nalezy uzywa¢ uszkodzonej Sciernicy.

TRANSPORT WEWNETRZNY

Niewtasciwe obchodzenie sie ze Sciernicg, narazajgce jg na obcigzenia uderzeniowe, moze
uszkodzié kazdg Sciernice. Moze tak sie sta¢, jezeli Sciernica jest nieumyslnie upuszczona,
przewrdcona lub uderzona o inny przedmiot. To samo odnosi sie do przypadku, gdy Sciernica
znajdowata sie na palecie, ktéra zostata upuszczona.

Kazda taka Sciernica winna by¢ starannie skontrolowana pod katem Sladéw uszkodzenia.
Jesli sg najmniejsze watpliwosci, nie uzywac Sciernicy.

PRZECHOWYWANIE

Mate Sciernice do 8omm Srednicy, razem ze Sciernicami trzpieniowymi moga by¢ przechowywane
w odpowiednich koszach, szufladach lub pudtach. Sciernice ksztattu 02, 06, 04, 12, 13

powinny by¢ utozone na ptaskiej stronie i przetozone materiatem zabezpieczajgcym.

Sciernice pierécieniowe o grubych éciankach i wysokich twardoéciach oraz éciernice garnkowe
walcowe mogg byé przechowywane tak jak §ciernice proste. Sciernice garnkowe o niskich
twardoSciach oraz wszystkie Sciernice garnkowe stozkowe ksztatt 11 powinny by¢ przechowywane
w potozeniu podstawa do podstawy i pierSciefi do pierScienia, aby zapobiec wykruszaniu sie
krawedzi i peknieciu $cianek. Cienkie ptaskie Sciernice, tak jak przecinaki i Sciernice do ostrzenia
pit, powinny by¢ utozone na ptaskiej stalowej powierzchni lub podobnym sztywnym materiale.
Inne ptaskie lub profilowe Sciernice o duzych grubosciach powinny by¢ przechowywane na swoich
obrzezach na stojakach. Stojaki powinny mie¢ dwie widetkowe podpérki Sciernic, aby zapobiec
ich kotysaniu.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Podczas przechowywania Sciernic nie nalezy wystawiac:

e Na wilgo¢, wode lub inne ptyty

¢ Na temperatury ujemne

e Na temperature wystarczajgco niska, by w nastepstwie spowodowac skroplenie pary wodnej
na powierzchni Sciernic po ich przeniesieniu do miejsca o wysokiej temperaturze

OKRES PRZYDATNOSCI SCIERNIC O SPOIWIE ZYWICZNYM | CERAMICZNYM

Zewnetrzne powierzchnie $ciernic o spoiwie organicznym sg narazone na utlenianie zwtaszcza
jezeli sg przechowywane przez dtuzszy czas. Tego typu Sciernice nie powinny by¢ przechowywane
dtuzej niz trzy lata, a odpowiednia kontrola zapaséw powinna zagwarantowa¢, iz starsze Sciernice
sg uzywane w pierwszej kolejnosci. Trzyletni produkt o spoiwie zywicznym bedzie dziatat znacznie
bardziej miekko niz nowa $ciernica (Sciernica sie szybciej zuzyje).

System spajania z wykorzystaniem wtékna szklanego stosowany do Sciernic ceramicznych jest
chemicznie obojetny i jedyne zagrozenie dla niego stanowig kwasy. Jezeli sktadowana Sciernica
jest mokra, to ujemne temperatury moga spowodowac jej pekniecie. Trzeba pamieta¢, ze im dtuzej
Sciernica jest magazynowana tym zwieksza sie mozliwos¢ jej uszkodzenia. Zaktadajac, ze Sciernice
ceramiczne sg przechowywane poprawnie, doktadnie sprawdzane i poprawnie montowane,

bedg one stuzyty przez wiele lat.

TEST AKUSTYCZNY

Test akustyczny bazuje na sttumionym dzwieku peknietej Sciernicy, ktéry ujawnia po lekkim
jej stuknieciu. Test ten moze byé stosowany tylko w przypadku Sciernic ceramicznych.

Aby przeprowadzi¢ test nalezy podeprzec delikatnie tarcze palcem przez otwér. Uzywajac lekkiego,
niemetalowego narzedzia (rgczka pilnika jest idealna) nalezy lekko uderzyc¢ Sciernice ok. 45° po
obu stronach pionowej linii srodkowej. Nastepnie nalezy obrdcic Sciernice 0 45° i powtérzyé test.

Nieuszkodzona Sciernica bedzie wydawata czysty dZzwiek. Jezeli jest peknieta, wyda gtuchy tepy
dzwiek - zamiast czystego dZwieczenia - i wowczas tarcza NIE powinna by¢ uzyta. Test akustyczny
powinien by¢ przeprowadzony w pomieszczeniu, w ktérym dzwiek moze by¢ tatwo styszalny.
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OCHRONA INDYWIDUALNA

Okulary ochronne, ochronniki stuchu, rekawice ochronne, maski przeciwpytowe, a jesli szlifowanie odbywa
sie w trudnych warunkach, dodatkowo ostona twarzy. Nalezy stosowaé skdrzane fartuchy i obuwie ochronne.

Stosowac Stosowac Stosowac Stosowa¢ Przed uzyciem  Sciernica
maske rekawice okulary stuchawki ~ przeczytaj uszkodzona sucho mokro
ochronne ochronne instrukcje

SZKOLENIE OPERATOROW

Operatorzy szlifierek powinny by¢ przeszkoleni w zakresie bezpiecznej obstugi kazdej uzywanej szlifierki.

PREDKOSCI

Sciernice nowe i 0 nominalnej érednicy nie moga pracowa¢ na predkoéciach przekraczajacych
wartos¢ maksymalnej dopuszczalnej predkosci podanej na Sciernicy. Dopuszcza sie natomiast
zwiekszenie predkosci wrzeciona szlifierki ponad warto$¢ obrotéw na minute podang na Sciernicy,
w celu utrzymania jej statej predkosci obwodowej w miare zmniejszania sie Srednicy Sciernicy

w trakcie szlifowania, jednak pod warunkiem, ze ten wzrost obrotéw nie spowoduje przekroczenia
maksymalnej predkosci obwodowej (podanej na Sciernicy w metrach na sekunde). W Srodowisku
produkcyjnym standardowo spotkac obecnie mozna wrzeciona o statej predkosci obwodowe;j.
Predkos¢ reguluje elektroniczny przyrzad, ktéry automatycznie zwieksza predkos¢ wrzeciona
maszyny podczas redukcji Srednicy Sciernicy, zapobiegajac jednoczesnie obnizeniu efektywnoSsci
procesu, ktére wystepuje, gdy Srednica Sciernicy zmniejsza sie.

CHtODZIWA

Wytrzymato$¢ mechaniczna Sciernic o spoiwie organicznym moze byé obnizona przez wptyw
chtodziwa. Nalezy regularnie sprawdzac stezenie i zasadowos¢ chtodziw - warto$¢ ich pH nie
powinna przekraczaé¢ 8. Przedtuzone zanurzenie nieruchomej Sciernicy w chtodziwie moze
spowodowac, ze nie bedzie wywazona. Doptyw chtodziwa powinien byé zamkniety zanim zostanie
zatrzymana mokra ciernica, ktéra powinna przez pewien czas jeszcze sie obracaé na biegu
jatowym, aby odwirowa¢ chtodziwo.

PODPORKI

Podpérki powinny by¢ ustawione tak blisko Sciernicy jak to tylko mozliwe (odstep pomiedzy
Sciernicg a podp6rka nie powinien przekracza¢ 3mm) i utrzymane w dobrym stanie.

KOREKTA KSZTALTU | OBCIAGANIE

Ponowne obcigganie Sciernic, ktére stracity geometrie i wywazenie w trakcie szlifowania ,,z reki”,
musi by¢ wykonywane przez kompetentna osobe.

Jezeli Sciernica nie jest wywazona z powodu zbyt duzego zuzycia i nie moze by¢ poprawiona
jej kotowos¢, to powinna byé zdjeta ze szlifierki.

Sciernice powinny byé obciggane regularnie, aby uniknaé ,zabijania sie”.

SZLIFOWANIE BOCZNE

Szlifowanie boczne powinno odbywac sie tylko za pomocg Sciernic przeznaczonych do tego celu
(garnkowe walcowe, etc.).

Szlifowanie ptaszczyzna boczng Sciernicy, ktéra jest przeznaczona do szlifowania czotem,

moze by¢ niebezpieczne i spowodowacé pekniecie Sciernicy. Nie jest wykluczone szlifowanie
ptaszczyzna boczng, zwtaszcza przy precyzyjnym szlifowaniu ksztattowym. Moze to mieé miejsce
jedynie w przypadku szlifierek stacjonarnych umozliwiajgcych szlifierzowi petng kontrole nad
Sciernicg podczas gdy w przypadku Sciernic stotowych lub przenosnych nie jest to mozliwe.
Nalezy zwréci¢ szczegblng uwage na to, by nie przyktadaé zbyt duzej sity.

Ogélna zasada moéwi, ze nie nalezy uzywac do tego celu Sciernicy ptaskiej, ktéra jest ciefisza m
niz 10% Srednicy Sciernicy do szlifowania bocznego.




Narzedzia
Scierne
spojone

Informacje techniczne
ZATRZYMYWANIE SCIERNICY

Sciernice nie powinny byé zatrzymywane przez wywieranie nacisku na czoto lub obrzeze.

SCIERNICE DO PRZECINANIA O SPOIWIE ZYWICZNYM

Niewzmocnione Sciernice do przecinania nigdy nie powinny by¢ uzywane:

e Na szlifierkach przenosnych.
e Na wszystkich maszynach gdzie obrabiany element jest trzymany i dosuwany recznie.

Sciernice do ciecia powinny byé zaktadane na maszyny zaprojektowane do wykonywania operacji
przecinania.

Sciernice do ciecia powinny byé sprawdzane przed uzyciem pod katem wypaczef.
Nie nalezy uzywac wypaczonej Sciernicy.

Podczas szlifowania powinno sie unikac naciskéw bocznych i skrecen.

Obrabiany element powinien by¢ sztywno podparty i stabilnie zamocowany.

Dostepnosc plastikowych tulejek redukcyjnych

Na zyczenie dostepne sg nastepujace plastikowe tulejki redukcyjne:

PLASTIKOWE TULEJE REDUKCYJNE

Specyfikacja (mm) sztl.l/(:)s;:ak. Nr produktu Kod EAN 13
Plastikowy pierscief redukcyjny 20 x 10 1 07660717524 8711479367038
Plastikowy pierscief redukcyjny 20 x 12 1 07660717525 8711479367045
Plastikowy pierscief redukcyjny 20 x 12,7 1 07660717526 3157625646995
Plastikowy pierscief redukcyjny 20 x 13 1 07660717527 8711479367052
Plastikowy pierscief redukcyjny 20 x 15 1 07660717529 8711479367076
Plastikowy pierscief redukcyjny 20 x 16 1 07660717530 3157620728283
Plastikowy pierscief redukcyjny 25 x 20 1 07660717535 8711479366987
Plastikowy pierscief redukcyjny 32 x 20 1 07660717538 8711479366871
Plastikowy piersciefi redukcyjny 32 x 25 1 07660717540 8711479366895
Plastikowy piersciefi redukcyjny 32 x 25,4 1 07660717541 3157625647114

* na zamoéwienie
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Narzedzia Sciernice do szlifowania

P e °
scierne
H 3 o L] L]
spojone Sciernice ptaskie - ksztatt 01 / 73A -
Wymiary . MOS  llosc Podstawowe
(mm)DxTxB Ksztalt Specyfikacja (m/s) szt./opak. N pradukt el zastosowanie
150 X 20 X 32 01 73A 60 IVL 35 2 69936648619 3564653678858 Narzedzia i frezy
180X 13X 32 01 73A 60 IVL 35 2 69936648408* 3564653600125 Szlifowanie precyzyjne
180Xx13X32 01 73A 80 IVL 35 2 69936648409* 3564653600132 Szlifowanie precyzyjne
180X20X 32 01 73A60G12VL 35 2 69936677180* 3157626306041 Szlifowanie precyzyjne
180X 20X 32 01 73A 60 VL 35 2 69936648413* 3564653600682 Szlifowanie precyzyjne
o 200x20x50,8 01  73A60G12VL 35 2 69936677182* 3157626306119 Szlifowanie precyzyjne
3
Z Ziarno écierne: 200X20X76,2 01 73A 46 GVL 35 2 69936648412* 3564653600453 Szlifowanie precyzyjne
elektrokorund ceramiczny 200X 25X 32 01 73A 60 IVL 35 2 69936648605 3564653674300 Szlifowanie precyzyjne
e Usuwanie duzej ilosci " . . .
naddatku | wieksza trwato&¢ 250 X 25 X 76,2 01 73A 46 GVL 35 1 69936648594 3564653674096 Szlifowanie precyzyjne
« Odpowiednie do bardzo 250X25%76,2 01 73A 60 JVL 35 1 69936695938* 3564653674140 Szlifowanie precyzyjne
twardych stali 300x25x127 01 73A60KVL 50 1 66243578844 3157625630352 Szlifowanie precyzyjne
300X32X127 01 73A 46 GVL 35 1 69936648595* 3564653674119 Szlifowanie precyzyjne
300%x32%x127 01  73A60l+VL 35 1 69936648598* 3564653674157 Szlifowanie precyzyjne
300 X 40 X 127 01 73A 46 GVL 35 1 69936648596* 3564653674126 Szlifowanie precyzyjne
300X40x127 01 73A60l+VL 35 1 69936648599* 3564653674164 Szlifowanie precyzyjne
355X 25 X 127 01 73A 60 JVL 50 1 66243579391% 3157625630574 Szlifowanie precyzyjne
355X 40 X 127 01 73A 46 GVL 35 1 69936648597 3564653674133 Szlifowanie precyzyjne
355X 50 X 127 01 73A 46 GVL 35 1 69936648411* 3564653600262 Szlifowanie precyzyjne
406X40X127 01 73A 46 GVL 50 1 66243545548* 3157625626652 Szlifowanie precyzyjne
406 X 40 X127 01 73A 60 JVL 50 1 66243545545* 3157625626645 Szlifowanie precyzyjne
406X50X127 01 73A 46 HVL 50 1 66243580238 3157625630802 Szlifowanie precyzyjne
* na zaméwienie
79A, R PyR: o Q H
* Mieszanka wysokie] jakosci Sciernice ptaskie - ksztatt 01 / 79A -
Scierniw, zawierajaca takze
niewielka ilos¢ Scierniwa . .
ceramicznego Wymiary Ksztatt S . MoS llos¢ Podstawowe
pecyfikacja Nr produktu Kod EAN 13 )
« Stosowane (mm)DxTxB (m/s) szt./opak. zastosowanie
w narzedziowniach 200 X 20 X 32 01 79A60G1oVL 35 2 69936639184* 3564652032811 Szlifowanie precyzyjne
do obrobki stali z duzg 200X20X32 01 79A 60 IVL 35 2 69936639180* 3157625631106 Szlifowanie precyzyjne

zawartoscig wanadu P
* na zamoéwienie
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scierne
o
Sciernice ptaskie - ksztatt o1 / WA - spojone
(m:g g‘f;yx g Ksatalt Specyfikacja (';7:) szt'.l,?:ak. Nr produktu Kod EAN 13 Z:Zf:;m:fe s .
100X13X19,05 01 WA 60 KVL 35 2 66243548418 3157625626898 Szlifowanie precyzyjne i
125 X16 X 25 01 WA 60 KVL 35 2 66243545514 3157625626515 Szlifowanie precyzyjne
125X 20 X 32 01 WA 60 KVL 35 2 69936648512 3564653669610 Szlifowanie precyzyjne
150 X6 X 32 01 WA 8o KVL 35 2 69936648525 3564653670357 Szlifowanie precyzyjne
150 X 10 X 32 01 WA 60 KVL 35 2 69936648524 3564653670302 Szlifowanie precyzyjne
150 X 13X 32 01 WA 60 KVL 35 2 69936648528* 3564653670401 Szlifowanie precyzyjne WA
150 X 16 X 32 01 WA 60 KVL 35 2 69936648531 3564653670548 Szlifowanie precyzyjne ° iilzrkr;:)oékf)irir:c?:szigmetny
150 X 16 X 32 01 WA 8o KVL 35 2 69936648533 3564653670593 Szlifowanie precyzyjne o Eaeie i pedmiane
150 X 20 X 32 01 WA 46 KVL 35 2 66243578390 3157625629349 Szlifowanie precyzyjne przypalef ciecie
150X 20 X 32 01 WA 60 KVL 35 2 69936676902 3564656215043 Szlifowanie precyzyjne ¢ |dealne do materiatow
150X20x32 o1 WABoKVL 35 2 69936648540 3564653670807 Szlifowanie precyzyjne wrazliwych na ciepto,
z mata lub Srednia
150 X 25X 32 01 WA 46 KVL 35 2 66243578526* 3157625629363 Szlifowanie precyzyjne predkoscia posuwu
150 X 25 X 32 01 WA 60 KVL 35 2 69936648543 3564653670890 Szlifowanie precyzyjne
150 X 25X 32 01 WA 8o KVL 35 2 66243578530 3157625629394 Szlifowanie precyzyjne
150 X 25 X 60 01 WA 60 KVL 35 2 69936648541* 3564653670814 Szlifowanie precyzyjne
180X 13X 32 01 WA 60 IVL 35 2 69936648544* 3564653670906 Szlifowanie precyzyjne
180X 16 X 32 01 WA 46 GVL 35 2 69936648620* 3564653679343 Szlifowanie precyzyjne
180x20X32 o1 WA 46 HVL 35 2 69936648625* 3564653679725 Szlifowanie precyzyjne
180 X 25 X 32 01 WA 60 KVL 35 2 69936648549 3564653671118 Szlifowanie precyzyjne
200X 6 X 32 01 WA 60 KVL 35 2 69936648554 3564653671231 Szlifowanie precyzyjne
200X10X 32 01 WA 60 KVL 35 2 69936648550 3564653671125 Szlifowanie precyzyjne
200X20X 32 01 WA 46 KVL 35 2 69936676905 3564656215180 Szlifowanie precyzyjne
200X20X32 01 WA 60 IVL 35 2 69936676907 3564656215210 Szlifowanie precyzyjne
200X 20X 32 01 WA 60 MVL 35 2 69936676908 3564656215241 Szlifowanie precyzyjne
200 X 20 X 32 01 WA 8o MVL 35 2 69936648557 3564653671439 Szlifowanie precyzyjne
200X20X50,8 01 WA 46 GVL 35 2 69936675833* 3157625103115 Szlifowanie precyzyjne
200X20X50,8 01 WA 46 KVL 35 2 66243530097 3157625626058 Szlifowanie precyzyjne
200X20X50,8 01 WA 60 GVL 35 2 69936648622* 3564653679466 Szlifowanie precyzyjne
200X20X50,8 01 WA 60 KVL 35 2 66243530096 3157625626041 Szlifowanie precyzyjne
200 X 25 X 20 01 WA 60 KVL 35 2 66243545528 3157625626621 Szlifowanie precyzyjne
200 X 25 X 32 01 WA 46 IVL 35 2 69936648558 3564653671491 Szlifowanie precyzyjne
200 X 25 X 32 01 WA 46 MVL 35 2 69936676910 3564656215289 Szlifowanie precyzyjne
200 X 25 X 32 01 WA 60 IVL 35 2 69936661169 3157625631182 Szlifowanie precyzyjne
200X 25 X 32 01 WA 60 MVL 35 2 69936676912 3564656215326 Szlifowanie precyzyjne
200X25X50,8 01 WA 60 KVL 35 2 66243528422 3157625625914 Szlifowanie precyzyjne
200X25x76,2 01 WA 46 MVL 35 2 69936661233* 3564653671507 Szlifowanie precyzyjne
200X25Xx76,2 01 WA 60 KVL 35 2 69936648564 3564653671682 Szlifowanie precyzyjne
200X32X32 01 WA 46 MVL 35 2 66243578540 3157625629479 Szlifowanie precyzyjne
200X32X32 01 WA 60 KVL 35 2 69936648569 3564653671798 Szlifowanie precyzyjne
200X32X32 01 WA 8o KVL 35 2 66243578552 3157625629493 Szlifowanie precyzyjne
200X32X51 01 WA 60 KVL 35 2 66243578558 3157625629547 Szlifowanie precyzyjne
200X32%76,2 01 WA 46 GVL 35 2 69936616805* 3564653671774 Szlifowanie precyzyjne
200X32%76,2 01 WA 60 KVL 35 2 69936648571* 3564653671842 Szlifowanie precyzyjne
250X 10 X 32 01 WA 60 MVL 35 1 69936648572* 3564653671866 Szlifowanie precyzyjne
250X13X76,2 01 WA 60 KVL 35 1 66243548451 3157625627109 Szlifowanie precyzyjne
250X13X76,2 01 WA 100 JVL 35 1 66243548447* 3157625627079 Szlifowanie precyzyjne
250X20Xx76,2 01 WA 60 KVL 35 1 66243548618* 3157625627888 Szlifowanie precyzyjne
250X25%50,8 01 WA 46 KVL 35 1 66243528404 3157625625792 Szlifowanie precyzyjne
250X25X50,8 01 WA 60 KVL 35 1 66243528405 3157625625808 Szlifowanie precyzyjne m
250X25%76,2 01 WA 8o KVL 35 1 66243578708* 3157625630086 Szlifowanie precyzyjne

* na zaméwienie

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, T= Gruboi¢, B = Otwér, MOS = Maksymalna predko$é robocza
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P e °
scierne
L]
o L] L]
spojone Sciernice ptaskie - ksztatt 01 / WA -
Wymiary . MOS llosc Podstawowe
(mm) DxTxB Ksztatt Specyfikacja (mfs) szt.fopak. Nr produktu Kod EAN 13 zastosowanie
250X32X32 01 WA 60 MVL 35 1 69936648577 3564653672009 Szlifowanie precyzyjne
250X40Xx76,2 01 WA 46 JVL 35 1 66243578721 3157625630178 Szlifowanie precyzyjne
250X50X76,2 01 WA 60 KVL 35 1 66243578729 3157625630222 Szlifowanie precyzyjne
300X13 X127 01 WA 60 KVL 35 1 66243548621 3157625627901 Szlifowanie precyzyjne
300X 13 X127 01 WA 80 KVL 35 1 66243548620 3157625627895 Szlifowanie precyzyjne
WA 300X25X76,2 01 WA 46 JVL 35 1 66243578852* 3157625630383 Szlifowanie precyzyjne
¢ illirkr;?oigfur:g:52::i¥1etny 300X25Xx76,2 01 WA 60 KVL 35 1 66243578849 3157625630376 Szlifowanie precyzyjne
« Chiodne i pozbawione 300 X 25 X 127 01 WA 46 KVL 35 1 66243578783 3157625630321 Szlifowanie precyzyjne
przypalef ciecie 300 X 25 X 127 01 WA 60 KVL 35 1 66243578731 3157625630246 Szlifowanie precyzyjne
¢ |dealne do materiatow 300X25X127 01 WA 80 KVL 35 1 66243578848 3157625630369 Szlifowanie precyzyjne
wrazllwlycbh ‘nac;:lgpio, 300X25x127 01 WA100GVL 35 1 66243578785* 3157625630345 Szlifowanie precyzyjne
z matg lub Srednia
predkoscia posuwu 300X 25 X 127 01 WA 100 JVL 35 1 66243578784* 3157625630338 Szlifowanie precyzyjne
300X32X127 01 WA 60 KVL 35 1 69936648579* 3564653673006 Szlifowanie precyzyjne
300X 40X 76 01 WA 60 KVL 35 1 66243545522 3157625626584 Szlifowanie precyzyjne
300X40X127 01 WA 46 MVL 35 1 69936648582 3564653673488 Szlifowanie precyzyjne
300 X 40 X 127 01 WA 60 KVL 35 1 69936648583 3157625631144 Szlifowanie precyzyjne
300X40Xx127 01 WA 80 KVL 35 1 66243548625* 3157625627925 Szlifowanie precyzyjne
300X 50 X 127 01 WA 46 HVL 35 1 66243548640* 3157625628045 Szlifowanie precyzyjne
300X50X127 01 WA 46 KVL 35 1 66243548678* 3157625628328 Szlifowanie precyzyjne
300X 50 X 127 01 WA 60 KVL 35 1 66243548637* 3157625628021 Szlifowanie precyzyjne
355X 25 X127 01 WA 46 KVL 35 1 66243579395 3157625630581 Szlifowanie precyzyjne
355X 32 X127 01 WA 60 KVL 35 1 69936648608 3564653677202 Szlifowanie precyzyjne
355X 40 X 127 01 WA 46 HVL 35 1 69936648610 3564653677592 Szlifowanie precyzyjne
355X 40 X 127 01 WA 60 KVL 35 1 69936648611* 3564653677608 Szlifowanie precyzyjne
355X 50 X 127 01 WA 46 KVL 35 1 66243579397 3157625630604 Szlifowanie precyzyjne
355X 50 X 127 01 WA 60 KVL 35 1 69936648612 3564653678001 Szlifowanie precyzyjne
406X25%X127 01 WA 60 KVL 35 1 66243580218 3157625630765 Szlifowanie precyzyjne
406X25X203,2 01 WA 120 KVL 60 1 66243580233* 3157625658899 Szlifowanie precyzyjne
406x25x203,2 01  WA220MVL 60 1 66243580234* 3157625630789 Szlifowanie precyzyjne
406 X 50 X 127 01 WA 46 HVL 35 1 66243580241 3157625630819 Szlifowanie precyzyjne
406 X 50 X 127 01 WA 46 VL 35 1 66243580243 3157625630826 Szlifowanie precyzyjne
406 X 50 X 127 01 WA 60 KVL 35 1 66243580237 3157625630796 Szlifowanie precyzyjne
457X50X203,2 01 WA 60 LVL 35 1 66243580304* 3157625630871 Szlifowanie precyzyjne
* na zamoéwienie
52A L] L] L]
* Ziamo Scieme: mieszanka Sciernice ptaskie - ksztatt o1 / 52A -
biatego i brazowego
elektrokorundu
. L Wymiary . MOS Iloé Podstawowe
. ghiodne [ SZ(:lbkle ciecie (mmDxTxp Kszatt Specyfikaca - oo o jopak, ¥ produktu Kod EAN 13 zastosowanie
e Stosowane do ostrzenia . . . )
frez6w do grawerowania 150 X 6 X 32 01 52A 60 LVL 35 2 69936648628 3564653680677 Szlifowanie precyzyjne
i szlifowania twardego * na zamo6wienie

chromu

flexQvit




Sciernice ptaskie - ksztatt 01 / 48A

Wymiary
(mm)DxTxB

250X 13X 76,2
250 X 25 X 76,2
250 X 25 X 76,2

250 X 25 X 76,2

300X 13X 127
300X 25X 127
300X 25X 127
300 X 25 X 127
300X 25 X 127
300 X 25 X 127
300X 40 X 127
300X 40 X 127
300X 40 X 127
300X 50 X 127

300X 76,2 X101,6

355X 25 X127
355X 40X127
355X 40X 127
355X 40X127

Sciernice ptaskie - ksztatt o1 / A

Wymiary
(mm)DxTxB

100 X 16 X 25

100X50X 16

125X 16 X 25

125X 20X 25

150 X 16 X 32
150X 16 X 32
150 X 20 X 32
150X 20 X 32
150 X 20 X 32
150 X 25X 32
150 X 25 X 32

150 X 25X 32
180X 25X 32

200X20X 32
200X 20X 32
200X20X32
200X 25X 20
200X 25X 20
200X 25X 32
200X25X32
200X 25X 32
200X 25X 51
200X 25X 76,2
200 X 25 X 76,2

200X32X32

Ksztatt Specyfikacja

01 48A 60 LVM
01 48A 46 KVM
01 48A 60 KVYM
01 48A80MVM

01 48A 60 LVM
01 48A 46 KVM
01 48A 60 KVM
01 48A 60 LVM
01 48A 60 MVM
01 48A 80 KVM
01 48A 46 KVM
01 48A 60 KVM
01 48A 60 LVM
01 48A 60 KVM
01 48A 60 LVM

01 48A 60 KVYM
01 48A 46 KVM
01 48A 60 KVYM

01 48A 60 LVM

Ksztatt Specyfikacja

01 A 46 MVM
01 A 24 MVM
01 A 46 MVM
01 A 46 MVM
01 A36 MVM
01 A 60 MVM
01 A36 MVM
01 A 46 MVM
01 A 60 MVM
01 A36 MVM
01 A 46 MVM
01 A60 MVM
01 A 46 MVM
01 A30MVM
01 A 46 MVM
01 A60 MVM
01 A36 MVM
01 A 46 MVM
01 A300VM
01 A 46 LVM
01 A 60 KVM
01 A 46 NVM
01 A300VM
01 A6oLVM
01 A36 MVM

MoS

(m/s) szt./opak.

35
35
35
35

35
35
35
35
35
35
35
35
35
50
35
35
35
35
35

MOS

(m/s) szt./opak.

35
35

35
35

35
35
35
35
35
35
35
35

35

35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

llosc

1
1

1

llosc

2

2

2

Nr produktu

66243548704
66243548716*
66243548710
66243548713
66243548720
66243548734
66243548729
66243548727
66243548726*
66243548724
66243548737
66243548740
66243548742
66243580216*
66243548698*

66243579410
66243579412
66243579405*
66243579413*

Nr produktu

66243545507
66243548428*

66243545510
66243545518

69936648660*
69936648662
69936676891
69936676892
66243578437
66243578532
69936676894
66243578527
69936648668
69936648670
66243578533
66243578536
66243545527
66243545524
69936648672
69936676899
69936648563
66243578539
69936648675*
69936648677
66243578555

Kod EAN 13

3157625628564
3157625628632
3157625628601
3157625628625

3157625628663
3157625628786
3157625628755
3157625628731
3157625628724
3157625628694
3157625628816
3157625628854
3157625628878
3157625635982
3157625628502

3157625630697
3157625630703
3157625630673
3157625630727

Kod EAN 13

3157625626478
3157625626928

3157625626492
3157625626546

3564653696029
3564653696043
3564656214886
3564656214893
3157625629356
3157625629417
3564656214916
3157625629387
3564653696173

3564653696197
3157625629424
3157625629448
3157625626614
3157625626591
3564653696227
3564656214992
3564653671668
3157625629462
3564653696258
3564653696272
3157625629516

Podstawowe
zastosowanie

Szlifowanie precyzyjne
Szlifowanie precyzyjne
Szlifowanie precyzyjne
Szlifowanie precyzyjne

Szlifowanie precyzyjne
Szlifowanie precyzyjne
Szlifowanie precyzyjne
Szlifowanie precyzyjne
Szlifowanie precyzyjne
Szlifowanie precyzyjne
Szlifowanie precyzyjne
Szlifowanie precyzyjne
Szlifowanie precyzyjne
Szlifowanie precyzyjne

Szlifowanie precyzyjne

Szlifowanie precyzyjne
Szlifowanie precyzyjne
Szlifowanie precyzyjne

Szlifowanie precyzyjne

* na zaméwienie

Podstawowe
zastosowanie

0golnego zastosowania

0golnego zastosowania

0golnego zastosowania

0gdlnego zastosowania

0golnego zastosowania
0golnego zastosowania
0gdlnego zastosowania
0gblnego zastosowania
0gdlnego zastosowania
0Ogolnego zastosowania
0gdlnego zastosowania

0Ogolnego zastosowania
0golnego zastosowania

0Ogolnego zastosowania
0golnego zastosowania
0gblnego zastosowania
0golnego zastosowania
0gblnego zastosowania
0gdlnego zastosowania
0Ogolnego zastosowania
0gdlnego zastosowania
0Ogolnego zastosowania
0gdlnego zastosowania
0golnego zastosowania
0gdlnego zastosowania

* na zamowienie

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, T = Grubos¢, B = Otwér, MOS = Maksymalna predko$é robocza

Narzedzia
Scierne
spojone

48A
e Ziarno Scierne:
elektrokorund pétkruchy

¢ |dealne do zastosowan
og6lnych
e Do stali i jej stopow

A
® Ziarno Scierne:
elektrokorund normalny

® Dobry kompromis miedzy
kosztami a wydajnoscia

e Wytrzymate Sciernice
do zastosowan ogolnych

e Odpowiednie do szlifowania
wiekszosci typow stali
i miekkiego zelaza




Narzedzia Sciernice do szlifowania

P e °
scierne
°
spojone Sciernice ptaskie - ksztatt o1 / A -
(mmnl;li(a;yx B Ksztatt Specyfikacja (Tn (/J:) sztl.l/(:)g:ak. Nr produktu Kod EAN 13 z:(::::::lvz::e
200X 32X 32 01 A60MVM 35 2 66243578554 3157625629509 0gdlnego zastosowania
200X32%76,2 01  A46MVM 35 2 69936675570* 3157625085282 0golnego zastosowania
250 X 25 X 32 01 A6OMVM 35 1 66243578559 3157625629554 0gblnego zastosowania
250X32X32 01 A300VM 35 1 69936648679 3564653696319 0gblnego zastosowania
250X32X32 01 A 46 LVM 35 1 69936648680 3564653696326 Ogolnego zastosowania
A 300X32X51 o1  A6oMVM 35 1 66243578560% 3157625629561 0gblnego zastosowania
° iilzrk:?oigiﬁlr:g:normalny 300X32X127  O1 A24PVM 35 1 69936648686* 3564653696388 Ogolnego zastosowania
« Dobry kompromis miedzy 300X32X127 01 A36 LVM 35 1 69936648687* 3564653696395 0Ogolnego zastosowania
kosztami a wydajnoscia 300X 40X 35 01 A30PVM 35 1 66243580201 3157625630734 Ogolnego zastosowania
e Wytrzymate Sciernice 300X 40X 35 o1  A60MVM 35 1 66243548626 3157625627932 0Ogolnego zastosowania
do zastosowafi ogélnych 300X40X381 01  A30PWM 35 1 66243580204 3157625630741 0g6lnego zastosowania
° S?Qizgéeggrxpdé?,vssztl;?wania 300x40%38,1 01 A46MVM 35 1 66243548628 3157625627956 Ogolnego zastosowania
i miekkiego zelaza 300X40%x38,1 01 A6oMVM 35 1 66243548627 3157625627949 Ogolnego zastosowania
300X40X50,8 01 A24PYM 35 1 69936648689* 3564653696418 0golnego zastosowania
300X40X127 01 A24PVM 35 1 69936648690* 3564653696425 Ogolnego zastosowania
355X40X50,8 01 AgLlVM 35 1 69936648609* 3564653677394 Ogolnego zastosowania
355X40X127 01 A24PYM 35 1 69936648692* 3564653696456 0Ogolnego zastosowania
355X50X127 01 A24PVM 35 1 69936648693 3564653696470 Ogolnego zastosowania
355X50x127 01 A36 LVM 35 1 69936648694 3564653696487 0gblnego zastosowania
355X50X127 01 AgLlVM 35 1 69936648695* 3564653696494 Ogolnego zastosowania
406X50X127 01 A24PVM 50 1 66243545550 3157625626669 0gblnego zastosowania
* na zamo6wienie
Sciernice ptaskie - ksztatt 01 / GC -
(m:g’ ||1)1ixa.rryx B Ksztatt Specyfikacja (l:: (/)SS) sztl.l/?:ak. Nr produktu Kod EAN 13 z:z::;:tl::iee
90X40X22,23 01 C16 RVK 35 5 66243548878* 3157625629042 Narzedzia z elementami z weglikow
125X 16 X 25 o1  GC8JVK 35 2 66243545511 3157625626508 Narzedzia z elementami z weglikow
GC 125X 20X 25 01 GC8oJVK 35 2 66243545517 3157625626539 Narzedzia z elementami z weglikow
° Svi:;?ii izzrr:ﬁ: zielony 150X10X20/16 01 GC8oJVK 35 2 66243545520* 3157625626553 Narzedzia z elementami z weglikow
« Twardsze il bardzie] kruche 150 X 16 X 32 01 GC8oJVK 35 2 69936648828 3564653790604 Narzedzia z elementami z weglikow
niz elektrokorund 150 X 20 X 32 01 GC60JVK 35 2 69936676914 3564656215401 Narzedzia z elementami z weglikow
e |dealne do precyzyjnego 150 X 20 X 32 01 GC8oJVK 35 2 69936676915 3564656215425 Narzedzia z elementami z weglikow
szliqu?nia i osFrzenia . 150 X 20 X 32 01 GC120)VK 35 2 69936676917 3564656215456 Narzedzia z elementami z weglikéw
weglikéw metali oraz metali
niezelaznych 150 X 25X 32 01 GC60JVK 35 2 69936648842 3564653791700 Narzedzia z elementami z weglikow
150 X 25 X 32 01 GC8oKVK 35 2 69936648843 3564653791717 Narzedzia z elementami z weglikéw
150 X 25X 32 o1 GC120)VK 35 2 69936648844 3564653791731 Narzedzia z elementami z weglikow
180X20X 32 o1 GC8oKVK 35 2 69936648845 3564653791762 Narzedzia z elementami z weglikow
180 X 25 X 32 01 GC8oKVK 35 2 69936693065 3564653791793 Narzedzia z elementami z weglikow
200 X 20 X 32 01 GC60KVK 35 2 69936645514 3564656215746 Narzedzia z elementami z weglikéw
200%X20X32 01 GC8oJVL 35 2 66243578534 3157625629431 Narzedzia z elementami z weglikow
200 X 20 X 32 01 GC120)VK 35 2 69936696265 3564656215555 Narzedzia z elementami z weglikéw
200X25X20 01 GC8oJVK 35 2 66243545525 3157625626607 Narzedzia z elementami z weglikow
200X 25X 32 01 GC60JVK 35 2 69936676919 3564656215562 Narzedzia z elementami z weglikéw
200 X 25X 32 01 GC8oJVK 35 2 69936676920 3564656215579 Narzedzia z elementami z weglikow
200X 25X 32 01 GCi20VL 35 2 66243578537 3157625629455 Narzedzia z elementami z weglikéw
200%X25%76,2 01  GC80KVK 35 2 69936648849* 3564653791908 Narzedzia z elementami z weglikow
m 200x25x76,2 01 GC120)VK 35 2 69936648850* 3564653791915 Narzedzia z elementami z weglikéw
200X32X32 01 GC8oJVK 35 2 66243578551 3157625629486 Narzedzia z elementami z weglikow

* na zamowienie



Sciernice do szlifowania Narzedzia

P e °
scierne
L]
L] o L]
Sciernice ptaskie - ksztatt 01 / GC - spojone
Wymiary . MOS llos¢ Podstawowe
(mm) DxTxB Ksztatt Specyfikacja (mfs) szt,fopak, Nr produktu Kod EAN 13 zastosowanie
200X32X32 01 GC120)VK 35 2 69936648852* 3564653791946 Narzedzia z elementami z weglikow
200X32X51 01 GC80JVK 35 2 66243578557 3157625629523 Narzedzia z elementami z weglikow
200X32X76,2 01 GC60JVK 35 2 69936648834* 3564653790765 Narzedzia z elementami z weglikéw
250X25%76,2 01 GC8oJVK 35 1 66243578713* 3157625630116 Narzedzia z elementami z weglikow
250X32X32 01 GC8oKVK 35 1 69936648648 3564653690003 Narzedzia z elementami z weglikow
300X25X127 01 GC80JVK 35 1 66243578782 3157625630314 Narzedzia z elementami z weglikow
300Xx40%x38,1 01 GC60JVK 35 1 66243548633 3157625628007 Narzedzia z elementami z weglikow
300X40X127 01 GC60JVK 35 1 66243548623* 3157625627918 Narzedzia z elementami z weglikow
300X40X127 01 GC8oJVK 35 1 69936648836* 3564653790888 Narzedzia z elementami z weglikéw
355x25x127 01 GC6oJVK 35 1 66243579387 3157625630543 Narzedzia z elementami z weglikow
355X40X127 01 GC60JVK 35 1 69936648856* 3564653792066 Narzedzia z elementami z weglikow
355X50X127 01 GC6oJVK 35 1 66243579396 3157625630598 Narzedzia z elementami z weglikow

* na zamé6wienie

Sciernice ptaskie z jednostronnym wybraniem - ksztatt o5

Wymiary .. MOS Illosé Podstawowe
(mm)DxTxB e (m/s) szt./opak. i L zastosowanie
E éui 36);1276 05 WAGoLVL 35 20 66243578862 3157625630482 Szlifowanie precyzyjne
ZTES 2150);61'235 05 WAGOKVL 35 20 66243578863 3157625630499 Szlifowanie precyzyjne
25X25X6,35 I .
EU 13x12 05  WA6oKVL 35 20 66243578864 3157625630505 Szlifowanie precyzyjne WA
40X25X9,53 e Ziarno Scierne: biaty
EU2oxia 05 WA6OKVL 35 20 66243578865* 3157625630512 Szlifowanie precyzyjne elektrokorund szlachetny
0X25X12,7 e Chtodne i pozbawione
SEU 255 " 13' 05  WA6oKVL 35 20 66243578867 3157625630536 Szlifowanie precyzyjne przypalef ciecie
300X 40X 127 e |dealne do materiatow
BU1gox13 O WA60KVL 35 1 66243548680 3157625628342 Szlifowanie precyzyjne wrazliwych na ciepto,
9 z mata lub Srednia
3?8 Xlgg i 1;7 05 WABoKVL 35 1 66243548684* 3157625628366 Szlifowanie precyzyjne predkoscig posuwu
300X50 X127 o )
EU1goxzg 05 WAG0KVL 35 1 66243548686 3157625628397 Szlifowanie precyzyjne
Z‘ETJXSS ; 112 05  73A60JVL 35 20 66243548877 3157625629035 Szlifowanie precyzyjne
SES 2255);1123'7 05 73A60KVL 35 20 66243578866 3157625630529 Szlifowanie precyzyjne
300 X50 X127 o :
Eigox2s O 48R60KVM 35 1 66243548685 3157625628373 Szlifowanie precyzyjne

* na zamé6wienie

Sciernice ptaskie z dwustronnym wybraniem - ksztatt o7

MOS  Ilos¢ Podstawowe

LTI Ksztatt Specyfikacja Nr produktu Kod EAN 13

(mm)DxTxB (m/s) szt./opak. zastosowanie

00X50X76,2 ) i ) 73A

’ DU 1560 X710 07  73A46GVL 35 1 66243548690 3157625628434 Szlifowanie precyzyjne o Ferm Seiemne:
00X50X76,2 elektrokorund ceramiczny
e o7 WAL 35 1 66868y 3157625628427 Salifowane precyzyine « Usuwanie duze ilog

naddatku i wieksza trwatos¢

e Odpowiednie do bardzo
twardych stali

flexQvit

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, T= Grubos¢, B = Otwér, MOS = Maksymalna predko$é robocza



P

g';gﬁﬁizia Sciernice do szlifowania do szlifierek Creusen

Spojone Sciernice ptaskie - ksztatt o1 -
(m‘r'n?zi(a;yx p fcrtalt  Specyfikacia (n:f/)ss) sztl.l/?:ak. LT O Kod EAN 13
150 X 20 X 15 01 A 8o MVM 33 1 66243538522 8711479193033

Sciernice ptaskie z jednostronnym wybraniem - ksztalt o5 -

A Wymiary Ksztatt  Specyfikacja o Ilos¢ Nr produktu Kod EAN 1
e Ziarno §cierne: (mm)DxTxB pecyfikacj (m/s)  szt./opak. P 3
e e lgﬁx e, 05 WAwmOJVL 35 1 66243538686 8711479196768
® Do szlifowania stali 70X20
konstrukcyjnej i niskostopowej 150 X 40 X 15
EU 80 20 05 WABoKVL 35 1 66243538694 8711479197000
150 X 40 X 25
EU 80 % 20 05 WASoKVL 35 1 66243538697 8711479197116
150 X 40 X 32
EU 80X 20 o5 WABoKVL 33 1 66243538695 8711479197031

Kamien wodny do szlifierek Creusen

Wymiary . Mos llos¢é

WA Ksztatt  Specyfikacja Nr produktu Kod EAN 1

e Ziarno Scierne: biaty (mm) DxTxB e (m/s) szt./opak. P >
elektrokorund szlachetny 150 X 40 X 32 o1 EKW 150 LV 35 1 66243538852* 8711479200205

e Chtodne i pozbawione 200X 40X 32 01 EKW 150 LV 33 1 66243538853* 8711479200229

przypalef ciecie
e |dealne do szlifowania

wszelkich rodzajow
narzedzi tnacych

* na zaméwienie

52A

e Ziarno Scierne: mieszanka
biatego i brazowego
elektrokorundu

e Chtodne i szybkie ciecie

e Stosowane do ostrzenia
frezow do grawerowania
i szlifowania twardego
chromu.

EKW

® Osetka do ostrzenia
narzedzi domowych

e Stosowana recznie na
mokro lub z lekka szlifierka
znapedem

flexQvit

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, T= Grubos¢, B = Otwér, MOS = Maksymalna predkoé¢ robocza



Sciernice
garnkowe
walcowe

i stozkowe




Narzedzia
Scierne
spojone

73A
e Ziarno 5cierne:
elektrokorund ceramiczny

e Usuwanie duzej ilosci
naddatku i wieksza trwatosé

e Odpowiednie do bardzo
twardych stali

WA

e Ziarno Scierne: biaty
elektrokorund szlachetny

e Chtodne i pozbawione
przypalen ciecie

e |dealne do materiatéw
wrazliwych na ciepto,
z mata lub Srednia
predkoscig posuwu

GC

® Ziarno cierne:
zielony weglik krzemu

e Twardsze i bardziej kruche
niz elektrokorund

e |dealne do precyzyjnego
szlifowania i ostrzenia
weglikow metali oraz
metali niezelaznych

WA

e Ziarno Scierne: biaty
elektrokorund szlachetny

e Chtodne i pozbawione
przypalef ciecie

e |dealne do materiatéw
wrazliwych na ciepto,
z mata lub Srednig
predkoscig posuwu

flexQvit

Sciernice garnkowe walcowe i stozkowe

Sciernice garnkowe walcowe - ksztatt 06

MOS 1losé
(m/s) szt./opak.

Wymiary
(mm)DxTxB
100 X 50 X 20
Obrzeze 10 - Tyt 10

Ksztatt ~ Specyfikacja Nr produktu

06 73A 70 1+VL 32 2 69936693045

Pa

Sciernice garnkowe walcowe - ksztatt 06

(mm’z |xa;y XB Ksztatt ~ Specyfikacja (Tn (/)ss) sztl.l/?:a K Nr produktu

Obisete 8- 1T3{ g | & | WeeslE e 3 69936648515*
Oblrcz)sz);[i; T(TByi g | & | WeeelRL g 2 69936648479
Obraetero liy??o % | Uhiellt | 22 2 66243548829
Oblr(z)gzzsl;)-(?y? g | &0 | WReelSL g 2 66243545694
Obraose 2ZXT2yC{) | &0 | WeSel e 2 66243578857
o;rzzizx:ga § Tayfﬁ 06 WA 80 JVL 35 2 66243545693
Obggzﬁg )-(T3y2{ 6 06 WABoM 35 2 66243545691
Obrlz7e5i§z7156)f %ft 6 06 WA3EGVL 32 2 66243545688
oéfiﬁffé.sﬁﬁs 06 WA36GVL 32 2 69936648496
O;Er;zoe)i(e6136x-5T(\)/’{816 W | mmemsil )2 2 69936648497*
OblrS:iZ ?2 )-('I?yi 6| 96 | WAgeGvl | 32 2 69936648498
05;2;942;_7_@,*213 06 e 32 2 69936648486*
05?22;9420X-71'63;{213 06 AR el 32 2 69936648488

200x80Xx78 06 WA 36 GVL 3 , O

Obrzeze 16 - Tyt 20

Sciernice garnkowe walcowe - ksztatt 06

Wymiary .. MoS llosé
(mm)DxTxB Ksztatt  Specyfikacja (/9N [zefopake Nr produktu
200X 40X76,2 06 GC 60 IVK 32 2 69936648371*

Obrzeze 40 - Tyt 13

Sciernice garnkowe stozkowe - ksztatt 11

Wymiary Ksztalt MOS llosé

(mm) DxTx B Specyfikacja (m/s) szt.opak. Nr produktu

80Xx32Xx12,7 11 WA 60 KVL 32 5 66243548837*
100 X 40 X 20 11 WA 60 KVL 35 3 66243545579*
125X 50 X 32 11 WA 46 IVL 32 2 69936683184*

Kod EAN 13

3564653674454

Kod EAN 13
3564653669801
3564653661102
3157625628953
3157625626751
3157625630444
3157625626744
3157625626737
3157625626713
3564653662055
3564653662079
3564653662086
3564653661348
3157625631137

3157625626706

* na zamé6wienie

Kod EAN 13

3564653366175

* na zamo6wienie

Kod EAN 13
3157625629028
3157625626683
3564653660983

* na zamowienie

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, T= Grubos¢, B = Otwér, MOS = Maksymalna predko&¢ robocza



Sciernice

z boczna
powierzchnia
robocza




flex( )vit
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Sciernice z boczna powierzchnia robocza

Ksztatty 35 i 36 Q-

203 X 50 X 114,3 WA 46 KVL 66243548738 3157625628823

300 X 50 X 150 35 A36 OVL 32 1 66243548735* 3157625628793

* na zamowienie

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, T = Grubosé, B = Otwér, MOS = Maksymalna predkoé¢ robocza



Sciernice
pierScieniowe




Sciernice pierscieniowe

L niote e wom G ne s

127 X 50 X 101,6 02 WA 46 JVL 25 66243548749 3157625628908

flex( )vit

240 Wyjaénienie skrétéw: D = Srednica, T= Grubosé, B = Otwdr, MOS = Maksymalna predkoé¢ robocza




Sciernice
trzpieniowe




Narzedzia
Scierne
spojone

41A
e Ziarno Scierne:
elektrokorund r6zowy

® Do stepiania, wygtadzania
i wykaficzania

flexQvit

Sciernice trzpieniowe

Sciernice trzpieniowe (ksztatt A)

Wymiary  Trzpied
(mm)DxL (mm)SxL
20X 65 6 X 40
25X 32 6 X 40
22 X70 6 X 40
22X70 6 X 40
32X32 6 X 40
20x28 6 X 40
20 X 50 6 X 40
21X 45 6 X 40
18X 30 6 X 40
25 6 X 40
16 6 X 40
30x6 6 X 40
25X 25 6 X 40

Ksztatt Specyfikacja

41A 36 PV
41A 36 PV
41A 36 PV
41A 60 PV
41A 36 PV
41A 46 PV
41A 36 PV
41A 36 PV
41A 46 PV
41A 36 PV
41A 46 PV
41A 60 PV
41A 36 PV

Obroty

1losé

na minute szt./opak.

15000
20000
14000
14000
17000
30000
18000
18000
30000
25000
54000
30000
25000

Nr produktu

66243538967
66243538973*
66243538971
66243538539
66243566869
66243538968
66243538966
66243538969
66243538962
66243538939
66243538960
66243566866
66243566862

Kod EAN 13

8711479165047
8711479165092
8711479165085
8711479164385
8711479165269
8711479165054
8711479165030
8711479165061
8711479164972
8711479164804
8711479164941
8711479165238
8711479165153

* na zaméwienie

KSZTAETY SCIERNIC TRZPIENIOWYCH

65

20

A1 A3
& 9
& v
A12 A2s

70

22

32

A4

A26

328

< _ >0l

: |II : 30
I

A37

Sciernice trzpieniowe (ksztatt W)

Wymiary  Trzpief
(mm)DxL (mm)SxL
10 X 13 6 X 40
10X 20 6 X 40
10X 32 6 X 40
13X 20 6 X 40
13X 25 6 X 40
16 X 20 6 X 40
16 X 25 6 X 40
16 X 32 6 X 40
20X20 6 X 40
20X 25 6 X 40
20X 32 6 X 40
20X 40 6 X 40
25X 25 6 X 40
25 X 40 6 X 40
32X20 6 X 40
32X32 6 X 40
40X 13 6 X 40
40X 25 6 X 40
40 X 40 6 X 40

Ksztatt Specyfikacja

W76
Wiz7
Wi79
W186
W187
W195
W196
SPEC.
W204
W2o05
W206
W2o07
W220
W221
W228
W230
W236
W237
W238

41A 60 PV
41A 60 PV
41A 60 PV
41A 60 PV
41A 60 PV
41A 46 PV
41A 46 PV
41A 46 PV
41A 46 PV
41A 46 PV
41A 46 PV
41A 46 PV
41A 36 PV
41A 36 PV
41A 36 PV
41A 36 PV
41A 36 PV
41A 36 PV
41A 36 PV

Obroty llosé
na minute szt./opak.
54000 20
41000 20
25000 20
48000 20
30000 20
47000 20
35000 20
25000 20
42000 20
32000 20
30000 20
24000 20
25000 20
19000 20
24000 20
17000 20
25000 20
19000 20
12000 20

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, L = Dtugoié, S = Trzpief

Nr produktu

66243538891
66243538496
66243538943
66243538942
66243538957
66243538893
66243538533
66243538894
66243538554
66243538896
66243538497
66243538898
66243538899
66243538900
66243538901
66243538503
66243566871
66243538910
66243538510

45

Kod EAN 13

8711479164101
8711479164118
8711479164842
8711479164835
8711479164903
8711479164125
8711479164354
8711479164132
8711479164989
8711479164149
8711479164156
8711479164163
8711479164170
8711479164187
8711479164194
8711479164200
8711479165283
8711479164224
8711479164231



Sciernice
do ciecia
0 spoiwie
organicznym




2';21?‘12‘3 Sciernice do ciecia o spoiwie organicznym
spojone Ptaskie - ksztatt 41 —

o Sciernice bez wzmocnienia do zastosowaf w narzedziowniach

Wymiary
(mm)DxTxB

100X 1,6 X 13
125X 1X 20
150 X 1,6 X 13
150 X 1,6 X 25,4
150 X 1,6 X 32
180X 1,6 X 32
200X 1,6 X 25,4
200X 1,6 X32
508 X 5 X 25,4
508 X 5,4 X 25,4

Ksztatt

41
41
41
41
41
41
41
41
41
41

Specyfikacja

44A 60 PB
44A 60 PB
44A 60 PB
44A 60 PB
44A 60 PB
44A 60 PB
44A 60 PB
44A 60 NB
A24S BF7
A242 QBF

1losé
szt./opak.

25
25
25
25
25
25
25
25
10

10

Nr produktu

66243547741
66243547738*
66243547745*
66243547748*
66243547749*
66243547747*
66243547744"
66243547750*
66243450473
66243450474

Kod EAN 13

3157625626782
3157625626768
3157625626812
3157625626836
3157625626843
3157625626829
3157625626805
3157625626867
8711479298233
8711479118487

* na zaméwienie

Z obnizonym Srodkiem - ksztatt 42 —

e Wzmocnione

Wymiary 1losé

(mm)DxTxB Ksztatt Specyfikacja szt fopak. Nr produktu Kod EAN 13
400 X 5 X76,2 42 ZA 24 Z0OBF4 20 66243547742* 3157625626799
508X5,5X76,2 42 A24SBF7 8 66243450461 3564659127459

* na zamoéwienie

flexQvit

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, T= Grubos¢, B = Otwér



Sciernice
do odlewow




Narzedzia
Scierne
spojone

Osetki organiczne
bez wzmocnienia

® Do wykorzystania na
przenosnych szlifierkach
lub szlifierkach z elastycznym
watem

Sciernice garnkowe stozkowe
organiczne, wzmocnione

e A - do szlifowania metalu
e C - do szlifowania kamienia

flexQvit

Sciernice do odlewéw

Ptaskie - ksztatt o1 -

(m:g"; Ixa'll"yx B R S (1\:355) sztl.l/?:ak.
51X 16 X 10 01 A30TB 50 100
65X 13 X 10 01 A 24 RBF 50 100
76 X13 X 10 01 A30TB 50 20

Nr produktu

66243450432
66243471152
66243450434

Sciernice garnkowe stozkowe - ksztatt 11

- n‘:V)V[')'")i(aT’\)/( m  Kztatt Specyfikacja ('\:33 sztl.l/?:ak.
ey W A6PB s
Sy a1 A6B 5o
10C)Ob/rizixe52oox-§r/y?gg - " A16 QB 50 18
Sy a1 AN o8
éﬁfz/fz(’exz??y”f o M A36PB 50 18
1OOOb/r8z(t;2Xe520ox-5T/y?szz\)IC (e A36PB 50 18
Comeeneae @ A6PB s 10
Coveeneae 1 A6 s 1
e oo 1 ABQ s w0
e iz M AMOB s 10
12(5){)1:;:22520; %5&8 zUoNC n A30Q 50 10
e merens a0 1 APE s w0
Cimen hioe 1 A¥PE s
Coneeneiaem C20P8 5 w0
Conreneine 1 €00 s
e s 1 AP 5o
12(7){:;;:2);5205)f %{tS;JONC 1 A36 MB 50 10
oo go oz M APE s 3
Cobmerego iz M AB® s 8
e a0 1 AR s 8
el SN S
oo gz M C6® s 3
150/120 X 50 X M14 " - 5 o

Obrzeze 40 - Tyt 20

Nr produktu
66243567204*
66243538886*
66243538821*
07660738783
66243566925
66243566965*
66243567216
66243567220*
66243567004*
66243538920
66243566975*
66243567116
66243538823
66243538887
66243567222*
66243567026
66243567226*
66243567205*
66243566960
66243567061
66243567012
66243538897*

66243567221*

Kod EAN 13

8711470000651
3157625631274
8711479262487

Kod EAN 13
8711479404801
8711479397127
8711479396816
8711479416446
8711479404030
8711479404061
8711479406287
8711479406348
8711479404351
8711479403996
8711479404191
8711479404740
8711479396823
8711479397134
8711479406362
8711479404382
8711479407116
8711479404818
8711479404047
8711479404528
8711479404368
8711479397158

8711479406355

* na zamo6wienie

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Grubo&¢, B = Otwér, Th = Gwint, MOS = Maksymalna predko&¢ robocza



Sciernice garnkowe stozkowe - ksztatt 11 -

110 X 95 X 22,2 C20VE 66243538706 8711479197345
110 X 95 Xx M14 11 C20VE 50 1 66243538707 8711479197352
110 X 95 X 22,2 11 C60VE 50 1 66243538712 8711479197505
110 X 95 Xx M14 11 C60VE 50 1 66243538713 8711479197512

flex( )vit

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, T = Grubos¢, Th = Gwint, MOS = Maksymalna predko$é robocza 247




Notatki




Sciernice
trzpieniowe
0 spoiwie
organicznym




Narzedzia
Scierne
spojone

A
e Ziarno Scierne:
elektrokorund normalny

® Do wszystkich typéw stali,
zeliwa i superstopow

Sciernice trzpieniowe o spoiwie organicznym

Ksztatt AiB

(:'“Vx‘l;l:;l;\ll (;::;) |Se)r(| L Ksztatt Specyfikacja n;):r)lri‘:lt:te sztl.lloos;:ak. Nr produktu Kod EAN 13
20X 63 6 X 40 A1 A36 QB 19800 50 07660739154* 8711479394126
20x28 6 X 40 As A36 QB 45000 50 07660739227* 8711479394140
21X 45 6 X 40 A11 A36 QB 19860 50 07660739229 8711479394164
40X 10 6 X 40 A36 A36 QB 23520 50 07660739231* 8711479394188

13 6 X 40 B121 A46 QB 59680 50 07660739563* 8711479393983

S

Wymiary  Trzpief
(mm)DxL (mm)SxL
10X 20 6 X 40
10X 30 6 X 40
10 X 40 6 X 40
15X 20 6 X 40
15X 30 6 X 40
20X 20 6 X 40
20X 30 6 X 40
20X 40 6 X 40
20X 50 6 X 40
25X 25 6 X 40
25X 30 6 X 40
3030 6 X 40
40X 30 6 X 40
40 X 40 6 X 40
50 X 25 6 X 40

100

Ksztatt Specyfikacja

A30R
A30R
A30R
A30R
A30R
A30R
A30R
A30R
A30R
A30R
A30R
A30R
A30R
A30R
A30R

Obroty

82200
56900
47500
58500
39600
44800
30000
24200
19100
30100
24200
20100
15200
12200

15200

llosé
naminute szt./opak.

25

Nr produktu

07660738812
07660738814
07660738816*
07660738819
07660738820
07660738827
07660738831
07660738840
07660738830
66243450527
07660738849
07660738859
07660738879
07660738881
66243472934

* na zaméwienie

ciernice trzpieniowe o spoiwie organicznym A 30 R

Kod EAN 13

8711479147685
8711479147708
8711479147722
8711479147760
8711479147777
8711479147838
8711479147920
8711479148026
8711479147883
8711479148170
8711479148224
8711479148323
8711479148637
8711479148651
8711479148729

Sciernice trzpieniowe o spoiwie organicznym W A36 QB

(:m;' iDa;yL (:I:;’ |Se)|(| L Ksztatt Specyfikacja n:rl:lriztt‘lltg sztl.l/t:)g:ak. Nr produktu Kod EAN 13
10X 32 6 X 40 Wi79 A36 QB 45000 50 07660739232* 8711479394201
13 X 40 6 X 40 W188 A36 QB 30370 50 66243567290* 8711479408090
20X 25 6 X 40 W2o05 A36 QB 34500 50 66243567291* 8711479408106
25X 25 6 X 40 W220 A36 QB 25500 50 66243567292 8711479408113
32Xx13 6 X 40 W227 A36 QB 25500 50 66243567246 8711479407611
32x32 6 X 40 W230 A36 QB 24000 50 66243567296 8711479408120

* na zamoéwienie



Narzedzia
Scierne
spojone

Sciernice trzpieniowe o spoiwie organicznym A 46 Q - bez zelaza

(:m;ﬂ;;yl_ (n.:::; :;’: L Ksztatt Specyfikacja n:r:riztuyte sztl.l/°o§:ak. Nr produktu Kod EAN 13

10X 20 6 X 40 100 A46 QB 82200 50 07660738813 8711479147692

10 X 25 6 X 40 100 A46 QB 69800 50 07660739277 8711479393884

10X 30 6 X 40 100 A46 QB 56900 50 07660738815 8711479147715

10X 32 6 X 40 100 A46 QB 56900 50 07660739323* 8711479393860

13 X 40 6 X 40 100 A46 QB 36600 50 07660739350* 8711479393907

15X 30 6 X 40 100 A46 QB 39600 50 07660738821 8711479147784

16 X 25 6 X 40 100 A46 QB 46200 50 07660739543 8711479393921

16 X 50 6 x40 100 A46 QB 23800 50 07660739545* 8711479393945 A46Q -
® Ziarno Scierne:

20X 20 6 X 40 100 A46 QB 44800 50 07660738825 8711479147814 elektrokorund normalny

20X 25 6 X 40 100 A46 QB 37400 50 07660739538 8711479393969 ® Do wszystkich typow stali,

20 X 40 6 X 40 100 A46 QB 24200 50 07660738838 8711479147999 zeliwa i superstopow
e Szczegblnie wskazane

25 X 25 6 X 40 100 A46 QB 30100 50 07660738844 8711479148187 do stali nierdzewnej

25 X 40 6 X 40 100 A46 QB 19400 50 07660739106 8711479394027

30X 20 6 X 40 110 A46 QB 30200 50 07660738858 8711479148279

32X20 6 X 40 100 A46 QB 28400 50 07660739120* 8711479394041

32X32 6 X 40 100 A46 QB 19800 50 07660739148* 8711479394065

40X 13 6 X 40 100 A46 QB 23800 50 07660739149 8711479394089

50 X 25 6 X 40 110 A46 QB 15200 50 07660738882 8711479148682

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, L = Dtugoéé, S = Trzpief

* na zaméwienie




Notatki




Narzedzia
superscierne

flexQvit
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Informacje techniczne

Asortyment narzedzi supersciernych Flexovit oferuje rozwigzania techniczne dla najpopularniejszych
zastosowaf w dwéch obszarach:

e Sciernice: stosowane sg do ostrzenia, w zastosowaniach czesto spotykanych w narzedziowniach
i w przemysle metalowym

e Obciggacze: stosowane do obciggania Sciernic

Oznakowanie produktu

Il08¢ sztuk w opakowaniu Znak marki Flexovit

Specyfikacja
produktu

Kod EAN 13

337260

711479

82295924

05

Nr produktu



Sciernice do
szlifowania




Narzedzia
superscierne

Sciernice do szlifowania

Wybaor wtasciwego produktu
MATERIALY SCIERNE

Sciernice diamentowe (D)

Sciernice diamentowe do optymalne narzedzia do szlifowania weglikéw i innych materiatéw
niemetalowych. Ich wykorzystanie zmniejsza koszty eksploatacji Sciernic wydtuzajac ich czas
eksploatacji. Sciernice diamentowe uzyskuja wysoki poziom usuwania naddatku i doskonate
wyniki pracy.

Sciernice CBN (regularny azotek boru)

Regularny azotek boru jest najlepszym rozwigzaniem do szlifowania stali szybkotnacej HSS

i stopéw na bazie niklu. Sciernice CBN to logiczny wybér jeéli wymagania zastosowania obejmuja
zmniejszenia zuzycia i przegrzewania -Sciernice CBN osiggaja bowiem lepsze wyniki ostrzenia.

GEADKOSC POWIERZCHNI | GRANULACJA

Wielko$¢ ziarna ma wptyw na gtadko$¢ obrabianej powierzchni i usuwanie naddatku.
e Ziarno 126: szlifowanie zgrubne

e Ziarno 91/107 szlifowanie p6t-wykariczajgce

e Ziarno 64: szlifowanie wykanczajace

KONCENTRACJA

50: dla duzych powierzchni (2,2 karata na cm3)
75: odpowiednie dla wiekszosci zastosowar standardowych (3,3 karata na cm?3)

Koncentracja ma wptyw na tempo usuwania naddatku i geometrie obrabianego detalu.

SPOIWO

Zywica jest niezwykle wszechstronna i mozna jg wykorzystaé do szlifowania na sucho i na mokro.

KSZTAETY SCIERNIC

1A1 1A1R 6A2

-

Ti—— |o

12A2-45° 12V9




Narzedzia
superscierne

Jak osiggnaé maksimum korzysci ze stosowania
Sciernic supersciernych

PREDKOSC SCIERNICY

MAKSYMALNA PREDKOSC ROBOCZA

Na sucho Na mokro
Sciernice diamentowe 15m/s 25m/s
CBN 15 - 25m/s 25-35m/s

Zaréwno Sciernice CBN jak i diamentowe moga pracowac z chtodziwem lub bez chtodziwa.

OTWIERANIE CZOtA SCIERNICY

W celu otwarcia czota Sciernicy diamentowej lub CBN nalezy uzy¢ osetki Sciernej, ktéra wytworzy
na wyrobie krawedz tngca. W trakcie tej operacji usuwana jest czeS¢ spoiwa zywicznego,
pokrywajacego ziarna Scierne, co oznacza ze proces szlifowania nie rozpoczyna

sie na stepionych ziarnach.

I
— A

DIAMENTOWE CZY CBN

ziarno 126 lub grubsze ... uzyj osetki nr sita 150
ziarno 54 -107 ... uzyj osetki nr sita 220
ziarno 46 lub drobniejsze ... uzyj osetki nr sita 320

Porada: Lepsze wyniki osigga sie wktadajac osetke do wody lub emulsji olejowej przed
rozpoczeciem pracy, poniewaz powoduje to, ze nie powstaje pyt.




Sciernice do szlifowania

Diamentowe

91 20 3 1

Dg1C75R 100 4

69014173419* 8711479425332

* na zamowienie

100 18 20 12 2 1 66260396522 8711479425349
91 Dg1C50R
150 18 20 15 2 1 69014169823* 8711479425356

* na zamowienie

64 D64C75R 100 23 20 § 2 1 66260399024* 8711479425363
126 D126C75R 100 23 20 5 2 1 69014173127* 8711479425387
64 D64C75R 125 23 20 6 3 1 66260389829* 8711479425417
126 D126C75R 125 23 20 6 3 1 69014166130% 8711479425424

* na zamowienie

64 D64C50R 175 30 20 § 2 1 69014169434* 8711479425431
126 D126C75R 175 30 20 5 2 1 66260398236* 8711479425448

* na zamo6wienie

126 D126C75R 100 25 20 5 3 1 69014162637* 8711479425455

* na zamo6wienie

64 D64C75R 75 30 20 2 10 1 66260396538* 8711479425462
126 D126C75R 75 30 20 2 10 1 66260392839* 8711479425479
64 D64C75R 100 35 20 2 10 1 69014167641* 8711479425486
126 D126C75R 100 35 20 2 10 1 69014166642* 8711479425493

* na zaméwienie

flex( )vit
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D126C75R 75 69014167444* 8711479425509
64 D64C75R 75 20 20 2 6 1 66260399045* 8711479425516
126 D126C75R 100 20 20 2 6 1 69014183741* 8711479425523
91 D91C75R 100 20 20 2 6 1 66260391649* 8711479425547

* na zamowienie

100 1 20 § 1 66260396050* 8711479425554
126 D126C75R 125 1 20 5 1 69014165351* 8711479425578
50 1 20 5 1 69014165852* 8711479425592

* na zaméwienie

CBN

10

66260395028* 8711479425622
126 B126C50R
125 23 20 6 3 1 69014177031* 8711479425646

* na zamowienie

66260396540 8711479425677
126 B126C75R
100 35 20 2 10 1 69014166843* 8711479425707

* na zamé6wienie

66260396646 8711479425721

107 B107C75R
20 20 2 6 1 66260396448* 8711479425745

* na zamé6wienie

flex( )vit
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Narzedzia
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do obciaggania




Narzedzia diamentowe do obciggania

Wybor wtasciwego produktu

Obcigganie to proces ostrzenia krawedzi tngcych Sciernic do szlifowania, w celu odstoniecia
nowych krawedzi tngcych ziaren $ciernych. Najlepszym narzedziem do obciagania Sciernic
0 spoiwie ceramicznym w zastosowaniach cylindrycznych, zewnetrznych i wewnetrznych
jest obciggacz jednoziarnisty.

OBCIAGACZ JEDNOZIARNISTY

Do obciggania Sciernic ze spoiwem ceramicznym dostepne sg ziarna stozkowe lub proste.
Wybor zalezy od rodzaju oprawy obciggacza.

Wybér obciggacza jednoziarnistego
Wybér narzedzia zalezy przede wszystkim od rozmiaréw Sciernicy do obciggniecia.

W celu obliczenia tej wartosci mozna skorzystac z ponizszego wzoru:

Srednica ciernicy (mm) x grubosé $ciernicy (mm)

NALEZY POMNOZYC WARTOSC SREDNICY SCIERNICY PRZEZ WARTOSC JE) GRUBOSCI

©
=
% Grubo&é <3000 0,25 Karata
A
3000-12000 0,50 Karata
12000 1 Karat

Chtodziwo w procesie obciggania gwarantuje lepsze wyniki.

flex(Ovit
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Narzedzia diamentowe do obciggania

MK1

710 X 50
MK1

MP250 710 X 50
MK1

710 X 50

711X 50

MK1
710 X 50
MK1
710 X 50
711X 50
MK1

SP

710 X 50
MK1
710 X 50

Z11 X 50

HD150 13 X200

D426
D426
D1oo1
D1oo1
D2240
D2240

D1oo1

0,1
0,1
0,25
0,25
0,25
0,5

0,5

18/25 SPC

2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

2’5

1,6

1

69014171502
69014170804*
66260390005*
66260393806*
69014160913*
69014173011*
69014158054*

69014162116*
66260396717*
66260390118*
69014166419*
69014166052*
66260399421*
69014173220*
69014164523*
66260394422*
69014157953*

66260396924

8711479425769
8711479425783
8711479425813
8711479425851
8711479425837
8711479425806
8711479425776

* na zamé6wienie

8711479425752
8711479425738
8711479425714
8711479425691
8711479425653
8711479425639
8711479425615
8711479425608
8711479425684
8711479425585

* na zamoéwienie

8711479425561

flex( )vit

263




Notatki
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Frezy
trzpieniowe
| szczotki
stalowe
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Frezy
trzpieniowe
i szczotki stalowe

Frezy trzpieniowe z weglikow spiekanych

Frezy trzpieniowe z weglikéw spiekanych Flexovit produkowane sa na najnowoczesniejszych
obrabiarkach numerycznych, dzieki czemu osiggaja wysoka powtarzalnos¢ i jakoS¢. Frezy
trzpieniowe z weglikéw spiekanych Flexovit oferujg szybkie tempo usuwania naddatku i dtugi
okres eksploatacji, a tym samym optymalng wydajnosé narzedzi. Wtasciwie dobierajgc geometrie
rowkéw i predkosé mozna wydajnie korzystac z frezow trzpieniowych z weglikéw spiekanych

do szlifowania i wykaficzania bardzo r6znorodnych materiatéw, w tym:

Aluminium Mosiadz Stopy tytanu
Zeliwo Miedz Stopy cynku
Stal stopowa Braz Tworzywa sztuczne

Nikiel Stal nierdzewna

Frezy trzpieniowe z weglikéw spiekanych moga by¢ stosowane w szlifierkach recznych z napedem
elektrycznym lub pneumatycznym. Kazdy frez pakowany jest osobno w plastikowym pudetku.

Oznakowanie produktu

ZASTOSOWANIE WG KSZTAETU

= B S é

A. Walcowy B. Walcowy z robocza C. Walcowy D. Kulkowy E. Owalny
powierzchnia z kulkowa
czotowa powierzchnig
robocza
% o K
F. Choinkowy z kulkowa  G. Choinkowy H. Ptomieniowy ). Zagtebiacz K. Zagtebiacz
powierzchnia robocza 60° 90°
L. Stozkowy M. Stozkowy N. Odwrdcony KRAWEDZIOWY
z kohcéwka kulkowa stozek
DOSTEPNE WERSJE UZEBIENIA KSZTALT
DC  Podwdjny wz6r uzebienia A Walcowy H Ptomieniowy
(najbardziej rozpowszechniony na $wiecie) B Walcowy z robocza ) Zagtebiacz 60°
DC/ Podwdjny wzér uzebienia do ciezkich powierzchnig czotowa
HD  zastosowaf. Ujemny kat natarcia, C  Walcowy z kulkowa K Zagtebiacz 90°

wyjatkowo odporny wzér uzebienia
produkujacy mniej wiéréw i gwarantujacy
dtuzsze uzytkowanie narzedzia D Kulkowy L Stozkowyz
koficowka kulkowa

powierzchnia robocza

ALU  Aluminium

E Owaln M  Stozkow
FD  Diamentowy wzér doktadny i oy

F  Choinkowy z kulkowg N Odwr6cony
powierzchnia robocza stozek
G Choinkowy KRAWEDZIOWY



WYMIARY | OPIS FREZOW

16,0 X 25,0
Srednica Dtugosé
gtowki gtowki
D1 L1

X

Srednica trzpienia i taczna dtugosé

60L65

frezu trzpieniowego

D2 +1L2

ZALECANE PREDKOSCI ROBOCZE

Maksymalna predkosc
robocza, obroty
na minute

Zakres
Aluminium,  predkosci
tworzywa

sztuczne Zalecany

»punkt wyjscia”

Mosiadz,  Speed range

miedz,
zeliwo Zalecany
i braz ,punkt wyjscia”
Zakres
predkosci

Stal
niehartowana Zalecany
»punkt wyjscia”

Zakres
Stal predkosci
hartowana,
nierdzewna,
nimonik, Zalecany
tytan »punkt wyjscia”

Zalecane predko$ci dotycza standardowej dtugosci trzpienia, tj. 45mm (13/4”),

3mm (1/8") 6mm (1/4") 10mm (3/8") 12mm (1/2") 16mm (5/8") 20mm (3/4") 25mm (1")

60-80
65

45-80

65
60-80
80

60-80

80

15-60
40
22,5-60
45
45-60

50

30-45

40

Wzor uzebienia
i ksztatt

Ksztatt
gtowki

D2

Srednica gtowki frezu, mm

10-50

maksymalne wysuniecie z wrzeciona 1omm (3/8”")
Maksymalna zalecana predkos¢ dla frezéw super dtugich to 15 0oo obrotéw na minute

7-30

Frezy
trzpieniowe
i szczotki stalowe




trzpieniowe
i szczotki stalowe

e

Frezy Wybor wtasciwego produktu
/

1 r
4 |

i

Dostepnosc Norma Norma Norma Wykonanie na Wykonanie na
zamowienie zamowienie
Wzér DC- DC/HD - ALU - FD - CD - PC-
uzebienia podwojny Podwéjny wzor diamentowy wzor gruby Wwzor prosty
do ciezkich  do aluminium wzor
zastosowarn doktadny
Lepsze
Uniwersalny usuwanie Do stepiania  Granulowany
wzor naddatku, stopow wior,
uzebienia, wytrzymalszy aluminium  zastosowanie .
. ) . . ~ Zastosowanie
szybkie wzor i tworzyw do wykoiczen - .
- L . Stepianie ogblne
Charakte- usuwanie uzebienia sztucznych gtadkich p: .
. . . L. ogblnego Pozostawia
rystyka materiatu, (zmniejszony Szeroki Do uzycia z . R .
. . . zastosowania powierzchnie
gtadkie kat klina rozstaw hartowanymi
) . ) i - . bez rys
wykonczenie, zebow), zebow, tatwe i twardymi
granulowany dtuzszy okres przesuwanie stalami
wiér uzytkowania wiérow stopowymi
Mniej wiérow
Stal o [ o o o
Stal
hartowana . . .
sl o o o o o
nierdzewna
Zeliwo o [ ) o o ®
Tytan o o o o o
Nikiel o () o o
Miedz/
stopy o o o o o
miedzi
Aluminium .
Tworzywa .
sztuczne
Cement . .
Moze wystgpic konieczno$¢ skorygowania podanych Praca ponizej predkoSci optymalnej spowoduje
wartosci w celu uzyskania maksymalnych osiggéw powstanie wiekszej iloSci widréw
Twardsze materiaty wymagaja nizszych predkosci Praca powyzej predkosci optymalnej szybciej
zuzyje uzebienie
Mniejsze frezy wymagaja wiekszych predkosci Przegrzanie sie narzedzia moze powodowaé
stopienie sie lutu i oddzielenie gtéwki
Bardzo dtugie frezy (> 150mm) wymagaja nizszych Uzywanie zuzytych narzedzi i tulejek zaciskowych
predkosci. (Maks. 15 000 obrotéw na minute) powoduje powstanie wiekszej iloSci widrow
Staty ruch i niewielki nacisk podczas pracy Nie nalezy zanurzac frezu na wiecej niz jedna

trzecia jego obrzeza

WYJASNIENIE OZNACZEN
@ :zalecane




Frezy trzpieniowe z weglikow spiekanych

Walcowy — ksztatt A

PODWOJNY

Wymiary

(mm) D*xL*xD>x L>

6,0 X 19,0 X 6 X 50
6,0 X 25,0 X 6 X 50
8,0 X19,0 X 6 X 65
10,0 X 19,0 X 6 X 65
10,0 X 25,0 X 6 X 70
11,0 X 25,0 X 6 X 70
12,0 X19,0 X 6 X 65
12,0 X 25,0 X6 X 70
12,7 X 25,0 X 8 X 70
16,0 X 25,0 X 6 X 70

16,0 X 25,0 X 8 X 70

EKSTRA DtUGI

Wymiary

(mm) D*xL*x D*x L*

10,0 X 19,0 X 6 X 169

12,0 X 25,0 X 6 X 175

ALUMINIUM

Wymiary

(mm) D*xL*x D x L*

10,0 X 19,0 X 6 X 65

12,0 X 25,0 X6 X 70

Wyjasnienie skrotéw: D* = Srednica gtowki, L* = Dtugo$é gtéwki, D? = Srednica trzpienia, L2 = Dtugos¢ trzpienia

Specyfikacja

A WALCOWY DC
A WALCOWY DC
A WALCOWY DC
A WALCOWY DC
A WALCOWY DC
A WALCOWY DC
A WALCOWY DC
A WALCOWY DC
A WALCOWY DC
A WALCOWY DC
A WALCOWY DC

Specyfikacja

A WALCOWY DC
A WALCOWY DC

Specyfikacja

A WALCOWY ALU
A WALCOWY ALU

llos¢

szt./opak.

1
1

1

Ilosc

szt./opak.

1

1

Ilosc

szt./opak.

1

1

Nr produktu

07660704965
07660717907
07660707872
07660717863
07660717908
66261175652
07660719140
07660704969
66261175639
07660718981
66261175675

Nr produktu

07660717911
07660718089

Nr produktu

07660717905
07660717887

Kod EAN 13

8711479177903
8711479179013
8711479178351
8711479178009
8711479179020
8711479178702
8711479180552
8711479178115
8711479178566
8711479179037
8711479179044

Kod EAN 13

8711479179778
8711479179785

Kod EAN 13

8711479179983
8711479178603

Frezy
trzpieniowe
i szczotki stalowe

—=
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Frezy Frezy trzpieniowe z weglikow spiekanvch
trzpieniowe yrep <5 P y

72020 UGS ELL TR Walcowy z robocza powierzchnia czotowa — ksztatt B

—=

PODWOJNY
) ‘[’)v,y:ll_',a ;‘{)2 XL Specyfikacja sztl.l/?:ak. Nr produktu Kod EAN 13
6,0 X 19,0 X 6 X 50 B WALCOWY DC 1 07660717900 8711479179075
6,0 X 25,0 X 6 X 50 B WALCOWY DC 1 07660718401 8711479179082
8,0X19,0 X 6 X 65 B WALCOWY DC 1 07660717901 8711479179099
10,0 X 19,0 X 6 X 65 B WALCOWY DC 1 07660717860 8711479177965
10,0 X 25,0 X 6 X 70 B WALCOWY DC 1 69014150736 8711479178276
11,0 X 25,0 X 6 X 70 B WALCOWY DC 1 66261175613 8711479178252
12,0 X19,0 X 6 X 65 B WALCOWY DC 1 07660704974 8711479180576
12,0 X 25,0 X 6 X 70 B WALCOWY DC 1 07660717879 8711479178344
12,0 X 25,0 X 8 X 70 B WALCOWY DC 1 66261175677 8711479179105
16,0 X 25,0 X 6 X 70 B WALCOWY DC 1 66261175678 8711479179112
16,0 X 25,0 X 8 X 70 B WALCOWY DC 1 66261175679* 8711479179129
MINIATURA - PODWOJNY
Ll Ey Specyfikacja Lot Nr produktu Kod EAN 13
(mm) D*xL*x D*x L2 szt./opak.
3,0X13,0 X3 X 38 B WALCOWY DC 1 07660717889 8711479178641



Walcowy z kulkowa powierzchnig czotowa - ksztatt C

PODWOJNY

Wymiary
(mm) D*xL*x D2 x L?

5,0 X 16,0 X 6 X 50
6,0 X 19,0 X 6 X 50
6,0 X 25,0 X 6 X 50
8,0X19,0 X 6 X 65
10,0 X 19,0 X 6 X 65
10,0 X 25,0 X 6 X 70
11,0 X 25,0 X 6 X 70
12,0 X 19,0 X 6 X 65
12,0 X 25,0 X 6 X 70
12,0 X 25,0 X8 X 70
16,0 X 25,0 X 6 X 70

16,0 X 25,0 X 8 X 70

ALUMINIUM

Wymiary
(mm) D*xL*x D> x L*

6,0 X 19,0 X 6 X 50
10,0 X 19,0 X 6 X 65

12,0 X 25,0 X 6 X 70

EKSTRA DtUGI

Wymiary
(mm)D*xL*x D>x L?

6,0 X12,0 X6 X 169
10,0 X 19,0 X 6 X 169

12,0 X 25,0 X 6 X 169

Specyfikacja
C KULKOWY DC
C KULKOWY DC
C KULKOWY DC
C KULKOWY DC
C KULKOWY DC
C KULKOWY DC
C KULKOWY DC
C KULKOWY DC
C KULKOWY DC
C KULKOWY DC
C KULKOWY DC
C KULKOWY DC

Specyfikacja
C KULKOWY ALU

C KULKOWY ALU
C KULKOWY ALU

Specyfikacja
C KULKOWY DC

C KULKOWY DC
C KULKOWY DC

MINIATURA - PODWOJNY

Wymiary
(mm) D*xL*x D*x L*

3,0X13,0X3Xx38
3,0 X 13,0 X3 X 50

3,0X13,0X3X75

Wyjasnienie skrétéw: D* = Srednica gtéwki, L*

Specyfikacja
C KULKOWY DC

C KULKOWY DC
CKULKOWY DC

Ilosé
szt./opak.
1
1

1

Ilosc
szt./opak.
1

1

1

Ilosé
szt./opak.
1
1

1

Ilos¢
szt./opak.
1
1

1

Nr produktu

66261175601
07660704963
07660704972
07660704966
07660717859
07660708053
66261175603
07660704975
07660704970
69014150731*
07660707571
66261175608

Nr produktu
07660719368
07660717885
7660717886

Nr produktu
07660717912
07660718982
66261175651*

Nr produktu
07660704960
07660717873
07660717874*

Kod EAN 13

8711479177927
8711479177880
8711479177934
8711479177941
8711479177958
8711479178283
8711479178016
8711479180583
8711479178122
8711479178368
8711479178153
8711479178160

* na zamoéwienie

Kod EAN 13

8711479178429
8711479178542
8711479178559

Kod EAN 13

8711479179792
8711479179808
8711479178696

* na zaméwienie

Kod EAN 13

8711479177804
8711479177910
8711479178177

* na zaméwienie

Dtugos¢ gtéwki, D2 = Srednica trzpienia, L? = Dtugoé¢ trzpienia

Frezy
trzpieniowe
i szczotki stalowe

)




Frezy
trzpieniowe

—l

Frezy trzpieniowe z weglikow spiekanych

K720 0L ELL TR Walcowy z kulkowa powierzchnia czotowa — ksztatt D

PODWOJNY

Wymiary
(mm) D*x L*x D2 x L?

5,0 X 4,7 X 6 X 50

6,0 X5,4 X6 X50

8,0X7,2X6Xx52
10,0 X 9,0 X6 X 53
11,0 X 9,9 X 6 X 54
12,0 X10,8 X 6 X 55
12,0 X 10,8 X8 X 55
16,0 X 14,4 X 6 X 60
16,0 X 14,4 X 8 X 60

ALUMINIUM

Wymiary
(mm) D*xL*x D*x L2

10,0 X 9,0 X 6 X 53

12,0 X10,8 X6 X 55

EKSTRA DtUGI

Wymiary
(mm) D*x L*x D2 x L?

6,0 X 5,0 X6 X 155

8,0X72Xx6x126
10,0 X 9,0 X 6 X 159
12,0 X 10,8 X 6 X 161

16,0 X 14,4 X 6 X 164

Specyfikacja

D KULKOWY DC
D KULKOWY DC
D KULKOWY DC
D KULKOWY DC
D KULKOWY DC
D KULKOWY DC
D KULKOWY DC
D KULKOWY DC
D KULKOWY DC

Specyfikacja

D KULKOWY ALU
D KULKOWY ALU

Specyfikacja

D KULKOWY DC
D KULKOWY DC
D KULKOWY DC
D KULKOWY DC
D KULKOWY DC

MINIATURA - PODWOJNY

Wymiary
(mm) D*xL*x D> x L*

3,0X2,7X3X38

Specyfikacja

D KULKOWY DC

sztl.l/(:)gyfak. Nr produktu
1 66261175655
1 07660717884
1 07660707884
1 07660704971
1 69014150743
1 07660717865
1 07660717909*
1 07660707878
1 66261175646*
P Nr produktu
szt./opak.
1 66261175771*
1 07660719170*
sztl.l/(:)gyfak. Nr produktu
1 66261175745
1 66261175824*
1 66261175746
1 07660719180
1 66261175814
sztl.llzg:ak. Nr produktu
1 07660717895

Kod EAN 13

8711479178757
8711479178528
8711479178405
8711479178207
8711479178658
8711479178061
8711479179167
8711479179174
8711479178610

* na zaméwienie

Kod EAN 13

8711479180040
8711479180057

* na zamowienie

Kod EAN 13

8711479179815
8711479180903
8711479179822
8711479179839
8711479180453

* na zaméwienie

Kod EAN 13

8711479178825



Owalny - ksztatt E

PODWOJNY

Wymiary
(mm) D*xL*x D2 x L?

6,0 X 10,0 X 6 X 50
10,0 X 16,0 X 6 X 60
12,0 X 22,0 X 6 X 67

12,0 X 22,0 X 8 X 67

EKSTRA DtUGI

Wymiary
(mm)D*xL*x D> x L?

10,0 X 16,0 X 6 X 169

12,7 X 22,0 X 6 X172

Specyfikacja
E OWALNY DC
E OWALNY DC
E OWALNY DC
E OWALNY DC

Specyfikacja

E OWALNY DC
E OWALNY DC

MINIATURA - PODWOJNY

Wymiary
(mm) D*xL*x D*x L2

3,0X 6,0 X3 Xx38

Specyfikacja
E OWALNY DC

Ilosé

szt./opak. Nr produktu
1 07660717902
1 07660717862
1 07660717867
1 66261175659*
e Nr produktu
szt./opak.
1 07660718983*
1 66261175749
e Nr produktu
szt./opak.
5 07660717896*

Kod EAN 13

8711479179204
8711479177996
8711479178092
8711479178795

* na zaméwienie

Kod EAN 13

8711479179853
8711479179860

Kod EAN 13

8711479178832
* na zamoéwienie

Wyjasnienie skrotéw: D* = Srednica gtowki, L* = Dtugo$é gtéwki, D? = Srednica trzpienia, L2 = Dtugoi¢ trzpienia

Frezy
trzpieniowe
i szczotki stalowe

Al




Frezy
trzpieniowe

Frezy trzpieniowe z weglikow spiekanych

710N EL A Choinkowy z kulkowa powierzchnia czotowa - ksztatt F

—

PODWOJNY

Wymiary
(mm) D*xL*xD>x L>

6,0 X 16,0 X 6 X 50
10,0 X 19,0 X 6 X 65
11,0 X 25,0 X 6 X 70
12,0 X 25,0 X6 X 70
12,0 X 25,0 X 8 X 70

16,0 X 25,0 X 6 X 70

ALUMINIUM

Wymiary
(mm) D*xL*x D> x L?

6,0 X19,0 X 6 X 50
10,0 X 19,0 X 6 X 65
12,0 X 25,0 X 6 X 70

12,0 X 25,0 X 8 X 70

EKSTRA DtUGI

Wymiary
(mm) D*xL*x D*x L2

10,0 X 19,0 X 6 X 169

12,0 X 25,0 X 6 X 175

Specyfikacja

F KULKOWY DC
F KULKOWY DC
F KULKOWY DC
F KULKOWY DC
F KULKOWY DC
F KULKOWY DC

Specyfikacja
F KULKOWY ALU
F KULKOWY ALU
F KULKOWY ALU
F KULKOWY ALU

Specyfikacja

F KULKOWY DC
F KULKOWY DC

MINIATURA - PODWOJNY

Wymiary
(mm) D*xL*x D*x L2

3,0X13,0X3Xx38

Specyfikacja
F KULKOWY DC

llosé

sot.fopak, Nr produktu
1 07660717875
1 07660717864
1 07660719272
1 07660704967
1 07660707873
1 07660717869
sztl.l/(:)s;:ak. Nr produktu
1 07660719144*
1 07660717883
1 07660717882
1 66261175776*
sztl.l/(::;:ak. Nr produktu
1 69014157733*
1 07660718403*
sztl.l/?:ak. Nr produktu
1 07660717880

Kod EAN 13

8711479178269
8711479178023
8711479179228
8711479178047
8711479178498
8711479178146

Kod EAN 13

8711479178436
8711479178450
8711479178443
8711479180132

* na zamoéwienie

Kod EAN 13

8711479179884
8711479179891

Kod EAN 13

8711479178382



Choinkowy - ksztatt G

PODWOJNY

Wymiary
(mm) D*xL*x D2 x L?

6,0 X16,0 X 6 X 50
8,0 X19,0 X 6 X 65
10,0 X 19,0 X 6 X 65
12,0 X19,0 X6 X 65
12,0 X 25,0 X 6 X 70
12,0 X 25,0 X 8 X 70
16,0 X 25,0 X 6 X 70

16,0 X 25,0 X 8 X 70

EKSTRA DtUGI

Wymiary
(mm) D*xL*x D> x L*

10,0 X19,0 X 6 X 169

12,0 X 25,0 X 6 X 175

Specyfikacja

G CHOINKOWY DC
G CHOINKOWY DC
G CHOINKOWY DC
G CHOINKOWY DC
G CHOINKOWY DC
G CHOINKOWY DC
G CHOINKOWY DC
G CHOINKOWY DC

Specyfikacja

G CHOINKOWY DC
G CHOINKOWY DC

MINIATURA - PODWOJNY

Wymiary
(mm)D*xL*xD>x L?

3,0 X10,0 X3 X 38

3,0Xx13,0Xx3Xx38

Wyjasnienie skrotéw: D* = Srednica gtowki, L* = Dtugo$é gtéwki, D? = Srednica trzpienia, L2 = Dtugoi¢ trzpienia

Specyfikacja

G CHOINKOWY DC
G CHOINKOWY DC

1losé
szt./opak.
1
1

1

lloéé
szt./opak.
1

1

Ilosé
szt./opak.
1

1

Nr produktu
07660717870
07660719135
07660717881
66261175692
07660717866
07660718989
07660717891
66261175693*

Nr produktu

66261175755*
66261175756*

Nr produktu

07660717893*
07660717897*

Kod EAN 13

8711479178184
8711479178337
8711479178412
8711479179273
8711479178085
8711479178030
8711479178672
8711479179280

Kod EAN 13

8711479179907
8711479179914

* na zamo6wienie

Kod EAN 13

8711479178788
8711479178856

Frezy
trzpieniowe
i szczotki stalowe

L




Frezy
trzpieniowe

_—=

Frezy trzpieniowe z weglikow spiekanych

BTN Plomieniowy — ksztatt H

PODWOJNY

Wymiary
(mm) D*x L*x D2 x L?

8,0X19,0 X 6 X 65
12,0X32,0X6 X 77
12,0X32,0X8Xx77
16,0 X 36,0 X 6 X 80

16,0 X 36,0 X 8 X 80

EKSTRA DtUGI

Wymiary
(mm) D*x L*x D2 x L?

8,0 X19,0 X 6 X 169

12,0 X 32,0 X 6 X 172

Specyfikacja

H PEOMIENIOWY DC
H PEOMIENIOWY DC
H PEOMIENIOWY DC
H PEOMIENIOWY DC
H PEOMIENIOWY DC

Specyfikacja

H PEOMIENIOWY DC
H PEOMIENIOWY DC

MINIATURA - PODWOJNY

Wymiary

(mm) D*xL*x D*x L2

3,0x8,0x3x38

Specyfikacja
H PEOMIENIOWY DC

sztl.l/(:f:ak. Nr produktu
1 07660717878
1 07660707570
1 66261175696
1 66261175697
1 66261175698
sztl.l/(:f:ak. Nr produktu
1 66261175757
1 66261175758
sztl.l/?:ak. Nr produktu
1 07660719134*

Kod EAN 13

8711479178320
8711479178139
8711479179303
8711479179310
8711479179327

* na zaméwienie

Kod EAN 13

8711479179921
8711479179938

Kod EAN 13

8711479178863

* na zaméwienie



Frezy
trzpieniowe

Zagtebiacz 60° - ksztatt i szczotki stalowe
PODWOJNY ﬂ

) ‘g,y;nl_'? ;yDz xL2 Specyfikacja sztl.l;)::ak. Nr produktu Kod EAN 13
10,0 X 8,0 X 6 X 55 J ZAGLEBIACZ 60° DC 1 66261175602* 8711479177972
12,0X 11,0 X6 X 60 J ZAGLEBIACZ 60° DC 1 66261175634 * 8711479178504
16,0 X 14,5 X 6 X 60 ) ZAGEEBIACZ 60° DC 1 66261175700* 8711479179358

* na zamé6wienie

Zagtebiacz 90° - ksztatt K

ﬂ

PODWOJNY
Wymiary . 1los¢
(mm) D* x L' x D* x L* Specyfikacja szt.fopak. Nr produktu Kod EAN 13
10,0 X 5,0 X 6 X 55 KZAGtEBIACZ 90° DC 1 66261175635* 8711479178511
12,0X 6,0 X6 X 54 KZAGEEBIACZ 90° DC 1 66261175606* 8711479178078
16,0 X 8,0 X 6 X 60 KZAGtEBIACZ 90° DC 1 66261175704 8711479179396

* na zamé6wienie

S
5

flexQvit

Wyjasnienie skrétow: D* = Srednica gtowki, L* = Dtugoié gtéwki, D? = Srednica trzpienia, L2 = Dtugoi¢ trzpienia



Frezy
trzpieniowe

Frezy trzpieniowe z weglikow spiekanych

S LU Stozkowy z koficdwka kulowa — ksztatt L

S

PODWOJNY

Wymiary
(mm) D*xL*xD>x L>

6,0 X 19,0 X 6 X 50
8,0x22,0Xx6X69
10,0 X 27,0 X 6 X 75
12,0 X 30,0 X6 X 75
16,0 X 33,0 X6 x78
16,0 X33,0Xx8x78

ALUMINIUM

Wymiary
(mm) D*x L*x D> x L*

10,0 X 27,0 X 6 X 75

12,0 X 30,0 X 6 X 75

EKSTRA DtUGI

Wymiary
(mm) D*xL*xD>x L>

10,0 X 27,0 X 6 X 177

12,0 X 30,0 X 6 X 180

Specyfikacja

L KULKOWY DC
L KULKOWY DC
L KULKOWY DC
L KULKOWY DC
L KULKOWY DC
L KULKOWY DC

Specyfikacja

L KULKOWY ALU
L KULKOWY ALU

Specyfikacja

L KULKOWY DC
L KULKOWY DC

MINIATURA - PODWOJNY

Wymiary
(mm) D*xL*xD>x L>

3,0X13,0X3Xx38

Specyfikacja

L KULKOWY DC

llosé
szt./opak.
1
1

1

llosé
szt./opak.
1

1

llosé
szt./opak.

1

1

1losé
szt./opak.
1

Nr produktu

07660704964
07660717903
07660717871
07660717872
07660719138
66261175708

Nr produktu

07660718404
07660717876

Nr produktu

66261175760*
66261175761*

Nr produktu

07660717898*

Kod EAN 13
8711479177897
8711479179426
8711479178214
8711479178221
8711479179433
8711479179440

Kod EAN 13

8711479180163
8711479178306

Kod EAN 13

8711479179952
8711479179969

* na zamoéwienie

Kod EAN 13

8711479178887



Frezy
trzpieniowe

Stozkowy — ksztatt M i szczotki stalowe
——

PODWOJNY
q \:)v,y;nl-lia ;ym XL Specyfikacja sztl.l/(f:ak. Nr produktu Kod EAN 13
6,0 X 13,0 X6 X 50 M STOZKOWY DC 1 07660717877 8711479178313
6,0 X 19,0 X 6 X 50 M STOZKOWY DC 1 07660704962 8711479177859
6,0 X 25,0 X 6 X 50 M STOZKOWY DC 1 07660717858 8711479177866
10,0 X 16,0 X 6 X 65 M STOZKOWY DC 1 07660717861 8711479177989
12,0 X 19,0 X 6 X 65 M STOZKOWY DC 1 66261175820 8711479180668
12,0 X 22,0 X6 X 70 M STOZKOWY DC 1 07660717868 8711479178108
12,0 X 22,0 X 8 X 70 M STOZKOWY DC 1 66261175709 8711479326059
12,0 X 25,0 X6 X 70 M STOZKOWY DC 1 07660719273 8711479180651
16,0 X 22,0 X6 X 73 M STOZKOWY DC 1 07660719137 8711479178573
MINIATURA - PODWOJNY
) ‘sl,y:"L',a ;yDZ XL Specyfikacja sztl.l/?:ak. Nr produktu Kod EAN 13
3,0X11,0X3 X 38 M STOZKOWY DC 1 07660717857 8711479177828
3,0 X 16,0 X3 X 38 M STOZKOWY DC 1 07660717856* 8711479177811

flexQvit

Wyjasnienie skrotéw: D* = Srednica gtowki, L* = Dtugo$é gtéwki, D? = Srednica trzpienia, L2 = Dtugoi¢ trzpienia




flex( )vit

280

Frezy trzpieniowe z weglikow spiekanych

Odwrocony stozek — ksztatt N

6,0 X7,0X 6 X 50 N ODWROCONY DC 1 66261175654* 8711479178740
9,5X9,5X6X53 N ODWROCONY DC 1 66261175711* 8711479179464

* na zamoéwienie

Krawedziowy

12,0X2,6 X6 X 48 KRAWEDZIOWY PC 66261175816* 8711479180613
25,0 X 5,2 X 8 X50 KRAWEDZIOWY PC 1 66261175817* 8711479180620




Zestawy frezow

TYP .
ZESTAWU Specyfikacja
PODWOJNY
ZESTAW WZOR
FREzGW  UZEBIENIA,
Z WEGLIKOW
SPIEKANYCH
29I UZEBIENIA
FREZOW e
ZESTAW
FREZOW 32 FREZY

Wymiary
(mm)D*x L*x D>x L?
10X19 X 6 X 65
12X 25X 6 X70
10X19 X 6 X 65
12X25X6X70
12X30X6 X 75
10X 16 X 6 X 60
10X19X 6 X 65
12X 25X 6 X 70
12X10,8 X6 X 55
12X25X6X70

3X13Xx3Xx38
3X13Xx3x38
3X11X3Xx38
3X13X3x38
3Xx8x3x38
3x8x3x38
3x6Xx3x38
3X13X3x38
3X2,7X3X38
3X13X3x38

6 X16 X6 X 50
10X19X 6 X 65
12X 25X 6 X 70
10X19 X 6 X 65
12X30X6X75
6X19X6X50
8X19X6X65
10X19X 6 X 65
12X25X6X70
10X19X 6 X 65
12X 25X 6 X 70
6Xx19 X6 X50
12X22X6X70
6X19 X6 X 50
8Xx19 X6 X 65
10X19 X 6 X 65
10X19X 6 X 65
12X25X6X70
12X25X6 X 70
10X9X6X53
12X10,8 X6 X 55
12X32X6X77
12X22X6X 67
12X25X6X70
10X19X 6 X 65
12X25X6 X 70
12X 25X 6 X 70
12X25X6X70
10X19 X 6 X 65
12X25X6X70
12X30X6X75
12X25X 6 X70

Typ

DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC

DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC

DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
DC
ALU
ALU
ALU
DC/HD
DC/HD
DC/HD
DC/HD
DC/HD
DC/HD

Ksztatt

>

M OO m I MO <= W > Mmoo me 0O 0>

O >» > N MmO M mmmMmIOOm@>»>»® > P >= =S 6060000000 — momom

llos¢
szt./opak.

1

1

Wyjasnienie skrétéw: D' = Srednica gtéwki, L* = Dtugo$é gtowki, D2 =

Nr produktu

66261175595

07660719280

07660705108

Kod EAN 13

8711479329418

8711479333682

8711479356148

Srednica trzpienia, L2 = Dtugo4¢ trzpienia

Frezy
trzpieniowe

i szczotki stalowe

flexQvit




Frezy Frezy trzpieniowe z weglikow spiekanych
trzpieniowe yrep <5 P y

e UGS EL TR podstawowe komplety/startery 4 sztukowe

TYP Wymiary llosé

ZESTAWU Specyfikacja (mm) D*x L' x D* x L Ksztatt szt.fopak. Nr produktu Kod EAN 13

12 X25X 6 X 70 C 1

STALE 10X9X6X53 D 1
DC/HD 66254414511 3157629226629

MIEKKIE 12 X25X 6 X 70 F 1

12X30X6X75 L 1

12X25X 6 X70 C 1

STALE 10X9X6X53 D 1
NIERDZEWNE FD 66254414515 3157629226087

| TWARDE 12X25X 6 X70 F 1

12X30X6X75 L 1

12X 25X 6 X 70 C 1

ALUMINIUM 10X9X6X53 D 1
ALU 66254414476 3157629226346

I PLASTIK 12 X25X 6 X 70 F 1

12X30X6X75 L 1

12 X25X 6 X 70 C 1

METALE 10X9Xx6x53 D 1
DC 66254414489 3157629234471

KOLOROWE 12X25X6 X 70 F 1

12X30X6X75 L 1

t I j Wyjasnienie skrétéw: D* = Srednica gtéwki, L* = Dtugo’é gtéwki, D* = Srednica trzpienia, L2 = Dtugo&¢ trzpienia






Frezy Informacje techniczne

trzpieniowe

0 0 Flexovit oferuje szeroka game przemystowych szczotek drucianych do obrébki powierzchniowej.

| SZCZOtkI Stalowe Oferta obejmuje szczotki z drutu karbowanego i plecionego, tarczowe do elektronarzedzi, garnkowe,
doczotowe, pedzlowe i reczne.

Nasze wyroby charakteryzuje wysoka jakos¢, wynikajgca ze starannego doboru drutéw do szczotek.

JAKOSC DRUTU
Drut ze stali odpuszczonej Drut ze stali nierdzewnej Drut mosiezny

Karbowany Prosty Karbowany Prosty Karbowany

Jakos¢ drutu

NOSCW
Drut karbowany
ze stali zwyktej Usuwanie pytu i wygtadzanie Szczotkowanie i wygtadzanie stali Do szczotkowania,
niskociagliwych i niestopowych stali chromowo-niklowych, w tym stali czyszczenia
nierdzewnej i wygtadzania
NOSKW mosiadzu,
Drut pleciony miedzi i brazu
ze stali zwyktej
NOSCW NOSKW NOSSW STSCW STSKW STSSW BRACW
NOSSW
Drut prosty
ze stali zwyktej KSZTALT
STSCW Kod Opis Narzedzie Zastosowanie
Drut karbowany
ze stali nierdzewnej WHB Szczotka Dostarczane w standardzie z podanym otworem.
tarczowa Otwory mozna zmniejszy¢ przy uzyciu pierscieni
karbowana @ redukcyjnych. Szczotki tarczowe z krétkim
STSKW = drutem dziataja bardziej agresywnie.
Drut pleciony Wieksze szerokosci wymagaja wiekszej mocy.
ze stali nierdzewnej Szczotka Szczotka idealnie nadaje sie do szczotkowania
tarczowa taczen spoin i ostrych naroznikow.
STSSW pleciona
Drut prosty BEB Szczotki Zaprojektowana do szczotkowania trudno
ze stali nierdzewnej garnkowe dostepnych miejsc, takich jak krawedzie
i narozniki.
BRACW CPB Szczotki Szczotka idealna do czyszczenia duzych

Drut mosiezny karbowany doczotowe *‘ powierzchni. Usuwanie rdzy, korozji,

karbowane farby i podktadoéw.

Szczotki Szczotka o agresywnej pracy, doskonata
doczotowe do intensywnego czyszczenia i wykafczania
plecione duzych powierzchni. Niezwykle przydatna

do usuwania wasonogéw, kamienia, farby, rdzy
i korozji. Czyszczenie szwéw i spoin punktowych.

WHB/ENB Szczotki Do zastosowah przemystowych.
do mocowania Przede wszystkim do czyszczenia miejsc trudno
na wale dostepnych. Wszystkie szczotki mocowane
na wale sg wyposazone w trzpiei 6mm.
HCB/SPB Szczotki reczne Drewniany rdzefi i dostepnoS¢ réznych

szerokosci. Do wykorzystania z waskimi
detalami, do lekkiego stepiania, czyszczenia
i do powierzchni wyprofilowanych.

TUB Szczotki Z uchwytem lub gwintem. Do stepiania
do rurek i czyszczenia rurek. Szczotki do rurek z réznymi

— gwintami.




Predkos¢ szczotkowania

Predko$¢ obwodowa ma decydujgce znaczenie dla osiagniecia przez szczotki optymalnych osiagéw.
Tabela obok pozwala ustali¢ odpowiednig predkosé obwodowg poprzez poruszanie sie w déti w bok
tabeli, kierujgc sie kolumnami z warto$ciami Srednicy i predko$ciami roboczymi watu napedowego.

Srednica

szczotki
(mm)

min-1
800
900
1150
1200
1400
1500
1800
2000
2500
2800
3000
3200
3500
4000
4500
5000
5400
6000
7000
8000
9000
10000
12500
15000
17500
20000
22500

25000

20

1,26
1,46
1,57
1,88
2,09
2,62
2,93
3,14
3,35
3,66

4,19

15,7
18,32
20,93
23,55

26,17

40

2,51
2,93
3,14

3,77

733
8,37
9,42
10,47
11,3
12,56
14,66
16,75
18,84
20,93
26,17
31,4
36,63
41,87
47,1

52,33

50

3,66
3,92
4,71
5,23
6,54
732
785
8,37
9,15
10,46
11,77
13,08
14,12
15,69
18,31
20,92
23,54
26,17
32,71
39,25
45,79
52,33
58,88

65,42

Predkosci obwodowe (m/s)

8o

3,35
3,77
4,81
5,02
5,86
6,28
754
8,37
10,47
11,72
12,56
13,4
14,65
16,75
18,84
20,93
22,94
25,12
29,31
33,94
37,68
41,86
52,33
62,8
73,26
83,73
94,2
104,66

100

4,19
4,71
6,01
6,28
7,32
7,85
9,41
10,26
13,08
14,64
15,69
16,74
18,31
20,92
23,54
26,15
28,24
31,38
36,61
41,48
47,07
52,33

65,42

125

11,77
13,08
16,35
18,31
19,62
20,92
22,89
26,16
29,43
32,7
35,31
39,24
45,78
52,32
58,86
65,4

81,75

150

6,28
7,06
9,02
9,41
10,98
11,77
14,12
15,69
19,61
21,97
23,54
25,1
27,46
31,38
35,3
39,23
42,36
47,07
54,92
62,76
70,61
78,5

98,13

180

7,53
8,48
10,83
11,3
13,18
14,13
16,95
18,84
23,55
26,37
28,26
30,14
32,97
37,68
42,4
471
50,67
56,52
65,94
75,36
84,78

94,2

200

8,37
9,41
12,03
12,55
14,64
15,69
18,83
20,92
26,15
29,29
31,38
33,47
36,61
41,84
47,07
52,33
56,48
62,76
73,22
83,73

94,2

250

10,47
11,77
15,04
15,69
18,31
19,61
23,54
26,15
32,67
36,61
39,23
41,84
45,76
52,33
58,84
65,38
70,61
78,5

91,58

300

12,56
14,12
18,04
18,83
21,97
23,54
28,24
31,38
39,23
43,93
47,07
50,21
54,92
62,76
70,61
78,5

84,78

350

14,75
16,47
21,04
21,97
25,63
27,46
32,95
36,61
45,76
51,25
54,92
58,58
64,07
73,22

82,43

Frezy
trzpieniowe
i szczotki stalowe




Frezy Informacje techniczne

trzpieniowe
i szczotki stalowe MAKSYMALNA PREDKOSC OBWODWA - SZCZOTKI TARCZOWE
Srednica (mm) Maksymalne obroty na minute
80 10000
100 8000
125 6000
150 6000
180 6000
200 4500
250 3600
250 - 1 rzad 3500
300 3000
RODZAJE SZCZOTEK
aw~ —
Maks. predkosé SZCZOTKI SZCZOTKI SZCZOTKI
obwodowa maszyny DOCZOLOWE GARNKOWE  TARCZOWE PLECIONE
Srednica Obroty na minute Srednica Srednica Srednica
100 11000 60/65/75 100 100
115 11000 60/65/75 100/115 115
125 10000 60/65/75 115 125
150 9300 75
180 8500 80/100 - 150/180
230 6500 125/150 - 200

MAKSYMALNA PREDKOSC OBWODWA - Warto5¢ maksymalna
LN A ARy  obrotow naminute dotyczy
bezpieczefistwa, a nie zalecanej
Srednica (mm) Maksymalne obroty na minute predkoéci roboczej.
50 20000 Optymalna predko$¢ robocza

zalezy od zastosowania.

30 20000 W wiekszosci przypadkéw nizsze

40 18000 predkosci robocze okazuja sie

50 15000 skuteczniejsze i osiagajg lepsze

60 15000 wyniki Zasadniczo zalecamy
ponizsze predkosci obwodowe

70 15000 przy pracy z materiatami

8o 12000 wymienionymi ponizej:

Drut karbowany Drut pleciony
STAL 30m/s 35-40m/s
METALE NIEZELAZNE 18-20m/s
TWORZYWA SZTUCZNE 15m/s

NACISK SZCZOTKOWANIA

e Prace wykonujg koficéwki szczotek. Nalezy obstugiwaé szczotke
tak, by wywieraé jak najmniejszy nacisk i by kontakt
z obrabianym elementem miaty jedynie koficdwki drutu.
e Jesli przytozona zostanie duza sita, drut bedzie przecigzony
i wycierat zamiast szczotkowat, a jesli uzycie nadmiernej sity
bedzie sie powtarzaé, znacznie skréci to okres jego eksploatacji.
e Nalezy przytozy¢ obrabiany element do czota szczotki
sprawdzajac, by jak najwieksza czes¢ czota szczotki miata
z nim kontakt. Przytozenie szczotkowanego przedmiotu
do boku lub krawedzi szczotki moze powodowac tamanie
sie drutu i krotszy okres eksploatacji szczotki.
e Odwracanie kierunku obrotu szczotki tarczowej powoduje
m jej wolniejsze zuzywanie sie. Dzigki temu ostrza

sie tez kofAcoéwki drutu, dajac lepsze efekty pracy.




WIELKOSC DRUTU

e Nalezy uzywaé najmniejszego drutu odpowiedniego dla danego zastosowania
® Drobniejszy drut osigga lepsze rezultaty, a jego czas eksploatacji jest dtuzszy

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Kilka czynnikéw wptywa na efekty pracy szczotki. Jesli wybrana szczotka nie osigga zatozonych
wynikéw, warto sprawdzi¢ ponizszg tabele, gdzie podano rozwigzania najczestszych probleméw
ze szczotkami napotykanych przez uzytkownikéw. Dodatkowe informacje uzyska¢ mozna

w naszym dziale technicznym.

PROBLEM ZALECANE DZIAtANIE

o Zwiekszy¢ dtugosé naktadki
Szczotka dziata zbyt

. e Zmniejszy¢ Srednice drutu
agresywnie

e Pracowac na nizszej predkosci

e Zmniejszyc dtugos¢ naktadki
Szczotka nie dziata

. . e Zwiekszyc Srednice drutu
wystarczajgco agresywnie

® Pracowac na wyzszej predkosci
Szczotka nie usuwa e Zmniejszy¢ dtugos¢ naktadki
catkowicie kamienia o Zwiekszy¢ érednice drutu
o Zwiekszy¢ dtugosé naktadki
. . e Zmniejszy¢ Srednice drutu
Wykoficzenie zbyt zgrubne ) . ..
e Pracowac na wyzszej predkosci
® Wybraé szczotke nylonowa
. . . e Zmniejszy¢ dtugos¢ naktadki
Wykonczenie zbyt gtadkie X . .
e Zwiekszyc Srednice drutu

Szczotka nie pracuje ® Zmniejszy¢ nacisk szczotkowania

rownomiernie e Zautomatyzowac czynnos¢ by wyeliminowac potencjalne btedy cztowieka
e ZmniejszyC nacisk szczotkowania

Drut tamie sie czeSciej

i 2 die e ZmniejszyC Srednice drutu

e Pracowac na nizszej predkosci
e Zmniejszyc Srednice drutu
Okres eksploatacji

szczotki jest zbyt krotki ® Zwiekszyc Srednice szczotki

® Zmniejszy¢ nacisk szczotkowania

BEZPIECZENSTWO | PRZECHOWYWANIE

Wszyscy operatorzy i inne osoby w bezpoSrednim sasiedztwie szczotkowania z uzyciem
elektronarzedzi powinni nosi¢ okulary bezpieczefistwa i maski petnotwarzowe z ostonami bocznymi.

Ostony Wszystkie ostony maszyn winny by¢ zamontowane na swoim miejscu.
Predkosci Nalezy stosowac sie do ograniczen predkosci podanych na szczotkach.
Sprzet ochronny Nalezy uzywac odpowiednia odziez i sprzet ochronny.

Nalezy doktadnie sprawdzi¢ szczotki po wyciggnieciu z oryginalnego kartonu.
Nie uzywa¢ szczotek zardzewiatych lub uszkodzonych.

Szczotki nalezy przechowywaé w oryginalnym kartonie. Szczotki druciane nie powinny

by¢ wystawione na dziatanie wysokiej temperatury, wilgotnosci, kwasoéw, oparéw i cieczy,
ktére moga pogorszyé jakos¢ drutu oraz doprowadzi¢ do jego przedwczesnego uszkodzenia.
Nalezy takze sprawdzi¢, czy wypetnienie szczotki nie ma odksztatcenie, co moze powodowa¢
brak wywazenia i nadmierne drgania podczas pracy szczotki.

Nalezy sprawdzi¢ maksymalng predkosé wrzeciona. Nie nalezy mocowac ani eksploatowac
szczotek, jesli warto$¢ obrotéw na minute wrzeciona przekracza bezpieczng predkosé
znamionowg szczotki. Dtugos¢ wrzeciona powinna wystarczy¢ na petne zamontowanie nakretki.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy obrécic szczotke rekg w rekawiczce i stwierdzié, czy zostata
prawidtowo zamocowana i czy swobodnie sie porusza.

Frezy
trzpieniowe
i szczotki stalowe

flexQvit




Frezy
trzpieniowe
i szczotki stalowe

flexQvit

Szczotki stalowe

Kotnierze, przejsciowki i szczotki tarczowe

ZESTAWY METALOWYCH KOENIERZY REDUKCYJNYCH DO SZCZOTEK OKRAGLYCH

Wielkosé

(mm) R3x A*

20X13
20Xx16
30X13
30Xx16
30X 20
30X 25,4
50,8 X 30
50,8 X 32
80x30
80x32
80x50,8
100X 30
100 X 32
100 X 50,8
120X 30
120X 32

120 X 50,8

Specyfikacja

Zestaw 2 metalowych kotnierzy redukcyjnych
Zestaw 2 metalowych kotnierzy redukcyjnych
Zestaw 2 metalowych kotnierzy redukcyjnych
Zestaw 2 metalowych kotnierzy redukcyjnych
Zestaw 2 metalowych kotnierzy redukcyjnych
Zestaw 2 metalowych kotnierzy redukcyjnych
Zestaw 2 metalowych kotnierzy redukcyjnych
Zestaw 2 metalowych kotnierzy redukcyjnych
Zestaw 2 metalowych kotnierzy redukcyjnych
Zestaw 2 metalowych kotnierzy redukcyjnych
Zestaw 2 metalowych kotnierzy redukcyjnych
Zestaw 2 metalowych kotnierzy redukcyjnych
Zestaw 2 metalowych kotnierzy redukcyjnych
Zestaw 2 metalowych kotnierzy redukcyjnych
Zestaw 2 metalowych kotnierzy redukcyjnych
Zestaw 2 metalowych kotnierzy redukcyjnych

Zestaw 2 metalowych kotnierzy redukcyjnych

llosé
szt./opak.

1

1

1

Nr produktu

63642589194*
07660739594
07660739595*
07660739596*
07660739597*
07660739598*
66261163886*
07660739604*
63642589198*
07660739608*
07660739609*
63642589199*
63642589200*
63642589201*
63642589202*
63642589203*
63642589204*

Kod EAN 13

3157629185964
3157629176054
3157629176061
3157629176078
3157629176085
3157629176092
3157629176139
3157629176108
3157629185971
3157629176115
3157629176122
3157629185988
3157629185995
3157629186008
3157629186015
3157629186237
3157629186244

* na zamowienie

Wyjasnienie skrétow: R? = Srednica kotnierza szczotki tarczowej, A = Srednica wewnetrzna



Szczotka tarczowa (WHB)

STAL NORMALNA KARBOWANA (NOSCW) - 1 RZAD

Ksztatt

WHB
WHB
WHB
WHB
WHB

D

100
125
150
180

200

11
11
13
13
13

12

12

12

20

20

32
50,8
50,8

Drut
(/]

0,30
0,30
0,30
0,30

0,30

RZEDY

1R
1R
1R
1R
1R

L

T22
T34
T34
133
T43

Drut

NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW

1losé
szt./opak.
1

1

1

Nr produktu

07660739390*
07660739391*
07660739374

07660739387*
07660739388*

STAL NORMALNA KARBOWANA (NOSCW) - 2/3 RZEDY

Ksztatt

WHB
WHB
WHB
WHB
WHB

WHB
WHB
WHB
WHB
WHB
WHB
WHB
WHB
WHB
WHB
WHB
WHB

WHB
WHB
WHB
WHB

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, B = Szeroko$é, A = Min. érednica wewnetrzna,

D

100
125
150
180

200

80
100
100

125

150
180
180
200
200
250
300
150
180
200

250

20
24
29
22
26
15
20
28
24
18
29
22
28
26
36
32
32
29
28
26
38

A

20
20
32
32
32
20
20
20
20
32
32
32
32
32
32

50,8

50,8

32

32

32
50,8

R

30
30
51
51
80
20
30
30
30
51
51
51
51
80
80

100

100

51
51
80

100

Drut
(/]

0,20
0,20
0,20
0,20

0,20

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

0,30

0,50
0,50
0,50

0,50

RZEDY L

2R
2R
3R
2R
2R

2R
2R
3R
2R
2R
2R
2R
2R
2R
3R
2R
2R
3R
3R
2R
3R

T24
T36
T27
T42
T40
T20
T24
T24
136
T27
T27
T42
T42
T40
T40
Tso
T6o
T27
T42
T40
Ts0

Drut

NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW

NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW

NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW

llos¢c
szt./opak.
1
1

1

Nr produktu

07660739365*
07660739366
07660739367
07660739368
07660739369

07660739370*
07660739397"
07660739371
07660739398
07660739399
07660739376
66261175466
07660739377
07660739400
07660739401
07660739402
07660739382

07660739404
07660739405
07660739406
07660739407

R = Maks. Srednica wewnetrzna, L = Dtugo$¢ drutu

Kod EAN 13

3157629174555
3157629174562
3157629174463
3157629174531
3157629174548

* na zaméwienie

Kod EAN 13

3157629174395
3157629174401
3157629174418
3157629174425
3157629174432

3157629174449
3157629174579
3157629174456
3157629174586
3157629174593
3157629174487
3157629176238
3157629174494
3157629174609
3157629174616
3157629174623
3157629174524

3157629174647
3157629174654
3157629174661
3157629174678

Frezy
trzpieniowe
i szczotki stalowe

Szczotki stalowe

Dostarczane w standardzie

z podanym otworem.

Otwory mozna zmniejszy¢ przy
uzyciu pierscieni redukcyjnych
i/lub kotnierzy.

e Drut stalowy do usuwania rdzy
i wygtadzania niskociggliwych
i niestopowych stali.

e Drut ze stali nierdzewnej
do szczotkowania i szlifowania
stali chromowo-niklowych,
w tym stali nierdzewne;j.

e Drut mosiezny do
szczotkowania i wygtadzania
mosiadzu, miedzi i brazu.

Drut stalowy krétki sprawia,

ze dziatanie szczotki jest

bardziej agresywne niz w

przypadku dtugiego drutu.

Wielorzedowe szczotki tarczowe

dostarczane sg z jednym

zestawem kotnierzy metalowy

i kompletnym zestawem

plastikowych pierscieni

redukcyjnych.

N

1—7_.
L4




Frezy Szczotki stalowe
trzpieniowe

i szczotki stalowe

Szczotka tarczowa (cd.)

DRUT KARBOWANY ZE STALI NIERDZEWNE]) (STSCW)

Drut llosé
Ksztat D B A R g RZEDY L Drut szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13
WHB 150 18 32 50,8 0,20 2R T27 STSCW 1 66261175401* 3157629176177
WHB 125 24 20 30 0,30 2R T36 STSCW 1 07660739410* 3157629174692
. WHB 150 18 32 51 0,30 2R T27 STSCW 1 07660739411 3157629174708
Szczotki stalowe
Dostarczane w standardzie WHB 150 29 32 51 0,30 2R T27 STSCW 1 07660739412 3157629174715
z podanym.otworen_n. ) WHB 180 22 32 51 0,30 2R T42 STSCW 1 07660739413* 3157629174722
Otwory mozna zmniejszy¢ przy
uzyciu pierscieni redukeyjnych WHB 180 28 32 51 030 3R T4 STSCW 1 07660739409* 3157629174685
i/lub kotnierzy. WHB 200 26 32 80 0,30 2R T40 STSCW 1 07660739414 3157629174739

. * na zaméwienie
e Drut stalowy do usuwania

rdzy i wygtadzania
niskociagliwych
i niestopowych stali.

e Drut ze stali nierdzewnej
do szczotkowania i szlifowania
stali chromowo-niklowych,
w tym stali nierdzewne;j.

e Drut mosiezny do
szczotkowania i wygtadzania
mosigdzu, miedzi i brazu.

Drut stalowy krétki sprawia,
ze dziatanie szczotki jest
bardziej agresywne niz

w przypadku dtugiego drutu.

Wielorzedowe szczotki
tarczowe dostarczane
s3 z jednym zestawem
kotnierzy metalowych

i kompletnym zestawem
plastikowych pierscieni
redukcyjnych.

—
L
L

-

[«—B—1




Szczotka tarczowa (WHB)

DRUT PLECIONY ZE STALI NORMALNE) (NOSKW)

Ksztatt

WHB
WHB
WHB
WHB
WHB
WHB

WHB
WHB
WHB
WHB
WHB
WHB
WHB
WHB

D

100
115
125
178
115

125

100
115
125
150
178
115
125

178

11
11
13
15
11
13
11
11
13
12
15
11
13
15

22,2
22,2
22,2
22,2
M14
M14

22,2
22,2
22,2
22,2
22,2
M14
M14
M14

Drut
()

0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

0,50

L

T22
T23
T28
T35
T23
T28
T22
T23
T28
T34
T35
T23
T28
Ty

Drut

NOSKW
NOSKW
NOSKW
NOSKW
NOSKW
NOSKW

NOSKW
NOSKW
NOSKW
NOSKW
NOSKW
NOSKW
NOSKW
NOSKW

llosé
szt./opak.
1

1

1

DRUT PLECIONY ZE STALI NIERDZEWNE] (STSKW)

Ksztatt

WHB
WHB
WHB

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, B = Szeroko$é, A = Min. érednica wewnetrzna,

D

115
125

178

11
13
15

22,2
22,2

22,2

Drut
[’

0,50
0,50

0,50

L
T23
T23
T35

Drut

STSKW
STSKW
STSKW

llosé
szt./opak.
1
1

1

Nr produktu

07660739554*
07660739555
07660739556
07660739558
07660739559
07660739557
07660739562
07660739566
07660739567
07660739569
07660739570
07660739565
07660739568
07660739574

Nr produktu
07660739580
66261071591
07660739583

R = Maks. Srednica wewnetrzna, L = Dtugo$¢ drutu

Kod EAN 13

3157629175828
3157629175835
3157629175842
3157629175866
3157629175873
3157629175859
3157629175927
3157629175958
3157629175965
3157629175989
3157629175996
3157629175941
3157629175972
3157629176016

* na zamowienie

Kod EAN 13

3157629176023
8711479444036
3157629176047

Frezy
trzpieniowe
i szczotki stalowe

Szczotki tarczowe ptaskie
Szczotki te idealnie nadaja
sie do szczotkowania taczen
spoin i ostrych naroznikéw.
Przeznaczone do stosowania
ze szlifierka reczng katowa.

Tarcze wystepuja w wielu:

e Srednicach

e Srednicach wewnetrznych
(22,2 M14, M10, 5/8”)

e Typachioroznej
grubosci drutu

e Drut stalowy do usuwania rdzy
i wygtadzania niskociagliwych
i niestopowych stali.

e Drut ze stali nierdzewnej
do szczotkowania i szlifowania
stali chromowo-niklowych,
w tym stali nierdzewne;j.




Frezy
trzpieniowe

i szczotki stalowe

Szczotki garnkowe
Docierajag do trudno
dostepnych miejsc.

Szczotki wystepuja w wielu:

e Srednicach

e Typachioréznej
grubosci drutu

e Drut stalowy do usuwania
rdzy i wygtadzania
niskociagliwych
i niestopowych stali.

e Drut ze stali nierdzewnej
do szczotkowania
i wygtadzania stali
chromowo-niklowych,
w tym stali nierdzewne;j.

Szczotki garnkowe typu BEB
plecione sg lewostronnie.

flexQvit

Szczotki stalowe

Szczotki garnkowe (BEB)

DRUT PLECIONY ZE STALI NORMALNE] (NOSKW)

Drut 1los¢é
Ksztatt D B A @ L Drut sat.fopak.
BEB 100 13 M14 o,50 T20  NOSKW 1
BEB 115 15 M14  o,50 T275 NOSKW 1

DRUT PLECIONY ZE STALI NIERDZEWNE] (STSKW)

Drut llosc
Ksztatt D B A @ L Drut szt./opak.
BEB 100 10 M14 o,50 T20  STSKW 1
BEB 115 15 M14  o,50 T275  STSKW 1

STAL NORMALNA KARBOWANA (NOSCW)

Drut llos¢
Ksztatt D B A P L Drut sat. fopak.
BEB 100 13 M14 0,30 T20 NOSCW 1
BEB 115 15 M14 0,30 T20 NOSCW 1

Nr produktu

07660739564
07660739572

Nr produktu

07660739560
07660739561

Nr produktu

07660739361
07660739362

Kod EAN 13

3157629175934
3157629176009

Kod EAN 13

3157629175897
3157629175903

Kod EAN 13

3157629174371
3157629174388



Szczotki doczotowe (CPB)

DRUT PLECIONY ZE STALI NORMALNE] (NOSKW)

Ksztatt

CPB
CPB
CPB
CPB
CPB

CPB
CPB
CPB
CPB
CPB
CPB

CPB
CPB
CPB
CPB

D

65
65
80
100

120

65
80
80
100
100

120

80
80
100

120

M1o
M14
M14
M14
M14
M14
M1g4
5/8"
M14
5/8"
M1g4
M14

5/8"
M14
M4

Drut
(/]

0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

0,50

0,80
0,80
0,80

0,80

L

T20
T20
T2s
T2g
T2sg

T20
T2s5
T2s5
T2s5
T2s5
T25

T2sg
T2g
T2g
T2s

DRUT PLECIONY ZE STALI NIERDZEWNE] (STSKW)

Ksztatt

CPB
CPB
CPB

D

65
80

100

A

M14
M4
M4

Drut
(/]

0,50
0,50

0,50

L

T20
T2g
T2g

Drut sztl.l/o::ak. Nr produktu
NOSKW 1 07660707289*
NOSKW 1 07660739507
NOSKW 1 07660739508
NOSKW 1 07660739510
NOSKW 1 07660739512*
NOSKW 1 07660739517
NOSKW 1 07660739518
NOSKW 1 07660739519*
NOSKW 1 07660739520
NOSKW 1 07660739521*
NOSKW 1 07660739522
NOSKW 1 07660739524
NOSKW 1 07660739525*
NOSKW 1 07660739526
NOSKW 1 07660739528

Drut ez Nr produktu

szt./opak.
STSKW 1 07660739530
STSKW 1 07660739531
STSKW 1 07660739532

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, B = Szeroko$¢, L = Dtugos¢ drutu

Kod EAN 13

3157629173565
3157629175491
3157629175507
3157629175514
3157629175521

3157629175545
3157629175552
3157629175569
3157629175576
3157629175583
3157629175606
3157629175637
3157629175644
3157629175651
3157629175668

* na zamoéwienie

Kod EAN 13
3157629175675
3157629175682
3157629175699

Frezy
trzpieniowe
i szczotki stalowe

Szczotki doczotowe proste
Szczotka o agresywnej pracy,
doskonata do intensywnego
czyszczenia i wykafczania
duzych powierzchni. Niezwykle
przydatna do usuwania
wasonogow, farby, rdzy

i korozji. Od Srednicy 8omm

w gore wyposazone w pierscien
ochronny zabezpieczajacy przed
rozdmuchem szczeciny pod
duzym cisnieniem. Po zuzyciu
szczeciny az do pierScienia
ochronnego, mozna go wyjac.

Szczotki wystepuja w wielu:

e Srednicach

e Srednicach wewnetrznych
(22,2 M14, M10, 5/8”)

e Typachioréznej
grubosci drutu

Wszystkie szczotki doczotowe
z drutu plecionego skrecone
sg prawostronnie.

flexQvit




Frezy Szczotki stalowe
trzpieniowe

i szczotki stalowe

Szczotki doczotowe (cd.)

STAL NORMALNA KARBOWANA (NOSCW)

Drut llosc
Ksztatt D A ¢ L Drut szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13
CPB 60 M14 0,20 T16 NOSCW 1 07660739534 3157629175705
CPB 75 M14 0,20 T20 NOSCW 1 07660739535 3157629175712
CPB 60 M 0,30 T16 NOSCW 07660 62
Szczotki doczotowe karbowane B = ! ! SR e SLIRLEELE
Szczotka idealna do czyszczenia CPB 75 M4 0,30 T20  NOSCW 1 66261175457 3157629176214
iwykanczania duzych CPB 80 Mg 0,30 T2s NOSCW 1 66261175417 3157629176184
powierzchni. tatwa w uzyciu
ze wzgledu na elastyczna CPB 100 M14 0,30 T30 NOSCW 1 07660739544 3157629175767
szczecine. CPB 125 22,2 0,30 T35 NOSCW 1 66261175419* 3157629176191
« Drut stalowy do usuwania CPB 125 M14 0,30 T35 NOSCW 1 66261175421 3157629176207
rdzy i wygtadzania CPB 150 M1z 0,30 Ts5  NOSCW 1 07660739548* 3157629175774
niskociagliwych
i niestopowych stali. CPB 80 M14 0,50 T2s NOSCW 1 07660739550 3157629175781
CPB 100 M4 0,50 T30 NOSCW 1 07660739551 3157629175798
* Drut ze stali nierdzewnej * PR
do szczotkowania na zaméwienie
i wygtadzania stali
chromowo-niklowych,
w tym stali nierdzewnej. SZCZOTKI DOCZOLOWE - DRUT KARBOWANY ZE STALI NIERDZEWNEJ (STSCW)
Szczotki wystepuja w wielu: Ksztat b A Drut L b lloéé Nr produk Kod EAN
. Srednicach sztatt ¢ rut szt. /opak. r produktu (] 13
* Srednicach wewnetrznych CPB 60 M14 0,30 T16 STSCW 1 07660739552 3157629175804

(22,2 M14, M10, 5/8”)
e Typachioroznej CPB 80 M14 0,30 T2s STSCW 1 07660739553 3157629175811
grubosci drutu

t I j Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, A = Min. érednica wewnetrzna, L = Dtugo3¢ drutu




Szczotki okragte na trzpieniu (WHB)

STAL NORMALNA KARBOWANA (NOSCW)

Ksztatt D
WHB 20
WHB 20
WHB 30
WHB 30
WHB 40
WHB 40
WHB 50
WHB 50
WHB 60
WHB 60
WHB 70
WHB 70
WHB 8o
WHB 8o
WHB 50
WHB 50
WHB 60
WHB 60
WHB 60
WHB 70
WHB 70
WHB 8o

DRUT KARBOWANY ZE STALI NIERDZEWNE]) (STSCW)

Ksztatt D
WHB 30
WHB 40
WHB 40
WHB 50
WHB 50
WHB 60
WHB 60
WHB 70
WHB 70
WHB 8o
WHB 60
WHB 60
WHB 70
WHB 70
WHB 8o

B
4
9
6
9

9
13’5
10
15
10
15
10
15
10
20
10
15
10
15
20
10
15
20

9
9
13,5
10
15
10
15
10
15
20
10
15
10
15
20

TRZPIEN

a O OO OO O OO OO O OO OO OO OO OO O OO OO OO OO O o O O

TRZPIEN

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

Drut
[’

Drut

0,30
0,30
0,30
0,30

0,30

L

3
T3
16,5
T6,5
T9
T9
T12,5
T12,5
T17,5
T17,5
T19
T19
T1i9
Ti9
T12,5
T12,5
T17,5
T17,5
T17,5
T1i9
T1i9
T1i9

L

T6,5
T9
T9

T12,5

T12,5

T17,5

T17,5
T1i9
T1i9
T1i9

T17,5

T17,5
T1i9
T19
T19

Drut

NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW

Drut

STSCW
STSCW
STSCW
STSCW
STSCW
STSCW
STSCW
STSCW
STSCW
STSCW
STSCW
STSCW
STSCW
STSCW
STSCW

llosé
szt./opak.
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10

llosé
szt./opak.

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10

Nr produktu

07660739284
07660739295%
07660739296
07660739285
07660739286
07660739287
07660739288
07660739289
07660739290
07660739291
07660739292
07660739293
07660739298
07660739294
07660739301
07660739302
07660739303
07660739304*
07660739308*
07660739305
07660739306
07660739307

Nr produktu

07660739312
07660739313
07660739314
07660739315
07660739316
07660739317
07660739318
07660739319
07660739320
07660739321
07660739324
07660739325*
07660739326
07660739327
07660739328

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, B = Szeroko$¢, L = Dtugos¢ drutu

Kod EAN 13

3157629173718
3157629173848
3157629173855
3157629173725
3157629173732
3157629173749
3157629173756
3157629173763
3157629173787
3157629173794
3157629173817
3157629173824
3157629173862
3157629173831
3157629173886
3157629173893
3157629173909
3157629173916
3157629188156
3157629173923
3157629173947
3157629173954

* na zamowienie

Kod EAN 13

3157629173961
3157629173978
3157629173985
3157629173992
3157629174005
3157629174012
3157629174029
3157629174036
3157629174043
3157629174067
3157629174074
3157629174081
3157629174098
3157629174104
3157629174111

Frezy
trzpieniowe
i szczotki stalowe

¥

Szczotki do mocowania na wale
Do zastosowan przemystowych.
Wszystkie szczotki mocowane
na wale sg wyposazone

w trzpieh 6mm. Nadajg sie

do napedzanych elektrycznie
wiertarek recznych lub wiertarek
stojakowych.

e Drut stalowy do usuwania
rdzy i wygtadzania
niskociagliwych
i niestopowych stali.

e Drut ze stali nierdzewnej
do szczotkowania
i wygtadzania stali
chromowo-niklowych,
w tym stali nierdzewne;j.

e Drut mosiezny do
szczotkowania i wygtadzania
mosiadzu, miedzi i brazu.




Frezy Szczotki stalowe
trzpieniowe

i szczotki stalowe

Szczotki okragte na trzpieniu (cd.)

DRUT MOSIEZNY KARBOWANY (BRACW)

Ksztatt D B  TRZPIEN D;'t L Drut sztl.l/(f:ak. Nr produktu Kod EAN 13
WHB 30 9 6 0,20 T6,5 BRACW 10 07660739329 3157629174128
WHB 40 9 6 0,20 To BRACW 10 07660739330 3157629174135
WHB 50 15 6 0,20 T12,5 BRACW 10 07660739331 3157629174142
WHB 60 15 6 0,20 Tiz75 BRACW 10 07660739332* 3157629174159
WHB 70 15 6 0,20 Ti9 BRACW 10 07660739333 3157629174166
WHB 8o 20 6 0,20 Ti9  BRACW 10 07660739334 3157629174173

* na zamoéwienie

DRUT PLECIONY ZE STALI NORMALNE] (NOSKW)

Drut llosc

Ksztatt D B  TRZPIEN @ L Drut szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13
WHB 70 15 6 0,35 T1i5  NOSKW 12 07660739299 3157629173879
WHB 70 15 6 0,50 Ti5  NOSKW 12 66261175458* 3157629176221

Szczotki do mocowania na wale
Do zastosowan przemystowych.
Wszystkie szczotki do mocowania
na wale sg wyposazone

w trzpieh 6mm. Nadaja

sie do napedzanych

elektrycznie wiertarek recznych
lub wiertarek stojakowych.

e Drut stalowy do usuwania
rdzy i wygtadzania
niskociagliwych
i niestopowych stali.

e Drut ze stali nierdzewnej
do szczotkowania
i wygtadzania stali
chromowo-niklowych,
w tym stali nierdzewne;j.

e Drut mosiezny do
szczotkowania i wygtadzania
mosiagdzu, miedzi i brazu.

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, B = Szeroko§¢, L = Dtugos¢ drutu




Szczotki pedzlowe na trzpieniu (ENB)

STAL NORMALNA KARBOWANA (NOSCW)

Drut llosé

Ksztattt D B TRZPIEN p L Drut o Jopak. Nr produktu
ENB 12 60 6 0,20 T20 NOSCW 12 66261175340*
ENB 17 65 6 0,20 T22 NOSCW 12 66261175341*
ENB 12 60 6 0,30 T20 NOSCW 12 07660739343
ENB 17 65 6 0,30 T22 NOSCW 12 07660739344
ENB 24 68 6 0,30 T25 NOSCW 12 07660739263
ENB 30 68 6 0,30 T25 NOSCW 12 07660739345

DRUT KARBOWANY ZE STALI NIERDZEWNE) (STCSW)

Ksztat D B  TRZPIEN D;“ L Drut szt"'/f:ak. Nr produktu
ENB 12 60 6 0,30 T20  STSCW 12 07660739346
ENB 17 65 6 0,30 T22  STSCW 12 07660739347
ENB 24 68 6 0,30 T2  STSCW 12 07660739348
ENB 30 68 6 0,30 T2  STSCW 12 07660739349

DRUT PLECIONY ZE STALI NORMALNE) (NOSKW) - DUZA PREDKOSC

Ksztat D B  TRZPIEN D;“ L Drut szt'.l/f:ak. Nr produktu
ENB 19 68 6 0,35 T28 NOSKW 12 07660739356
ENB 22 68 6 0,35 T28 NOSKW 12 07660739357
ENB 28 68 6 0,50 T28 NOSKW 12 07660739358

DRUT PLECIONY ZE STALI NERDZEWNE]) (STSKW) - DUZA PREDKOSC

Ksztalt D B TRZPER "™ L bt M9 Nrproduktu
[} szt./opak.
ENB 19 68 6 0,25  T28  STSKW 12 07660739341*
ENB 22 68 6 0,25  T28  STSKW 12 07660739342*
DRUT MOSIEZNY KARBOWANY (BRACW)
Ksztat D B TRZPIER O™ L prut [t Nr produktu
(/] szt./opak.
ENB 24 68 6 0,30 T25 BRACW 12 07660739351
WYROBY SPECJALISTYCZNE
. Drut 1losé
Ksztatt D B  TRZPIEN L Drut Nr produktu
[} szt./opak.
ENB 50 63 6 0,30 T20 NOSCW 5 07660739352
ENB 70 68 6 0,30 T25 NOSCW 5 07660739353*
ENB 10 120 6 0,30 T20 NOSCW 10 07660739355

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, B = Szeroko$¢, L = Dtugos¢ drutu

Kod EAN 13

3157629176146
3157629176153
3157629174227
3157629174234
3157629173701
3157629174241

* na zamoéwienie

Kod EAN 13

3157629174258
3157629174265
3157629174272
3157629174289

Kod EAN 13

3157629174333
3157629174357
3157629174364

Kod EAN 13

3157629174197
3157629174203

* na zamoéwienie

Kod EAN 13

3157629174296

Kod EAN 13

3157629174302
3157629174319

3157629174326

Frezy
trzpieniowe
i szczotki stalowe

Szczotki do mocowania na wale
Do zastosowan przemystowych.
Wszystkie szczotki mocowane
na wale sg wyposazone

w trzpieh 6mm. Nadajg sie

do napedzanych elektrycznie
wiertarek recznych lub wiertarek
stojakowych.

e Przede wszystkim do
czyszczenia miejsc trudno
dostepnych i powierzchni
wewnetrznych.

Drut stalowy do usuwania rdzy
i wygtadzania niskociggliwych
i niestopowych stali.

Drut ze stali nierdzewnej
do szczotkowania

i wygtadzania stali
chromowo-niklowych,

w tym stali nierdzewne;j.

Drut mosiezny do
szczotkowania i wygtadzania
mosigdzu, miedzi i brazu.

Drut pleciony. Szczotki

te rozpoScieraja sie przy
okreslonej predkosci.

Idealne do szczotkowania rur.

1°

0




Frezy

trzpieniowe
i szczotki stalowe
e il =

Szczotki reczne

e Drut stalowy do usuwania
rdzy i wygtadzania
niskociagliwych
i niestopowych stali.

e Drut ze stali nierdzewnej
do szczotkowania
i wygtadzania stali
chromowo-niklowych,
w tym stali nierdzewne;j.

® Drut mosiezny
do szczotkowania
i wygtadzania mosiadzu,
miedzi i brazu.

Szczotki stalowe

Szczotki reczne (HCB)

SZCZOTKA RECZNA DREWNIANA - DRUT PROSTY ZE STALI NORMALNE) (NOSSW)

Ksztatt L1
HCB 290
HCB 290
HCB 290
HCB 290
HCB 290
HCB 290

L2

140
140
140
140
140

140

25
25
25
25
25
25

Drut
"]

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

0,30

RZEDY

1R
2R
3R
4R
5R
6R

Drut

NOSSW
NOSSW
NOSSW
NOSSW
NOSSW
NOSSW

lloé
szt./opak.
12
12
12
12
12

12

Nr produktu

07660739476
07660739477
07660739478
07660739479
07660739480
07660739481

Kod EAN 13

3157629175255
3157629175262
3157629175279
3157629175286
3157629175293
3157629175309

SZCZOTKA RECZNA DREWNIANA - DRUT PROSTY ZE STALI NIERDZEWNE] (STSSW)

Ksztatt L1
HCB 290
HCB 290
HCB 290
HCB 290

SZCZOTKA RECZNA DREWNIANA - DRUT KARBOWANY ZE STALI NIERDZEWNE) (STSCW)

Ksztatt L1
HCB 290
HCB 290
HCB 290
HCB 290

L2

140
140
140

140

L2

140
140
140

140

25
25
25
25

25
25
25
25

Drut
]

0,30
0,30
0,30

0,30

Drut
/]

0,30
0,30
0,30

0,30

RZEDY
2R
3R

4R
5R

RZEDY

2R
3R
4R
5R

Drut

STSSW
STSSW
STSSW
STSSW

Drut

STSCW
STSCW
STSCW
STSCW

1los¢é
szt./opak.
12
12
12

12

llosc
szt./opak.
12

12
12

12

Nr produktu

07660739485
07660739486
07660739487
07660739488

Nr produktu

07660739489
07660739490
07660739491
07660739492

Kod EAN 13

3157629175354
3157629175361
3157629175378
3157629175385

Kod EAN 13

3157629175392
3157629175408
3157629175415
3157629175422

SZCZOTKA RECZNA DREWNIANA - DRUT MOSIEZNY KARBOWANY (BRACW)

Ksztatt L1
HCB 290
HCB 290
HCB 290
HCB 290
HCB 290

Wyjasnienie skrotow: L1 = taczna dtugosc, L2 = Dtugos¢ robocza, L = Dtugosé drutu

L2

140
140
140
140

140

25
25
25
25
25

Drut
/]

0,30
0,30
0,30
0,30

0,30

RZEDY

2R
3R
4R
5R
6R

Drut

BRACW
BRACW
BRACW
BRACW
BRACW

llosc
szt./opak.
12

12
12
12

12

Nr produktu

07660739494
07660739495
07660739496
07660739497*
07660739498

Kod EAN 13

3157629175439
3157629175446
3157629175453
3157629175477
3157629175484



Szczotki reczne uniwersalne

SZCZOTKA RECZNA PLASTIKOWA - DRUT ZE STALI NORMALNE) KARBOWANY (NOSCW)

Ksztatt L1 L2 L D;lt Drut

HCB 265 140 25 0,30 NOSCW

llosé
szt./opak.
6 07660739482

Nr produktu Kod EAN 13

3157629175316

SZCZOTKA RECZNA PLASTIKOWA - DRUT KARBOWANY ZE STALI NIERDZEWNE]) (STSCW)

Ksztatt L1 L2 L Dg’t Drut
HCB 265 140 25 0,30 STSCW

1los¢
szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13
6 07660739483 3157629175323

SZCZOTKA RECZNA PLASTIKOWA - DRUT MOSIEZNY KARBOWANY (BRACW)

Ksztatt L1 L2 L Dg‘t Drut

HCB 265 140 25 0,30 BRACW

llos¢
szt./opak.

6 07660739484

Nr produktu Kod EAN 13

3157629175347

Szczotki reczne specjalne

SZCZOTKI DO SWIEC ZAPLONOWYCH

Ksztalt L1 L2 L Drﬂ“t RZEDY  Drut
SPB 200 18 45 0,20 3X6R BRACW
SPB 195 26 50 0,20 5x8R BRACW

SZCZOTKI PILNIKOWE

Ksztatt L1 L2 L Drut
SPB 235 25 100 NOSSW
SPB 235 40 115 NOSSW

sztl.lloog:ak. Nr produktu Kod EAN 13
24 07660739217 3157629173596
24 07660739218 3157629173602

sztl.l/o::ak. Nr produktu Kod EAN 13
24 07660739224* 3157629173619
24 07660739225 3157629173626

* na zaméwienie

Wyjasnienie skrétow: L1 = taczna dtugos¢, L2 = Dtugosé robocza, L = Dtugos¢ drutu

Frezy
trzpieniowe
i szczotki stalowe

Szczotki reczne uniwersalne
Szczotki reczne uniwersalne
szczegdlnie dobrze sprawdzajg
sie docierajgc do trudno
dostepnych miejsc.




Frezy
trzpieniowe
i szczotki stalowe

e

Szczotka do armatury

Szczotki specjalne do szybkiego
i skutecznego czyszczenia

i usuwania warstw tlenkéw

w rurkach i armaturze lutowanej
z miedzi lub mosiadzu.

e Szczotki czyszczace
wewnetrzne do armatury.

e Szczotki czyszczace
zewnetrzne do armatury.

o

Szczotki do rurek

Z trzpieniem 6mm lub
potgczeniem Srubowym

(M6, 1/2).

Do agresywnego czyszczenia
wewnetrznego. Specjalnie
zaprojektowana do czyszczenia
rurek bojleréw, do usuwania
rdzy i kamienia.

L1

Szczotki stalowe

Szczotki reczne specjalne (cd.)

SZCZOTKA WEWNETRZNA DO ARMATURY

Drut 1los¢é

Ksztatt D L L1 @ Drut sat.opak. Nr produktu
SPB 13 25 160 0,20 NOSCW 12 07660739234*
SPB 16 25 160 0,20 NOSCW 12 07660739235
SPB 23 32 160 0,20 NOSCW 12 07660739237

SZCZOTKA ZEWNETRZNA DO ARMATURY

Drut Ilosé

Ksztatt D P szt fopak. Nr produktu
SPB 12 0,30 12 07660739240*
SPB 15 0,30 12 07660739241*
SPB 22 0,30 12 07660739242*

Szczotki do rurek

SZCZOTKI DO RUREK NA TRZPIENIU 6MM

Ksztatt D L L1 Trzpied D;lt Drut sztl.l/(f:ak. Nr produktu
TUB 16 80 115 6 0,20 NOSCW 10 07660739419*
TUB 18 80 115 6 0,20 NOSCW 10 07660739420*
TUB 25 80 115 6 0,20 NOSCW 10 07660739422*

SZCZOTKI DO RUREK NA TRZPIENIU Z GWINTEM M6

Ksztatt D L L1 W/w D;lt Drut sztl.l/?:ak. Nr produktu
TUB 10 80 115 M6 0,20 NOSCW 10 07660739424
TUB 12 80 115 Mé 0,20 NOSCW 10 07660739425*
TUB 16 80 115 Mé 0,20 NOSCW 10 07660739426
TUB 20 80 115 Mé 0,20 NOSCW 10 07660739440
DOU 1000 1 07660739474*

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, L = Dtugoéé robocza, L1 = taczna dtugoéé

Kod EAN 13

3157629173633
3157629173657
3157629173664

Kod EAN 13

3157629173671
3157629173688
3157629173695

*na zamowienie

Kod EAN 13

3157629174753
3157629174777
3157629174784

* na zamo6wienie

Kod EAN 13

3157629174791
3157629174807
3157629174814
3157629174951
3157629188163

* na zamoéwienie



SZCZOTKI DO RUREK 1/2"

Ksztatt D L L1 W/w
TUB 20 100 160 1/2"BSW
TUB 25 100 160 1/2"BSW
TUB 30 100 160 1/2"BSW
TUB 32 100 160 1/2"BSW
TUB 38 100 160 1/2"BSW
TUB 44 100 160 1/2"BSW
TUB 50 100 160 1/2"BSW
TuB 63 100 160 1/2"BSW
TUB 69 100 160 1/2"BSW
TUB 75 100 160 1/2"BSW
TUB 82 100 160 1/2"BSW
DOU 1000

Drut

0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40

0,40

Drut

NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW

llosé
szt./opak.
10

(S, G B, T G Y Y R G R B ]

-

Nr produktu

07660739428
07660739429
07660739430
07660739431
07660739432*
07660739433
07660739434
07660739435
07660739436*
07660739437*
07660739438*
07660739475*

Kod EAN 13

3157629174821
3157629174838
3157629174845
3157629174852
3157629174869
3157629174876
3157629174883
3157629174906
3157629174913
3157629174937
3157629174944
3157629188187

* na zaméwienie

SZCZOTKI DO RUREK Z UCHWYTEM, DRUT ZE STALI NORMALNEJ, KARBOWANY

Ksztatt D
ACB 6
ACB 8
ACB 10
ACB 12
AGB 15
ACB 18
ACB 20
ACB 25

100

100

100

100

100

100

100

100

L1

300
300
300
300
300
300
300

300

+ uchwyt
+ uchwyt
+ uchwyt
+ uchwyt
+ uchwyt
+ uchwyt
+ uchwyt

+ uchwyt

Drut

Drut

NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW
NOSCW

1los¢
szt./opak.
20

20
20
20
20
20
20

20

Nr produktu

07660739442
07660739443
07660739449
07660739450
07660739451
07660739454
07660739452
07660739453

Kod EAN 13

3157629174968
3157629174975
3157629175002
3157629175019
3157629175026
3157629175064
3157629175033
3157629175057

SZCZOTKI DO RUREK Z UCHWYTEM, DRUT ZE STALI NIERDZEWNE), KARBOWANY

Ksztatt D
ACB 12
ACB 15

L

100

100

L1

300

300

+ uchwyt

+ uchwyt

Drut
()

0,10

0,10

Drut

STSCW
STSCW

Ilosc
szt./opak.
20

20

Nr produktu

07660739446*
07660739447*

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, L = Dtugoié robocza, L1 = taczna dtugoéé

Kod EAN 13

3157629174982
3157629174999
* na zamowienie

Frezy
trzpieniowe
i szczotki stalowe

*.'-‘-E““

Szczotki do rurek

Z trzpieniem 6mm lub
potaczeniem Srubowym

(Meé, 1/27).

Do agresywnego czyszczenia
wewnetrznego. Specjalnie
zaprojektowana do czyszczenia
rurek bojleréw, do usuwania rdzy
i kamienia.

Wewnetrzne czyszczenie
stali, drewna i materiatow
syntetycznych.

Usuwanie wioéréw i luznych
czasteczek.




Frezy
trzpieniowe
i szczotki stalowe

i

Szczotki do rurek

Z trzpieniem 6mm lub
potgczeniem Srubowym

M6, 1/27).

Do agresywnego czyszczenia
wewnetrznego. Specjalnie
zaprojektowana do czyszczenia
rurek bojleréw, do usuwania
rdzy i kamienia.

Szczotki do czyszczenia
szczelin, drut mosiezny
karbowany lub nylon.
Czyszczenie, odpylanie,
stepianie, usuwanie
lakieréw.

Idealna do czyszczenia
zaworéw, butli gazowych,
rur i rurek.

Szczotki stalowe

Szczotki do rurek (cd.)

SZCZOTKI DO RUREK Z UCHWYTEM, DRUT Z MOSIADZU

Ksztatt

ACB
ACB
ACB
ACB
ACB
ACB
ACB
ACB

D

6
8
10
12
15
18

20

25

100

100

100

100

100

100

100

100

L1

300
300
300
300
300
300
300

300

+ uchwyt
+ uchwyt
+ uchwyt
+ uchwyt
+ uchwyt
+ uchwyt
+ uchwyt

+ uchwyt

Drut
/]

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,15

0,15

Drut

BRACW
BRACW
BRACW
BRACW
BRACW
BRACW
BRACW
BRACW

llosé
szt./opak.
20

20
20
20
20
20
20

20

Nr produktu

07660739455*
07660739456™
07660739457
07660739458
07660739459
07660739462
07660739460
07660739461*

SZCZOTKI DO RUREK Z UCHWYTEM, DRUT NYLONOWY

Ksztatt

ACB
ACB
ACB
ACB
ACB
ACB
ACB
ACB

10
12
15
18
20

25

100

100

100

100

100

100

100

100

L1

300
300
300
300
300
300
300

300

+ uchwyt
+ uchwyt
+ uchwyt
+ uchwyt
+ uchwyt
+ uchwyt
+ uchwyt

+ uchwyt

Drut
[/}

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,25
0,25

0,25

Drut

NYLSW
NYLSW
NYLSW
NYLSW
NYLSW
NYLSW
NYLSW
NYLSW

Ilosé
szt./opak.
20

20
20
20
20
20
20

20

Nr produktu

07660739463
07660739464
07660739465
07660739466
07660739467
07660739470
07660739468
07660739469

Wyjasnienie skrétéw: D = Srednica, L = Dtugoéé robocza, L1 = taczna dtugoéé

Kod EAN 13

3157629175071
3157629175088
3157629175095
3157629175101
3157629175118
3157629175149
3157629175125
3157629175132

Kod EAN 13

3157629175156
3157629175163
3157629175187
3157629175194
3157629175217
3157629175248
3157629175224
3157629175231



NOSFW 1 07660739213 3157629173572

60 6x17 T30 NOSSW 1 07660739215 3157629173589

Wyjasnienie skrétow: B = Szeroko$¢, D = Gtebokos¢, L = Dtugosc¢ drutu
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