GWINTOWNIKI | NARZYNKI




Gwintownik reczny szlifowany M DIN 352 HSS,
HSS-do gwintu lewego i HSS Co 5

Komplet: 3-czesciowy Gwintowiniki dostarczamy takze pojedynczo
Zdzieral ok, 5 -8 2wojdw nakroju Zdzieral nrartykotu 230 -1
Faosredni: ol 4 - 5 2wojdw nakroju Fosredni: nrartykutu 230 . -2
Wiiylanczak: ok. 2 - 3 2woje nakroju Wiidkanczak: nrartykotu 230 -3
Gwint: metryczny DIN 150 13
Boki zarysu gwintu: zaszlifowane
Tolerancja: 150 2 /6H
Fowierzchnia: jasna
Kierunek obrotdw: w prawo fw lewo

HSS HSS Co 5

Gwintownik reczny z wysokostopowe| sta-
li szybkotnace]. Do gwintéw przelotowych i
nieprzelotowych w stalach zwyktyeh | nisko-
stopowyeh o wyhzy_ma&oéci do 800 Mimm?=,
Zeliwie | metalach kaolorowych. Gwint wiykio-

nywany jest w trzech przejsciu roboczym.

Gwintownik reczny z wysokostopowe] stall
szybkotngee] z dodatkiern kobaltu. Do gwin-
tawe przelotowych | nieprzelotowych w stalach
zwiykdych | stopowiych owstrzymatoscl do 900
MNmm?, zeliwie | metalach kolorowsych, Gwint
wykonywany jest w trzech przejsciu robo-

CZYM.
Opakowanie: komplet w opakowaniu
7 tworzywa sztucznego

srednica skok & atwory dhugose dhugose nr artykuu nr artykutu nr artylutu

nominalna wintu pod gwint cathowita awintu HSS HSS-gwintu lewego HSS Co 5
it mim mim mm mm 1 T e ||
Mo 025 s 32,0 G 230010 — =
M 12 0,25 0,95 32,0 FeE 230012 = =
Mo14 0,30 1,10 320 7.0 230 014 = =
b 1.6 55 1,25 32,0 7.0 230016 s =
1% I 0,35 4,25 320 8.0 230 017 = =
Mo1.8 DA% 145 32,0 8.0 230018 e e
W2 040 1,680 38,0 8.0 230020 = 230 020 E
M 22 0,45 JELTAS 36,0 9.0 230022 = =
b 23 040 1,90 36,0 9.0 230 023 — —
M 25 0,45 210 40,0 8.0 230025 S =
b 26 045 218 40,0 8.0 230 026 == —
b3 0,50 250 40,0 10,0 230030 230 030Li 230030 E
M 3.5 0,60 280 45,0 12,0 230 035 = =
M4 0,70 3,30 45,0 12.0 230040 230 040Li 230040 E
Mo45 0,75 370 50,0 16,0 230 045 = —
M 5 0,80 4.20 50,0 130 230 050 230 050Li 230050 E
b B 1,00 500 56,0 15,0 230 060 230060 Li 230060 E
i 1,00 8,00 56,0 16,0 230070 o =
b 8 1,25 6,80 53,0 18,0 230 080 230 080 Li 230080 E
M 9 hes 7,80 63,0 22,0 230 090 = —
k10 Tt 850 70,0 240 230 100 230100 Li 230100 E
M 11 1,50 950 70,0 24.0 230110 = e
W12 e 10,20 75,0 28.0 230120 230120 Li 230120 E
b 14 2,00 12,00 80,0 30,0 230140 230140 Li 230140 E
M 15 2,00 13,00 80,0 R 230150 — —
b 16 2,00 14,00 80,0 32,0 230 160 2301860 Li 2301860 E
b 18 2,50 1550 95,0 40,0 230180 230180 Li 230180 E
h 20 2,50 17 50 95,0 40,0 230 200 230 200 Li 230200 E
M 22 2,50 19,50 100,0 40,0 230220 — 230220 E
b 24 3,00 21,00 1100 45,0 230 240 = 230240 E
b 27 3,00 2400 1100 50,0 230270 — —
h 30 3,50 26,50 125,0 56,0 230 300 == —
b 33 3,50 2950 1250 56,0 230 330 — —
b 36 4,00 32,00 150,0 63,0 230 360 +=* —
h 39 4,00 35,00 150,0 63,0 230 3890 — —
b 42 4,50 37,50 150,0 63,0 230420 <= —
b 45 4,50 40,50 160,0 70,0 230450 — —
b 48 5,00 43,00 180,0 75,0 230480 i =
M 52 5,00 47,00 180,0 75,0 230520 — —
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Narzynka szlifowana M DIN EN 22568 HSS,
HSS-do gwintu lewego i HSS Co 5 (poprz. DIN 223)

Typ: ksztalt B zamkniety MNarzynka z wysokostopowe) stali szybkotngce

Z nacieciem wstepnym (HSS) w stalach zwlkdyeh | niskostopowych o
Gwint: metryczny DIM 150 13 wiytrzymatodei do 800 N/mm?2 i Narzynka z wi-
Tolerancja: IS0 - Bg sokostopowe] stali szybkotngce] z dodatkiem
Fowierzchnia: jasha kobaltu (HSS Co 5) w stalach zwykbyeh i sto-

Kierunek obrotdw: w prawo £ w lewo powych o wytrzymatoscl do 900 MN/mm?2 | me-
talach kolorowych, Gwint wykonywany jest w

jednym przejsciu roboczym.

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica skak & zewnetrzne aruboss nr artykutu nr artykutu nr arty ko nr artykutu
nominalna awirtL mm mm HSS HSS HSS-gwintu lewego HSS Co 5
gwintu mm 73 &3 £ 3
L i3 L3 iy
Mo 0,25 18,0 5.0 237 010 = — ==
Mo 1.2 0,25 18.0 5 237012 — = =
b 14 0,30 18,0 5,0 237 014 — — =
Mo 16 a5 180 5.0 237016 — == R
b 17 0,35 16,0 50 237017 — — —
Mo 18 0,35 16,0 50 237018 =+ — ==
b2 040 16,0 50 237 020 — — 237020 E
Mo 22 045 16,0 50 237022 — g =
b 23 040 160 50 237023 — — —
Mo 25 045 16,0 50 237025 = o =
M 286 045 160 50 237 026 — — —
M3 050 20,0 50 237 030 — 237 030 Li 237030 E
b3 050 250 9.0 — 238 030 — —
Mo 35 0,60 20,0 50 237 035 = A= —
b4 070 20,0 50 237040 — 237 040 Li 237 040 E
b4 070 250 9.0 = 238 040 =
b 45 075 20,0 7.0 237045 — — —
M5 0,80 20,0 7.0 237050 == 237 050 Li 237 050 E
b5 0,80 250 9.0 — 238 050 — —
Mo B 1,00 20,0 7.0 237 060 237 060 Li 237 060 E
M B 1,00 250 9.0 — 238 060 — —
i 1,00 25,0 9.0 237 070 =5 237070 Li —
M8 1.25 250 9.0 237 080 238 080 237 080 Li 237 080 E
Mo 9 1.25 25,0 9.0 237 090 = == i
k10 1,50 30,0 110 237 100 — 237100 Li 237 100 E
h 10 1,50 25,0 9.0 = 238 100 F= e
b 11 1,50 30,0 110 237 110 — — —
M 12 1,75 38,0 140 237 120 == 237120 Li 237120 E
b 12 1,75 250 9.0 — 238120 — —
b 14 2,00 38,0 140 237 140 S 237 140 Li 237 140 E
b 16 2,00 45,0 180 237 160 — 237 160 Li 237 160 E
h 18 250 45,0 18,0 237 180 — 237 180 Li 237 180 E
k20 250 45.0 18,0 237 200 e 237 200 Li 237200 E
M 22 2,50 55,0 220 237 220 — = 237 220 E
b 24 3,00 55,0 220 237 240 — == 23T 240 E
M 27 3,00 65,0 o5 237 270 = = e
M 30 3,50 65,0 254 237 300 — = —
M 33 3,50 85,0 250 237 330 —~ i R
b 36 4,00 85,0 il 237 360 — = —
b 39 4.00 75,0 30,0 237 390 == = ==
42 4,50 750 30,0 237420 — = =
b 45 4.50 90,0 36,0 237 450 <= — =
b 48 5,00 90,0 36.0 237 480 — s —
M 52 5,00 80,0 36,0 237 520 == = =
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Gwintownik reczny szlifowany MF DIN 2181 HSS

24 » Gwintowniki I narzynki

Komplet: 2-czesciowy Do wivkonwania gwintow w otworach przelo-
Zdzierak: ok, 5 -6 2wojdiw nakroju towrych | nieprzelotowych w stalach weglowych |
Wilkanczak: ok, 2 -3 zwoje nakroju niskostopowych o wytrzymatosci do 800 Mmm?,
Gwint: metryczny drobnoziwojny zeliwie ciggliveym | metalach kolorowyech, Gwint
DM 150 13 nacinany jest w dwach przejsciach.
Boki zarysu gwintu: zaszlifowane
Tolerancja: IS0 2/ 6H
Fowierzchnia: jasna Gwintowniki dostarczamy takze pojedynczo
Kienunek obrotdw: w prawo Zdzieralk: nrartykutu 235 -1
Widcarczak: nrartykutu 235 -2
3
3
3
Opakowanie: komplet w opakowaniu ,ﬂ
Z tworzywa sztucznego '
srednica skak & atwory dtugose diugose | nroartykutu srednica skok & obwory dhugoss dtugoss nr artykutu
nominana Qi L pod gwint | catkowita Qi L nominalna it pod gwint | catkowita it
it mm mm mm mm it mm mm mm mm
ME 3 0,35 260 400 10,0 235 030 MF 24 2,00 22,00 40,0 220 235 241
ME 4 0,35 3,10 450 10,0 235040 MF 25 1,50 23,50 90,0 220 235 250
ME 4 0,50 350 450 12.0 235 041 WF 26 1,50 24 50 a0.0 220 235 261
MFE 5 0,50 4.50 50,0 13,0 235050 MF 26 2,00 24,00 90,0 220 235 260
ME 5 0,75 4.25 50,0 13,0 235051 MFE 27 1.50 25,50 90,0 220 235270
MFE 6 0,50 5,50 50,0 14.0 235 061 MF 27 2,00 25,00 90,0 220 235 271
MWMF 6 s 5.20 50,0 15,0 235 060 hF 28 150 26,50 90,0 220 235280
ME 7 075 £,20 50,0 14,0 235070 MFE 28 2,00 26,00 90,0 220 235 281
ME 8 0,50 7,50 50,0 19.0 235082 MF 30 1,00 29,00 90,0 220 235 300
MFE 8 RETES 7,20 56,0 18,0 235 080 MF 30 1,50 2850 90,0 220 235 301
MFE 8 1,00 7,00 56,0 18,0 235081 MF 30 2,00 28,00 90,0 22,0 235302
MFE 9 075 8,20 56,0 190 235092 MF 32 1,50 30,50 90,0 220 235 320
MFE 9 1.00 8,00 63,0 20,0 235 080 MF 35 1,50 3350 1000 250 235 350
MFE 10 075 9,20 63,0 20,0 235 102 MF 38 1,50 36,50 10,0 250 235380
ME 10 1,00 §,00 63,0 180 235 100 ME 40 150 38 50 10,0 250 235400
ME 10 L2 8,70 70,0 240 235101 MF 42 1,50 40,50 1100 2550) 235420
MF 11 1.00 920 63,0 200 235 110 MF 45 1,50 4350 10,0 250 235450
ME 11 e 9,80 £3.0 220 235 111 MF 48 150 48 50 1250 40,0 235 480
WF 12 1.00 11,00 70,0 200 235 122 hF 50 1,50 48 50 1250 40,0 235 500
ME 12 125 10,70 70,0 20,0 235 121 ME 52 150 50,50 1250 40,0 235 520
MFE 12 1,50 10,50 70,0 200 235120
MFE 13 1,00 12,00 70,0 2y 235130
ME 13 150 11,50 70,0 22.0 235 131
ME 14 1,00 13,00 70,0 20,0 235 142
MFE 14 125 12,70 700 20,0 235 140
ME 14 150 12,50 70,0 20,0 235 141
ME 15 150 13,50 70,0 22,0 235 150
MF 16 1,00 15,00 70,0 20,0 2351861
WF 16 125 1475 70,0 20,0 235162
MF 16 1,50 14 50 70,0 20,0 235 160
WF 18 1,00 17,00 80,0 220 235 181
MFE 18 1128 16,80 80,0 22,0 235 183
MF 18 1,50 16,50 80,0 22.0 235 180
MFE 18 2,00 16,00 80,0 22,0 235182
MWF 20 1,00 19,00 80,0 2210 235201
MF 20 e 18,80 80,0 22,0 235 203
ME 20 1,50 1850 80,0 22,0 235200
MFE 20 2,00 18,00 80,0 22,0 235202
WF 22 1,00 21,00 80,0 220 23522
MF 22 1,50 20,50 80,0 220 235220
ME 22 2,00 20,00 80,0 22,0 23000
MFE 24 1,00 2300 90,0 220 235242
MF 24 1,50 20,50 90,0 220 235240
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Narzynka szlifowana MF DIN EN 22568 (poprz. DIN 223) HSS

Typ: ksztatt B zamkniety
Z nacieciem wstepnym

Do stali weglowych | niskostopowych o wiy-
trzymatoscl do 800 MN/mm? oraz metali kolo-

Gwint: metryczny drobnozwojny rowiych, Gwint nacinany jest w jednym przej-
DIN 150 13 Sciu roboczym.

Tolerancja: 150 - 6g

Fowierzchnia: jasna

Kierunek obrotdw: w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica skak @ rewnetrzne gruboss nr artykutu srednica skok & Zewnetrzne grubosc Ar arty kit
nominalna awintu mim mm nominalna QwintL mm mm

awintL mm Qi L mm

MFE 3 0,35 200 50 239 030 MF 24 2,00 550 16,0 239 241
ME 4 0,35 20,0 50 239040 MF 25 1,50 55,0 16,0 239 250
WE 4 0,50 20,0 5.0 239 041 WF 26 1,50 55,0 16,0 239261
MFE 5 0,50 20,0 50 239050 MF 26 2,00 55,0 16,0 239 262
WME 5 0,75 200 70 239 051 WFE 27 150 85,0 18,0 238 270
MF 6 0,50 20,0 50 239 061 MFE 27 2,00 65,0 18,0 239 271
ME B 0irs 200 70 239 060 hF 28 150 B850 18,0 239 281
ME 7 075 25,0 9.0 239070 MF 28 2,00 65,0 18,0 239 282
MFE & 050 250 9.0 239082 ME 30 1.00 85,0 18,0 239300
MFE 8 [ 25,0 90 239080 MFE 30 1,50 65,0 18,0 239 301
MF 8 1,00 25,0 8.0 238 081 MF 30 2,00 65,0 18,0 239 302
ME 9 0,75 25,0 90 239090 MF 32 1,50 65,0 18,0 239 320
MFE 9 1.00 250 9.0 238 091 MF 35 1,50 65,0 18,0 239 350
MFE 10 0,75 30,0 11,0 238 102 MF 38 1,50 75,0 20,0 239 3380
ME 10 1,00 30,0 11,0 239 100 ME 40 1,50 75,0 20,0 239400
MFE 10 b 30,0 11.0 239 101 MF 42 1,50 75,0 20,0 239420
ME 11 1.00 300 1.0 239 110 MF 45 1,50 80,0 220 238450
ME 11 gk 30,0 11,0 239 111 MF 48 1,50 90,0 22,0 239 480
ME 12 1,00 3380 10,0 239 121 hF 50 150 90,0 220 239500
ME 12 T2 38,0 100 239122 ME 52 1,50 90,0 22,0 239 520
ME 12 1,50 38,0 100 239120

MFE 13 1,00 38,0 10,0 239 131

MF 13 1,50 38,0 100 239130

ME 14 1,00 38,0 100 239 142

WF 14 1,25 38,0 10,0 239 140

MFE 14 1,50 38,0 100 239 141

ME 15 1,50 380 10,0 239 150

MF 16 1.00 450 140 239 161

WF 16 125 450 14.0 239 162

MF 16 1,50 450 140 239160

ME 18 1,00 450 140 239 181

MF 18 1,25 450 140 239 183

MF 18 1,50 450 140 239 180

MFE 18 200 450 140 239182

MF 20 1,00 450 140 238201

MFE 20 o 450 140 239203

ME 20 1,50 450 14.0 239 200

MF 20 2,00 450 140 239 202

MFE 22 1,00 =l 160 239 221

MF 22 1,50 55,0 160 239 220

ME22 2,00 S50, 16,0 it

ME 24 1,00 55,0 160 239 242

MF 24 1,50 55,0 160 239 240
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Narzynka szesciokatna szlifowana M i MF DIN 382 HSS

Gwint:
Gwint:
Tolerancja:

Powierzchnia:
Kierunek obrotdw: w prawo

metryczny DIM 150 13
metryczny drobnozwojny
IS0 - 6Bg

jasna

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

Do stali weglowych | niskostopowych o wiy-
trzymatoscl do 800 MN/mm? oraz metali kolo-
rowviych, Gwint nacinany jest w jednym przej-
Sciul roboczym.

Narzynka szesciokatna szlifowana M DIN 382 HSS

srednica skak rozwartoss gruboss nr artykutu srednica skok rozwiartass grubosc Ar arty ki
nominalna i AtL klucza mm nominalna wirtL klucza mm
awintL mm mim i L mm mm
b3 0,50 19.0 50 267 030 b 16 2,00 41,0 18,0 287 160
b4 0,70 180 50 267 040 b 18 250 41,0 18,0 267 180
bl 5 0,80 19.0 7.0 267 050 hd 20 250 41,0 18,0 267 200
M 6 1,00 18,0 7.0 267 060 M 22 250 50,0 220 267 220
M 8 1.25 220 9.0 267 080 W 24 300 50,0 22,0 267 240
b 10 1,50 27,0 11,0 267 100 b 27 3,00 60,0 25,0 2687 270
M2 e 36,0 14,0 267 120 b 30 350 £0.0 250 267 300
M 14 2,00 36,0 14,0 267 140
Narzynka szesciokatna szlifowana MF DIN 382 HSS
srednica skak rozwartasc arubosc nr artykutu srednica skok rozwartoss arubosc nr arty ki
nominalna i L klucza mm nominalna wintu klucza mm
it mm mim Qi L mm mm
ME 3 0,35 180 50 269 030 ME 22 1,50 50,0 16,0 269220
ME 4 0,35 180 50 269 040 MF 22 2,00 50,0 16,0 269 222
ME 4 0,50 180 5.0 269 041 ME 24 1,00 50,0 16,0 268242
ME 5 0,50 180 50 269 050 ME 24 1,50 50,0 18,0 269 240
ME & 0T 19,0 70 269 051 hF 24 2,00 50,0 16,0 269 241
MFE 6 0,50 18,0 50 269 061 MF 26 1,50 50,0 16,0 269 261
MFE & 075 19,0 T0 269 060 MF 27 150 £0,0 18,0 269270
ME 7 0,75 220 9.0 269 070 ME 27 2,00 60,0 18,0 269 271
MFE 8 0,75 220 9.0 269 080 MF 30 1,50 60,0 18,0 269 301
ME 8 1,00 220 9.0 269 081 MF 30 2,00 80,0 18,0 269 302
WFE 10 0,75 270 110 269 102
MFE 10 1,00 27,0 11,0 269 100
ME 10 1,25 270 11,0 269 101
MF 12 1.00 36,0 100 269 121
MFE 12 125 36,0 10,0 269 122
MF 12 1,50 36,0 100 269 120
WF 14 1.00 360 10,0 269 142
ME 14 1,25 36,0 100 269 140
MFE 14 1,50 36,0 10,0 269 141
MFE 16 1.00 41,0 140 269 161
WF 16 1,25 410 140 269 162
MF 16 1,50 410 140 269 160
MFE 18 1,00 410 140 269 181
MF 18 1,50 410 140 269 180
MF 18 200 410 140 269 182
MF 20 1,00 410 140 269 201
ME 20 1.50 410 14,0 269 200
MFE 20 200 410 140 269 202
ME 22 1.00 50,0 16.0 268 2241
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Gwintownik reczny szlifowany G DIN 5157 HSS

Komplet: 2-czesclowy Do wivkonywania gwintow w otworach przelo-

Zdzieralk: ok, 5 - 6 2wojdw nakroju towrych | nieprzelotowych w stalach weglowych i

Widcarnczak: ok, 2 - 3 zwoje nakroju niskostopowych o wwtrzymatoscl do 800 Mmm?,

Gwint: DIM IS0 228 "G" Zeliwie ciggliviym | metalach kolorowych. Gwint
{evlindryczny gwint rurowy)  nacinany jest w dwoch przejsciach roboczych.
Dkl 2999 "Rp"

fowint rurowy Wvhitwaorth)
Boki zarysu gwintu: zaszlifowane

Tolerancja: 150 2 7 6H Gwiintowniki dostarczamy takze pojedynczo
Fowierzchnia: jasna Zdzieralk: nrartykutu 236 -1
Kierunek obrotdw: w prawo Wikanczak: nrartykutu 236 . -2
Opakowanie: komplet w opakowaniu | |
Z tworzywa sztucznego 1. "‘.
3 :
srednica oSS i) v & otwor dhugoss dhugoss MAr arty ko 1 g
nominalna gwintu na cal pod gwint catkowita it E 3
mm mm mm £ E *:‘
G 1/ Rp 1 28 8,8_0 630 180 238 O18 ;
G 114 Rp i 19 11,80 70,0 20,0 236 014
G 3 Rp3f 149 1525 70,0 200 236038
G Rp 14 14 19,00 80,0 22,0 236 012
G 5/g Rp ik 14 21,00 800 220 236 058
G 34 Rp 3/ 14 2450 90,0 220 236 034
G Rp7k 14 28,25 90,0 220 236 078
(S Rp 1" 11 30,75 1000 250 236 010
G 1li Rp 11/ " 35,50 1250 400 236 118
G114 Rp 11/ " 39,50 1250 400 236 114
G 134 Rp 13/ 1 41,50 1400 400 236 138
G114 Rp 114 11 45,25 1400 400 2368 112
G 13 Rp 1344 A 51,00 1400 400 236 134
G2 Rp 2" 11 57,00 160,0 400 236 020

Narzynka szlifowana G DIN EN 24231
(poprz. DIN 5158) HSS

Typ: ksztatt B zamkniety Do stali weglowych 1 niskostopowych © wiy-
Z nacieciem wstepnym trzymatoscl do 800 MN/mm? oraz metali kolo-
Gwint: DM 150 228 "G" rowviych. Gwint nacinany jest w jednym przej-

Fowierzchnia:

{oylindryczny gwint murowy)

jasna

Kierunek obrotéw: w prawo

Opakowanie: pojedynczow opakowaniu

Z tworzywa sztucznego

Scill roboczym.

srednica 055 Twin] i @ rewnetrzne grubose nr arty ko
nominalna gwintu na cal mm mm
Gl 28 30,0 1.0 240018
G 1 19 38.0 10,0 240 014
G3f 19 4510 14,0 240038
Gla 14 45,0 14,0 240012
G5h 14 55,0 16,0 240 058
53/ 14 55,0 16,0 240034
Gk 14 65,0 18,0 240078
G 1" 11 65,0 18,0 240010
G 11/ 11 70,0 20,0 240118
G114 A 70,0 20,0 240 114
G134 11 85,0 220 240138
G114 11 85,0 22,0 240112
G 15/ 11 85,0 220 240158
G 13/ 11 1000 22,0 240134
G2" 11 1000 220 240020
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Gwintownik reczny szlifowany BSW = DIN 352 HSS

Komplet: 3-czesciowy Do wivkonywania gwintow w otworach przelo-
Zdzieral ok, 5 -6 2Zwojdw nakroju towrych | nieprzelotowych w o stalach weglowych |
Fosredni: ok, &4 -5 2Zwojdw nakroju niskostopowych o wytrzymatoScl do 800 Mmm?,
Wiiykanczak: ok, 2 - 3 zwoje nakroju zeliwie cigglivym i metalach kolorowych. Gwint
Gwint: Whitwortha BSWY nacinany jest w trzech przejsciach roboczych.
poprzednio DM 11
Boki zarysu gwintu: zaszlifowane
Fowierzchnia: jasna Gwintowniki dostarczamy takee pojedynczo
Kierunek obrotdw: w prawo Zdzierak: nrartyluiu 246 -1
Fosredni: nrartykuty 246 -2
Wilkanczalk: nrartykutu 246 -3
o
+«
;
Opakowanie: komplet w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego
srednica iloss & atwory dtugose diugose | nroartykutu srednica ilose & obwory dhugoss dtugoss nr artykutu
nominana Zwajovy pod gwint | catkowita Qi L nominalna T Ony pod gwint | catkowita it
it na cal mm mm mm it na cal mm mm mm
The B0 1,15 32.0 7.0 246 116 55 11 13,50 800 320 246 058
332 48 1.80 40,0 g0 248 332 34y 10 16,50 95,0 40,0 246 034
g 40 260 40,0 100 246 018 g 9 19,25 100,0 40,0 246 078
5432 32 3,10 45,0 12,0 248 532 i 8 22,00 1100 50,0 246 010
IE 24 360 50,0 13,0 246 316 11 7 2475 1250 50,0 | 246118
732 24 440 50,0 150 2468 732 114 7 LS R 50,0 246114
Ty 20 5,10 50,0 16,0 246 014 13k B 30,20 1500 63,0 246 138
516 18 6,50 56,0 18,0 246 516 114 3] 33,50 150,0 63,0 246112
3fg 16 7.90 70,0 24.0 246 038 154 5 35,50 150,0 63,0 246 158
e 14 9,30 70,0 24.0 246 716 134 5 38,50 160,0 70,0 246 134
142 12 10,50 80,0 30,0 246 012 178 4 14 41,50 1800 75,0 246 178
e 12 12,00 80,0 30,0 246 916 2l 414 44 50 180,0 75,0 246 020
Narzynka szlifowana BSW = DIN EN 22568 (poprz. DIN 223) HSS
Typ: ksztatt B zamkniety Do stali weglowych | niskostopowych o wiy-
Z nacieciem wstepnym trzymatoscl do 800 MN/mm2 araz metali kolo- AP b
Gwint: Whitwortha BSWY rowiych. Gwint nacinany jest w jednym przej- ‘ ,_f .
poprzednio DIMN 11 Sciu roboczym. r@ &
Powierzchnia: jasna |‘ t
Kierunek obrotdw. w prawo ‘é ﬂt
“\ *_

e

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu e

Z tworzywa sztucznego

srednica ilose & zewnetrzne grubosc nr artykutu srednica ilosc @ zewnetrzne arubosc Ar arty ko
nominalna Zwajow na mim mm nominalna Zwid] G N3 mm mm
it cal i L cal
115 g0 16,0 5.0 247 1186 85 1 45,0 18,0 247 058
332 48 16,0 50 247 332 3y 10 45,0 18,0 247 034
1 40 20,0 50 247 018 i 9 55,0 220 247 078
/32 32 200 50 247 532 e 8 55,0 22,0 247 010
g 24 200 70 247 316 11/g 7 65,0 250 247 118
732 24 20,0 7.0 247 732 11/ 7 65,0 25,0 247 114
14y 20 250 90 247 014 134 6 650 250 247 138
515 18 J5i 9,0 247 516 1142 ] 75,0 30,0 247 112
3y 16 3'_'0.0. 11.0 247 038 15/g 5 75,0 30,0 247 158
TS 14 30,0 110 247716 134 & 90,0 36,0 247 134
Tz 12 38,0 14 0 247 012 1745 4143 80,0 36,0 247 178
B 12 38,0 140 247 916 20 414 90,0 36,0 247 020
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Gwintownik reczny szlifowany UNC = DIN 352 HSS

Komplet: 3-czesciowy Do wivkonywania gwintow w otworach przelo-
Zdzieralk: ok, 5-6 2wojdw nakroju towrych | nieprzelotowych w stalach weglowych i
Fosredni: ok, 4 -5 Zwojdiw nakroju niskostopowych o wwtrzymatoScl do 800 Mmm?,
Wiykanczak: alk. 2 - 3 Zwoje nakroju Zeliwie ciggliviym | metalach kolorowych. Gwint |
Gwint: amerylkanski gwint nacinany jest w trzech przejsciach.

grubozwiajny UMC
Boki zarysu gwintu: zaszlifowane

Tolerancja: 2B Gwintowniki dostarczamy takee pojedynczo

Fowierzchnia: jasna Zdzierak: nrartylkutu 246 . UNCY

Kierunek obrotdw: w prawo Fosredni: nroartylktu 246 . LUNC2
Wiylkanczalk: nroartylutu 246 . LUNC3

T TP T

Opakowanie: komplet w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica ilase Fatwory | dhugosc diugaost nr artykutu srednica izt Fatwory | dlugosc dhugosc nr artykutu
nominalna | Dwojow | pod gwint | catkowita awintu naminalna | zwajow | pod gwint | catkowita awint
intu na cal mm mim mim owintL na cal mm mm mm
N 2 56 1.85 36,0 1.0 246 020 UNC 516 18 8,60 56,0 ) 246 516 UNC
Ble i3 43 2,10 36,0 11,0 246 030 UNC 3k 16 8,00 70,0 24.0 246 038 UNC
M 4 40 2 400 12,0 246 040 UNC 7115 14 940 70,0 24.0 246 716 UNC
MNr. 5 40 265 400 120 246050 UNMC 14 13 10,80 75,0 29,0 2468 M2 UNMC
Mr. 8 20 285 450 140 246 060 UNC 515 12 12,20 80,0 30,0 246 916 UNC
MNr. 8 32 350 450 140 246080 UNC 5/ 11 13,50 80,0 32,0 2468 058 UNC
Nr. 10 24 3,890 50,0 160 246100 UNC = 10 16,50 95,0 40,0 246 034 UNC
MNr. 12 24 4,50 50,0 180 246120 UNC i 9 19,50 100,0 40,0 248 078 UNC
14 20 5,10 50,0 19.0 246 014 UNC i 8 2295 110.0 50,0 246 MO UNC

Narzynka szlifowana UNC DIN EN 22568 (poprz. DIN 223) HSS

Typ: ksztalt B zamkniety, Do stali weglowych | niskostopowych © wiy-
Z nacieciem wstepnym trzymatoscl do 800 MN/mm? araz metali kolo-

Gwint: amerykanski gwint rowych. Gwint nacinany jest w jednym przej-
grubozwojny LUNC Sciu roboczym.

Tolerancja: 2A

Fowierzchnia: jasna

Kierunek obrotdw: w prawo

Opakowanie: pojedynczow opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica ilosg @ zewnetrzne grubost nr arty kit srednica ilose @ zewnetrzne grubosc nr artykoutu
nominalna T i N mm mm narinalna Zwajow na mm mm
it cal awintu cal
Nr. 2 56 16,0 50 240 020 UNC 515 18 250 9.0 240 516 UNC
MNr. 3 48 16.0 50 240 030 UNC 35 16 30,0 1.0 240 038 UNC
Nr. 4 40 200 50 240 040 UNC /15 14 30,0 11,0 240 716 UNC
MNr. 5 40 20,0 5.0 240 050 UNC 1 13 38,0 140 240 012 UNC
M. B 32 200 7.0 240 060 UNC 5 12 38,0 140 240 916 UNC
MNr. 8 i 20,0 7.0 240 080 UMC 5/ 11 45,0 180 240 058 UMC
M. 10 24 200 7.0 240 100 UNC 3y 10 450 18,0 240 034 UNC
MNr.12 24 20,0 7.0 240120 UNC T 9 55,0 220 240078 UNC
1y 20 200 7.0 240 014 UNC e 8 55,0 220 240 010 UNC
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Gwintownik reczny szlifowany UNF = DIN 2181 HSS

Komplet:
Zdzieral
Wilanczak:
Gwint:

Boki zarysu gwintu:

2-czesciowy

ok, 5 -6 2wojdw nakroju

ok, 2 - 3 zZwoje nakroju
amerykanski gwint
drobnozwojny UNF

zaszlifowane

Do wivkonywania gwintow w otworach przelo-
towrych | nieprzelotowych w o stalach weglowych |
niskostopowych o wytrzymatoScl do 800 Mmm?,
zeliwie cigglivym | metalach kolorowych. Gwint
nacinany jest w dwoch przejsciach roboczych.

Tolerancja: IS Gwintowniki dostarczamy takee pojedynczo
Fowierzchnia: jasna Zdzieral: nr artykutu 246 . UNF1
Kierunek obrotdw: w prawo Wiylkanczalk: nrartylkutu 246 . UNF2
Opakowanie: komplet w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego
srednica a}=rod Fotwory | diugosc dhugass nr artykutu srednica ilase Fatwory | dlugosc dhugosc nr artyku
nominalna | Dwojow | pod gwint | catkowita awintu naminalna | zwajow | pod gwint | catkowita it
it na cal mim mim mim owintL na cal mm mm mm
N 2 G4 1.85 320 10,0 246020 UNF 516 24 8,90 56,0 ) 246 516 UNF
Mr. 3 56 215 32,0 10,0 | 246030 UNF 34 24 8,50 63,0 220 | 246 038 UNF
M 4 48 240 36,0 1.0 246 040 LINF 1B 20 9.90 630 22,0 246 716 UNF
MNr. 5 44 270 36,0 11,0 246050 UMF 14 20 11,50 75,0 24.0 246 012 UNF
Nr. B 40 295 40,0 12,0 | 246080 UNF 515 18 12,90 80,0 280 | 246 916 UNF
Nr. 8 3B 350 40,0 12,0 246080 UMF 5/ 18 14,50 80,0 28,0 248 058 LUNF
Nr. 10 32 410 4510 14.0 246100 LUNF = 16 17,50 95,0 32,0 246 034 UNF
MNr. 12 28 4 60 50,0 14,0 246120 UNE ‘s 14 20,50 100,0 36,0 246 078 LUNF
14 28 el 50,0 18,0 246014 UNF i 12 2525 110.0 40,0 246 010 LINF

Narzynka szlifowana UNF = DIN EN 22568 (poprz. DIN 223) HSS

Typ:
Gwint:

Tolerancja:

Fowierzchnia:

ksztatt B zamkniety
Z nacieciem wstepnym
amerykanski gwint
drobnozwojny UNF

2A

jasna

Kierunek obrotéw: w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

Do stali weglowych | niskostopowych o wiy-
trzymatoscl do 800 MN/mm2 araz metali kolo-
rowiych. Gwint nacinany jest w jednym przej-
Sciu roboczym.

srednica ilnsg F zewnetrzne gruboss Ar arty ki srednica iloss 7 zewnetrzne grubose nr artykudu
nominalna ] Qi 1A mm mm narinalna Zwajow na mm mm
Qwintu cal awintu cal
Mr. 2 64 16.0 50 240020 UNF 515 24 25,0 9.0 240 516 UNF
Nr. 3 56 160 50 240 030 UWFE 3 24 30,0 110 240 038 UNMF
Mr. 4 48 160 5.0 240 040 UNF M6 20 30,0 11,0 240 716 UNF
[ 44 20,0 50 240 050 UMFE 15 20 38,0 10,0 240012 UNFE
MNr. 6 40 20,0 5.0 240 060 UNF ErAT 18 38,0 10,0 240 916 UMF
Mr. 8 36 200 7.0 240 080 UMFE 50 18 45,0 110 240 058 UNF
M. 10 32 200 7.0 240 100 LUNF 3y 16 450 140 240 034 UNF
Nr. 12 28 20,0 70 240120 UMFE 7 14 550 16,0 240078 UMFE
144 28 200 70 240 014 LINF 1" 12 55,0 16,0 240 010 UNF
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Zestawy narzedzi do gwintowania HSS i HSS Co 5 w kasecie metalowej

Nr. 245 020 Nr. 245 030

Nr. 245 040

MNazwia

nr artykuu
HSS

nr artykuu

HSS Co 5

4
4
4

ind
ot

2

4
4
4

Y

i

+ o+ o+

+ o+ o+

31-czesciowy Zestaw narzedzi do gwintu "Hobby"

po jednym komplecie 3-czesciowym gwintownikéw recznych i DIN 352

b3 -MI-MS-MB-ME-M10-M12

T narzynce @ 25 0 mm=DIN EN 22568 M 3-M4-M5-MB-M 3-M 10- 1 12
1 uchwyt do narzynek 25 0x 9.0 mm DIN 225

1 pokretto DIMN 1814 wielkoSé 172 + 1 Srubokret

37-czesciowy Zestaw narzedzi do gwintu

po jednym komplecie 3-czesciowym gwintownikéw recznych i DIN 352

M 3-MI-MS-MB-ME-M10-M12

7 narzynce b DIN EN 22568 M 3 -M 4 -M5-M B - 8- M 10-1 12

5 uchwiyt do narzynek DIN 225

200x50mm-200x 70mm-250x 9.0mm-300x 1M1,0mm-380x 14.0mm
2 pokretle DIN 1814 wielkosé 1 + wielkosé 2 + 1 Srubokret + 1 grzebien do gwintdw

44-cresciowy Zestaw narzedzi do gwintu

po jednym komplecie 3-czesciowym gwintownikéw recznych i DIN 352

b3 -MI-MS-MB-ME-M10-M12

7 wiertet spiralnych DIN 338 Typ N @ 25-33-42-50-68-85-102 mm

T narzynce b DIN EN 22563 M 3 -M 4 -t 5-M B -1 8- 10-1 12

5 uchwiyt do narzynek DIN 225

200x50mm-200x 70mm-250x 9.0mm-3003x 11,0mm-380x 14,0mm
2 pokretle DIN 1814 wielkoS€ 1 + wielkosc 2 + 1 Srubokret + 1 grzebien do gwintéw

S4-czesciowy Zestaw narzedzi do gwintu

po jednym komplecie 3-czesciowym gwintownikéw recznych i DIN 352

M 3-MA-ME-MB-ME-M10-M12-M 14 -M 16 -1 18 -1 20

11 narzynce M DIN EN 22563

M3-MA-ME-MB-ME-M10-M12-M14-M16-M 18- 20

6 uchwt do narzynek DIN 225

200x50mm-200x70mm-250x9.0mm-300x 11.0mm-380x 14.0mm -450x 180 mm
2 pokretle DIN 1814 wielkosé 1 + wielkost 3

1 Srubokret

1 grzebien do gwintow

43-czesciowy Zestaw narzedzi do gwintu

po jednym komplecie 2-czesciowym gwintownikéw recznych MFE DIN 2181
MFE3x035-MF4x035-MFSx05-MFBx075-MF 8x075-

ME 10x 1,0-MF12x15-MF 14 x 15-MF 16 x 1,5-MF 18 x 1,5-MF 203 1,5 mm

11 narzynce MF DIM 22568

MFE 3 -MF 4 -MMF 5- MF 6 - MF 8 - MF 10 - MF 12 - MF 14 - MF 16 - MF 18 - MF 20

6 uchwiyt do narzynek DIN 225

200x50mm-200x 7,0mm-250x 9.0mm-300x 11,0mm-380x 10,0mm -45,0x 14,0 mm
2 pokretle DIM 1814 wielkosé 1 + wielkosé 3

1 Srubokret

1 grzebien do gwintow

245010

245020

245030

245 040

245 041

245010 E

245020 E

245030 E

245040 E
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Zestawy gwintownikow recznych
HSS i HSS Co 5 w kasecie metalowej

po jednym komplecie 3-czesciowym

MB-M4-ME5-MBE-ME-M10-M 12
+ 7 wiertet spiralnych DIN 338 Typ N

$25-33-42-50-68-85-10,2mm
+ 1 pokretlo DIN 1814 wislkose 1142

Mazwa nr artykuu nr artykuu
HSS HS5Co 5
21~ czesciowy Zestaw g_wiﬂ_toWnik_c')w recznych szlif. M DIN 352 245 001 245001 E
po jednym komplecie 3-czesciowym
M3-M4-ME-ME-ME-M10-M 12
22- czesciowy zestaw gwintownilkdw recznyeh szlif. M DIN 352 245 002 245002 E
po jednym komplecie 3-czesciowiym
M3-tAd-MS-MB-ME-M10-M12
+ 1 pokretto DIN 1814 wielkosc 114
29- czesciowy zestaw gwintownikdw recznyeh szlif DIN 352 245003 245003 E

Zestawy narzedzi do gwintowania HSS
w kasecie drewnianej

Mazwia

Ar artyku
HSS

28-czesciowy Zestaw narzedzi do gwintu

+ 5 uchwyt do narzynek DIN 225
+ 2 pokretle DIN 1814 wislkose 3 i wislkosé 5

35-czesciowy Zestaw narzedzi do gwintu

+ B uchwyt do narzynek DIN 225
+ 2 pokretle DIM 1814 wielkosé 2 | wislkosé 4

44-cresciowy Zestaw narzedzi do gwintu

+ B uchwyt do narzynek DIN 225

+ 2 pokretle DIN 1814 wislkosc 2 | wislkose 4

po jednym komplecie 2—02Qéciowym gwintownikdw recznych G DIN 5157 — 1/8 - 1/4 - 3/8 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 1"
+ T narzynce G DIN EN 24231 —1/8- 14 -3/8- 1/2-5/8-3M4-1"

30,0x 11,0 mm -38.0x 10,0 mm -45,0x% 14,0 mm - 55,0 x 16,0 mm - 65,0 % 18,0 mm

po jednym komplecie 2-czesciowym gwintownikow recznyeh UNE = DIN 2181 —14-5M16 -3/8-7/16-1/2-5/8-34-7/3-1"
+ 9 narzynce UNMF = DIN EMN 22568 — 14 - 5/16 - 3/8 - T/16 - 1/2-5/8 - 34 - T/18- 1"

2007 0mm-=-250x80mm-300x110mm-380x 100mm -450x 14 0mm-550% 16,0 mm

po jednym komplecie 2-czesciowym gwintownikéw recznych UNC =DIN 352 —1/4-5/16 - 3/8- 7/16-1/2-5/8- 3/4-7/5-1"
+ 9 narzyrice UNC = DIN EN 22568 — 1/4 - 5/16- 3/8 - 7/16- 1/2 - 5/8 - 344 - 7/8- 1"

20,0% 7,0 mm-25,0% 9,0 mm - 30,0 % 11,0 mm-38,0% 10,0 mm - 45,0 x 18,0 mm - 55,0 x 22,0 mm

245074

245073

245072
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Gwintownik do nacinania gwintu szlifowany M = DIN 352

HSSiHSSCo 5

MNakraj: ksztatt B
ok, 4 -5 zwojow Z nakro-
jem o krawedzi Srubowie)
Gwint: metryczny DIM 150 13
Boki zarysu gwintu: zaszlifowane
Tolerancja: |20 2/6H
Fowierzchnia: jasna
Kierunek obrotéw: w prawo

Scill roboczym.

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu Z tworzywa sztucznego

Gwintownik do nacinania gwintu HSS do gwin-
téw przelotowych w stalach zwiddyeh | nisko-
stopowych o wytrzymatosci do 800 MNmm? |
Gwintownik do nacinania gwintu HSS Co 5 do
gwintow przelotowych w stalach zwyldych i sto-
powych o wytrz ymatosch do 900 Nimm?2, Zzelivie
i metalach kolorowych. Gwint moze byé wiko-
nywany recznie | maszynowo w jednym przej-

srednica skok i obwory diugose diugaose nr artyku nr artykutu
nominalna it pod gwint cathowita it HSS HSSCob
gwintu mm mm mm mm = =
b3 0,50 2,50 40,0 10,0 231030 231030 E
b4 0,70 3,30 45,0 12,0 231040 231040 E
W 5 0,80 4,20 50,0 13.0 231050 231050 E
M 6 1,00 5,00 50,0 15,0 231060 231 060 E
b 8 125 6,80 56,0 18.0 231080 231080 E
M 9 i3 7,80 67,0 22,0 231080 231080 E
W10 1.50 8,50 70,0 240 231100 231 100E
M 12 i 10,20 75,0 29,0 231120 231120 E
Zestaw gwintownikow do nacinania gwintow HSS
w jednym przejsciu w kasecie metalowej
Mazwia nr artykuu
HSS
15- czesciowy Zestaw gwintownikdw do nacinania gwintow 245 004

7 gwintownik do nacinania gwintu = DIN 352 HSS, szlifowanyeh
ME3-MA-ME-ME-ME-M10-M 12

+ T wiertet spiralnych DM 338 Typ N HSS szlifowanych
@25-33-42-50-68-85-102mm

+ 1 pokretto DIN 1814 wislkose 1142
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Gwintownik do nacinania gwintu szlifowany G = DIN 5157 HSS

[Nakra):

Gwint:

ksztalt B ok. 4 - 5 Zwojdw

Z nakrojem
0 krawedzl srubowe]
Dkl 150 228 "G"

{evlindryczny awint nurowey)

DI 2989 "Rp"

fowint rurowy Wvhitwaorth)

Boki zarysu gwintu: zaszlifowane

Tolerancja:
Fowierzchnia:
Kierunek obrotéw:

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu Z tworzywa sztucznego

50 2/6H
jasna
W prawo

Do nacinania gwintéw w otworach przeloto-
wiych w stalach weglowych | niskostopowych
o wytrzymatosci do 800 Nimm2, Zeliwie ciggli-
wiym oraz metalach kolorowych. Gwint moze
by wykonywany recznie | maszynowo w jed-
nym przejsciu roboczym.

-

srednica nominalna ozt Fatwory | dhugosc | diugosc | nrarbkutu srednica nominalna ilose Fotwory | dtugoss | diugosc | nroartykut
awint zwinjow | pod gwint | catkowita | gwintu i At owajow | pod gwint | catkawita | gwintu
na cal mm mm mm na cal mm mm mm
Gl | Rplis 28 8.6 83,0 2000 | 236218 Gla Rplh 14 19.0 80,0 220 238 212
G 1 Rp /4 19 1.5 70,0 220 236214 534 Rp 3/ 14 245 90,0 220 236 234
G 3 Rp 3 19 150 70,0 220 | 236238 G 1" | Rp 1" 1 30,5 1000 250 236 210
Narzynka szesciokatna szlifowana G DIN 382 HSS
Typ: ksztalt B zamkniety Do stali weglowych | niskostopowych o wiy-
Z nacieciem wstepnym trzymatoscl do 800 MN/mm? araz metali kolo-
Gwint: DI 150 228 "G" rowiych. Gwint nacinany jest w jednym przej-
{eylindryczny gwint rurowy)  Sciu roboczym.
Fowierzchnia: jasna
Kierunek obrotéw: w prawo
Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego
srednica nomi- | il0st Daojdw | rozwartosc arubosé nrarty ki srednica nomi-| il0sC owajow rozwanto st arubosc nr artykuu
nalna gwintu na cal klucza mm mm nalna gwintu na cal klucza mm mm
Gl 28 20 11.0 267 618 G 1 14 41,0 14,0 267 612
Gl 19 36,0 10,0 287 614 G 3y 14 50,0 16,0 267 634
G 34 19 410 14,0 267 638 G 1" " 80,0 180 267 610

Zestaw gwintowniki do napraw instalacji sanitarnych do
gwintow rurowych HSS w walizce z tworzywa sztucznego

Mazwia

nr artykutu

13- czesciowy Zestaw gwintownikaw HSS szlifowanych,
B gwintownikdw do gwintowania v jednym przejéciu
G/Rp=DIN 5157 HSS, szlifowanych
G/Rp1E" %28~ G/Rp /1" % 19- G/Rp3&"x 19-
G/Rp 12" % 14- G/Rp 3" x 14 - G/Rp 1"x 11

+  Bnarzynek szesciokatnych G DIM 382 HSS, szlifowanych
GlE"X28-6G 1" % 19-G 38" % 19-G 15" 14 -G 34" x 14 -6 1" x 11

+ 1 spray do gwintowania 50 ml

245 (059
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Gwintownik do nacinania gwintu szlifowany NPT HSS

MNakraj: ksztatt C Do nacinania gwintdw w otworach przelo-
ok. 2- 3 zZwoje towych w stalach weglowych i niskostopowych

Gwint: amerykanski stozlkowy o wytrzymatosci do 800 MNimm?2,  Zeliwie
gwint rurowy ciggliwym oraz metalach kolorowych. Gwint
wig ANSIB.1.201 moZe byc wykonywany recznie | maszynowo

Boki zarysu gwintu: zaszlifowane wi jednym przejsciu roboczym.

Stozek: 1:16 Wskazowka: wierci¢ wstepnie!

Fowierzchnia: jasna

Kierunek obrotéw: w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica ilose m atebokoss dhugass dhugoss N arty ki
nominalna Twiajow i skrawania catkowita awintu
gty na cal mm mm rm 2 D1
146 270 6,25 12,00 65,0 19,0 231 118 NPT -
1fg 27,0 8,50 12,00 65,0 19,0 231 018 NPT ;
TL;. 18,0 11,10 17 50 700 25,0 231 014 NPT : g .
3_;"8 18,0 14,70 17 .50 750 26,0 231038 NPT } :§ g
2 14,0 18,00 22 .90 80,0 31,0 231 0*1’2 NPT I x g
34 14,0 s 2300 100,0 330 231 034 NPT | . 2 ©
1o 15 2025 | 2740 110,0 3810 | 231010 NPT ! g o
11" 11,5 38,00 2810 b 41,0 231 114 NPT I i
114" 11,5 44 25 2840 140,0 42,0 231 12 NPT Q
o 11.5 56,25 2840 1600 440 231 020 NPT !
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Uchwyt zapadkowy do gwintownikow

Idealny do gwintowania w miejscach trudno dostepnych.
Uchwyt zacisk owy dwuszczekowy do mocowania czopdéw kwadratowych.

Wilonanie:
Chigryt:
Fowierzchnia:

nastawny w kierunku lewym, prawym oraz na state
pochwiyt przesuwny z rowkami na obydwadch koncach

chromowana

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

wiglkoss dhugase do gwintmenikaw reczrych nr artykutu
mim M W G

1 850 M3-M10 -3 — 241 001

2 100,0 M5-M 12 T -1k 15 241 002

10 2500 W3- W10 15 - 3 — 241 010

20 3000 R e Tf2-1p & 241020

Wikonanie:
Szezeki:

Pokretto nastawne DIN 1814

korpus z odlewu cynkowego

hartowane

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

Idealne do gwintowania w miejscach trudno dostepnych. Uchwyt zaciskowy dwuszcze-
kowy do mocowania czopdow kwadratowych. Pochwyt metalowy z jednej strony wykrecany.

wielkost dhugast do gwintmeinikaw recznych nr artykutu
mm M Ww G

0 1300 M 1-M 8| 1hg-54s — 241 100

1 180,0 b 1-M 10 /g - 35 =L 241 101
1152 1800 M- 12 Tg-1k B 241 112
2 2800 M 3.5-M12 316 -5 15 -3 241 102
& 3800 Mo 5-M 20 ig-314 e-14 241 103
4 5000 M1 - M 27 12-1 15 -3y 241 104
& 7000 M 13- 32 Si-114 Wxi =l 241 105
] 10000 b 19 -0 38 3y - 1142 T -1 14 241 106
T 12000 M 25-M 52 Th-2 Sfg-21 241107
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Pokretto kuliste do gwintownikow

Doskonate do tatwego mocowania i szybkiej wymiany gwintownikow.

Wilaonanie: korpus z odlew cynkowego
Chiwyt: czop kwadratowy wg DIMN 10

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

wiglkost dhugose do gwintmenikow recziych nr artykutu
mm M Ww G

0 2000 M o1-M 4 116 - Si32 — 244 200

1 2000 M3s-M 8 5/30 - 5/1g — 241 201

2 2400 M4 - M0 S0 -3 — 241 202
& 3000 M 5- M12 Tfg2-1p — 241 203 |
4 3400 M 9-M12 3 -5/g — 241 204 .
&) 4500 M2 - M 20 1f2 - 13;’1_5_ — 241 205 |
6 5500 M 18- M 27 Mg -1 — 241 206 |
[
|

Przedtuzacz do gwintownikéw DIN 377

Do przediuzania gwintownikéw recznych.
Wymiar zewnetrzny i wewnetrzny przediuzacza jest jednakowy.

Wilaonanie: hartowany i szlifowany
Chiwyt: czop kwadratowy wg DIN 10

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

czop kwadrat. dhugaose do gwintmenikaw reczych nr artykutu
i (alag! M W G
2.1 60,0 M1-M26 1/16 - 332 -~ 241 021
o 800 M 3 = = 241027
34 950 M 4 5f32 — 241 034
49 110,0 M 5-h 8 7i30 - 5i1g — 241 049
55 150 M 9-m10 35 145 241 055
7.0 1250 M 12 15 == 241 070
9.0 1350 M A13-M 16 915 -5 1y 241 090
11,0 1500 M 18 Mg -3 =1 241 110
12,0 1550 M 20 1346 15 241 120
14,5 1740 M 22 - M 24 75 - 15/15 503 241 145
16,0 185,0 M 27 - M 28 1 34 241 160
18,0 1950 M 30 -1 32 114 7 241 180
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Wilonanie:

Uchwyt do narzynek DIN 225

korpus z odlewu cynkowego

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

Do mocowania narzynek z nacieciem wstepnym wg DIN EN 24231.
Pochwyt metalowy z jedna czescig wykrecana. Pie¢ wkretéw na obwodzie do ustalania narzynki.

wiglkost | grubosc | dbugosc do narzynek nr artykutu
mim mm M + MF Ww G
16 50 1600 | M1-M26 The -3 — 242 165
20 5,0 200,0 M3-M4 1/ -5/32 - 242 205
20 7.0 2000 | M45-M6 BhE- 14 — 242 207
25 9.0 224.0 M7 -t 9 518 1118 2472 259
30 11,0 2800 | M10-M 11 35 -The /g 242 301
38 10,0 3150 |MF 12 - MF 14 = 144 242 3810
38 14.0 3150 | M12-M 14 | 1-946 — 242 3814
45 14,0 4500 |MF 16 - WF 20 = 35 -1/2 242 4514
45 18,0 4500 | M 18-k 20 Sf5 - 314 — 242 4518
55 16,0 560,0 |MF 22 - MF 24 L 5f3 - 314 242 5516
55 22,0 5600 | M22-M 34 Tig-1 — 242 55372
65 18,0 630,0 |MF 27 - MF 26 5 Tig-1 242 6518
65 25,0 6300 | M27-M 236 | 11g-13 — 242 6525
75 30,0 7400 | M38-M42 | 112-153 4 242 7530
e 20,0 740,0 |MF 38-MF 42 = 115 -1 242 7520
a0 36,0 900,0 | M45-M 52 13/y-2 — 242 9036
90 22,0 900,0 |MF 45 - MF 52 — 136 - 153 242 9022
105 36,0 9750 | MB4-MB3 | 21/4-23 = 242 10536
105 22,0 9750 |MF 54 - MF B3 = = 242 10522
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Charakterystyka produktu do gwintownik maszynowy

. Gwintownik maszynowy z wysokostopowsj stali szybkotnacej. Do
gwintéwe przelotowych | nieprzelotowych w stalach zwyktyeh | niskosto-
powych o wigrzymatosci do 800 Nimm?®, Zeliwie | metalach kolorowych.
Guint wykomywany jest w jednym przejscid roboczym.

HSS Co 6

. Gwintowmik maszynowy z wysokostopowe] stali szvbkotnace] z do-
datkiermn kobaltu, Dzigki wysokie] wytrzymaloscl na padwyzszone term-
peratury Lzyskuje sie znaczne wydluzenie zywotnoscl narzedzia. Do
awintow przelotowych i nieprzslotowych w stalach zwyktych i stopowych
o wiytrzymatosci do 800 Mimm2, zeliwie | metalach kolorowych, Gwint
wykonywany jest w jednym przejsciu roboczym.

HSS Co 5-VAP do stali VA

. Gwintownik maszynowy z wysokostopowe] stali szybkotngee] z do-
datkiem kobaltu poddany procesowi waporyzadi. Do gwintdw przeloto-
wych i nieprzelotovrych w stalach zwykdyeh | stopowych o witrzymatosc
do 1000 MNimm?2, stalach WA, Zeliwie | metalach koloroweych. Gwint wiyko-
nywany jestw jednym przejsciu roboczym.

HSS-TIiN

Gwintownik maszynowy z wysokostopowe| stali szybkotnace) z po-
wioka azotku tytanu, Dzieki twarde] warstwie Tin posiada uniwersalne
zastosowanie do szerokie] palety materiatéw. Do gwintéw przelotowych |
nieprzelotovrych w stalach zwyktych i stopowyeh owitrzymatosci do 1000
Mimme2, V24, zeliwa | metali kalorowych. Gwint wiykonywany jest w jed-
nym prz gjscil roboczym, Viskazdwka: Predkosc skrawania od 10 mimin.
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Gwintownik maszynowy szlifowany M DIN 371
HSS, HSS Co 5, HSS Co 5-VAP do stali (VA) i HSS-TIN

Gwintownik maszynowy ze wzmocnionym chwytem
do gwintow w otworach przelotowych.

Nakra): ksztatt B
ok, 4 -5 zwojow Z nakrojem o krawedzi srubowe
Gwint: metryczny DIN 150 13
Boki zarysu gwintu:  zaszlifowane
Tolerancja: S0 2/6H
Fowierzchnia: jasna fwaponzowany £ azotkiem tytanu

Kierunek obrotéw:  w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica skok @ atwory diugaose diugose Fchiwigt nr artykuu nr artykul nr artykuhy nr artykuhl

nominalna gwintL pod gwint cathowita i At mm HSS HSS Cob5 |HSS Co 5-VAP HSS-TiM
gwintu mm mm mm rm e ——
b 2 040 1,60 450 8.0 28 232 020 232020E | 232020vA | 232020T
ol 045 2,05 50,0 9.0 28 232025 232026 E — —
M 3 050 250 56,0 100 i) 232030 J32030E | 232030%A | 232030T
M4 0,70 3,30 63,0 120 4.5 232040 232040 E | 232040VA | 232040T
bl 5 0,80 420 0.0 13,0 80 232050 232050E | 232050VA | 232080T
b6 1,00 5,00 80,0 13,0 6.0 232 060 232060 E | 232 0B80VA | 232080T
bl 8 21528 6,80 90,0 18.0 8.0 232 080 232080 E | 232 030 VA 2320807
M 10 1,50 850 100,0 20,0 100 232100 232100E | 232 100VA | 2321007

Gwintownik maszynowy szlifowany M DIN 376
HSS, HSS Co 5, HSS Co 5-VAP do stali (VA) i HSS-TIN

Gwintownik maszynowy z pogrubionym chwytem i 1
do gwintow w otworach przelotowych. = a—y
MNakraj: ksztalt B — i -
ok, 4 -5 zwojow Z nakmojem o krawedzi srubowe — g}
Gwint: metryczny DIM 150 13
Boki zarysu gwintu:  zaszlifowane
Tolerancja: IS0 2/6H
Fowierzchnia: jasna fwaponzowany £ azotkiem tytanu

Kierunek obrotdw:  w prawo RGO, .

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica skok @ atwory diugose diugoss oyt nr artykuu nr artykutu nr artyku nr artykuhl
nominalna gwintu pod gwint cathowita i nitu mm HSS HSS Co5 |HSS Co 5-VAP HSS-TiM
giwiritu 23] A HOH PN ==y | T— = | — =
M3 050 250 56,0 10,0 R — 232031 E = ==
b4 0,70 3,30 63,0 12,0 28 == 232041 E = =
M 5 0,80 4,20 700 13,0 35 — 232051 E — —
M 6 1,00 5,00 80,0 13,0 4.5 = 232081 E — —
M 8 1,25 5,80 90,0 18,0 6,0 s 232081 E = —
b 10 1,50 8,50 100,0 20,0 7.0 === g3l E — —
hd 12 175 10,20 10,0 220 9.0 232120 232120E | 232 120WA | 2321207
M 14 2,00 12,00 1100 250 110 232 140 232 140E | 232140VA | 232140T
b 16 2,00 14,00 1100 28,0 12,0 232160 2321B0E | 232160VA | 232180 T
b 18 250 15,50 1250 30,0 140 232180 232 180E | 232180 VA | 23218071
W 20 2,50 17,50 1400 30,0 160 232 200 232200E | 232200WA | 2322007
M 22 250 19,50 1400 30,0 180 232220 232220E | 232220 A | 2322207
hd 24 3,00 21,00 160,0 32,0 18.0 232 240 232240E | 2322404 | 2322407
M 27 3,00 24,00 1600 38,0 20,0 232270 232270E | 232270MA | 2322707
h 30 350 26,50 180.0 45,0 220 232300 232 300E | 232300WA | 2323007

» Gwintowniki i narzynki



www.ruko.de

Gwintownik maszynowy szlifowany M DIN 371
HSS, HSS Co 5, HSS Co 5-VAP do stali (VA) i HSS-TIN

Gwintownik maszynowy z wzmochionym chwytem i prawoskretnymi
rowkami spiralnymi 35° RSP do gwintow w otworach nieprzelotowych.

Makrdj: ksztalt C /7 35° RSP
ok. 2 -3 Zwoje
Gwint: metryczny DIM 150 13
Boki zarysu gwintu:  zaszlifowane
Tolerancja: 150 2/6H
Fowierzchnia: jasna fwaponzowany £ azotkiem tytanu

Kierunek obrotéw:  w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica skok @ atwory diugose diugosc Fichiniyt nr artykuu nr artylkul nr artykuhl nr artykuhl

nominalna gwintu pod gwint cathowita i At mm HSS HSS Co5 |HSS Co5-VAP HSS-TiM
L ram ailie i ey ST | AT | —— | e =
b 2 040 160 450 4.0 28 234 020 234020 E | 234 020WA | 2340207
M 25 045 2,05 50,0 5eef) 28 234 025 234025 E == =
M 3 050 250 56.0 6,0 35 234 030 J34030E | 234 030WA | 234 030T
M4 0,70 3,30 63,0 6.0 4.5 234 040 234040 E | 234 040 WA | 234040T
M5 0,80 4.20 700 8.0 g0 234 050 234050 E | 234 050 WA | 2340507
b6 1,00 5,00 80,0 9.0 6.0 234 060 234 060 E | 234 060 VA | 2340680 T
W 8 A 5,80 80,0 10,0 8.0 234 080 234 080 E | 234 080 WA, '2-34.0_'80 T
W 10 1,50 550 100,0 120 100 234 100 234 100 E | 234 100 VA | 234100 T

Gwintownik maszynowy szlifowany M DIN 376
HSS, HSS Co 5, HSS Co 5-VAP do stali (VA) i HSS-TIN

Gwintownik maszynowy z pogrubionym chwytem i prawoskretnymi
rowkami spiralnymi 35° RSP do gwintéw w otworach nieprzelotowych.

Makraj: ksztalt C 7/ 35° RSP
ok, 2 -3 Zwoje
Gwint: metryczny DIM 150 13
Boki zarysu gwintu:  zaszlifowane
Tolerancja: IS0 2/6H
Fowierzchnia: jasna fwaponzowany £ azotkiem tytanu

Kierunek obrotdw:  w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica skok @ otwory diugaose diugoss Fchiniyt nr artyku nr artylkutu nr artykuhy nr artykuhl
nominalna awintu pod gwint cathowita Qi it mm HSS HSS Co5 |HSS Co 5-VAP HSS-TiM
it mm mrm mm mm PR T S o — =
M3 050 250 56,0 5.0 2 — 233030 E = ==
M4 0,70 3,30 63,0 6,0 28 s 233040 E — i
M 5 0,80 420 70,0 8,0 35 = 233050 E — =
M6 1,00 5,00 80,0 9.0 45 = 233060 E — e
M 8 S 6,80 90,0 10,0 6,0 — 233080 E — =
b 10 1,50 8,50 100,0 120 70 === 233100 E = —
hd 12 1,75 10,20 0.0 160 9.0 233120 233 120E | 233 120WA | 2331207
b 14 2,00 12,00 1100 18,0 110 233140 233 140E | 233140 VA | 2331407
b 16 2,00 14.00 1100 20,0 120 233160 233160 E | 233 160VA | 233160T
k18 250 15,50 1250 220 140 233180 233 180E | 233180WA | 2331807
h 20 250 17,50 1400 25 160 233 200 233Z00E | 233 200%4 | 2332007
h 22 2,50 19,50 140,0 Sl 18,0 233220 233220E | 233 220MA | 233220T
hd 24 3,00 21.00 160,0 28,0 18,0 233 240 233240E | 233240VA | 2332407
M 27 3,00 2400 160,0 38,0 20,0 233 270 233270E | 233 270VA | 2332707
h 30 350 26,50 180,0 450 22,0 233300 J33300E | 233300WA | 2333007
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Zestawy gwintownik maszynowy HSS, HSS Co 5,
HSS Co 5-VAP do stali (VA) i HSS-TIN w kasecie metalowej

102

Mr. 245 061 Mr. 245 062

Nr. 245 065

Nr. 245 066

N 245 051

Mr. 245 064

Nr. 245 052

MNazwia

Ar artykuy
HSS

nr artykuy
HSSCo 5

Ar arty ki
HSS Co 5-VAP

A arty ki
HSS-TiN

T-czesciowy Zestaw
T gwintowniku maszynowym DIN 871 /376 ksztatt, B z nakrojem
o krawedzi srubowe] M3 -MA4-M5-ME-ME-M 10-M 12

T-cZesciowy Zestaw
T gwintowniku maszynowym DIN 371 7 376 ksztalt C /35° RSP
b 3-MMI-MS-MBE-ME-MI10-M 12

14-czesciowy Zestaw
7 gwintowniku maszynowym DIN 371/ 376 ksztalt, B z nakrojem
o krawedzi srubowe] M2-M4-M5-MBE-ME-M 10-M 12

+ 7 wiertet spiralnych DIN 338 Typ N
@25-33-42-50-68-95-102mm

14-czesciowy Zestaw
T gwintowniku maszynowym DIN 3717 376 ksztalt C / 35° RSP
W3 -Md-ME-ME-ME-M10-M 12

+ T wiertet spiralnych DIM 338 Typ M
@25-33-42-50-68-85-102mm

21-czesciowy Zestaw
T gwintownikuy maszynowym DIN 371/ 376 ksztalt, B z nakrojem
o krawedzi srubowe] M3 -t A-MS5-MBE-ME-M 10-M 12

+ 7 gwintowniku maszynowym DIN 371/ 376 ksztalt C 7 35° RSP
b3 -MA-MS-ME-ME-M10-M 12

+ T wiertet spiralnych DIMN 338 Typ N
@25-33-42-50-658-85-102mm

245 057

245 058

245 061

245062

245051

245052

245054

245 063

245 064

245 065

245 068
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Gwintownik maszynowy szlifowany M DIN 371 HSS,
Z zebami przestawionymi

Gwintownik maszynowy ze wzmocnionym chwytem, do gwintéw w otworach przelotowych,
do aluminium i jego stopéw, brazu, miedzi, niklu i tworzyw sztucznych.

Nakra): ksztatt B -AZ ok 4 - 5 zwojéw z nakrojem o krawedzi srubowe)
| przestawionymi zebami

Gwint: metryczny DIN 150 13

Boki zarysu gwintu: zaszlifowane

Tolerancja: S0 2/6H

Powierzchnia: jasna

Kierunek obrotéw:  w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica skok & obwory diugose dhugoss Fchnangt Ar arty kit
nominalna awintu pod gwint catkowita ity mm
awintu mm mm mm mm
bl 3 0,50 2,50 56,0 11.0 o 272030
M4 070 3,30 63,0 13,0 4.5 272 040
M 5 0,80 4,20 70,0 16,0 850 272 050
M 6 1,00 5,00 80,0 19,0 6.0 272 060
M 8 b 5,80 90,0 220 3.0 272080
b 10 150 8,50 100,0 24.0 10,0 272100

Gwintownik maszynowy szlifowany M DIN 376 HSS,
Z zebami przestawionymi

Gwintownik maszynowy z chwytem z wybiegiem, do gwintéw w otworach przelotowych,
do aluminium i jego stopodw, brazu, miedzi, niklu i tworzyw sztucznych.

MNakra): keztatt B - AZ ok 4 - 5 zwojdw z nakrojem o krawedzi srubowie)
i przestawionymi zebami

Gwint: metryczny DIM 150 13

Boki zarysu gwintu: zaszlifowane

Tolerancja: S0 2/6H

Fowierzchnia: jasha

Kierunek obrotéw:  w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica skok & otwory diugose diugoss Fchangt r arty ki
nominalna Qwintu pod gwint cathowita it mm
Nty I mm mrm: mm
M 12 175 10,20 110,0 29,0 9.0 272120
b 14 200 12,00 1100 30,0 11,0 272140
hd 16 200 14,00 110,0 320 120 272160
b 18 250 1550 1250 34.0 14.0 272180
W 20 2,50 17,50 1400 340 16,0 272200
M 22 2,50 18 50 140,0 340 18,0 272 220
hd 24 3,00 21,00 1600 380 18.00 272240
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Fowierzchnia:

Kierunek obrotéw: W prawo

Nakra): ksztatt D ok 4 -6 zZwoje
Gwint: metryczny DIM 150 13
Boki zarysu gwintu: zaszlifowane
Tolerancja: 150 2/6H

Gwintownik wygniatajagcy M DIN 371 / 376
HSS Co S5-azotowany-VAP i HSS Co 5-TiAIN, szlifowany

Gwintownik maszynowy ze wzmochionym chwytem do gwintow,
w otworach przelotowych i nieprzelotowych.

az otowany-waporyzowany / azotkiemn tytanu aluminium

Dzieki formowaniu bezwidrowemu nie wystepuje zjawisko przerwania widkien w materiale.
Mie tworzg sie przez to Zadne wiony w otworach nieprzelotowych oraz czesciach maszyn.
Jednakowa dokladnosé takze przy duzej iloscl produkowanych czesci.

metali kolorowyeh.

HSS Co 5-azotowany-VAP

Gwintownik rmaszynowy z wysokostopowe
stali szybkotngce) z dodelkiem kobaltu pod-
dany procesowi az otowany | Waporyzowansy,
Zastosowanie: do stali weglowych | stopo-
wych o wytrzymatosal do 700 N/mm? oraz

HSS Co 5-TiAIN

Gwintownik maszynowy z wysokastopowe
stali szybkotngce), dodatkiem kobaltu z war-
stwa azotkdw aluminiowo-tytanowyeh. Za-
stosowanie: do stali weglowych | stopowych

owytrzymatosei do 900 N, stali wysoko-
chromowsych V24 oraz metall kolorowyeh.

Z tworzywa sztucznego

Opakowanie: pojedynczow opakowaniu

srednica skak & otwor dtugoss dhugass Fichngt Ar artykutuy Ar artykutu
nominalna gwintu awintu pod gwint cathowita ity mm HSSCo 5 HSS Cob
mm mm mm mm azotowany-YAP TiAIM
R
M 3 0,50 2,80 56,0 10,0 Bt 271003 M 271003 F
b4 0,70 370 630 120 4.5 271 004 N 271 004 F
b 5 0,80 465 To0 14.0 8.0 271 005 B 271005 F
M 6 1,00 555 80,0 19,0 5,0 271 006 M 271 006 F
b 8 195 745 50,0 22,0 8.0 271008 N 271008 F
b 10 1,50 935 100,0 24,0 10,0 271010 M 271 010 F
M 12 {iad 11.20 1100 29,0 9.0 271 02N 271012 F
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Gwintownik maszynowy szlifowany
MF DIN 374 HSS Co §

Gwintownik maszynowy z pogrubionym chwytem
do gwintow w otworach przelotowych.

Nakra):
Gwint:

Boki zarysu gwintu:

Tolerancja:
Fowierzchnia:

Kierunek obrotéw:

ksztatt B ok 4 - & zwojdw Z nakrojem o krawedzi srubowe

metryczny drobnozwojny DIMN 150 13

zaszlifowane
IS0 2/6H
jasna

W prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica skok & obwory diugose dhugoss Fchnangt Ar arty kit
nominalna awintu pod gwint catkowita ity mm

awintu mm mm mm mm

MFE 4 0,50 365 83,0 10,0 2.5 260 041 E
ME 5 0,50 4.50 70,0 12.0 & 260 050 E
ME 6 B 5,20 80,0 14.0 4.5 260 060 E
MF 8 1,00 7,00 90,0 22,0 6,0 260 081 E
MF 10 1.00 9,00 90,0 20,0 7.0 260 100 E
MF 10 1,25 8,80 100,0 24.0 7.0 260 101 E
MF 12 1,00 11,00 100,0 220 9.0 260 122 E
MFE 12 1,25 10,80 100,0 220 9.0 260121 E
MF 12 1,50 10,50 100,0 220 8.0 260 120 E
MFE 14 1,00 13,00 100,0 22,0 11,0 260142 E
MF 14 125 12,70 100,0 220 1.0 260 143 E
ME 14 1,50 12,50 100,0 22.0 11,0 260 141 E
ME 16 1.00 15,00 100.,0 22,0 12,0 260161 E
MFE 16 1,50 14,50 100,0 220 12,0 260160 E
i L = 1.00 17.00 1100 250 14,0 260181 E
MF 18 150 16,50 1100 25,0 14.0 260180 E
MF 18 2,00 16,00 1250 340 14.0 260 182 E
MFE 20 1,00 19,00 1250 25,0 16,0 260 201 E
MF 20 150 18,50 125,0 250 16,0 260 200 E
MF 20 2,00 18,00 1400 340 16,0 260 202 E
hF 22 150 20,50 125,0 250 ;1'8',0 260 220 E
MFE 22 2,00 20,00 140,0 340 18,0 260 222 E
WF 24 1,00 23,00 1400 28,0 18,0 260 242 E
MFE 24 1,50 22,50 1400 280 18,0 260 240 E
MF 24 2,00 2200 140.0 280 18,0 260 241E
ME 28 1,50 26,50 140,0 23,0 20,0 260 281E
MF 28 2,00 26,00 140.0 280 200 260 282 E
MFE 30 1,50 2850 1500 280 220 260 301E
WF 30 2,00 25,00 150,0 280 22,0 260 302E
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Gwintownik maszynowy szlifowany

MF DIN 374 HSS Co 5

Gwintownik maszynowy z pogrubionym chwytem i prawoskretnymi

rowkami spiralnymi 35° RSP do gwintéw w otworach nieprzelotowych.

Nakra):
Gwint:

Boki zarysu gwintu:

Tolerancja:
Fowierzchnia:

Kierunek obrotéw:

ksztatt C/ 35° RSP ok 2 - 3 Zwoje
metryczny drobnozwaojny DIN 150 13

zaszlifowane
IS02/6H
jasna

W prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu Z tworzywa sztucznego

srednica skok & obwory diugose diugoss Fhchiangt nr arty kit
nominalna awintu pod gwint cathowita it mm

gwintu mm mm mm mm

MFE 4 050 3,65 63,0 7.0 28 261041 E
MFE 5 050 4,50 70,0 g0 S5 261 050 E
WME 8 G 5,20 80,0 10,0 45 261 060 E
MFE 8 1,00 7,00 90,0 12,0 6.0 261081 E
MF 10 1,00 9,00 Qo0 12.0 7.0 261 100 E
MF 10 1,25 8,80 100,0 20 7.0 261101 E
MF 12 1,00 11,00 1000 16,0 9.0 261 122 E
MFE 12 125 10,80 100,0 16,0 9.0 281121 E
ME 12 1,50 10,50 1000 16,0 9.0 261120 E
ME 14 1,00 13,00 100,0 16,0 11,0 261 142 E
ME 14 1.25 12,70 1000 16,0 11,0 261 143 E
MFE 14 150 12,50 100,0 16,0 11,0 261141 E
MF 16 1.00 15,00 1000 12,0 12,0 261 161 E
MF 16 1,50 14 50 100,0 12,0 St 261 160 E
WF 18 1,00 17,00 1100 14,0 14,0 261 181E
MF 18 1,50 16,50 1100 14.0 14,0 261 180 E
MF 18 2.00 16,00 1250 14,0 14,0 261 182E
MFE 20 1,00 19,00 1250 16,0 16,0 261 201 E
MF 20 1,50 18 50 1250 16,0 16,0 261 200 E
MF 20 2,00 18,00 140,0 16,0 16,0 261 202 E
MF 22 1,80 20,50 1250 20,0 18,0 261 220 E
ME 22 2,00 20,00 1400 20,0 18,0 261 222 E
MFE 24 1,00 23,00 1400 20,0 18,0 261 242 E
MFE 24 1,50 22450 140,0 25,0 18,0 261 240 E
MF 24 2,00 2200 140,0 28,0 18,0 261 241 E
MF 28 1,50 26,50 1400 240 20,0 261 281 E
MF 28 2,00 26,00 1400 26,0 200 3613282 E
MF 30 1,50 2850 1500 26,0 220 261 AR E
WF 30 2,00 28,00 150,0 26,0 220 261302E
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Gwintownik maszynowy szlifowany
G DIN 5156 HSS Co §

Gwintownik maszynowy z pogrubionym chwytem
do gwintow w otworach przelotowych.

Nakra): ksztalt B ok 4 - 5 zwojdw Z nakrojem o krawedzi srubowe]
Gwint: DIN 150 228 "G" (cylindryczny gwint mirowy)
DIN 2999 "Rp" (gwint rurowy Whitworth)
Boki zarysu gwintu: zaszlifowane
Fowierzchnia: jasna
Kierunek obrotéw: W prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu Z tworzywa sztucznego

srednica nominalna iloss & atwory dhugoss dtugosc Fhchwit | nrartykutu
awintL Zwajow pod gwint | catkowita awintu mm
na cal mm mm mm

ERTT Rp /s 28 8,80 80,0 20,0 7.0 262018 E
G 1 Rp /4 19 11,80 100,0 22,0 11,0 2682 014 E
G 3/g Rp 38 19 15,25 1000 22,0 12,0 262 038 E
G Rp 1/ 14 19,00 1250 25,0 16,0 262012 E
G55 Rp 5/ 14 21,00 fipaies) 250 18,0 262058 E
G 3 Rp 3/4 14 24 50 1400 28,0 20,0 282 034 E
G RD'?r‘rB 14 2825 150,0 280 22,0 (262078 E
Gl Rp 1" 11 30,75 160,0 30,0 25,0 262 010 E
G g Rp 1/ M a5l 1700 30,0 28,0 262118 E
G114y Rp 114 11 3850 1700 30,0 32,0 262 114 E
G138 Rp 138 11 41.50 180,0 32,0 36,0 262 138 E
G114 Rp 114 " 45,25 1900 320 36,0 262112 E
G134 Rp 1344 1 51,00 1800 320 40,0 262 134 E
G2" Rp 2" kil 57,00 2200 40,0 45,0 262 020 E

Gwintownik maszynowy szlifowany
G DIN 5156 HSS Co §

Gwintownik maszynowy z pogrubionym chwytem i prawoskretnymi
rowkami spiralnymi 35° RSP do gwintéw w otworach nieprzelotowych.

MNakra): ksztatt C/ 35° RSP ok, 2 - 3 Zwoje

Gwint: DIN 1250 228 "G" (cylindryczny agwint rurowy)
DIM 2999 "Rp" (awint rurowy Wyhitworth)

Boki zarysu gwintu: zaszlifowane

Fowierzchnia: jasna

Kierunek obrotéw: W prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu Z tworzywa sztucznego

srednica nominalna ilose & atwory diugoss diugose Fichwit | nrartykutu
awintu Iwajow pod gwint | catkowita it mm
na cal mm mrm mrm

Gl Rp /s 28 8,80 90,0 20,0 7.0 263 018 E
G 14 Rp i 19 11,80 100,0 220 11,0 263 014 E
5 3 Rp s 19 1525 100,0 220 12,0 263038 E
G Rp 1/ 14 19,00 1250 25,0 16,0 283 012 E
G 5/3 Rp-SfB 14 21,00 1250 250 18,0 263 058 E
G 3 Rp 3/4 14 24 50 1400 28,0 20,0 263 034 E
G Rp 7k 14 2825 150,0 280 220 2BI0TSE
il Rp 1" " 30,75 160,0 30,0 25,0 263 010 E
G 1l Fp 1l 1 35,50 170,0 30,0 25,0 263 118 E
G 1144 Rp 11/ 11 39,50 1700 30,0 32,0 2683114 E
i 3fa_ Rp 134 (i 41 50 1800 320 36,0 263 138 E
G114 Rp 115 11 45 25 190,0 SR 36,0 283112 E
G134 Rp 134 11 51,00 190,0 32,0 40,0 263134 E
G 2" Rp 2" 11 57,00 2200 40,0 45,0 283 020 E
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Gwintownik maszynowy szlifowany
UNC = DIN 371 HSS Co §

Gwintownik maszynowy ze wzmocnionym chwytem
do gwintow w otworach przelotowych.

Nakra):
Gwint:

Boki zarysu gwintu:

Tolerancja:
Fowierzchnia:

Kierunek obrotéw:

ksztalt B ca. 4 - 5 zwojow Z nakrojem o krawedzi srubowe]
amerykanski gwint grubozwojny UMC

zaszlifowane
2B

jasna

W prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica iloss & obwon dhugoss dtugoss Fchangt nr artykutu
nominalna Twajow pod gwint catkowita gwintu i
owintu na cal mm mm mm
Mr 4 40 235 56,0 11.0 25 265 040 UNC
MNr. 5 40 2,65 56,0 1.0 5h 265 050 UNC
Nr. 8 3z 2,85 56,0 120 4.0 265 060 UNC
MNr. 8 a2 3,50 63,0 130 4.5 265 080 UNC
Mr 10 24 3,90 700 16,0 8.0 265 100 UNC
MNr. 12 24 4,50 70,0 16,0 g0 265 120 UNC
144 20 5,10 800 170 7.0 285 014 UNC
5118 18 5,60 90,0 20,0 8.0 265 516 UNC
3 16 8.00 100,80 200 10,0 265 038 UNC

*'i’%"ﬁ'*iﬂ'!f".* [ S T

Gwintownik maszynowy szlifowany
UNC = DIN 376 HSS Co §

Gwintownik maszynowy z pogrubionym chwytem
do gwintow w otworach przelotowych.

Makra):
Gwint:

Boki zarysu gwintu:

Tolerancja:
Fowierzchnia:

Kierunek obrotéw:

ksztalt B ok 4 - 5 zwojow Z nakrojem o krawedzi srubowie]
amerykanski gwint grubozwojny UMC

zaszlifowane
2B

jasna

W prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica iloss & obwon dhugoss dtugoss Fchiangt nr artykutu
nominalna Twajow pod gwint catkowita it mm
gwintu na cal mm mm mm
The 14 940 100,0 20 80  |265 716 UNC
/2 13 10,80 110,0 250 9.0 265 012 UNC
/16 12 12,20 1100 '.2_6'_.,'0 1.0 (265 916 UNC
S/g 11 1350 1100 270 120 265 058 UNC
34y 10 16,50 1250 300 14,0 (265 034 UNC
7fa 9 19,50 1400 320 18,0 265 078 UNC
ik g 2225 1600 360 18,0 265 010 UNC
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Gwintownik maszynowy szlifowany
UNC = DIN 371 HSS Co §

Gwintownik maszynowy z wzmochionym chwytem i
prawoskretnymi rowkami spiralnymi 35° RSP do gwintéw w otworach nieprzelotowych.

Nakra): ksztatt C/ 35° RSP ok, 2 - 3 Zwoje
Gwint: amerykanski gwint grubozwojny UMC
Boki zarysu gwintu: zaszlifowane

Tolerancja: 2B

Fowierzchnia: jasna

Kierunek obrotow: W prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica iloss & obwonl dhugoss dtugoss Fchangt nr artykutu
nominalna Twajow pod gwint catkowita gwintu i
wintu na cal mm mm mm
Mr 4 40 235 56.0 7.0 2.5 266 040 UNC
MNr. 5 40 2,65 56,0 7.0 b 266 050 UNC
Nr. 8 3z 2,85 56,0 8.0 4.0 266 060 UNC
Mr. 8 32 3,50 63,0 g0 4.5 266 080 UNC
Mr. 10 24 3,90 0.0 10,0 6.0 266 100 UNC
MNr. 12 24 4,50 70,0 10,0 6,0 266 120 UNC
1fy 20 510 80,0 13,0 7.0 266 014 UNC
5115 18 6,60 90,0 140 g0 266 516 UNC
I 16 8.00 100,0 16,0 10,0 266 038 UNC

Gwintownik maszynowy szlifowany
UNC = DIN 376 HSS Co §

Gwintownik maszynowy z pogrubionym chwytem i
prawoskretnymi rowkami spiralnymi 35° RSP do gwintéw w otworach nieprzelotowych.

MNakra): ksztalt C/ 35° RSP ok, 2 - 3 Zwoje
Gwint: amerykanski gwint grubozwaojny UMC
Boki zarysu gwintu: zaszlifowane

Tolerancja: 2B

Fowierzchnia: jasna

Kierunek obrotow: W prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica iloss & obworn diugoss dtugoss Fchangt nr artykutu
nominalna Twiajow pod gwint catkowita Qi mim
owint na cal mm mm mm
The 14 940 100,0 T 80  |266 716 UNC
1/2 13 10,80 110,0 200 9.0 266 012 UNC
ET 12 12,20 110,0 '.2_0','0 1.0 266 916 UNC
5fg 11 1350 1100 220 120 266 058 UNC
31y 10 16,50 1250 250 14,0 266 034 UKNC
s 9 1950 1400 270 18,0 266 078 UNC
ik g 2225 160,0 30,0 18,0 266 010 UNC
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Gwintownik maszynowy szlifowany
UNF = DIN 371 HSS Co 5

Gwintownik maszynowy ze wzmocnionym chwytem
do gwintow w otworach przelotowych.

Nakra): ksztalt B ok 4 - 5 zwojow Z nakrojem o krawedzi srubowe]
Gwint: amerykanski gwint drobnozwiojny UNF

Boki zarysu gwintu: zaszlifowane

Tolerancja: 2B

powierzchnia: jasna

Kierunek obrotéw: W prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica iloss & obwon dhugoss dtugoss Fchangt nr artykutu ]
nominalna Twajow pod gwint catkowita gwintu i g
owintu na cal mm mm mm ‘ |
Mr 4 48 240 56,0 11.0 25 265 040 UNF |
MNr. 5 44 2,70 56,0 1.0 5h 265 050 UMF 1 |
Nr. 8 40 2,95 56,0 120 4.0 265 060 UNF |
MNr. 8 36 3,50 63,0 130 4.5 265 080 UMF o
Mr 10 32 4,10 J0.0 16,0 8.0 265 100 UNFE \ 'E 5
MNr. 12 28 4,60 70,0 16,0 g,0 265 120 UWF 4 ;T -
T4 28 550 80,0 70 7.0 265 014 UNF ;’r :
56 24 5,60 90,0 170 8.0 265 516 UNMFE ¥ ?
3 24 8,50 1000 158.0 10,0 265 038 UNF l f

Gwintownik maszynowy szlifowany
UNF = DIN 374 HSS Co 5

Gwintownik maszynowy z pogrubionym chwytem
do gwintow w otworach przelotowych.

Makra): ksztalt B ok 4 - 5 zwojdw Z nakrojem o krawedzi srubowie]
Gwint: amerykanski gwint drobnozwojny UNF

Boki zarysu gwintu: zaszlifowane

Tolerancja: 2B

powierzchnia: jasna

Kierunek obrotéw: W prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica iloss & obwon dhugoss dtugoss Fchiangt nr artykutu
nominalna Twajow pod gwint catkowita it mm
gwintu na cal mm mm mm
The 20 990 100,0 20 80 | 265716 UNF
12 20 11,50 1000 220 9.0 265 012 UMF
5415 18 1290 100,0 220 11,0 | 265816 UNF
5/g 18 14 50 1000 220 120 265 058 UMF
34 16 1750 110,0 250 14.0 265 034 UNF
g 14 20,50 1400 260 18,0 265 078 UNF
1 12, 2325 150,0 250 18.0 265 010 UNF
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Gwintownik maszynowy szlifowany
UNF = DIN 371 HSS Co 5

Gwintownik maszynowy z wzmochionym chwytem i
prawoskretnymi rowkami spiralnymi 35° RSP do gwintéw w otworach nieprzelotowych.

Nakra): ksztatt C/ 35° RSP ok, 2 - 3 Zwoje -
Gewinde: amerykanski gwint drobnozwiojny UNF

Boki zarysu gwintu: zaszlifowane l
Tolerancja: 2B a8
Fowierzchnia: jasna

Kierunek obrotow: W prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego I

srednica iloss & obwonl dhugoss dtugoss Fchangt nr artykutu
nominalna Twajow pod gwint catkowita gwintu i
wintu na cal mm mm mm
Mr 4 48 240 56.0 55 35 266 040 UNF
Mr. 5 44 STl 56,0 6.0 Bl 266 050 UMF o
Nr. 8 40 2,95 56,0 70 4.0 266 060 UNF /
MNr. 8 36 251 63,0 &0 4.5 266 080 UMF
Nr. 10 3z 410 70,0 8.0 6,0 266 100 UNF . A
MNr. 12 28 4,60 70,0 9.0 6.0 266 120 UMF >
14 28 550 80,0 100 7.0 266 014 LUNF : : {
5115 24 5,90 90,0 100 g0 266 516 UNMF g
L 24 8,50 100,0 10.0 10.0 266 038 UNF '; '

Gwintownik maszynowy szlifowany
UNF = DIN 374 HSS Co 5

Gwintownik maszynowy z pogrubionym chwytem i
prawoskretnymi rowkami spiralnymi 35° RSP do gwintéw w otworach nieprzelotowych.

MNakra): ksztatt C/ 35° RSP ok, 2 - 3 Zwoje
Gewinde: amerykanski gwint drobnozwojny UNF
Boki zarysu gwintu: zaszlifowane

Tolerancja: 2B

Fowierzchnia: jasna

Kierunek obrotow: W prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica iloss & obworn diugoss dtugoss Fchangt nr artykutu
nominalna Twiajow pod gwint catkowita Qi mim
owint na cal mm mm mm
7he 20 9,90 100,0 130 8.0 |266 716 UNF
172 20 11,50 1000 130 9.0 266 012 UNF
9116 18 12,90 100,0 15.0 1.0 266 916 UNF
5/g 18 14 50 100,0 150 12,0 266 058 UMF
314 16 17,50 10,0 17.0 14.0 266 034 UNF
s 14 20,50 1400 170 18,0 266 078 UNMF
1" 12 2325 150,0 200 18.0 266 010 UNF
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Gwintownik maszynowy
szlifowany PG HSS

Gwintownik maszynowy z pogrubionym chwytem

do gwintow w otworach przelotowych.

Nakra): ksztatt B ca. 4 - & zwojdw Z nakrojem o krawedzi srubowe]
Gwint: gwint w rurce stalowopanceme] DIN 40 430

Boki zarysu gwintu:  zaszlifowane

Tolerancja: nomma zakkadowa

Fowierzchnia: jasna

Kierunek obrotéw: W prawo

Opakowanie: pojedynczow opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

srednica ilose & obworu diugose dhugosc Fhchiangt nr arty kit
nominalna Twiajow pod gwint cathowita awintu mm
awintu na cal mm mm mm
PG 7 20 11,35 70,0 2.0 9,0 264 007
PG 9 18 13,95 70,0 22,0 12,0 264 009
PG 11 18 i) 80,0 220 14.0 264 011
PE 156 18 19,15 80,0 22,0 16,0 264 135
PG 16 18 2125 80,0 22,0 18,0 264 018
PG 21 16 26,95 90,0 22,0 22.0 264 021
PG 29 16 35,680 100.,0 250 28.0 264 029
PG 36 16 45,60 140,0 40,0 38,0 264 036
PG 42 16 52 60 1400 40.0 400 264 042
PG 48 16 57.90 160,0 40,0 45,0 264 048
Gwintownik do nakretek
szlifowany M DIN 357 HSS
Dhugi chwyt stuzy do
mocowahia wigkszej ilosci nakretek.
Makra): ok 243 diugosci gwintu
Gwint: metryczny DIM 150 13
Boki zarysu gwintu:  zaszlifowane
Tolerancja: 150 2/6H
Fowierzchnia: jasna
Kierunek obrotéw: W prawo
Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
7 tworzywa sztucznego
srednica skok & otwory diugasc diugoss Fhchianyt nr arty ko
nominalna awintu pod gwint cathowita it mm
awintu mm mm mm mm
W 3 0,50 2,50 700 220 it 243 030
b4 070 3,30 90,0 25,0 28 243 040
M & 080 4,20 1000 280 35 243 050
b 6 1,00 5,00 1100 32,0 4.5 243 060
M 3 175 5,80 1250 400 6.0 243 080
k10 150 8,50 140,0 45,0 7.0 243 100
M 12 175 10,20 1800 50,0 9.0 243 120
b 14 2,00 12,00 2000 56,0 11.0 243140
hd 18 2,00 14.00 2000 630 120 243 160
k18 250 15,50 2200 63,0 14.0 243 180
M 20 2,50 17.50 2500 700 16,0 243 200
M 22 S 19,50 2800 80,0 18,0 243 220
W 24 3,00 21,00 2800 80,0 18,0 243 240
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Gwintownik maszynowy szlifowany - kombi-Bit "dtugie" i Bit "krétkie"
HSS i HSS-TIN
Gwintownik maszynowy - kombi z chwytem %" szesciokatny (Bit)
do wykonywania gwintow przelotowych i nieprzelotowych.
Gwint: metryczny DIM 150 13 W ednej operacji technologicznej:
Boki zarysu gwintu:  zaszlifowane
Tolerancja: 150 2/6H ¥ wiercenie otworu pod gwint wierttern kretym =
: e : _ el 'y
Fowierzchnia: jasna / azotkiem tytanu ¥ nacinanie gwintu
Chiveyt: 635x27.0mm ¥ LUsuwanie zadziordw
Kierunek obrotéw: W prawo ¥ czyszezenie gwintu (przy powrocie)
Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego
L1
Gwintownik maszynowy - kombi jest idealnym narzedziem do obrobki blach za pomocg, wierta-
rek akumulatorowsych lewo- | prawobieznych. Gwint wykomywany jest w jedne] operacji technolo-
gicznej bez potrzeby zmiany narzedzia. YWiertto krete wykonuje wstepnie otwdr pod gwint. Lo
HSS HSS-TIN i
Zastosowarie: do stali weglowych oraz sto- Zastosowarie: do stali weglowyeh oraz sto-  J
powych o wytrzymatodcl ponizej 600 N/mm?2, powyeh o wytrzymatosci ponize] 1000 N/mm?, oy
zeliwa ciggliwego | metali nie<zelaznych zeliwa ciggliwego | metali nie-zelaznych 4"’#
Gwintownik maszynowy szlifowany - kombi-Bit "dtugie"
HSS i HSS-TiN
srednica skak o = fo 01 0oz nr artykutuy nr artykuu
nominalna it mm mm mm mm mm HSS HSS-TIM
gyt R e | ~ESedmem
M3 0,50 51,0 5.0 7.0 2.5 7.0 270014 270014 T
W4 0,70 54.0 5,0 8.5 3.5 7.0 270015 2700151
W & 0,80 57,0 70 100 i 70 270016 270 016T
M6 1,00 60,0 80 12,0 50 7.0 270017 270017 T
b 8 25 68,0 1.0 150 5.8 495 270018 270018 T
W10 1,50 75,0 15,0 17.0 8.5 1.5 270018 27001971
Gwintownik maszynowy szlifowany - kombi-Bit "krotkie"
HSS i HSS-TIN
srednica skak b ] loi 01 02 nr artykutu nr artylku
nominalna gwintu mm mm mm mm mm HSS HSS-TIN
gwintu mrm e~ e S ]
W3 0,50 36,0 5,0 5,0 2.5 T R 270014 R 270014 T
b4 0,70 39,0 5.0 8,0 3.3 72 R 270015 R2Z7T0015T
M 5 0,80 41,0 70 9.0 4.2 72 R 270 016 R2ZTI0016T
b 6 1,00 44,0 8.0 110 5.0 7.2 R 270 017 R2ZT0017 T
b 8 1,25 51,0 11,0 140 5.8 8.8 R270018 | R27/0018T
W10 1,50 59,0 15.0 15.0 8.5 11,0 R 270019 R270019T
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Szesciokatny uchwyt magnetyczny
i adapter do szybkiej wymiany

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

6 gwintownik maszynowy szZlifowany - kombi
MA3-tMA-tME-MBE-ME-W10
+ 1 chwyt magnetyczny szesciokany

MNazwa nr arty ki
Szesciokatny uchwyt magnetyczny 270013
Adapter do szybkie] wymiany 270022
Zestawy gwintownik maszynowy - kombi "dtugie”
HSS i HSS-TiN w kasecie metalowej
MNazwia nr artykuhl nr artyku
HSS HSS-TiN
7-czesciowy zestaw "dhugie’ 270020 2700207

HSS i HSS-TIN w kasecie metalowej

Zestawy gwintownik maszynowy - kombi "krotkie"

6 gwintownik maszynowy szlifowany - kombi
M3-M4-ME-ME-MSE-M10
+ 1 chwyt magnetyczny szesciokatny

MNazwia nr artykuuy nr artykutu
HSS HSS-TiN
T-czedciowy zestaw "krotkie" R 270020 R270021T
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Trzpienie do wykrecania

Ze specjalng stali profilowane], hartowane | oksydowane

wielkosc do 1] ] diugasc | nrartykutu
ity mm cal mm

1 WM 5-M B 32 g 80,0 244 001

2 M 7-M 8 4.8 3E 70,0 244 002

b b 9-M 10 g4 144 73,0 244 003

4 M 12 g0 5/16 83,0 244 004

5 MA14-M16| 87 11432 94.0 | 244 005

Nakretki do wykrecania

o specjalnym profilu wewnetrznym, hartowane | oksydowane

Zastosowanie

wielkost do wielkosci rozwartasc dhugoss nr artykuu
trzpienia kluzza mm mm
M1 MNr 2 M3
1 1 10,0 16,0 244 032 Ztamany gwint wibic trz pien w o otwaor wivkrecac rowno-
2 2 11,0 16,0 244 046 rawiercié z tulejka, i nasunaé nakretke riemie utrzymujac
3 3 130 18.0 244 084 wiertarska, do samego dotu trzpien w pionis
4 4 14,0 16,0 244 080
5 5 17.0 16,0 244 087

Wysokowydajne wietta krete DIN 338 HSS

sZlifowans,
dokladnie dopasowane do tulejki wiertarskie)

] ] daowielkosci dhugosc fAr artyku
mm cal trzpienia mm

il ) 1-4 65,0 214 032
4.8 315 = 86,0 214 048
g4 14y 8 101,0 214 064
g0 5115 9 1170 214 080
8.7 iz 10 125,0 214 087

Tulejki wiertarskie
do lezgoyeh gleboko resztek srub (21 + @ 2), do wystajgoych czesa
uszkodzonych srub (& 4), hartowane | oksydowane

wiclkos¢| @1 | @2 | @3 | @4 | @3 | @4 | W L | nrartykutu
mm | mm | mm | omm |ocal cal mm | mm
1 0| 60| 32 50| g | 34 | 60300 244 101
B 80| 70| 32 60| Vs — 701300 244 102
3 | 90| — |32 | 70| W | s | 850|300 244 103
4 TR = | 352 8.0 UB S | 9.0(300| 244 104
5 |10 — |48 | 80|34 | %5 | 9.0|30,0]| 244 105
5} 120 — | 438 90|34 | — [10,0(30,0]| 244 106
i 120 — | 458 (100 34s | M8 | 11.0]300| 244 107
8 140 — | 64 | MO Vg | THg [ 120|300 244108 ———
g 150 — | 80 |120| 54 | — | 130|300
10 17,01160] 87 | 140 | M| — |14.0]300

Zestawy do wykrecania uszkodzonych gwintow
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MNazwia nr artykutu
Zestaw 1; 21-czesciowy w kasecie 244 150
4 wiertta krete, 4 trzpienie,
4 nakretki i 9 tulejek wisrtarskich
Zestaw 20 25-czesciowy w kasecie 244 151
Swiertet kretyeh, 5 trzpieni, :
5 nakretek | 10 tulejek wiertarskich -
Mr. 244 151 @2
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