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Charakterystyka produktu

Wy przypadku wiertet stopniowych nowej generacii RUKO o wysokie] wydajnosci spiralny rowek
widrowy szlifowany jest w technologii CBN w materiale poddanym uprzednio pehnegj obrébee
cieplng]. CBM (regularny krystaliczny azotek boru) charakteryzuje sie duzo wieksz g twardoscia
od innych matenatéw sciernych jak np. weglika kzemu czy korundu.

Dzieki wyzszel twardosci sclernicy w procesie szlifowania powierzchnia obrabianego wiertta jest
bardzigj gtadka, a krawedzie thace lepig] utrzymuja wymiary | sg bardzigj ostre.

. Dzieki rowkom widrawym szlifowanym w technologii CBN krawedzie thace sa bardzie] ostre

i pozbawione nierdwnoscl w pordwnaniu z tradyeyinymi metodarmi frezowania. W trakcie:
pracy wiory odprowadzane saw sposab clagly podabnie jakw przypadku wisrceniawierttem
kretym. Zmniejsza to tworzenie sie narostu i zataré na ostrzach. Wnikiem tego jest znacz-
nie lepsza jakosé powierzehni otworl po obrobce oraz przediuzona zywotnoss wisrtta,

. Kazdy stopien wiertta w zaleznoscl od swoje| srednicy otrzymuje odpowiednie zaszlifowa-

nie katowe. Poprzez zastosowanie takiego rozwigzania krawedz thgca jest najdale] wysu-
nietym punktem na ohwodzie w kazdym przekroju poprzecznym wiertta.

. Kazdy stopien jest rowniez zaszlifowany osiowo w technologii CBM, Dzieki temu krawedz

tnaca jest jednoczesnie najwiZszym punktem w przekroju wzdiuznym wiertta.

. Kazdy stopien otrzymuje na swojej krawedzi tnace] odpowiedni kat przviozenia. W ten spo-

sob krawed? thaca staje sie takze najwyzszym punktem w kierunku posuwl narzedzia,

- Zaostrzonywierzcholekwisrtauzyskanywspecjalnymprocesieszlifowaniawtechnologi CBMN

urmozliwia dokladne centrowanie otworl oraz wiercenie w materatach cienkosciennych.

Zastosowanie

1. Doskonate narzedzie do obroblki blach w przemysle elektrotechnicznym (N 4 + 9), tech-

nice sanitame] | grzewczej (N6 + 7, przemysle motoryzacyjnym oraz lotriczym (Nr: 0/5,
0/9, 1,2, 3,5} budowie maszyn (Nr; 078k, 1k, 2k) do grubosci blach 2,0 mm,

. Masywne, sztywwne narzedzie do obrobki wszystkich powszechnie stosowanych

materiatow konstrukeyinyeh, takich jak: blachy ze stali weglowych | stopowych, metale
niezelazne, tworzywa temmoplastyczne oraz termoutwardzalne od grubosci 4,0 mm.

. Przy pomocywiertta do blach moznaw jednym zabiegu centrowad, wiercic nowe | rozwiercac

istniejace obwory.

- Uzycie podczas wisrcenia specjalnego sprayu lub pasty do wiercenia RUKO w celu sma-

rowania | chtodzenia procesu znacznie przediuza zywotnosé narzedzia.
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1. Spiralny rowek wiorowy
szlifowany w technologii CBMN

2. Promieniowe zaszlifowanie wiertta
wi technologii CBM (przekrd] poprzeczny)

3. Osiowe zaszlifowanie wiertta

wi technologii CBM

4 Zaszlifowanie kata przyvtozenia

5. Ostrze wiertta szlifowane w technologii
CBM, szlif krzyzowy wig DIN 1412 C
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Wiertto stopniowe HSS, HSS Co 51 HSS-TIN
szlifowane CBN, ze szlifem krzyzowym i spiralnym rowkiem widrowym

Szlif ostrza: MNomma zaktadowa Gleboko szlifowany 1 spiralny rowek widrowy Zapewnia stabilng prace narzedzia oraz duzg
Wiyostrzenie: DM 1412 C wiydajnosé skrawania. Wy trakcie pracy wiory odprowadzane sa w sposob ciggty podobnie jak w
Kat ostrza: 118° preypadku wiercenia wierttem kretym. Zmniejsza to tworzenie sie narostu | zataré na ostrzach.
kat stozka: a0° Stozkowy wierzchotek utatwia wyjecie wiertta z przewiercone] blachy.

Tolerancja & Morma zaktadowa

Fowierzchnia: jasna
Azotek tytanu, powlekana
Skrawanie w prawo

Opakowanie: Pojedynczo w
opakowaniu z tworzywa sztucznego
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Mr. 10

Mr. 13 z rowkiem prostym MNr. 18
Wifelkosc Zakres wiercenia cathowita |losE & chieeytu nr artykutu nr arty kit nr artykutu
Mr. mm dhugass mm stopni mm HSS HSSCo b HSS-TIN
0/5 4,0-12,00 65,0 5 6.0 101 050-5 = 101 050-5T
0/9 40-12,00 65.0 9 6.0 101 050-9 101 050-9 E 101 050-9 T
1 4.0- 20,00 75,0 2] 8.0 101 051 101 081E 101051 T
2 4.0-3000 100,0 14 10,0 101 052 101 052 E 101 052 T
2 6.0-33,00 1000 12 10,0 101 053 — 101053 T
4 60-2675 750 8 10,0 101 055 — 101 055 T
5 4.0-39,00 107.0 13 10,0 101 056 101 056 E 101 056 T
53 6,0-3200 750 8 10,0 101 057 — 101057 T
7 50-2800 59,0 7 10,0 101 058 — 101 058 T
8 6,0- 3050 80,0 9 10,0 101098 — 101098 T
2] 6,0-27,00 100,0 12 100 101 080 101 0BO E 101080 T
10 4.8-1065 54.0 5 6.0 101 094 — 101 094 T
& 6,0~ 25,00 65,0 ; 100 101095 - 1010957
12 6,0-3200 760 9 10,0 101096 — 101 096 T
13 8,0-4000 105,0 16 130 101 097 — 101 097 T
18 6,5-3250 91,0 12 10,0 — 101 534 E —
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Zestawy wiertet stopniowych HSS, HSS Co 5 i HSS-TIN
w kasecie przemystowej

MNr. 101 026 MNr. 101 026 E Mro 101 026 T MNr, 101 027 MNr 101 027 T
MNazwia nr artykutu Ar arty kit nr artykutu
HSS HSSCo 5 HSS-TIN
Wertlo stopniowe 101 026 101026 E 101026 T
w wielkosciach 0/9, 1, 2
Wiertto stopniowe-kombi 101 027 101 027 E 101027 T
wowiglkosciach 1, 211 frez @ 6,0 mm x 90,0 mm

Wiertto stopniowe-Bit HSS i HSS-TIN, szlifowane CBN,
ze szlifem krzyzowym i spiralnym rowkiem widrowym

Skrawanie w prawo

Szlif ostrza: Morma zaktadowa
Wiyostrzenie: DM 1412 C
kat ostrza: 118°
Kat stozka: a0°
Tolerancja & Momma zaktadowa
Fowierzchnia: jasna f/

Azotek tytanu, powlekana
Chiwyt:

6,35 27,0 mm Bmm

Opakowanie: Pojedynczo w
opakowaniu Z tworzywa sztucznego

Wiielkost Zakres catkowita lloss & chiawtu ar artykutu nr arty kot
Mr. WIErCenia mm dhugoss mm stapni szesciokat HSS HSS-TiM
09 40-120 72,0 9 Ty 101 050-9 H 101 050-9 TH
40-20,0 81,0 9 174" j_01 051H 101 0_51 TH
2 40-300 1050 14 1" 101052 H 1071 052 TH
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Wiertto stopniowe HSS i HSS-TiN, szlifowane CBN, ze szlifem
krzyzowym i spiralnym rowkiem wiérowym, wersja krotka

Szlif ostrza: MNomma zaktadowa ldealna do budowy szafek sterowniczych o grubosci blachy do 2.0 mm.
Wiyostrzenie: DM 1412 C

Kat ostrza: 118°

kat stozka: a0°

Tolerancja & Momma zaktadowa 2 mm
Powierzchnia: jasna / a0
Azotek tytanu, powlekana Bhrom 15
Skrawanie w prawo =t 1P
160
150 i
12,0 520
14,0 z40
16,0 %Sﬂ
200 5D
Opakowanie: Pojedynczo w
opakowaniu Z tworzywa sztucznego M. 09k
Wiielkosc Zakres catkowita lloss & chiytu nr artykutu nr arty kit
Tr. WIBrCEnia mm dhugoss mm stapni mm HSS HSS-TiM
078k 4.0-12,00 450 9 6.0 101 061 101061 T
1k 4,0-20,00 58,0 9 g0 101 062 101082 T
2k 4.0-3000 720 14 10,0 101 063 101063 T

Wiertto stopniowe HSS i HSS-TiN, szlifowane CBN, ze szlifem krzyzowym
i spiralnym rowkiem wiorowym dla metrycznych pofaczen kabli

Szlif ostrza: MNorma zaktadowa
Wiyostrzenie; DM 1412 C

kat ostrza: 115°

Kat stozka: a0°

Tolerancja & Moma zaktadowa

Fowierzchnia: jasna
Azotek tytanu, powlekana Bmm
Skrawanie w prawo B mm e B mm f—f 53
- 53 A i I &5 70
o o
a0 105 14'5
10,5 125 18'5
14,5 185 23:5
18,5 205 270
235 255 25
27,0 zap 25
305 324 e =)
Opakowanie: Pojedynczow
opakowaniu z tworzywa sztucznego
Wilelkoss DIMEM Wibemiany Zakres catkowita llost & chwetu nrartyku nr arty ki
Tr. wiercenia mm | diugast mm stopni mm HSS HSS-TiM
14 60423 wymiaréw przelotowych | 53-305 79,0 9 10,0 101 093 101083 T
15 50262 otwordw pod gwint 65-325 79,0 9 100 101 092 1010892 T
16 50423 wymiardw przelotowych | 53-385 96,0 M 10,0 101 091 101091 T
T 50262 otwordw pod gwint 65-405 96,0 1" 10,0 101 090 1010807

Wiertla stopniowe
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Szlif ostrza:
Kat ostrza:
Kat stozka:
Tolerancja @
Fowierzchnia:

Skrawanie w prawo

Momma zaktadowa

118°

an*°

Momma zaktadowa
jasna/

Azotek tytanu, powlekana

Opakowanie: Pojedynczo w
opakowaniu z tworzywa sztucznego

Wiertto stopniowe HSS i HSS-TiN, szlifowane CBN,
z trzema krawegdziami thacymi

Gleboko szlifowane rowki widrowe w wierttach stopniowsych z trzema krawedziami thacymi gwaran-
tuja catkowicie stabilna i réwnomiema prace narzedzia. Ma skutek zmnigjszenia obcigzen krawedzi
tnacyeh mozlivie jest stosowanie duzych posuwdwe w przypadku migkkich materiatdw jakimi sg metale

niezelazne. Storkowy wierzchotek Wtatwia wyjecie wiertta z przewiercong] blachy.

Wiielkosc zakres catkowita lloss & chaytu nr artykutu nr arty ko
[r. WiErCenia mm dhugose mm stopni mm HSS HSS-TiM
0/9 4.0-12.00 65,0 9 6.0 101 350-9 101 3508 T

1 4.0 - 20,00 Fizal! 9 g0 101 351 1013517
2 4.0-3000 00,0 14 10,0 101 352 101 352T

Zestawy wiertet stopniowych HSS i HSS-TIN
Z trzema krawedziami thacymi w kasecie przemystowej

Skrawanie w prawo

Opakowanie: Pojedynczo w
opakowaniu z tworzywa sztucznego

MNazwia nr artykutu fAr artykutu
HSS HSS-TiN
“Wiertto stopniowe zt 3 krawedziami 101 326 101326 T
w wielkosciach 0/8, 11 2
Wiertto stopniowe HSS, szlifowane CBN
Szlif ostrza: bez ostrza & mm
Kat stozka: q0° 12,0
Tolerancja @: Morma zaktadowa 133
Powierzchnia: jasna 150

180
17,0
18,0
19,0
20,0

MNr 101326 T

B omm

20,0
21,0
220
23,0
240
250
26,0
27,0
28,0
23,0
30,0

B omm

37,0
38,0
33,0
40,0

Wielkast Zakres wiercenia catkowita llost & chiaeytu nr artykutu
Mr. mm dhugoss mm stopni mm
20 12,0-20,00 66,0 9 80 101 361
a0 20,0-30,00 78,0 11 10,0 101 362
40 30,0-40.00 750 i 10,0 101 363
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Wiertto stopniowe HSS i HSS-TiN w wymiarach calowych,
szlifowane CBN, ze szlifem krzyzowym i spiralnym rowkiem widrowym

Szlif ostrza: MNorma zaktadowa
Wiyostrzenie: DM 1412 C

Kat ostrza: 118°

kat stozka: a0°

Tolerancja & Morma zaktadowa
Fowierzchnia: jasna

Azotek tytanu, powlekana
Skrawanie w prawo

Hinch
Tig"
118"
17032
1 144"
138"
Opakowanie: Pojedynczow
opakowaniu z tworzywa sztucznego
Wiielkoss zakres wiercenia catkowita lloss & chytu nr artykutu nr arty ko
Tr. cale dtugose cale stapni cale HSS HSS-TiM
1 She-12 314 53 Ty 101 701 101701 T
2 g-154 31;33_ 13 7 101 702 101 702 T
3 /s 234 9 I 101 703 101703 T
4 Ie-Tfa 3 144 12 3fg 101 704 101704 T
5 SAe-1 Al 9 el 101 705 1017057
B ?'fa__— 13/ 31 5 3{3 101 706 101 706 T
T 3g-1h 175 2 1y 101 707 101707 T
g _ Tfg 219552 1 _3_;"8 101 708 101 708 T
9 Ta-1148 3705 5 3fg 101 709 101 709 T

T —
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Frezy HSS i HSS-TIN

Szlif ostrza: SzIif krzyZzowy
kat ostrza: 118°
Fowierzchnia:  jasna/ TiM

Skrawanie w prawo.

Opakowanie: Pojedynczo w
opakowaniu z tworzywa sztucznego

Do wiercenia i frezowania w blasze, drewnie,
tworzywie sztucznym i cienkosciennych mate-
natach. Krotka czesé spirall wiertta przecho-

dzgca we frezowanie Z tamaczem pidra.

] diugost catkowita Ar arty ko nr artykutu
mm mm HSS HSS-TiN
Y ERAEERLE e e

6.0 80,0 101 201 101201 T a "1@ S =

g0 90,0 101202 1012027 e SEEee e ————————
Wiertta stopniowe - tabela liczby obrotéw
I ateriat: Miestop. Miestap. Stal Zeliwn Zeliwo Stop Stop Stop Al Terma- DOuro-

stal stal stopowia ponad panad Cuin Cuin do plasty plasty
budaad, bud o dao 1000 280 Mimme | 280 MNimme kruchy cigglieey 1% Si
do ponad T e
700 Mo | 700 Mimm?
St do 40 do 40 do 4,0 do 4,0 do4,0 do 4,0 do4 0 do 40 do 4,0 do 4,0
Yo = mimin a0 20 20 15 10 B0 35 a0 20 15
Smar chiodzacy: _Spra_ly _Spra_ly _Spra_ly Sprgz‘une Sprgz‘une Sprgz‘une Sprgz‘une _Spra_ly Wiada Sprgz‘une
wiertniczy | wiertniczy | wiertniczy | powietrze | powietrze powietrze powietrze wiertniczy powietrze

Wilelkost & mm Irmin I frmin IWfmin Ifmin Ifmin Ifrmin Ifmin Ifrmin Iimin Ifrmin
Mr, 05| 4.0-120|2400- 800 |1600- 500 [1600- 500|1200- 400 | 800- 300 |4800- 1600 (2800~ 900 [2400- 800 (1600- 500 |1200- 400
MNro 08| 40-120(2400- 800 [1600- 500 |1600- 500(1200- 400 | 800- 300 |4300- 1600 (2800- 8900 |2400- 800 [1600- 500 |1200- 400
Mr. 1] 4,0-20,0(2400- 500 [1600- 300 |1600- 300 (1200~ 200 | 800- 200 [4800-1000 [2800- B00|2400- 500 |1600- 300 [1200- 200
g 21 4,0-300(2400- 300 1600~ 200 |1600- 200 (1200- 200 | 800- 100|4800- 600 |2800- 400 (2400- 300 (1600- 200 (1200- 200
N 3| 6,0-380(1600- 300 |1100- 200|1100- 200| 800- 100 | 500- 100|3200- 500 ([1900- 300 (1600- 300 (1100- 200( &00- 100
M 4| B8,0-268|1600- 400 [1100- 200|1100- 200| 800- 200| 500- 100(3200- 700 [1900- 400|1600- 400(1100- 200| 800- 200
M 5 40-320|2400- 300 [1600- 200 |1600- 200 (1200~ 100| 800- 100|4800- 600 [2800- 300|2400- 300 [1600- 200|1200- 100
M 6| 60-320[1600- 300 |1100- 200 |1100- 200| 800- 100| 500- 100|3200- 600 [1900- 300 (1600- 300 (1100- 200( &00- 100
M 7| 5,0-280|1000- 300 |1300- 200 [1200- 200|1000- 200| 600- 100|3800- 700 [2200- 400 |1800- 300 (1300- 200 |1000- 200
M. 8| 6,0-305(1600- 300|1100- 200 |1100- 200| 800- 200| 500- 100|3200- 600 |[1900- 400 (1600- 300 (1100- 200 | &00- 200
M. 9| 6,0-37,0|1600- 300 |1100- 2001100~ 200| 800- 100 | 500- 100|3200- 500 (1900~ 300 [1600- 300 |1100- 200 | 800- 100
MNro 10| 4.8-107[2000- 900 [1300- 600 |1300- 600(1000- 400 | 700- 300{4000- 1800 (2300- 1000 |2000- 800 [1300- 600 |1000- 400
MNr. 11| 8,0-250|1600- 400 |1100- 300 [1100- 300| 800- 200 | 500- 100(3200- 800 (1900- 400 [1600- 400 (1100- 300 | 800- 200
MNr. 12| 6,0-320(1600- 300 |1100- 200 |1100- 200| 800- 100 | 500- 100|3200- 600 [1900- 300 (1600- 300 (1100- 200| &00- 100
Mo 13| 8,0-400(1600- 200 (1100- 200 [1100- 200 800- 100 | 500- 100 |3200- 500 (1900- 300 |1600- 200 (1100- 200( 2300- 100
MNro 14| 5,3-305(1800- 300 |1200- 2001200~ 200 | 900- 200| 600- 100 |3600- 600 |2100- 400 (1800- 300 (1200- 200 900- 200
MNr. 15| 65-325|1500- 300 |1000- 2001000~ 200| 700- 100) 500- 100|2900- 600 |[1700- 300 (1500- 300 (1000- 200 700- 100
Mr. 16| 5,3-385|1800- 200 |1200- 2001200~ 200 900- 100| 600- 100 |3600- 500 |2100- 300 (1800- 200 (1200- 200| 900- 100
MNr. 17| 65-405|1500- 200 |1000- 200 1000~ 200| 700- 100) 500- 100 |2900- 500 |[1700- 300 (1500- 200 (1000- 200| 700- 100
Mr. 18] 65-325(1500- 300 M1000- 200 |1000- 200 700- 100| 500- 100|2900- 600 |[1700- 300 (1500- 300 (1000- 200| 700- 100
Nr 20| 12,0-20,0| 800- 500 | 500- 300 | 500- 300 | 400- 200 | 300- 200[1600- 1000 | 900- B00| 800- 500 | 500- 300 | 400- 200
MNr. 30| 20,0-300| 500- 300 | 300- 200 | 300- 200| 200- 200 | 200- 100(1000- 800 | 600- 400| 500- 300 | 300- 200| 200- 200
Mr. 40) 30,0-40,0] 300- 200| 200- 200 | 200- 200| 200- 100| 100- 100| 600- 500 | 400- 300| 300- 200 | 200- 200 | 200- 100
Wiielkoss @ Ifmin IUfmin irmin I frmin Iirmin I fmin Ifrmin Ifmin Ifmin IWrmin
g 1| 36 - 14 |2000- 300 [1300- 500 [1300- 500 [1000- 400 | 700- 300 |4000- 1500 [2300- 900 [2000- 800 |1300- 500 |1000- 400
g 2| Vg - 14 |3000- 800 |2000- 500 |2000- 500 1500- 400 (1000- 300 |6000- 1500 |3500- 900 [3000- 800 (2000- 500 [1500- 400
i 3| i - 34 [1500- 500 [1000- 300 |1000- 300| 800- 200 | 500- 200|3000- 1000 (1800~ 600 |1500- 500 |1000- 300 | 800- 300
M. 41 34 - 7/g [2000- 400 |1300- 300 [1300- 200 |1000- 200| 700- 100 (4000- 900 [2300- 500 |2000- 400 |1300- 300 [1000- 200
MF. 5| 848 - 1 |1200-400| 800- 300 | 800- 300| 600- 200 | 400- 100 |2400- 800 [1400- 400 (1200- 400 | 800- 300 | &00- 200
g 6| 7/ - 13| 400- 300| 300- 200 | 300- 200| 200- 100| 100- 100| 900- 500| 500- 300| 400- 300 | 300- 200| 200- 100
Mr. 7| 3% - 14 |1000- 800 | 700- 500| 700- 500| 500- 400 | 300- 300 2000-1500 (1200- 900 [1000- 800 | 700- 500 | 500- 400
MNr. 3| /5 400 300 200 200 100 900 500 400 300 200
Mr, 9| 74 - 11| 400- 300| 300- 200 | 300- 200| 200- 200 | 100- 100| 900- 700| 500- 400 | 400- 300| 300- 200| 200- 200
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Tabela stosowania wiertet stopniowych

Wiielkost MNazwia
= T . . T T T T T T T
MNr. 0/5 Dla metnycznych wymiardw otword
@40mm | @60mm | @80mm | @100mm | @120mm | | | |
Mr. 09 Dla metrycznych wymiard obaarn
@40mm | @50mm | @60mm | @70mm | @80mm | @9.0mm | @10.0mm | @11.0mm | @ 12,0 mm
Nr. 1 Dla metrycznych wymiardy otwor
@40mm | @60mm | @80mm | @100mm | @120mm | @14.0mm | @16.0mm | @ 18.0mm | @ 20,0 mm
Mr. 2 Dla metrycznych wymiarow obwon
@40 mm @ 8,0 mm @80 mm G100mm | @120mm | @14.0mm | @16 0mm | @18 0mm | & 200 mm
GH220mm | @240mm | @260mm | G280mm | & 30,0mm
Mr. 3 Dla metrnycznyeh wymiardw obwon
@ 6,0 mm @ 9.0mm G130mm | @160mm | @190mm | @210mm | @23 0mm | @ 260mm | & 29,0 mm
GH320mm | @350mm | @380 mm
M 4 Cla pancemych gwintow rurowych wimiardw otwordw pod gwint
PG 7 PG 9 PG 11 PG135 PG 16 PG 21
GMadmm | @140mm @ 1725 mm | @190mm | & 21,25 mm | @ 26 75 mm
MNr. 5 Dla metrycznych wiymiardw obword
@4.0mm @ 8.0mm @ 9.0 mm G120mm | @150mm | @180mm | @210mm | @24 0mm | & 270 mm
@30, 0mm | @330mm | @3680mm | ©39,0mm
Mr. 6 Dla gwintéw rurowsych @ zewnetrzna wymiar przelotosy
R 178" R 14" R 38" R 142" R 34"
@ 11,2 mm 14.5 mm G168 2mm | @223 mm | & 27,89 mm
Mr. 7 Dla gwintow rurowych wiymiarow otwordw pod gwint
G /8" G 14" G 3/ G 1/2" G 34"
@88 mm 11,8 mm G153mm | @19.0mm | & 245 mm
MNr. 8 Dla pancemych gwintdw mirowych wyrmiarow przelotowych
PG 7 PG 9 PG 11 PG135 PG 16 PG 21
G125mm | @152mm | @186mm | @204mm | @225 mm | @283 mm
Nr. 9 Dla pancemych gwintéw rurowych wymiaréw przelotowych
PG 7 PG 9 PG 11 PG135 PG 16 PG 21 PG 29
G125mm | @152mm | @186mm | Y204 mm | @225mm | @283 mm | & 370mm
M 10 Dla nakretek jednostronnie zamykanych M3 - Md - M5 - MBE - M3
g48mm | @6Amm | @72mm | F96mm |2 10,65 mm | | | |
N 11 Dila metrycznyeh wimiarow otwordw z bardzo wysokim stopniem
@60mm | @90mm | @120mm | @160mm | @200mm | @225mm | @250 mm | |
Nr 12 Dla metrycz nych wyrmiardw otwordw z bardzo wysokim stopniem
@60mm | @90mm | @120mm | @160mm | @200mm | @225mm | @250mm | @285 mm | @32.0 mm
Mo 13 Dila metrycznych wimiardw otwordw z duzymi srednicami
@ 8,0 mm GMO0mm | @170mm | @230mm | @290mm | @300mm | @31.0mm | @3Z20mm | & 33,0 mm
34 0mm | @350mm | @360mm | @37 0mm | @38 0mm | @38 0mm | @400 mm
Mr 14 Dla metrycznych potaczen kabli, otwordw pod gwint wedtug DIN/EN 60423
i 6 W 8 Wt 10 Wt 12 bt 16 Wt 20 bt 25 W 32
@53 mm @ 7,0 mm @ 8,0mm H105mm | @14 5mm | @185mm | @235mm | & 305 mm
Mo 15 Dla metrycznych potaczen kabli, wymiardw przelotowych wedtug DINEN 50262
bt 6 W 8 ht 10 it 12 bt 16 bt 20 Wt 25 i 32
FB5,5mm @85 mm G105mm | @125mm | @185mm | 205mm | @255 mm | @325 mm
N 18 Dla metryeznyeh potaczen kabli, otwordw pod gwint wediug DINEN 60423
i 6 hd 8 bt 10 ht 12 bt 16 W 20 Wi 25 hd 32 it 40
@ 5,3 mm @70 mm @90 mm G105mm | @145mm | @185mm | @235mm | @305mm | @385 mm
M 17 Dila metrycznych potaczen kabli, wymiardw przelotowych wedtug DINERN 50262
bt 6 : Wi 8 Wt 10 i 12 W 16 i 20 Wi 25 Wi 32 Wt 40
6,5 mm @85 mm G105mm | @125mm | @165mm | G205mm | @255 mm | D325mm | @405 mm
Nr 18 Cla metrycznych potaczen kabli / Dla pancemych gwintow rurowych w miardw przelotowych
bt 6 W 8 Wt 10 W A12/PG T PG 9 bt 16 PG 11 W20/ PG 13,5 PG 16
@65 mm @gsmm | @105mm | @130mm | @157 mm | @165 mm | @190mm | @21.0mm | @ 230 mm
Wt 25 PG 21 bt 32
G255mm | @288mm | @325 mm
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