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Pity tarczowe z ostrzami z weglikow spiekanych str./pJ/ c.
Carbide tipped circular saw blades
[lnckoBble Wbl C 1€3BMSAMU U3 TBEPABIX CM/IABOB

WIRR-A

do ciecia wzdtuznego
for rip-sawing

[NA Pe3KM BAOSb BOJIOKOH

(=l =

WIRR-C

do ciecia poprzecznego
for cross-cuting

[NA NoNepeYHoro nmneHna

@ 22

WIRR-P
podcinajaca
undercutting
nogpesHole

@)l =

WIRR-R

do ciecia wzdtuznego z ogranicznikiem posuwu
for rip-sawing with the feed limiter

[NA Pe3KM BAOJb BOJIOKOH C OrpaHnyuTenem xofda

(=l 2

WIRR-S

do ciecia wzdtuznego na wielopiftach

for rip-sawing with multiblade sawing machines

ANA NPOAOABHOMO NMUMEHNA Ha MHOTOMWBHBIX CTaHKaxX

o [l |

WIRR-T

do ciecia ptyt laminowanych i MDF
for sawing of laminated board and MDF

ANA NANEHVA NAMUHUPOBAHHBIX MANT W ACN

o[l

LEGENDA / LEGEND / NETERA

zeby trapezowo ptaskie zeby naprzemian skosne
GA triple chip - flat top teeth alternate top bevel teeth

3y6bl TpaneyneBuaHo — NPAMOII paavasbHbIN nepemMeHHO-HaKIOHHbI 3y6b

zeby ptaskie ostrze z weglika spiekanego
GM flat top teeth carbide tipped

3y6bl MPAMOIT Ne3BuA 113 TBEP/bIX CMNABOB

zeby stozkowe
GR tapered teeth

3y6bl KOHMYeCKne
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Pity tarczowe z ostrzami z weglikéw spiekanych

Carbide tipped circular saw blades
[IMcKoBbIE MWMbI C NE3BUAMY 13 TBEPABIX CMNaBOB

WIRR-A
do ciecia wzdtuznego
for rip-sawing / ina pesku BAOMb BOMOKOH

ﬁ
210
N

000 -~
S
Typowymiary / Dimensions / Tvinopasmvepsi

D d S B 1 index

(mm] / [u] mm] / [vn] (mm] / ] [mm] / [ww] 0671-
300 30 2,8 4 18 -300-300-180
300 30 2,2 3.2 24 -300-300-240
350 30 2,5 36 18 -350-300-175
350 30 2,5 3,6 24 -350-300-235
400 30 2,8 4 18 -400-300-185
400 30 32 44 24 -400-300-245
450 30 2,8 4,2 24 -450-300-240
500 30 3 4,5 24 -500-300-240

WIRR-C
do ciecia poprzecznego
for cross-cuting / ans nonepeyHoro nuneHus

Typowymiary / Dimensions / Tunopasmepbl

D d s B 1 index

0672-
160 20 16 2,5 16 -160-200-160
180 20 16 2,5 20 -180-200-200
200 20 1,6 2,5 24 -200-200-240
250 30 2,2 32 32 -250-300-320
300 30 2,2 3,2 36 -300-300-360
350 30 2,5 3,6 40 -350-300-400
400 30 2,5 3,6 48 -400-300-480
450 30 2,8 4,2 48 -450-300-480
500 30 2,8 4 64 -500-300-640
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Pity tarczowe z ostrzami z weglikéw spiekanych

Carbide tipped circular saw blades
[nckoBble Nunbl C Ne3BUAMY 113 TREPABIX CMIaBOB

WIRR-P
podcinajaca
undercutting / nogpesHble

S
Typowymiary / Dimensions / Tunopasmepb!

D d [ B 1 index

[mm] / [mm] [mm] / mm] [mm] / [mm] [mm] / [mm] 0676~
100 20 25 3,5-4,5 20 -100-200-200
125 20 22 31-4,2 24 -125-200-240
140 20 2,2 31-4,2 32 -140-200-320
200 30 2,2 3,1-4,2 32 -200-300-320

WIRR-R
do ciecia wzdtuznego z ogranicznikiem posuwu
for rip-sawing with the feed limiter / 1ns pe3ku BAonb BONOKOH C OrpaHuyutenem xoaa

B
3
S
D
Typowymiary / Dimensions / Tunopasvepb!

D d [ B 1 index

0674-
300 30 27 32 14 -300-300-140
350 30 25 35 16 -350-300-160
400 30 26 4 24 -400-300-240
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Pity tarczowe z ostrzami z weglikéw spiekanych

Carbide tipped circular saw blades
[IMcKoBbIE MWMbI C NE3BUAMY 13 TBEPABIX CMNaBOB

WIRR-S

do ciecia wzdtuznego na wielopitach

for rip-sawing with multiblade sawing machines

ANA NPOAObHOIO NUNEHNa Ha MHOTOMUITbHbBIX CTaHKax

B
S
Typowymiary / Dimensions / Tunopasmepbl
D d S B 1 index
(mm] / [wm] [mm] / [m] (mm] / [wm] [mm) / [mm] 0673
250 70 2,5 3,6 12+2 -250-700-122
250 80 2,5 3,6 1242 -250-800-122
300 70 2,2 32 16+4 -300-700-164
300 80 2,2 3,2 16+4 -300-800-164
315 70 2,8 4 16+2+2 -315-700-164
315 80 2,8 4 16+2+2 -315-800-164
350 70 2,8 4 16+2+2 -350-700-164
350 75 2,8 4 16+2+2 -350-750-164
350 80 2,8 4 16+2+2 -350-800-164
400 70 2,8 4 18+2+2 -400-700-184
400 80 2,8 4 18+2+2 -400-800-184
450 70 32 4,4 18+2+2 -450-700-184
500 70 32 44 18+2+2 -500-700-184
WIRR-T

do ciecia ptyt laminowanych i MDF
for sawing of laminated board and MDF
ONna NneHnAa NaMmnHMPOBAHHbBIX NANT U ACM

" 2
s 280
D
Typowymiary / Dimensions / Tunopasmepbl

D d S B 1 index

0675-
200 30 2,2 32 64 -200-300-640
250 30 2,2 32 80 -250-300-800
300 30 2,2 3,2 96 -300-300-960
350 30 25 3,6 108 -350-300-108

24

www.fenes.com.pl



INFORMACIJE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATION / TEXHHMECKME HHOPMALIHM

PRZEZNACZENIE / USE / MPEOHA3HAYEHNE

WIRRA WIRRC WIRRP WIRRR WIRRS WIRRT

Obrabiany materiat Prediosé ciecia Rodzaizetia
Machined material; 06paatbiBaembiii Matepuan (utting spee(\‘j/;ct[?/ps(iqb pesanis Tooth geometry; eomerpua 36
6M G GR GM GM GA
ciecie wzdtuz widkien
D iekkie: cutting along the grain; 60100 L4 L4 L4 4
; r;wnz migkkie; NPOAOAbHOE Pe3atie
0rtwood; L. 0.
MArKoji gpesecu cigcie w poprzek widkien
cutting across the grain; 60100 °
nonepeuHoe pe3anye
ciecie wzdtuz widkien
cutting along the grain; 50--85 O © © ©
Drewno twarde;
beriwood ' NPOBOMbHOE Pe3aite
arawood; 0 e
ToEpnoi Apeseciiy ciecie w poprzek widkien
cutting across the grain; 5085 °
nonepeyHoe pe3atie
Listwy, sklejka;
Batten board, plywood; 5085 °
(TonapHas NnwTa, Kneexas Gaxepa
Drewno klejone;
Compresed wood; 4065 o
MpeccoarHan ZipeBeciHa
zmiekkiego drewna;
) softwood; mArkoii 60100 °
Panele; JpeBeciHbl
Based panels; )
[IpeBeCHOBONOKHNCTbIE MAKTHI ztwardego dre\fma,
hardwood; T8Epzoit 5080 . .
JeBECHbI
Plyty MDF;
MDF boards; 4065 . o
MO nawTbl
Plyta widrowa;
Chipboards; 50--80 ° .
[IpeBecHoCTpyXeuHble nwTbl
Plyty GK (gipsowo-kartonowe);
Plaster boards; 40--65 L]

[uncokaptoH

Legenda; Legend; JlereHpa
e zalecane; recommended; pekomeHyeTca
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SPIS TRESCI/ LIST OF CONTENTS / COZEPHAHHE

Frezy z weglikow spiekanych
End mills of solid carbide
®pes3bl U3 TBEPABIX CMIABOB

HARRDENWOOD 01
1-ostrzowy frez do drewna

Fly end mill for wood

®pesbl Ana ApeBecHbl C OAHUM fle3Brem

str./p./ c.

28

HARRDENWOOD 02

3-ostrzowy frez do wykanczajacej obrobki drewna

3-flute end mill for finish machining of wood

DOpe3bl 4N1A YNCTOBOM 00PabOTKM ipeBECUHbI C TPEMSA Ne3BUAMM

28

HARRDENWOOD 03

3-ostrzowy frez z famaczem widra do zgrubnej obrébki sklejki

3-flute end mill with chip breaker for rough machining of plywood

Dpesbl [71A YepHOBOW 06PabOTKM GaHepbl CO CTPYKKOTOMOM C TPEMA N1e3BUAMM

29

HARRDENWOOD 04

4-ostrzowy frez do zgrubno-wykarczajacej obrébki sklejki

4-flute end mill for rough/finish machining of plywood
Dpe3bl 4/1A YePHOBOW 1 UMCTOBOI 06PabOTKM

29

Noze strugarskie
Planing knives
CTporanbHble HOXW

30

LEGENDA / LEGEND / NETEHTA

frez 1-ostrzowy
fly cutter
bpes c 1 ne3smem

frez wieloostrzowy z czotem ptaskim
multi-flute flat nosed end mill
pe3 MHOrone3sseHHble C NNOCKUM TOPLIOM

frez 3-ostrzowy z czotem ptaskim
3-flute flat nosed end mill
bpesa ¢ 3-ne3srAMM C NNACK1M TOPLOM

chwyt walc. gtadki DIN 6535-HA
plane straight shank, smooth acc. to DIN 6535-HA
XBOCT UMNUHAPUYecknit rnagkmin no DIN 6535-HA

narzedzia petnoweglikowe
solid carbide tools
MHCTPYMEHTbI 113 TBEPLbIX CMIaBoB
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kat pochylenia linii Srubowej rowkéw wiérowych
helix angle
Yron HaKkoHa BUHTOBOW NIVHIM CTPYKOUHbIX KaHABOK

mozliwe ruchy robocze narzedzia
possible tool workingmovements
BO3MOHbIE pabourie ABVXEHNA NHCTPYMEHTa

frezy do obrébki wykanczajacej
end mill for finish machining
dpesbl 4na UMCTOBON 06PaboTKM

frezy do obrébki zgrubnej
end mill for rough machining
dpesbl Ana yepHoBoW 06paboTkK

frezy do obrdbki zgrubno-wykarczajacej
end mill for rough/finish machining
bpesbl 4na UepHOBOI 1 YNCTOBOK 06PaboTKM
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"Annniuwuon 01 Frezy z weglikéw spiekanych

End mills of solid carbide

"Annninwnon 02 Dpesbl 13 TBEPADBIX CNIaBOB

HARRDENWOOD 01

1-ostrzowy frez do drewna
Fly end mill for wood
G)pe3b| ONa ApeBecnHbl C O4HUM N1e3Brem

~20°
@ hﬂ /|| wp | |—JDIN
f) || 5S|[0 | (esasH
S g
= <
= °
|
L
Typowymiary / Dimensions / Tunopasvepb!
||z L | ',, index
[h10] [h6] [m/min] / [m/mik] 0641-512-
6 6 57 14 450 -960-010
8 8 63 20 600 -960-020
10 10 72 20 750 -960-030
12 12 83 25 900 -960-040

HARRDENWOOD 02
3-ostrzowy frez do wykanczajacej obrébki drewna
3-flute end mill for finish machining of wood
(Dpe3sbl 4N1A YNCTOBOI 0OPAOOTKY IPEBECHHDI C TPEMS NIE3BVAMM
% h20° V/IA - p | |_JDN
[ S |0 | [esasHn
) 9
= =
= = o
|
L
Typowymiary / Dimensions / Tunopasviepb!
d, L | A index
[h10] [he] [m/min] / [m/miH] 0641-512-
8 8 63 25 600 -950-030
10 10 72 30 750 -950-035
12 12 83 35 900 -950-045
14 14 83 35 1050 -950-055

Na specjalne zaméwienie wykonujemy réwniez frezy o innych srednicach / On special order we also make end mills with other
diameters / Mo cnel. 3aKa3am Npov38oAVIM ppe3bl AMaMETPOM Bbille
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"‘“““]E“wnon 03 Frezy z weglikéw spiekanych

End mills of solid carbide

"Annni“wnnn 04 DOpe3bl 13 TBEPAbIX CNIABOB

HARRDENWOOD 03

3-ostrzowy frez z famaczem widra do zgrubnej obrobki sklejki
3-flute end mill with chip breaker for rough machining of plywood
®pe3bl 4n1A YepHOBO 06PAbOTKM daHEPDI CO CTPYKKOMOMOM C TPEMA NE3BUAMM

AR
Ll
ﬂ oo | |1 693FHA

S al

£ =

S o

Typowymiary / Dimensions / Tunopasvepb!

L 1 v‘ index

[h10] [hé) [m/min] / [M/miH] 0641-512-
8 8 63 25 600 -955-025
10 10 72 30 750 -955-035
12 12 83 35 900 -955-045
14 14 83 35 1050 -955-055

HARRDENWOOD 04
4-ostrzowy frez do zgrubno-wykanczajacej obrobki sklejki
4-flute end mill for rough/finish machining of plywood
Dpes3bl 1A YePHOBOW 1 UMCTOBOM 06PaboTKM
1=30° 77
" { /| |WD/RE __JDIN
4 3o | || |6935HA
) @
= =
5 o
|
L
Typowymiary / Dimensions / Tunopasmvepsi
L 1 I‘ index
[M0] [hé] [m/min] / [/mue] 0641-512-
6 6 57 16 450 -955-120
8 8 63 19 600 -955-130
10 10 72 22 750 -955-135
12 12 83 26 900 -955-145
14 14 83 26 1050 -955-155

Na specjalne owienie wyk jemy rowniez frezy o innych srednicach / On special order we also make end mills with other
diameters / Mo cneLl. 3aka3am NPOV3BOANM dpe3bl AMAMETPOM Bbille
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NOZE STRUGARSKIE / PLANING KNIVES / CTPOTANIbHBIE HOMH

Noze strugarskie
Planing knives
CTpOFaJ'IbeIe HOXW

T
o
sg L S
Typowymiary / Dimensions / Tunopasvepei
Wymiar [Dimension / Pasuep] Material [Material / Matepian]
[LxHxS] ~ [HSS18%W] ~ [HLS13%Cr]
index 0675-000-350- index 0675-001-350-
100x35x3,0 -100 -100
120x35x3,0 -120 -120
130x35x3,0 -130 -130
150x35x3,0 -150 -150
180x35x3,0 -180 -180
210x35x3,0 210 -210
240x35x3,0 -240 -240
260x35x3,0 -260 -260
310x35x3,0 -310 -310
400x35x3,0 -400 -400
410x35x3,0 -410 -410
450x35x3,0 -450 -450
500x35x3,0 -500 -500
510x35x3,0 -510 -510
530x35x3,0 -530 -530
610x35x3,0 -610 -610
640x35x3,0 -640 -640
710x35x3,0 -710 -710
810x35x3,0 -810 -810
WARUNKI UZYTKOWANIA / CONDITIONS OF OPERATION / [PABITIA SKCTUIYATALIAM
Materiat; Material; Marepuan: HSS 18%W; HLS 13% Cr
Zastosowanie; Application; Mpuveterie: obrobka drewnianych ptyt i krawedzi; machining of wood boards and balks; 06pabotka fiepesaHHbix 40cok 1 6pyckoB
Maszyna; Machine; (ranok: grubosciowka, wyréwniarka; planer and thicknesser;dyroBanbHbiil pe3epHblii CTaHOK 1 peicMycoBblii CTaHOK
PRZEZNACZENIE / USE / NPEAHA3HAYEHNE
Gatunek materialu Nazwa wediug PN Twardos$¢ Przeznaczenie
[Grade of material; Bug matepuana] [Name acc. to PN; Ha3gatve no PN] [Hardness; TeepaocTs] [Destination; lpeaHasHadetme]
1.3355 do drewna twardego i miekkiego
HSS SW18 ~ 64 HRC for hardwood and softwood
18%W N4 TBEPLOIA 1 MATKOV ApeBeciitbl
1.2379 do drewna miekkiego
HLS NC11LV ~ 60 HRC for softwood
13% Cr ANA MATKOI AipeBeCHb

Na specjalne zaméwienie dostepne sa rowniez noze w innych wymiarach / On the special order there are available all planing
knives in other sizes / [o cnelmanbHOMy 3aKa3y Takxke AOCTYMHbI BCe CTPOranbHble HOXW APYTX Pa3Mepos.
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sciernice

grinding wheels for sharpening of saw blades
KPyru abpasuBHble
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SZLIFF TRAK
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SPIS TRESCI / LIST OF CONTENTS / COEPRAHHE

Sciernice do ostrzenia pit str./p/ c.
Grinding wheels for sharpening of saw blades
Kpyru abpa3svBHble fis 3aTOUKM NN

SZLIFF BORAZON

Sciernice borazonowe 33
Borazone grinding wheels

Bopa3oHosble abpasnBHbie Kpyrit

SZLIFF DIAMENT

Sciernice diamentowe 3
Diamond grinding wheels

AnmasHble abpasnsHble Kpyru

SZLIFF

Sciernice korundowe 34
Corundum grinding wheels

KopyHaoBble abpasuBHble Kpyri

SZLIFF TRAK

Sciernice korundowe 34
Corundum grinding wheels

KopyHaoBble abpasnsHble Kpyri

www.fenes.com.pl



szuff B“RAZ"" Sciernice do ostrzenia pit

Grinding wheels for sharpening of saw blades

SZLIFF DIAMENT Kpyri aGpasnerie A 3210

SZLIFF BORAZON 5
Sciernice borazonowe P
Borazone grinding wheels ‘
bopa3oHoBblie abpasnsHble Kpyri J !
i 2]
‘ N\
Typowymiary / Dimensions / Tunopasmepb!
Typ pity Wymiary $ciernicy Y t index
[Type of saw / Tn nunbl] [Dimensions of riding weel / Pa3wiep a6pa3ustoro kpyral 2842-
[przeznaczenie / destination / HasHauetuse] [Dxsxd] [] [m/min] / [m/mut]
standard; cranpapt 127x23x12,7 10 22,2 -127-000-127
do drewna migkkiego; for soft wood; 127x23x12,7 10 22,2 -127-000-128
LNA MATKOM ipeBeCAHbI
standard; cranpapt 127x23x20 10 22,2 -127-000-200
do drewna miekkiego; for soft wood; 127x23x20 10 22,2 -127-000-201
LNA MATKOM peBeCHbl
standard; cranpapt 150x23x20 10 22,2 -150-000-200
do drewna miekkiego; for soft wood; 150x23x20 10 22,2 -150-000-205
INAMATKOM ApeBeCkHbl
standard; cranpapt 203x23x32 10 22,2 -203-000-320
do drewna miekkiego; for soft wood; 203x23x32 10 22,2 -203-000-321
INAMATKOM ApeBeCkHb
SZLIFF DIAMENT
Sciernice diamentowe
Diamond grinding wheels
AnmasHble abpasnsHble Kpyru
4A2
2150
232 5
oz A
o 10 Sl
3AA1
2150
@32 518
r -
3 = -]
Typowymiary / Dimensions / Tvinopasvepsi
Typpily Wymiary index
[Type of saw / Tun nunbl] [Dimensions / Pasmepbi] 2842-300-
jednostronna4A2;
one-sided 4A2; 150x5x1,5x10x32 -000-350
OfIHOCTOPOHHUIA 4A2
dwustronna 3AAT;
both - sided 3AAT; 150x5x1,25x32 -000-355
[BYCTOPOHHMIA 3AA1

t- podziatka miedzyzebna /pitch / war
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SZI.IH: Sciernice do ostrzenia pit

Grinding wheels for sharpening of saw blades

SZI-IFF TBAK Kpyrv abpasvisHble AnA 3aTouKy Nun

SZLIFF :
Sciernice korundowe w
Corundum grinding wheels
KopyHoBble abpasmBHble Kpyry d

o
s

Typowymiary / Dimensions / Tvinopasmvepbi

D (] S wp 60L 6ON 60P
type; N index 2842-115- index 2842-115- index 2842-115-
125 12,7 5 1 - -000-120 -
125 12,7 6 1 -000-127 -000-129 -000-130
125 20 6 1 - -000-132 -000-133
150 20 5 1 -000-141 -000-140 -
150 20 6 1 -000-150 -000-151 -000-152
150 20 8 1C = -000-158 -000-159
150 32 6 1 - -000-156 -000-157
200 32 10 1C - -000-200 -000-202
250 32 8 1C - -000-244 -
250 32 10 1C -000-245 -000-250 -000-251
SZLIFF TRAK

Sciernice korundowe
Corundum grinding wheels
KopyHpaoBble abpasviBHble Kpyry

Cy
s

Typowymiary / Dimensions / Tinopasvepsi

D d S {17]1] index (46L)
type; Un 2842-116-
200 32 8 1C -000-180
200 32 10 1C -000-195
250 32 8 1C -000-240
250 32 10 1C -000-242

1 - ptaska; staright; nnockas
1C - profilowana; profile; npodunmposaHHas
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INFORMACIJE TECHNICZNE / TECHNICAL INFORMATION / TEXHHMECKME HHOPMALIHM

DOBOR SCIERNICY / SELECTION OF GRINDING WHEEL / TOABOP ABPA3MBHOTO KPYIA

Zalecane do ostrzenia sciernice powinny charakteryzowac

sie nastepujacymi parametrami; Liarno 951
- ) (Grain size / 3epHo elektrokorund zwykty; regular aloxite; 3nexTpoKopyHA 06b14HbIA
Grinding wheels recommended for sharpening should have the [ [3eprel [ g PR ]
following parameters; wielkos¢ziarna; grain size; BenuuiHa 3epHa 60
lMpeanaraemble 1A 3aTOUKV abpasnBHbIe KPYrvi JOMKHBI
COOTBETCTBOBATb CJIEAYIOLLMM MapamMeTpam: twardoscziarna; grain hardness; TBEpA0CTb 3epHa LN,P
SPOiwo; resinoid; cmonAHucToe zywiczne; bond; BAxyLuee

Stosujac czeste ostrzenie pit przediuza sie zywotnosc pil, gdyz ostrzenie eliminuje mikropekniecia we wrebach. Kazde ostrzenie nalezy
kontynuowag, az do zlikwidowania mikropeknie¢. Po zakorczeniu ostrzenia nalezy usunac grat. Pozostawiony grat powoduje biad
podczas rozwierania, a w czasie ciecia zawija si¢ po zebie. Pita staje si¢ jednostronnie tepa;

Frequent sharpening of saws extends their life, as sharpening eliminates microcracks in tooth spaces. Each sharpening should be continued, until
microcracks are gone. After sharpening burr should be removed. Left burr results in wrong saw setting, and it wraps around tooth while cutting. Saw
becomes blunt on one side;

YacTo npoBoasA NpoLeaypy 3aTOUKM, MOXHO NPOANMTL A0TOBEYHOCTb MIMbI OTOMY, UTO 3aTOUKa YCTPAHSAET MUKPOTPELLMHDI BO BPybGax. Kaxayto
3aTOUKyY CrieflyeT NPOAOIKaTh [0 YCTPaHEHNA MUKPOTPELLWH. [ocne OKOHYaHWA 3aTOUKV CefyeT YCTpaHUTb rpat. OCTaBfeHHble rpata MOXeT CTaTb
MPVYMHON HeMPaBWIbHOM Pa3BOAKM, @ B MPOLIECCe Pe3KM 3aKpyyMBaloTca Ha 3y0. inna CTaHOBMTCA OAHOCTOPOHHE TyrMas.

SCIERNICE BORAZONOWE / BORAZONE GRINDING WHEELS / ABPA3VIBHBIE BOPA3OHOBBIE KPYIV/

Ksztatt ciernicy borazonowej powinien cisle odpowiadac zarysowi
zeba pity tasmowej (rys. 1).; Shape of borazone grinding wheel should exactly
fit tooth profile of band saw (fig. 1), Mpodunb abpasvsHOro Kpyra AomKeH TOUHO

COOTBETCTBOBATL MPOGUIIO 3yHa NeHTOUHON Nl (pric. 1).
nasyp borazonowy;
borazone; 6opo3oHoBas
HacbInKa Ostrzenie pily Sciernica, ktérej ksztatt rézni sie od zarysu zeba (rys. 2)

jest niedopuszczalne i powoduje; Sharpening of saw with grinding wheel
which shape is different from tooth profile (fig. 2) is unacceptable and causes;

rys.; fig.,; puc. 1

kat ustawienia Sciernicy;

grinding wheel angle;

YIof YCTaHOBKN npoduna 3yba (prc. 2) He AOMYCKAETCA 1 MPUBOANT K:
abpasuBHoro
Kpyra

3aTouKa Mnbl C MNOMOLLbIO a6pa3MBHOFO Kpyra, ﬂpOd)l/Iﬂb KOTOPOro OminyaeTca ot

« gwattowne zuzycie sie $ciernicy borazonowej; suddenly wear of
rys.; fig.; puc. 2

borazone grinding wheel; MoMeHTanbHOMy Vi3HaLLIVBaHWIO abPA3VIBHOTO Kpyra

» niewlasciwe ostrzenie i w konsekwencji pekanie pity; wrong sharpening
and as a result cracking of saw; HenpaemIbHOMY TOUEHMIO, UTO B MOCNEACTBIM
NPUBOANT K Pa3pbiBy Nmbl

ZALETY OSTRZENIA PIt TASMOWYCH ZA POMOCA SCIERNIC BORAZONOWYCH
ADVANTAGES OF SHARPENING BAND SAW BLADES WITH BORAZON GRINDING WHEELS /
MPEVMYLLECTBA 3ATAUVIBAHIA AVCKOBBIX MM NPV MOMOLLM ABPA3VIBHbIX BOPA3OBAHHbIX KPYTOB

« brakprzypalen oraz uzyskanie wtasciwej chropowatosci na powierzchni ostrzonych zebéw [konsekwencja przypalen oraz
niewlasciwej chropowatosci jest skionnosc do powstawania mikropekniec]; no burns, getting adequate coarseness on surface of
sharpened teeth [burns and improper coarseness result in tendency to micro-crackingl; OTCyTCTBIE NPUrapoB a TakXKe NosyyeHne COOTBETCTBEHHOM
LLIEPOXOBATOCTU Ha NOBEPXHOCTM 3yObeB [B pe3ynbTate NPUrapos 1 HEMPaBUIbHON LLIEPOXOBATOCTV MOTYT BO3HUKHY Tb MUKDOTPELLVHBI]

« uzyskaniebardzo dokladnej, powtarzalnej geometrii ostrza; obtaining very precise, repeatable geometry of blade; nonyueHvie oueHb ToUHoOw,
NOBTOPAEMON FEOMETPUM NE3BIS COMACHO C NMPUHATBIMY PaHbLLE KOHLENUMAMM

SCIERNICE KORUNDOWE / CORUNDUM GRINDING WHEELS / KOPYH/IOBBIE ABPA3VIBHBIE KPYTV/

Charakterystyka Sciernic SZLIFF do ostrzenia pit taSmowych
[Characteristics of grinding wheel SZLIFF for sharpening of band saws
XapakTepucrika abpa3usHbix kpyros SZLIFF 41A 3aTouKi neHTOuHbIX nin:]

Rodzaj materiatu Sciernego; Type of abrasive material; 951 958 95A
Bua abpasmeHoro Matepuana
Wielkos¢ziarna; Grainssize; 60 60 60
kat ustawienia Sciernicy; Howmep 3epHa
grinding wheel angle; . .
JTON YCTaHoBKM Twardos¢sciernicy; Hardness of grinding wheel; L N P
abpaswHoro TBEPAOCTb aba3NBHOrO Kpyra
kP Struktura Sciernicy; Structure of grinding wheel; 8 8 8

(TpyKTypa abpasuBHoro Kpyra

Spoiwo zywiczne; Resinoid bond; B B B
(MONAHYICTOE BAXYLLIEE CPEACTBO
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Ostrzarka do pit tasmowych
Sharpening machine for narrow band saw blades
[Mno3aToyHbI CTaHOK

Rozwieracz zebéw pit tasmowych
Manual saw set for band saw blades
CTaHOK AN Pa3BOLKY 3yBbeB IEHTOUHBIX M

Uniwersalna ostrzarka pit do drewna
Universal sharpener for saw blades
YHUBEPCaNbHbIA MANO3aTOYHbIA CTAHOK ANA APEBECKHb

Rozwieracz zebéw pit trakowych
Manual saw set for frame saw blades
CTaHOK Ans pa3BofAKM 3y6beB B MUiopame

Ostrzarki do pit tarczowych z weglikiem HM
Sharpeners for carbide tipped circular saw blades
CraHoKM [151 3aTa4MBaHUA IVICKOBbIX MM C Crinasom HM

Pobierz ten dziat katalogu w wersji elektronicznej.

Download this part of catalogue.
(KayaTb 3Ty UacTb KaTanora B 3M3KTPOHHON BepCun.

Rozwieracz zebow pit tarczowych
Manual saw set for circular saw blades
CTaHOK AN1A Pa3BOAKM 3y6bEeB AUCKOBbIX M1

Myjka pit tarczowych
Cleaning machine for circular saw blades
CTaHOK [N MOKM ANCKOBbIX M

Myjka pit tasmowych
Cleaning machine for band saw blades
CTaHOK finfi MOKN NEHTOYHBIX MW

Obrzynarka do desek dwustronna
Edger for double-sided boards
[1ByXCTOPOHHWIN 0BPE3HOM CTaHOK AJ18 JOCOK

Obracak ktod
Tool for turning the logs
[Mprbop ans py4HOro BpalleHWa bpeseH

Trak taSmowy
Trak belt
JleHToYHas nunopama

Wielopita

Multi-Saw
MHoronunbHbIN CTaHOK
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OPT-60

[Mno3aTouHbIN CTaHOK

INDEX
2900-000-001-006

Maszyny i urzadzenia

Machines and equipment
CraHkv 1 obopynoBaHue

Ostrzarka do pit tasmowych
Sharpening machine for narrow band saw blades

Maszyna przeznaczona jest do ostrzenia pit tasmowych w cyklu pétautomatycznym.
Ostrzarka wyposazona jest w pompke do chtodzenia.
Zmiany parametrow zeba dokonuje sie recznie.

This machine is used for sharpening the narrow band saw blades in a semi-automatic cycle.
The tooth parameters are being changed manually. The basic tooth shape can be modified.
The sharpener is equipped with a pomp for cooling the band saw blade during its sharpening.

OPT-60 npeaHasHa4yeH Aad To4eHna NeHTOUHbIX N 1 pa60TaeT B MOJlyaBTOMaTN4eCKOM pexmnme.

Dane techniczne; Technical data; TexHnyeckue faHHble

Diugos¢ ostrzonych pit tasmowych; Length of band saw blades; [iniHa 3aTaunBaenbix neHTouHbIx nn
Szerokosc ostrzonych pit tasmowych; Width of band saw blades; [Lnputa nextoubix nun
Podziatka ostrzonych zebow; Pitch of sharpened teeth; LLlar 3araunBaembix 3y6bes

Szybkosc ostrzenia; Speed of sharpening; CkopocTs ToueHma

Naped elektryczny; Propulsion of; lIpuog 3nexTpudeckuii

2400 - 6000 mm; v

32-60 mm; um

22,2 mm; MM

70 zebow/min.; teeth/min; 3y6bes/MiH

wrzeciono; spindle; wnuxzaens 4170 obr./min.; r.p.m; 00/miH

silnik elektryczny; motor; geuratens 0,75 kW; B/ 400V / 2780 obr./min; r.p.m; 06/muH.

posuw: silnik elektryczny; feed: motor; nosaun: asurarens 0,25 kW; k8 / 400V / 1340 obr./min.; r.p.m; 06/Mux
Sciernica; Grinding wheel; A6pazyiBHbii kpyr @203 mm; vy X 22,2 mm, M\ X 0twor; hole; oe. 32 mm
Gabaryty ostrzarki; Machine dimensions; [abapuTbl cTanka 2200 x 1600 x wys.; h; Bbic.1500 mm; mm

180 kg; kr

Masa; Net weight; Bec

ow-4

Ostrzarka do pit tasmowych
Sharpening machine for narrow band saw blades
[NO3aTOUHbIN CTAHOK

Maszyna przeznaczona jest do ostrzenia pit tasmowych w cyklu pétautomatycznym.
Ostrzarka wyposazona jest w pompke do chtodzenia.

Zmiany parametréw dokonuje sie recznie.

Maszyna posiada mozliwos¢ ostrzenia réznych zaryséw zeba.

This machine is used for sharpening the narrow band saw blades in a semi-automatic cycle.
The tooth parameters are being changed manually. The basic tooth shape can be modified.
The sharpener is equipped with a pomp for the band saw blade cooling during its sharpening.

OW-4 npefHazHayeH 1A TOUEHA IeHTOUHbIX NN 11 PabOTaeT B NONYyaBTOMATUUECKOM PeXVIME.
INDEX

2900-000-001-001 OW4 Z PROGRAMATOREM; WITH THE PROGRAMMER; C MPOTPAMMATOPOM
2900-000-001-002 OW4 BEZ PROGRAMATORA; WITHOUT THE PROGRAMMER; BE3 TNPOTPAMMATOPA

Dane techniczne; Technical data; TexHu4eckmne gaHHble

Diugos¢ ostrzonych pit tasmowych; Length of band saw blades; [IniHa 3aTaunBaembix neHTouHbix nun 2400 - 5000 mm; v

Szerokosc ostrzonych pit tasmowych; Width of band saw blades; [npuHa nexroutbix nun 15+ 50 mm; vm
Wysokos¢ ostrzonych zebow; Height of sharpened teeth; Bbicora 3araunBaembix 3y6bes 47 mm; Mm

Podziatka ostrzonych zebow; Pitch of sharpened teeth; LLlar 3araunBaembix 3y6ber 22 mm; Mm (12 <+ 32 mm na zaméwienie; to individual order: 12 = 32 mm; 12 < 32 MM JONONHUTENbHO)

ia; Speed of shary CKopocTb ToYeHwa 40 zeb6w/miin; teeth/min; 3y6bes/MuH

Naped elektryczny; Propulsion of; lpugoz snekTpuyeckiit wrzeciono: silnik elektryczny; spindle: motor; wnugens agurarens 0,18 kW / 400V /2800 r.p.m.;. 0,18 kB
posuw: silnik elektryczny; feed: motor; nogaua 0,15 kW /400V /900 r.p.m.; 0,15 kB

Sciernica (profiluje sie samoczynnie!); Grinding wheel (dressing automatically!); @150 mm x grubos¢ 8 mm x otwdr 13 lub 20 mm; #1150 mm x thickness: 8 mm x hole 13 or 20 mm
Abpa3viBHbiii Kpyr (NpoduAMpyeTCA aBTOMATMYECKM!) 0150 Mmx ToNLLYHa 8 MM X C oTBepCTYEM 13 wiu 20 M
800 x 700 x wys.; h; 8bic. 1300 mm; mm

120 kg; kr

Gabaryty ostrzarki; Machine dimensions; [abapuTbl cTanka

Masa; Net weight; Bec
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Machines and equipment
CTaHKu 1 06opyaoBaHWe

RPT-50

Rozwieracz pit tasSmowych

Manual setting machine for band saw blades
CraHok ONA Pa3BOAKN JIEHTOYHbIX M

Rozwieracz przeznaczony jest do rozwierania zebdw pit tasmowych w sposéb szybki i tatwy.
Rozwieranie zebédw odbywa sie recznie przez nacisniecie dzwigni, wykonujac ruch przeciwny nastepuje
przesuniecie pity na kolejne zeby. W zaleznosci od rodzaju pity ustawiamy sposéb i wielkos¢ rozwarcia
np. w pitach do trakéw tasmowych ustawiamy uktad jeden zab prosty i dwa rozchylone. W takim cyklu
rozwieracz jednocze$nie rozwiera dwa zeby, a jeden przepuszcza.

The saw set is very easy to operate and failure-free. When pressing the lever, the teeth are being opened
out. The return move of the lever moves the saw blade by next teeth. Depending on a kind of saw blade,

it is possible to adjust the mode of saw setting, for example: one tooth will be not opened out and the other
two teeth will be opened out — with this mode two teeth are being opened out at the same time and one
tooth is being passed over. The saw setting with this device is easy and quick.

CraHoK NpeAHa3HaueH Ansa ObICTPON pPa3BoAKKM 3yObeB NeHTOUHbIX M. C MOMOLLbIO PYYHOTO pbivara Asa
3yba OfiHOBPEMEHHO Pa3BOAATCA B MPOTUBOMONOXHbBIE CTOPOHBI. BO3BpaTHOE AeiCTUe phlyara
aBTOMaTMYeCKM NMO3BOMAET NepPeiTH Ha CeayIoLLyio Napy 3yobes Nusbl. B 3aBMCMOCTY OT BUAA MWL
YCTaHaBAMBAETCA CNOCOO U pa3Mep Pa3BOAKM, HaNpUMep: B Max K 1EHTOUHbBIM NEeCOMUIbHBIM PamMam
MCNONb3YeTCA CXemMa OAVH 3y NPAMON ¥ ABa Pa3ABUHYTbIE. B AaHHOM peXmMe CTaHOK OfJHOBPEMEHHO
pasfguraet 2 3y0a, a OfviH NPOMyCKaeT.

INDEX
2900-000-002-008 RPT-50 BEZ PODSTAWY; WITHOUT FOOTING; BE3 MOACTABKM
2900-000-002-009 RPT-50 Z PODSTAWA; WITH FOOTING; C MOACTABKOM

Dane techniczne; Technical data; TexHuyeckme gaHHble

Wielkos¢ rozwierania; Size of saw set; Benuumta passoakm do 1,0 mm na strone; up to 1 mm per side; 10 1,0 MM B CTOPOHY
Doktadnos¢ rozwierania; Accuracy of saw setting; TourocTs passogkit +/-0,05 mm; Mm
Szerokosc pit; Saw blade width; Lnpuxa niun 20-50 mm; vim
Podziatka zebow; Teeth pitch; . [Llar 3y6ves 19-30 mm; vm
Wysokosc zebow; Teeth height; Bbicora 3y6ves 4-10 mm; mm
Grubos¢ pit; Saw blade thickness; Tonwura nun 0,8-1,25 mm; vn
Masa catkowita; Net weight; Bec -z podstawa; with footing; c noactaskoii: 50 kg; kr
- bez podstawy; without footing; 6e3 noacrasku : 27 kg; kr

R-T

Rozwieracz zebéw pit trakowych
Manual saw set for frame saw blades

CTaHOK ANg pa3BoaKM 3yObes B nunopame

Rozwieracz jest urzagdzeniem bardzo prostym i sprawnym w dziataniu.

Przez reczny nacisk dzwigni rozwierane zostaja dwa zeby jednoczesnie, w przeciwne strony.

Ruch powrotny dzwigni przesuwa samoczynnie pite o dwa kolejne zeby i tak cyklicznie.

Ucigzliwe i pracochtonne rozwieranie pit po zastosowaniu tego urzadzenia staje sie czynnoscia krétka i fatwa.

The set saw is very easy to operate and failure- free. When pressing the lever two teeth are being opened out
to the opposite sides at the same time. The return move of the lever moves the saw blade by the next two
teeth. The saw setting with this device is easy and quick.

Crarok R-T a3dpdeKTnBeH 1 NpocT B 06y )MBaHMU. C MOMOLbI0 PYUYHOTO pblyara fBa 3yba oHOBPeMEHHO
Pa3BOAATCA B NPOTMBOMONOXKHbIE CTOPOHbI. BO3BpaTHOE AeCTMe pblyara aBToMaTUYeCKy No3BoNAET NepenTy
Ha cnedytolyyto napy 3y6ves nunbl. [py MCNonb3oBaHUM AaHHOrO 060PYAOBaHNA TAXENan 1 TpyJoeMKas
onepauna pa3BOAKM N CTAHOBUTCA NMPOCTON U KPaTKOBPEMEHHO.

INDEX
2900-000-002-003

Dane techniczne; Technical data; TexHuueckmne faHHble

Wielkosc¢ rozwierania; Size of saw-set; BenuuHa passoakm do; up to; 40 1,0 mm; v na strone ; per one side; B CTOPOHY
Doktadnos¢ rozwierania; Accuracy of saw setting; TourocTb passogkit +/-0,05mm; um
Szybkos¢ pracy; Speed of work; Pabouas ckopocTb 40 zebow/min; teeth/min; 3y6bes/muH
Szerokosc pit; Width of saw blades; [Lupuna nin 70 - 180 mm; MM
Podziatka zebow; Pitch of teeth, Lllar 3y6ves 25 mm; um
Wysokosc zebow; Height of teeth; Boicora 3ybbes 10 - 20 mm; mv, optymalna; optimum; onumanchas 16 mm; Mm
Dhugosé pit; Length of saw blades; Anuta nun dowolna; any; nobas
Grubos¢ pit; Thickness of saw blades; Tonwna nun 2,0+ 2,2 mm; vy optymalna; optimum; onTuvansHad 2,2 mm; Mt
Masa; Net weight; Bec 2z podstawa; with footing; ¢ noacragkoii 55 kg; kr

bez podstawy; without footing; 6e3 noactasku 20 kg; kr
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0S-2M

Uniwersalna ostrzarka pit do drewna
Universal sharpener for saw blades
YHUBEPCaNbHbBIA MUN03aTOUHOM CTAHOK AN APEBECHHbI

Maszyna przeznaczona jest do ostrzenia pit trakowych i tarczowych stalowych (rozwieranych)

oraz stellitowych, a po zastosowaniu dodatkowego wyposazenia moze ostrzy¢ réwniez pity
tasmowe o szerokosci 55-240mm i dtugosci do 12mb. Maszyna pozwala na ostrzenie pit w cyklu
pdtautomatycznym, podczas ktérego rozpoczecie cyklu tj. dosuniecie Sciernicy odbywa sie recznie
przez obstugujacego, natomiast ostrzenie nastepnych zebdw odbywa sie¢ samoczynnie. Ostrzarka
jest bardzo prosta w obstudze i niezawodna w dziataniu.

This machine can grind the frame saw blades and circular saw blades with the set and satellite teeth.
After using the additional equipment it can also sharpen the wide band saw blades with length up to 12m.
The first lowering of the grinding wheel to the teeth has to be done manually by an operator and then
the teeth are being grinded automatically.

OS-2M cnyx1T AnA TOYeHNA NIoPam, ANCKOBbIX 1 CTENMMTOBAHHBIX MM @ C/IN NMPUMEHUTL JOOABOUHYIO
OCHACTKY MOXHO TOUMTb SIEHTOUHbIE MBI LUIMPUHOWM 55-240 MM 11 ASIMHOM 0 12 M. ToUeHMe NponCXoanT

B MOMyaBTOMATUYECKVM pexume. Paboumii 0OCTyMBalOWMA CTAHOK HaUMHAEeT TouYeHWe, B AanbHeLem
3aTaunBaHme 3yObeB NPOUCXOaNT aBToMaTUECKI. CTaHOK OUeHb MPOCT B OBCIYKMBAHNN 1 HAAEXKHbI

B8 pabore.

INDEX*

2900-000-001-003 (* Na specjalne zamdwienie; On the special order; Mo cneu. 3akazam)

Dane techniczne; Technical data; TexHuueckune faHHble

Rodzaj ostrzonych pit, Kind of saw blades; Tansl nun

Wysokosc ostrzonych zebow; Height of sharpened teeth; Bbicota 3araumsaembix 3y6bes

Podziatka ostrzonych zebow; Pitch of teeth; LLlar 3ataunBaembix 3y6ves

Kat natarcia zebow; Rake angle; Yron ynopa 3y6bes

Max dtugosc ostrzonych pit trakowych; Max. length of frame saw blades; Makc. AnvHa 3araunsaembix nuopam
Max dtugosc ostrzonych pit tasmowych; Max. length of band saw blades;

MaKc. Z1n1Ha 3aTaunBaeMbIX NIEHTOUHbIX M

Szerokosc pit tasmowych | trakowych; Width of band saw | frame blades; LLnpua neHTouHbIX | TpaKoBbiX
Predkos¢ posuwu; Speed of feed, Ckopocts nogaunt | Sciernica; Grinding wheel diameter; AGpasisHbiii kpyr

Wymary; Dimensions; [abaputei | Masa; Net weight; Bec

R-CZ

OAHOBPEeMeHHO.

INDEX
2900-000-002-004

do12mb- i stellitowe; frame, circular, band saw blades up to 12 m;

, tarczowe,
TIV0PaMbl, AVICKOBbIE U IEHTOUHbIE MUAbI A0 12 M

5+ 35 mm; um

880 mm; mv

3+30°

1800 mm; vm

do 5,6 mb, do 12 mb (specjalne prowadniki); up to 5,6 mb, up to 12,0 m (with extra quide supports);
105,6M, 80 12,0 M — CneumanbHble noanopsl

50 +240 | 70+ 180 mm; vut

30/40 zebdw/min. ; teeth/min; 3y6./mu+ | @250 x 10 X otwar; hole; ore. 32

1,05%0,90x 1,20 m; M | 270 kg; kr

Rozwieracz zebow pit tarczowych
Manual saw set for circular saw blades
CTaHOK Ans Pa3BOAKYM 3yObeB ANCKOBBIX NI

Rozwieracz stuzy do rozwierania zeboéw pit tarczowych.

Nacisk reczny za posrednictwem dzwigni o duzym przetozeniu pozwala na rozwarcie nawet bardzo
grubych pit. Urzadzenie posiada nowatorskie rozwigzania techniczne dzieki czemu zacisk pity i giecie
zeba odbywa sie jednoczesnie przy uzyciu jednej dzwigni.

The saw blade is being clamped and the teeth are being opened out at the same time with using only
one lever. Itis possible to open out the teeth of even very thick saw blades.

CraHok npeaHasHayeH as4a pa3soaKkn 3y6beB amnckoBbix . C nomolbio PYYHOTO pbldara 60MbLMM
nepenaToyHbiM OTHOWEHeM NPOn3BOANTCA OAHOBPEMEHHO Pa3BOdKa 3)/61388 B O4Y€Hb TOJNCTbIX Mnax.
Bﬂarogapﬂ TEXHNYECKMM pelleHnAM, C MOMOUWbIO OAHOTO PblYara 3aXX1UM Musibl U THYTbe 3y6a nponcxoaart

Dane techniczne; Technical data; TexHuueckmne faHHble
Srednica rozwieranych pit; Diameter of saw blades; uamerp pasosusix nun
Grubos¢ rozwieranych pit; Thickness of saw blades; TonwnHa pasgogumbix nna
Wielkos¢ rozwarcia; Size of saw-set; Pa3mep passoaki

Podziatka rozwieranych zebow; Pitch of teeth; lLlar 3y6es

Wysokos¢ rozwieranych zebéw; Height of teeth; Boicora 3y6bes

Masa; Net weight; Bec

40 www.fenes.com.pl

300 = 1100 mm; v

do; up to; 20 5 mm; mm

do; up to; 40 1,2 mm; My na stroneg; per side; & cTopory
15+ 80 mm; mm

dowolna; any; niobas

z podstawa; with footing; ¢ noacrakoii 65 Kg; kr

bez podstawy; without footing; 6e3 noncrasku 30 kg; kr
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MT-3/MP-800

CraHku 1 obopyaoBaHue

OSW-5M

Ostrzarka do pit tarczowych z weglikiem HM
Sharpener for carbide tipped circular saw blades

CTaHOK /1A 33TauMBaHNA AVICKOBbIX MM C TBEPABIM CMNaBOM

Ostrzarka przeznaczona jest do ostrzenia pit tarczowych z weglikiem spiekanym do szerokiej gamy uzebien.
Posuwy robocze wykonywane sg recznie przez obstugujacego za pomoca dzwigni. W trakcie zblizania sie
Sciernicy do zeba ostrzonego, nastepuje samoczynne zacisniecie pity, umozliwiajace stosowanie duzych
naddatkow na szlifowanie. Ostrzarka moze by¢ dodatkowo wyposazona w elektropompke do chtodzenia
cyklu ostrzenia oraz w stanowiskowe o$wietlenie 24V.

The sharpener is used for grinding the carbide tipped circular saw blades in a semi-automatic cycle. The working
feeds are made by hand by an operator with the use of a lever. When the grinding wheel is coming up to the
sharpened tooth, an automatic clench of saw blade follows what enables to use the big surpluses on grinding.
The sharpener can be additionally equipped with the electropomp for cooling the sharpening cycle and with
24V lightening.

IMpeaHa3HaueH AnA 3aTauMBaHMA AUCKOBBIX M 1 06PaboTKM 3y6beB pasHbix Gopm. Paboume nofaun BeINoMHATCA
06CTYKVBAOLVM NPV MOMOLLM PYyYHOTO pbivara. Mpu conmxeHny abpasnBHOMO Kpyra K 3aTaurBaeMbim 3y6om |
MPOVCXOAMT aBTOMATHYECKOE 3aXKaTwie Mibl, 4T 0BeCcrneurBaeT NprnycK Ha WMpoBKy. CTaHOK MOXET ObiTb
OCHalLLEH 3NEKTPOHACOCOM AR OXAXAEHNA LKA 3aTaunBaHW, a TakKe AOMONHUTENbHbIM OCBELLEHEM Paboyero
mecTa (24 Br).

INDEX*
2900-000-001-004 (* Na specjalne zamodwienie; On the special order; o cneu. 3akazam)

Dane techniczne; Technical data; TexHnueckvie gaHHble

Zakres ostrzonych srednic; Diameter of sharpened saw blades; lnanieTpbi 3aTaunsaenbix nun
Typy ostrzonych uzebien; Shapes of sharpened teeth; Buzibl 3araunsaembix 3y6es
Zakres ostrzonych katéw natarcia | przytozenia; Range of sharpened rake | clearance angles; 3atounBarue nepeatero | 3aarero yrona

Zakres ostrzonych katow ptaszczyzn skosnych; Range of sharpened slanting clearance angles;

©100 + 630 mm; v (800 mm; Mri na Zyczenie; on request; creLnanbHbiii 3akas)
GM, GS, GT, GW, GD
-5++30° | 10+25°

0° + 45° lewo-prawo; left-right, Bneso-npaso

Pa3wiep 3aTa4uBaembix yr08 HaKMOHHbIX MAOCKOCTe

Sciernica diamentowa ptaska Typ 4A; flat diamond grinding wheel Type 4A2; Anasbiii abpasugHsiii kpyr Tun 4A2 0150 x otw., hole, 078. 832 x 6 x 2
Szybkosc podawania (posuw reczny przez dzwignie); Speed of feed (hand feed with the use of a lever); do; to; 10 30 zebow/min; teeth/min; 3y6bes/muH
CKopocTb MoAauM ( py4Has noAaya C NoMOLLIbIO pbiara)
10 <+ 70 mm; mm

0,70x0,80x wys.; h; Bbic. 1,30 m; m | 180 kg; kr

Podziatka ostrzonych zebow; Teeth pitch; lUlar 3ataunsaensix 3y6bes

Wymary; Dimensions; [abaputbl | Masa; Net weight; Bec

MT-5 MP-800
Myjka pit taSmowych Myijka pit tarczowych
Cleaning machine for band saw blades Cleaning machine for circular saw blades

CTaHOK ANA MOMKMN NEHTOUHbIX NN CTaHOK ANA MOWMKN AVCKOBbIX MiAN

Myjka rozwigzuje problem czasochtonnego i pracochtonnego czyszczenia pit z zywic i klejow.
Czyszczenie odbywa sie mechanicznie za pomocg zestawu stalowych szczotek tarczowych i nie wymaga
uzycia jakichkolwiek srodkéw zraco-myjacych. Dobrze oczyszczona pita gwarantuje przeprowadzenie
wiasciwego ostrzenia i pozwala na dobra jakos¢ ciecia.

This machine solves the problem with laborious cleaning the resins and glues off the band saw blades/circular
saw blades. The cleaning process is mechanical with using the disc wire brushes. No caustic cleanser is needed.

CraHok petuaeT npobnemy TpynoéMKON v TpedyioLLEer 6OMbLIVX 3aTPaT BPEMEHI UMCTKI MIAT OT CMOJ U KPACOK.
YycTKa OCyLeCTBABTCA MEXaHWYeCKMM CMOCOBOM C MOMOLLbIO Habopa CTanbHbIX AUCKOBbBIX LUETOK 1 He
TpebyeT MCNOoNb30BaHKA KaK1X-TMOO pasbeatoLe-MOLLMX CPEACTB. XOPOLLO OUMLLEHHaA MUMa rapaHTupyeT
OCyLLECTBNIEHNE COOTBETCTBYIOLLErO TOUYEHWA, UTO B CBOI OUepelb AAET BbICOKOE KaueCTBO PE3KU.

INDEX*
MT- 5 2900-000-005-002 (* Na specjalne zamowienie; On the special order; Mo cnew. 3aka3am)
MP -800 2900-000-005-001 (* Na specjalne zamowienie; On the special order; o cnew. 3akazam)

Dane techniczne; Technical data; TexHnueckve gaHHble MT-5 MT-800
Dhugosc/szerokos¢ czyszczonych pit tasmowych; Length/width of band saw blades; Jnana/ Lpita ounLiaembix neHTOUHbIX i 3800 - 5000 mm; v/ 30 - 60 m; v
Srednice czyszczonych pit tarczowych; Diameter of circular saw blades; JanieTpbi 0uutLLREMbIX AUCKOBBIX Tt 300 - 900 mm; v
Optymalny czas czyszczenia; Optimal time of cleaning; OntinvansHoe Bpems itk 2-3 min; MiH 1-3 min; vuH
llos¢ szczotek; Number of brushes, Yco wérok 6szt.; pcs, .
Pojemnos¢ zbiornika emulsji wodnej; Capacity of tank with water emulsion; 06b&m émKocTI 118 BOZHOI 3Mynbcun 201;n 651;n
Moc zainstalowana; Power; YcTaHoB/eHHas MOLLIHOCTb
1. Silnik gtéwny; main engine; maeHbiii ABuratens; 0,55 kW/400V 0,55 kW/400V
2. Elektropompka; electropomp engine; 31eKTpoHacocu) 0,18 kW/400V 0,16 kW/400V
Gabaryty myjki; Dimensions; [a6apuTbl Moiiki 0,60x1,20xh 1,30 m;m
Masa; Net weight; Bec 180kg; k1 230kg;

www.fenes.com.pl 41



SOPW-150 . ool ¢ THE LGS Maszyny i urzadzenia
IIBIIAGAK I(I:llll I]pulﬁ:)pn‘iw: :wmlr#ﬁ BPALIEHHA GPEBEH Machines and equipment

TTP-600 STANDARD Crariky v 060pyaoBaHMe

SOPW-150
Ostrzarka
Sharpening machine

CTaHOK ANA 3aTOYKM

Ostrzarka stuzy do ostrzenia pit tarczowych z ptytkami z weglikéw spiekanych HM.
The sharpener is used for sharpening saw blades with carbide-tipped HM.

CTaHOK Ang 3aTauviBaHNA NpeaHasHauyeH/1a 3aTOUKM AMCKOBBIX MM C MAUTKAMK 13 TBEPAOTb
cnnasa HM.

INDEX*
2900-000-001-005 (* Na specjalne zamdwienie; On the special order; o cneu. 3aka3zam)

Dane techniczne; Technical data; TexHnyeckvie gaHHble

Zakres ostrzonych Srednic; Diameter of sharpened saw blades; [lnamerpb! 3ataunsaembix nun 80 630 mm; vm
Zasilanie, Power, [limakue 230V
Mocsilnika, Engine power, MowrocTs aguratens 0,25 kw

Ostrzenie na sucho; Dry sharpening; (yxas x3aTouka
Ostrzy kat natarcia i przytozenia; Sharpen rake and clearance angle; 3ataunBaet nepewii i 3aaHuii yron

Przesuw pity na zab ostrzony; Shift of blade per sharpened tooth; IepemeLiesue nubl Ha aToumBaewmblii 3y6

Obracak kiod
Tool for turning the logs
Mprbop Ans Py4YHOro BpatlleHvs bpeseH

INDEX
2900-000-010-001

Dane techniczne; Technical data; TexHuueckune faHHble

Srednica obracanych ktéd; Diameter of log; [uamerp apesen 200 + 800mm; vin
Diugos¢ obracaka; Length of tool; nuta npubopa 1250 mm; vim
Masa; Net weight; Bec 6 kg; kr

TTP-600 Standard
Trak tasmowy
Trak belt

JleHTouHas nunopama

Maszyna ta przystosowana jest do obrébki drewna ktodowego. Wydajnos¢ maszyny wynosi srednio

1- 2m3/godz.; doktadnos¢ ciecia - 0,5-1 mm.

This machine is adapted to process log timber. The machine’s capacity is up tolm3/per hour; cutting accuracy - 0.5-1 mm.
CraHoK NpeaHasHaueHa Ana obpaboTki CTBONOBOV OpeBHa. [por3BOAVTENbHOCTb CTaHKa COCTABMAET B CpeaHeM 1M3/8
4ac,; TOYHOCTH pe3kM - 0,5-1 Mm.

INDEX 2900-000-001-006 (* Na specjalne zamowienie; On the special order; Mo cnev. 3akazam)

Dane techniczne; Technical data; TexHnueckre gaHHble

Szerokos¢ / dtugosc brzeszczotu; Blade width/ length; Wupuka / anuka Hoxa 32-35 mm/4004 mm
Grubos¢ rzazu; Kerf thickness; TonuHa nponuna 1,5-2,5

Przeswit poziomy; Horizontal internal area; [opu3oHTanbHbiil npocser 750 mm; v
Przeswit pionowy; Vertical internal area; BepritkanbHbiii npocser 280 mm; v
Srednica kot prowadzacych; Diameter of lead; [lnaverp Hanpasnsioum Ko 475 mm; MM

Posuw pionowy - mechaniczny (motoreduktor 0,55 KW) / Vertical feed- mechanical (motoreducer 0,55 kW) / BeptkanbHan nofiaua - Mexainueckas (motopesyktop 0,55 kB)
Posuw wzdtuzny gtowicy tnacej - manualny ( reczny-pchany) / Feed along the cutterhead — manual-pushed / logaua eronb pexyLueii ronoski (py4Has - Tonkatens
Posuw rolki napinajacej - elektryczny - motoreduktor 0,12 KW; electric roller feed; nozaua anektpuyeckoro ponuka

Mocsilnika gtownego / zapotrzebowanie mocy / napiecie zasilania; Main engine power /power requirement / power supply voltage; MoLLHOCTb 0cHoBHOrO AiraTenst / TpeboBaHIA MOLUHOCTI / HaNPAXeHUe NATaHNA 7,5 KW/10,0 KW/380V, 50Hz

Masa; Weight; Bec 1150 kg; kr
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Maszyny i urzadzenia

PTF'214 Machines and equipment
PWT-500 CTaHKu 1 06opyaoBaHWe

PTF-2/4
Obrzynarka do desek dwustronna
Edger for double-sided boards

[1BYXCTOPOHHWI 0BPE3HOI CTaHOK ANA AOCOK

Obrzynarka stuzy do dwustronnego obrzynania desek, bali.
The board edger is used for edging boards and beams.

O6pe3Hoit CTaHOK NpeHa3HaveH Ana 0bpesaHws JOCOK, bpyca.

INDEX
2900-000-001-007 PTF-2 (2-tarczowa; 2-blade; 2-ayxavckosas) (* Na specjalne zamdwienie; On the special order; o criew, 3akasam)
2900-000-001-008 PTF-4 (4-tarczowa; 4-blade; 4-uetbipéxamnckosas) (* Na specjalne zamdwienie; On the special order; Mo crel, 3akazam)

Dane techniczne; Technical data; TexHuyeckme gaHHble

Szerokosc obrzynania; tdging width; Wnpua obpeskn 70-450 mm; mm
Grubos¢ obrzynania; Edging thickness; TonwuuHa 0bpe3ki max 65 mm; Makc. 65 MM
Predkosc posuwu ptynna; Adjustable feed speed; CkopocTs nosauu nnasHas 0-40 mb/min

Srednica pit; Saw blade diameter; [luamerp nun 300-350 mm; Mv
Silniki gtowne; Main engines (magHble gBuratenn 2x4,7KW
Zapotrzebowanie mocy; Power requirement; Tpe6oBatua MoLLHOCTH 11,5 KW

Masa; Weight; Bec 700 kg; kr

Elektryczna zmiana odlegtosci migdzy pitami; Electrical adjustment of distance between saw blades; SnexTpuueckoe U3meHeHue paccTosHInA MeXZY ninami

PWT-500
Wielopita
Multi-Saw

MHOronubHbI CTaHOK

Wielopita stuzy do ciecia wzdtuzonego tarcicy oraz bruséw.
Maszyne stosuje sie w przemysle tartacznym.

The multi-saw is used for longitudinal cutting of timber and plank piles.
The machine is used in sawmill industry.

MHOroOMMABbHBIN CTAHOK npefHasHa4eH anAa ﬂpOﬂOﬂbHOP\ pacnnnoBkn opesecHbl 6pycaA
CraHok NPVIMEHACTCA B NeconunbHON MPOMBILLNEHHOCTN.

INDEX 2900-000-001-009 (* Na specjalne zamodwienie; On the special order; 1o cnew. 3akazam)

Dane techniczne; Technical data; TexHnyeckne aaHHble

Minimalna dtugos¢ cietego materiatu; Minimum length of cut material; MiHumansHaa Anua nunomatepuana 800 mm; vv

Predkosc obrotowa wrzeciona; Rotational speed of the spindle; BpatuarenbHas ckopocTs Wwnuxgens 2650 obr./min; 0bop./MyH.
Przeswit poziomy; Horizontal internal area; [opu3oHTanbHbiii npocset 500 mm; mm

Przeswit pionowy; Vertical internal area; BepTitkanbHblii pocaet 150 mm; mm

Grubos¢ pitowanego materiatu; Thickness of timber; TonwuHa nunomarepuana 20-150 mm; v

Liczba pit tarczowych; Number of circular saw blades; Konuuectso anckosbix nun 10 szt.; pieces; WT.
Srednice pit; Saw blade diameter ; [luaverp nun 250 - 450 mm; vm
Regulacja predkosci posuwu — bezstopniowa (falownik);Feed speed adjustment — continuous (frequency inverter); Perynuposka ckopocTu noaaus — 6e3yposHesan (BbipAMHUTENb) 0-30m/min; wm/MiH
Mocsilnika napedu gtownego /moc silnika posuwu — motoreduktor / Engine power of the main drive /feed engine power / MoLuHoCTb fBUraTen ragHoro npuBoaa /MOLLHOCTb ABUTaTENA NoKaul 18,5 KW/1,1KW

Masa; Weight; Bec 1100 kg; kr
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przyrzady pomiarowe i akcesoria

measuring instruments and accessories
“3MepuTe/bHbIE MPUOOPDI 1 aKCeccyapbl

Przyrzad do pomiaru naprezenia pit ta§mowych (tensometr)
The instrument for band saw blades tension measuring (strain gauge)
[Nprbop AN UBMEPEHNA HAMPSMKEHS IEHTOUYHBIX MW [TeH30AaTUMKa]

Przyrzad do pomiaru rozwarcia pit ta§mowych i trakowych
The instrument for band and gang saw blade set measuring
Mprbop 418 M3MEPEHUS PAa3BOLKM NIEHTOUHbIX 1 TPAKOBbIX M

Listwa do ustawienia rolek pil tasmowych (sztuczka)
Strip for band saw blades rolls setting
Peiika an1s YCTaHOBKM JIEHTOYUHBIX MBI

Tasmy polipropylenowe
Polypropylene strapping
MonunponuneHoBble IEHTbI

Zapinki druciane
Wire buckles
[NpspKKa MPOBOIOYHAA

Pobierz ten dziat kﬂtalogu W wersji e‘Iektronicz‘nej. .
cl A1 =N ERR

Download this part of catalogue.
(KauaT 3Ty YacT KaTanora 8 MKTPOHHOM BEpCIN.
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Przyrzad do pomiaru naprezenia pit tasmowych [tensometr]
The instrument for band saw blades tension measuring [strain gaugel
Mprbop ANA M3MEPEHN HANPSKEHWA NEHTOUHBIX MM [TeH30aaTuVKa)

INDEX
2900-000-000-000

Przyrzad do pomiaru rozwarcia pit tasmowych [1] i trakowych [2]
The instrument for band [1] and gang [2] saw blade set measuring
Mprbop AN N3MEePEHNs Pa3BOAKN NEHTOUHBIX [1] 1 TpakoBbix N [2]

INDEX*
[1] 2900-000-000-002
[2] 2900-000-000-003

Listwa do ustawienia rolek pit tasmowych [sztuczka]
Strip for band saw blades rolls setting

Pelika ana YCTaHOBKM NEHTOYHbIX MS1bl

INDEX* A
2900-000-000-004

Tasmy polipropylenowe -
Polypropylene strapping - - =
MonnnponuneHoBble NEeHTb f ’

Typowymiary / Dimensions / Tunopasmepb!

Wymiary Szpulaiml index
[Dimensions / Pa3viepbi] [Spool [m] / Wnyns [m] ] 1363-123-201-
12x0,6 2500 -206
12x0,8 2000 -208
16x0,8 1500 -608
16x1,0 1300 -610
19x0,9 1100 -909

Zapinki druciane

Wire buckles S
MpsxKa NPOBOOYHAR k

Typowymiary / Dimensions / Tvinopasvepsi

Wymiary Opakowanie index
[Dimensions / Pasmepbl] [Package / Ynakoskal 1263-123-300-
13 1000 szt.; pieces; WT. -013
16 1000 szt.; pieces; WT. -016
19 1000 szt.; pieces; wr. -019

* Na specjalne zamowienie; On the special order; Mo creu. 3akazam
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ASORTYMENTY UZUPEENIRJACE
SUPPLEMENTARY ASSORTMENT /l0NONHMTENbHBIE NPOAVKTbI

Poza produkcja i sprzedaza narzedzi oraz maszyn do obrobki drewna i metalu Swiadczymy
ustugi w zakresie zaopatrzenia przemystu, handlu i odbiorcéw detalicznych w petng game
narzedzi wiodacych producentéw polskich i zagranicznych.

Beside production and sale of tools and machines for wood and metal cutting we supply local industry, distributors and users
with a full range tools of leading Polish and foreign producers.

Kpoma npour3BoACTBa NPofaxm MHCTPYMEHTOBO, a Takxe CTaHKOB [/15 [1epeBo- 1 MeTannoobpaboTki npefocTasisem
YCNYT CHAOXEHUS NMPOMBILLIIEHHOCTY, KOMMEPYECKX U PO3HUUHBIX KIIMEHTOB MOJHbIM CNIEKTPOPOM UHCTPYMEHTOB BEAYLIMX
MOMbCKUX 1 3apY6EXHbIX MPOov3BOAUTENEN.

Dostepne sg one w naszej Hurtowni Artykutéw Technicznych.
The tools are available from our Technical Articles Distribution Center.
OHu gocTynHbl Ha Hawem Cknage TexHnyeckrx Tosapos.

W ofercie znajduja sie produkty najlepszych marek:

On our offer we have top brands products:
lNpeanaraem NpPoAyKTbI Myylimx GPeHIO0B:

. Narzedzia; Tools; VIHCTpymeHTbI: . Systemy do zabezpieczania i przenoszenia tadunkow;
- skrawajace; cutting; pexyume Systems for securing and transporting cargo;
- $cierne; grinding; abpasveHble CrcTembl ANA 3alWmWTbl 1 NepefBuKeHna rpy3a:

-reczne; hand tools; pyuHble

- pomiarowe; measuring; V3mepuTebHbIE

- pneumatyczne; pneumatic;iHeBMaTueckue
- mocujace; clamping; ykpennatoLLme

- zawiesia; slings; cTporbl

- wciagarki; winches; ne6énku
- liny; ropes; Bepégku
-tancuchy; chains; uenn

. Elektronarzedzia; .- Materialy i akcesoria spawalnicze;
Powertools; Materials and welding;
INEKTPOUHCTPYMEHTbI Matepuanbl 4Na CBapKu:

- druty i prety do spawania;wires and rods for welding;

. Materialy i urzadzenia scierne; MPOBO/Ia M MPOBOMNOKM /1A CBAPKM
Abrasive materials and equipment; - elektrody; electrodes; nexTpops
A6 VIBHbIE MaTeDWanbl v 06 BaHM - urzadzenia i osprzet spawalniczy; welding equipment and accessories;

pas3 € MdTEepKd ObOPyAoOBaHNE CBapoYHOE 0OOPYAOBaHME W aKceccyaps

. Maszyny i urzadzenia; . Oleje; Oils; Macna:

Machines and equipment; - do obrébki stali; for steel machining; ana obpabotku cranm
CTraHKku 1 o6opyﬂogaH|/|e; - hartownicze; for hardening; 3akanouxsie

- maszynowe; for machining; MaluvHHble

- silniki elektryczne; electric motors; )
- przektadniowe; gear; TpaHCMUCCHIOHHbIE

aNeKTpoaBUraTen A . G ~
- agregaty pradotwércze; generators; -oleje i emulsje chtodzace; cooling oils and emulsions; Macna v smynbcum oxnaxparoLme
———— - preparaty myjace i smary; washing preparation and lubricants;

- zgrzewarki do metalu; welding machines for metal; IOHOULYAE itz ok | AN EEIONI RIS WEICE!

CBapO4Hble CTaHKK

. Produkty chemiczne; . Produkty BHP;
Chemical products; Health and Safety articules;
XUMAPOAYKTHI Tosapbl bUOT

Oferowany asortyment jest duzo szerszy niz przedstawiony w
folderze, zawiera praktycznie wszystkie mozliwe do spotkania
na rynku narzedzia i urzadzenia techniczne.

The offered assortment is even much wider than presented in this file. In fact it consists of all

the tools and equipment available on market.
lNpepnaraembli A1anasoH ropasfo Wupe, Yem ykasaHo B OykneTe, COLePXMT NPaKTUYecKu Bce
BO3MOXHbIE MHCTPYMEHTbI 11 TEXHUYECKOe 060pyA0oBaHYie

Realizujemy kompleksowaq obstuge;
We carry out a complex service;

Mbi NpPeaoCTaBAEM KOMIMNEKCHbIE YCITYTN:

-zaméwienia: osobiste, telefon, fax, email
- orders: in person, telephone, fax, e-mail
- 3aKa3bl: MYHbI, TenedoH, hakc, INeKTPOHHasA nouTa
- dostawa narzedzi do klienta transportem wtasnym lub przez wybrana firme spedycyjng
- goods delivery by our own transport or forwarding company
- NOCTaBKa VHCTPYMEHTOB KIMEHTY COBCTBEHHbIM TPAHCMIOPTOM VI BbIGPAHHOM
TPaHCNOPTHOW KOMMaHWN
- doradztwo techniczne
-technical advice
- TeXHMYECKMEe KOHCYNbTaLmm

FENES S.A. Hurtownia Artykutéw Technicznych
ul. Gen Fr. Kleeberga 2, 08-110 Siedlce
tel./fax: +48 25 633 38 86 lub +48 697 616 290, e-mail: centrumnarzedzi@fenes.com.pl, hurtownia@fenes.com.pl



WHpopmaLms o komnaHum

,FENES" SA. noutn 40 netr sBNAETCA MOMbCKUM MPOM3BORVTENEM PEXYLIMX
VHCTPYMEHTOB. BbicOKOe KayecTso M U3BeCTHas MapKka — 3TO YepTbl KoTopble
MPYBNEKAIOT B KOMMaHMIO NofyyaTeNell co CTpaHbl U U3 3a pybexa.

B Hawem npemioxeHny HamgéTe LWMPOKWA BUMaN030H PEXYLLMX MHCTPYMEHTOB AnA
METaJIIO- U JEePeBOOOPAbOTKM, KOTOPbIE MPOV3BOLATCA B METPUHECKMX U AIOMMOBBIX
pa3mepax, COMIaCHO EBPONENCKVM U aMEPUKAHCKAM HOpMaMm. PALOM C NEHTOYHbIMM
MwIamMv NPOU3BOAMM KOHLEBbIE MHCTPYMeHTBI € HSS, HSS-E, PM HSS-E n VHM. Kpome
CTaHAAPTHOIO MPEIOKEHNA MOXEM Bam MpesionTb CriELIMHCTPYMEHTHI BbIMOSTHEHI
cornacHo TpeboBaHuAM KnneHta. Mbl MOXEM Takke MPEeXpowuTb Bam LUMpOKMiA
AVaro30H YCIyT: PE3KY, 3aTOYKV,CBAPKY, 3aKa/lkM U MECKOBaHWA MHCTPYMEHTOB.

Bce npogyKTsl MPOW3BOASTCA W MOQBEPraloTCA KauyeCTBEHHOW MPOBEPKE Ha
CreLvan13npoBaHHOM 060pyAOBaHN - WdOBaIbHbIX CTaHkax YrY. Marepuan gia
NPOV3BOACTBa MPUOGPETAEM Y EBPOMENCKUX MOCTABLUVKOB, KOTOPBIE MOJIb3YIOYTCA
OYeHb XOpOLLeN penyTauvei. Hawa KoMnaHWA WMeeT cepTudMKaT coracus
MHTerpuposaHHon Cuctembl YnpaeneHus KauectBom, Oxpyxaiowein Cpegont v
BesonacHocTbio Tpyaa B cootBetctBuM € TpebosaHuamu Hopm ISO 9001:2008, ISO
14001:2004, PN-N-18001:2004

Hawm cneuuanmcTbl NPOBOAAT OOyYeHWA a TakKe TEXHMUYECKME KOHCYbTaLuuu B
0BNacTv NOAroTOBKY U MPABUIIbHOM SKCIUTyaTaLy UHCTPYMEHTOB.

About FENES S.A.

FENES S.A. is a Polish company which has been producing cutting tools for almost
40 years. Our high quality and a well-known brand are the main factors attracting
domestic and foreign customers.

Our offer includes a wide selection of metric and inch cutting tools for metal and
wood manufactured according to both European and American standards. We
produce metalworking band saw blades as well as HSS, HSS-E and PM HSS-E and
VHM cutting tools. Apart from standard tools we are highly specialized in
customized tools (according to customer requirements). We offer a wide range of
services such as: cutting, sharpening, welding, hardening and sandblasting.

All our products are thoroughly inspected by a quality department and checked
with a use of specialized equipment. Raw materials used in the production are
supplied from reputable European producers. Our company has been certified to
Integrated Management System including the Quality Management System,
Environmental Management System and Occupational Health and Safety
Management System developed in conformance with standards ISO 9001:2008,
1SO 14001:2004, PN-N-18001:2004.

Our specialists provide trainings and technical advice on tools preparation and
their proper use.

Serwis i regeneracja
Service and regeneration | Cepeuc v pereHepaLua

{;.E NE s®s.A. Cautoni,

Informacja o firmie

Narzedzia Pily taimowe
Tools Band saw blades
MHCTpyMeHTh JleHTOuHbIE MUANbI

Rozwieranie V V

Saw setting; Passopka

Ostrzenie

Sharpening; 3atouka V V V
Zgrzewanie L,
Welding; Ceapka

Hartowanie

Hardening; Kanetue

Wybijanie otworéw

Holes making; Buiuska otepctin

Okuwanie

Reklamacje/Complaint/[peTeH3un Ferruling; Okoka

tel/ph/Ten. 25 632 52 51 w./ext./mk. 395 wanie

e-mail: jakosc@fenes.com.pl ; Crennuuposanme

Zgrubianie

Swaging; MnioweHne

Chromowanie

Chrom-hardening; Xpomuposatue

Powiekszenie Srednicy otworu

Expand hole diameter; YeenuueHue auameTpa oTBEpPCTUS

Pily trakowe
Gang saw blades
TUnbl ANA NECOMMTIbHBIX PaM

Pily tarczowe
Circular saw blades
JLnckosble nunbl

Noze strugarskie
Planing knives
CTporanbHbie HOXu

LFENES” S.AA. od blisko 40 lat jest polskim producentem narzedzi skrawajacych.
Wysoka jakos¢ i znana marka - to cechy, ktére przyciggaja do Zaktadu odbiorcow
z kraju i zagranicy.

Jestesmy do Panstwa dyspozycji
We are at your service

Mbi Bcerga K Bawmm ycnyram

W naszej ofercie znajduje sie szeroka gama narzedzi skrawajacych do obrébki
metali i drewna produkowanych w wymiarach metrycznych i calowych, wedtug
norm europejskich i amerykanskich. Obok pit tasmowych do metalu
produkujemy narzedzia trzpieniowe z HSS, HSS-E, PM HSS-E i VHM. Poza ofertg
katalogowg oferujemy naszym Klientom narzedzia specjalne wykonane wg
wymagan Klienta. W ofercie Spdtki znajduje sie rowniez szeroki zakres ustug, m.in.
ciecia, ostrzenia, zgrzewania, hartowania czy piaskowania narzedzi.

Serwis/Service/CepBuc
tel./ph/Ten. 25 632 52 51 w./ext./mK. 394
+48 691402 929

Wszystkie wyroby s3 produkowane, a nastepnie sprawdzane pod wzgledem e-mail: serwis@fenes.com.pl

jakosciowym, na specjalistycznych maszynach i urzadzeniach, m.in. szlifierkach
CNC. Materialy do produkgji pochodzg od renomowanych dostawcow
europejskich. Spdtka posiada certyfikat zgodnosci Zintegrowanego Systemu
Zarzadzania Jakoscia, Srodowiskiem oraz BHP z wymogami norm 1SO 9001:2008,
ISO 14001:2004, PN-N-18001:2004.

Nasi specjalisci prowadza szkolenia oraz doradztwo techniczne w zakresie
przygotowania i prawidtowej eksploatacji narzedzi.

se rWiS service | cepbuc

Zakres dziatania Serwisu obejmuje | Service can do the following for you | O6nactb gesatenbHocTn oTaena CepBuca

« szkolenie w zakresie przygotowania i prawidtowej eksploatacji narzedzi produkowanych przez FENES S.A.
training in preparation and correct operation of tools manufactured by FENES S.A.
0byyeHwe Ha ypOBHE MOArOTOBKM W MPaBUIbHOM SKCMTyaTaLMi MHCTPYMEHTOB Npou3BoanMbix FENES S.A.

» doradztwo techniczne w zakresie doboru i prawidtowej eksploatacji narzedzi produkowanych przez FENES S.A.
technical consulting in of selection and correct operation of tools manufactured by FENES S.A.
TEXHUYECKas KOHCYNBTaLMA KacatoLascs BbIGOPA 1 MpaBuibHOM SKCMyaTaLm MHCTPYMEHTOB Mpov3Boammbix FENES S.A.

Bogata oferta asortymentowa | Wide range of products | boraTtoe accoTpmmeHTHOe NpefnoxeHne

« frezy, rozwiertaki; end mills, reamers; ppesbl, passéptku

« narzedzia z weglikéw spiekanych; solid carbide tools; vHcTpymeHTH M3 TBEpAOro cnnasa

« poglebiacze, gwintowniki; countersinks and counterbores, taps; 3eHkepa, METUMKM

« pity taSmowe do metali; band-saw blades for metal; neHTouHble NUNLI ANA MeTanna

« pily taSmowe i trakowe do drewna; band-saw blades and gang saws for wood; neHTOUHble MBI 1 TPAKOBbIE MWL ANA LPEBECUHBI
« pily tarczowe do drewna; circular saw blades for wood; avckoBble nunbl A4S JpeBecuHb

« narzedzia specjalne; special tools; cnew. UHCTPyMEeHTbI
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