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OERLIKON
SPAWANIE METODA TIG

Elektrody wolframowe Weldline
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* odpowiedni ** dobry *** bardzo dobry

Elektrody wolframowe sg dostarczane w opakowaniach po 10szt
emm W Wi wWe2 w2 Ws20
150 mm 175 mm 150 mm 175 mm 150 mm 175 mm 150 mm 175 mm 175 mm
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Wszystkie elekirody wolframowe posiadaja atesty oraz spetniajg normy ISO 6848 oraz EN 26848
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