WIERTLA KRETE




Uniwersalne wiertto do wigkszych glebokosci nadaje sig
szczegolnie dobrze. Zastepuje w wielu zakresach typy N, H i W.

Szlif ostrza: Szlif boczny stozka

Wiyostrzenie: od @ 3.0 mm szlif krzyZzowy
wg DIN 1412 C

Kat ostrza: 130°

Kat pochylenia linii srubowej: 40°

Tolerancja @ h&

Skrawanie prawostronne

Opakowania: w tworzywa sztucznego

HSS-G

Powierzchnia: jasna

Wiertto uniwersalne z wysoko-
wiydaine] stali szybkotnace] ze
wZmocnionym rdzeniem i parabo-
licznie uksztattowanym rowkiem
widrowym Zapewniajacym lepsze
odprowadzanie widrdw. |dealne
do wisrcenia w materiatach da-
Jacych widry o Sredniej | dufe)
diugosci. Przydatne do procesdw
wigrcenia < 3 x srednica.

Zastosowanie: do stali, staliwa
Zniyiktego | stopowego (0 wiytrZy-
matosci do 900 MNimm?), zeliwa
szarego, clgglivego, sfernidalne-
do i odlewaw cisnieniowych, spie-
ki Zelaznych, mosiadzow wiyso-
koniklowych, grafitu, stopdw alu-

HSS-G Co 5

Powierzchnia: ziotobrazowa

Jak HS5-G plus dodatek kobaltu.
Domieszka kobaltu zapewnia wiy-
soka odpomosé na podwyZszone
temperatury.

Zastosowanie: do stall zwykbych
I stopowych (o wwtrzymatoscl do
1200 Mimm?), stali odpornych na
korozje | keasoodpornyeh, zeliwa,
alurminium, stopow aluminium, mie-
dzi, mosigdzu i brazu.

HSS-G TiN

Fowierzchnia: azotku tytanu

Jak HS5-G plus powtoka z azotku
tytanu. Dzieki powtoce TiN zabez-
pieczajgace] przed zZufyciem twar-
dosé powierzchni Zewnetrzne) Ule-
ga Zwiekszeniu do ok, 2300 HY, a
wiytrzymatose na temperature do
600 °C.

Zastosowanie: do stali zwykbych
I stopowych (o wytrzymatosc do
1200 Mimm?2), stali stopowsych wiy-
sokochromowych V24 | V44, od-
pomych na korozie | kwasoodpor
nych, tytanu i jego stopdw, Zeliva,
aluminium | jego stopdw, misdzi,

minium  dajgeych krotkie wiony,
mosiadzu i brazu.

mosiadzu i brazu,

HSS-G TiAIN

Powierzchnia: pokryta Tl
Jak HS5-G plus powitoka z azot-
kaw aluminiowo-tytanowych. Dzi-
eki powtoce TIAIN zabezpiecza-
jace] przed zuzyciem, twardosc
powierZzchni  Zewnetrzne] ulega
Zwiekszeniu do ok 3000 HY, a
wivtrzymatose na temperature do
900°C.

Zastosowanie: do stali zwylkbych
I stopowych (o wwtrzymatosci do
1200 Nimm?=), stali stop owyoh -
sokochromowych W24 | V44, od-
pomych na korozje | kwasoodpor
nych, tytanu i jego stopdw, 2eliva,
aluminium | jego stopdw, miedzi,
mosiadzu | brazu.

Wiertto krete DIN 338 TL 3000

HSS-G, HSS-G Co 5, HSS-G TiN i HSS-G TiAIN ze szlifem krzyzowym

] dtugoss dtugoss spirali Ar artykutu Zawart. nr artykuty Zawart. nr artykuu Zawart. N arty kit Zawart.
mm mm mm HSS-G s7tuk HSS-G Co 5 sztuk HSS-G TiN s7tuk HSS-G TIAIN - sztuk
e e (] | et D i | e D (e (i e | e e
2,00 49,0 24.0 258 020 10 229 020 10 2580207 10 258 020 F 10
210 49,0 24.0 258 021 10 2289 021 10 2580217 10 258021 F 10
2,20 53,0 27,0 258 022 10 2291022 10 25680227 10 258022 F 10
2,30 53,0 27,0 258 023 10 228 023 10 258 0237 10 258023 F 10
2,40 57,0 30,0 258 024 10 229024 10 2580247 10 258024 F 10
250 57,0 30,0 258 025 10 229025 10 258 025T 10 258 026 F 10
2,60 57,0 30,0 258 026 10 279 026 10 258026 T 10 258 026 F 10
2,70 61,0 33,0 258 027 10 229 027 10 258 027 T 10 258 027 F 10
2,80 §1.0 33,0 258 028 10 229028 10 258 028T 10 258 026 F 10
290 61,0 33,0 258 029 10 229 029 10 2580297 10 258 029 F 10
3.00 51,0 33,0 258 030 10 229 030 10 2580307 10 258 030 F 10
3,10 65,0 36,0 253 031 10 229 031 10 2580317 10 258031 F 10
3,20 65,0 36,0 258 032 10 229032 10 2580327 10 258032 F 10
3,30 65,0 36,0 258 033 10 229 033 10 258 0337 10 258 033 F 10
3,40 70,0 390 258 034 10 229 034 10 258 034 T 10 258 034 F 10
3,50 70,0 39,0 258 035 10 229 035 10 2580357 10 258 035 F 10
3,60 70,0 38,0 258 036 10 229 036 10 258 036T 10 258 036 F 10
3,70 70,0 39,0 258 037 10 229 037 10 258037 T 10 258 037 F 10
3,80 73,0 43,0 258 038 10 229038 10 2580387 10 258038 F 10
3,90 75,0 43,0 258 039 10 229039 10 2580397 10 258 039 F 10
4.00 75,0 43,0 258 040 10 229040 10 258 040T 10 258 040 F 10
4,10 TS 43,0 253 041 10 228041 10 258041 T 10 258 041 F 10
420 5.0 43,0 258 042 10 229042 10 2580427 10 258 042 F 10
4,30 80,0 47.0 258 043 10 229043 10 258043 T 10 258 043 F 10
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Wiertto krete DIN 338 TL 3000
HSS-G, HSS-G Co 5, HSS-G TiN i HSS-G TiAIN ze szlifem krzyzowym

] dtugoss dtugoss spirali nr artykutu Zawart. nr artykuuy Zawart. nr artykuu Zawart. nrarty ki Zawart,

mm mm mm HSS-G s7tuk HSS-G Co 5 sztuk HSS-G TiN s7iuk HSS-G TIAIN  sztuk

B S i S| S e
4.40 80,0 47,0 258 044 10 229 044 10 258 044 T 10 258 D44 F 10
4,50 80,0 47,0 258 045 10 229 045 10 258045 T 10 258 045 F 10
4,60 80,0 47.0 258 046 10 228 046 10 258 046 T 10 258 046 F 10
4,70 80,0 47,0 258 047 10 229 047 10 258047 T 10 258 047 F 10
4,80 86,0 52,0 258 048 10 229 048 10 258048 T 10 258048 F 10
4,90 86,0 520 258 049 10 229 049 10 2580497 10 258 049 F 10
5,00 86,0 52,0 258 050 10 229 050 10 258 050T 10 258 050 F 10
510 86,0 520 258 051 10 229 051 10 2580517 10 258 051 F 10
520 86,0 520 258 052 10 229 052 10 258 052 T 10 258 052 F 10
5,30 86,0 52,0 258 053 10 229 053 10 258 053 T 10 258 053 F 10
5,40 93,0 57,0 258 054 10 229 054 10 258054 T 10 258 054 F 10
550 93,0 57,0 258 055 10 229 055 10 258 055T 10 258 055 F 10
5,60 93,0 57,0 258 056 10 229 056 10 258 056 T 10 258 056 F 10
St 93,0 57,0 258 057 10 229 057 10 258057 T 10 258 057 F 10
5,80 930 57,0 258 058 10 229 058 10 258058 T 10 258 058 F 10
5,90 93.0 57,0 258 059 10 229 059 10 258 059T 10 258 059 F 10
6,00 93.0 57,0 258 060 10 229 060 10 258 060T 10 258 060 F 10
£,10 1010 63,0 258 061 10 229081 10 2580617 10 258 061 F 10
6,20 1010 63,0 258 062 10 229062 10 258 062 T 10 258 062 F 10
8,30 1010 63,0 258 063 10 229063 10 258063 T 10 258 063 F 10
6,40 1010 63,0 258 064 10 229064 10 258084 T 10 258084 F 10
6,50 1010 63,0 258 065 10 229065 10 258065 T 10 258 065 F 10
&80 101.0 530 258 066 10 229066 10 258 066 T 10 258 066 F 10
6,70 1010 63,0 258 067 10 229067 10 258 067 T 10 258 067 F 10
6,80 1090 69,0 258 068 10 229 068 10 258068 T 10 258 068 F 10
5,90 1090 89,0 258 069 10 229 069 10 258069 T 10 258 069 F 10
7.00 1080 69,0 258 070 10 229070 10 258 070T 10 258 070F 10
710 1090 69,0 258 071 10 229071 10 258071 T 10 258071 F 10
720 109.0 59,0 258 072 10 229072 10 258072 T 10 258072 F 10
7,30 1080 69,0 258 073 10 229073 10 258073 T 10 258073 F 10
740 1080 59,0 258 074 10 229074 10 258074 T 10 258 074 F 10
7,50 1080 69,0 258 075 10 2289 075 10 258 075 T 10 258 075 F 10
760 117.0 75,0 258 076 10 229 076 10 258 076 T 10 258 076 F 10
7,70 117.0 TRl 258 077 10 229077 10 258077 T 10 258 077 F 10
7,80 17,0 75,0 258 078 10 229078 10 2580787 10 258076 F 10
7,90 1170 75,0 258 079 10 229079 10 2580797 10 258 079 F 10
3,00 117.0 75,0 258 080 10 229080 10 258 080T 10 258080 F 10
8,10 117.0 75,0 253 081 10 228081 10 2580817 10 258 081 F 10
8,20 170 75,0 258 082 10 229082 10 2580827 10 258082 F 10
8,30 1170 75,0 258 083 10 229083 10 258083 T 10 258 083 F 10
§.40 17,0 75,0 258 084 10 229084 10 258084 T 10 258 084 F 10
8,50 117.0 75,0 258 085 10 229085 10 258 085T 10 258 085 F 10
8,60 1250 81,0 258 086 10 229086 10 2580867 10 258086 F 10
8,70 1250 81,0 258 087 10 229087 10 258087 T 10 258 087 F 10
8,80 1250 81,0 258 088 10 229088 10 258088 T 10 258 088 F 10
8,90 1250 81,0 258 089 10 229089 10 258089 T 10 258 089 F 10
9,00 1250 81,0 258 090 10 229080 10 258080 T 10 258 090 F 10
9,10 1250 81,0 258 091 10 229091 10 258091 T 10 258 091 F 10
9,20 1250 81,0 258 092 10 2289 082 10 258082 T 10 258082 F 10
930 1250 81,0 258 093 10 229 083 10 258093 T 10 258 093 F 10
940 jeaan] 81,0 258 094 10 229004 10 258 004 T 10 258 094 F 10
950 1250 81,0 258 085 10 2249 085 10 258095 T 10 258 095 F 10
960 1330 g87.0 258 D98 10 229 096 10 258 096 T 10 258096 F 10
970 1330 87,0 258 087 10 229 087 10 258 097 T 10 258 097 F 10
980 1330 87,0 258 098 10 229 098 10 258 098 T 10 258 098 F 10
9,90 1330 87,0 258 099 10 229 089 10 258099 T 10 258 099 F 10
10,00 1330 87,0 258 100 10 229 100 10 258 100T 10 258 100 F 10
10,10 1330 87,0 258 101 10 — == 258101 T 10 258 101 F 10
10,20 1330 87,0 258 102 10 229102 10 258102T 10 2881102 F 10
10,30 1330 g87.0 258 103 5 = = 258103 T 5 258 103 F 5
1040 fisvanl 87,0 258 104 5 = = 258104 T & 258104 F &
1050 1330 87,0 258 105 5 229105 5 258105 T ) 258 105 F 5
1060 133.0 87,0 258 106 5 — == 258 106 T & 258 106 F &
10,70 1420 940 258107 £ — — 258107 T 5 258 107 F 5
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Wiertto krete DIN 338 TL 3000
HSS-G, HSS-G Co 5, HSS-G TiN i HSS-G TiAIN ze szlifem krzyzowym

] dtugoss dtugoss spirali nr artykutu Zawart. nr artykutuy Zawiart. far artykutu Zawart, nr arhy kit Zawart,

mm mm mm HSS-G =Ttk HSS-G Co 5 sziuk HSS-G TiM stk HSS-G TIAIN STk

. — e | 2 aag——
10,80 1420 94 0 258 108 5 — — 258 108 T 5 258 108 F &
10,80 142.0 94 0 258 109 5 — — 2581091 5 258109 F 5
11,00 1420 94,0 258110 5 229 110 5 256 M0OT 5 258 MO0 F 9
11,10 142.0 940 258 111 5 — — 258111 T 5 258 1M F 5
11,20 1420 94.0 25612 5 — — 268 1127 5 258 M2 F G
11,30 1420 94 0 258113 5 — — 258 M3 T 5 258 M3 F 5
11,40 1420 94 0 258 114 o — — 258114 T o 258 M4 F 5
11,50 1420 94 0 258 115 5 229 115 5 258 M5T 5 258 M5 F 5
11,60 1420 94 0 258 118 5 — — 258116 T 9 258116 F 50
11,70 1420 84,0 258 117 5 — — 258 M7 T 5 288 MT F 5
11,80 1420 94 0 258 118 5 — — 258 118T 3] 258 118 F 43
11,90 151.0 101,0 258 119 5 — — 25811497 5 258 M9 F 5
12,00 151,0 1010 258 120 & 224 120 & 258120T 5 256120 F 5]
1210 151.0 101,0 258121 5 — — 258121 T 5 258121 F 5
1220 k) 1010 258 122 53 = — 258122 T 9 258122 F 9
1230 151.0 101,0 258 123 5 — — 2581237 5 258123 F 5
1240 151.0 101,0 258 124 o — — 2581247 5 258124 F 5
1250 151.0 101,0 258125 5 229125 5} 258125 T 5 258125 F 5
12,60 1510 101.0 258 126 5 — —= 258126 T i 258126 F 50
1270 151,0 101,0 258 127 5 — = 258 127 T 5 258 127 F 5
12,80 151.0 101,0 258 128 5 — — 258128 T 5 258128 F 5
12,90 151.0 101,0 258 129 5 — — 2581297 5 258129 F 5
13,00 151.0 101,0 258 130 5 229130 5 258130 T 5 258130 F 5
1350 160.0 108,0 258 135 5 229135 i3 258135 T 5 258135 F 5
14,00 160,0 1080 758 140, 5 229 140 5 258140T 9 258 140 F 5
1450 169.0 114.0 258 145 5 229 145 5 258145 T 5 258 145 F 5
15,00 169.0 1140 258 150 5 229150 5 258150 T 5 268150 F i
1550 178.0 120,0 258 155 5 229 155 5 258155 T 5 258 155 F 5
16,00 1780 120.0 258 160 o 229 160 o 258 160 T o 258 160 F o

Zestawy wiertet kretych DIN 338 TL 3000 HSS-G, HSS-G Co 5, HSS-G TiN i HSS-G TiAIN
ze szlifem krzyzowym w kasecie przemystowej

Mr. 258 214 Mr. 229 214 Nr 258 214 T Mr. 258 214 F
MNazwia nr artykutu nr artykoutu Ar artykutuy nr artykutu
HS5-G HSSG Co 5 HSS-G TiN HSS-G TiAIN
19 wiertel kretych DIN 338 TL 3000 758 214 229714 258 214 T 258 214 F
@1.0mm do 10,0 mm x 0,5 mm rosnaco
25 wiertet kretych DIN 338 TL 3000 268 215 229 215 258 2151 258215 F
@ 1,0 mm do 13,0 mm x 0.5 mm rosngco
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Wiertto krete DIN 338 TL 3000 w calach
HSS-G, HSS-G Co 5, HSS-G TiN i HSS-G TiAIN ze szlifem krzyzowym

] ] dhugosc dhugoss nr artykutu Zawart. nr artykuuy Zawart. nr artykutu Zawart. nrarty ki Zawart,
cale mm cale spirali HSS5-G sTiuk HSS-G Co 5 sZiuk HSS-G TiM stk HSS-G TIAIN - sziuk
cale e gy | S———— s RN | e e e gy | i
The 1,59 1745 i 258 801 10 2293801 10 2588017 10 258 801 F 10
5/54 1,98 2 1 258 802 10 229802 10 258802 T 10 258 802 F 10
332 2,38 2 1s 117 268 803 10 229803 10 2588037 10 258 803 F 10
7i54 2,78 258/ 116 258 804 10 229 804 10 258 804 T 10 258 804 F 10
! 318 23y 154 258 805 10 228805 10 268805 T 10 258805 F 10
I 3,57 278 1344 258 806 10 229 806 10 258 806 T 10 258 806 F 10
932 3,97 3l 2 258 807 10 229807 10 258 807 T 10 258 807 F 10
/54 4,37 31 215 258 808 10 229808 10 258808 T 10 258 B0 F 10
e 4,76 34 2505 258 809 10 229809 10 258809 T 10 258809 F 10
13/54 5,16 35/ 27E 258 810 10 229810 10 2588107 10 258 810 F 10
T2 5,56 334 214 2588M 10 229 811 10 258811 T 10 258811 F 10
15/54 595 37 25/ 258 812 10 229812 10 2588127 10 258 812 F 10
Ty £ 4 23y 258 813 10 229813 10 258 813T 10 258813 F 10
1754 6,75 41/ 270 258 814 10 229814 10 258 814 T 10 258 814 F 10
93z 714 417y 21511 258 815 10 229815 10 2588187 10 258 815F 10
19/54 7,54 4 3/g 318 258 816 10 229816 10 258816 T 10 258 816 F 10
546 7.94 4 3306 258 817 10 229817 10 258817 T 10 258 817 F 10
21/ 833 4 5/g 355 258 818 10 229818 10 258 8187 10 258 818 F 10
Mz 873 4374 3?';’15' 258 819 10 229819 10 25881497 10 258819 F 10
2354 9.3 470 31s 258 820 10 229820 10 258 820T 10 258 820 F 10
3 953 5 35k 258 821 10 229821 10 258 821T 10 258821 F 10
554 992 5175 334 258 822 10 229822 10 2588227 10 258 822 F 10
13732 10,32 511y 37k 258 823 10 229823 10 2588237 10 258823 F 10
27 g 10,72 53/ 315018 258 824 5 229824 5 258 824 T & 258 824 F 5
THE 1.1 515 4 /g 258 825 5 229825 5 2588257 2 258825 F =
23/ 11.51 55/ 4 3/ 258 826 5 229 826 4] 258 826 T 5 258 826 F 5
15f32 11,91 53/ 4 5f1g 258 827 5 2298627 5 2688277 5 268827 F G
354 12,30 57/ 435 255 828 5 229828 5 258 8287 5 258 828 F 5
1f2 12,70 B 415 258 829 5 229829 5 2588287 & 258 820 F B

Zestawy wiertet kretych DIN 338 TL 3000 w calach HSS-G, HSS-G Co 5, HSS-G TiN
i HSS-G TiAIN ze szlifem krzyzowym w kasecie przemystowej

MNr. 258 850 MNr. 229 850 MNr 258 850 T MNr. 258 850 F
MNazwia nr artykutu nr artylutu nr artykutu nr artykutu
HSS-G HSS5 Co 5 HSS-G TiN HSS-G TiAIN
21 wiertet kretych DIN 338 TL 3000 258 850 229 850 258850 T 258 850 F

@ 116" do 38" x 1/64" rosnaco

29 wiertet kretych DIN 338 TL 3000 258 851 229 851 2588517 258851 F
@ " do 14" x 154" rosngco
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Wiertto krete z metalu hartowanego DIN 338 Typ N
pokryta TiAIN ze szlifem krzyzowym

Wiertto krete K 20 z metalu hartowanego charakteryzuje sie wysoka wydajnoscia,
szczegolnie dobrze przystosowane dla stali o duzej wytrzymalosci przy zastosowaniu

wysokich predkosci skrawania

Szlif ostrza:
Wyostrzenie:

kat ostrza:

Szlif boczny stozka

od @ 3.0 mm szlif krzyZowy

wg DIN 1412 ©
1m8e°

kat pochylenia linii srubowe]: 20-30°

Tolerancja &
Fowierzchnia:

hg
poknda TiAlN

Skrawanie prawostronne

Opakowania: w tworzywa sztucznego

Wiertto krete K 20 z metalu hartowanego pokryte powtoka azotku
aluminium i tytanu. Dzieki te] powtoce zwiekszona zostata twardosc
powierzchniowa do ok, 2.000 HY oraz twardose w podwyzszonych
temperaturach do 900°C, Zastosowanie powtoki TiAIN o 50% zwiek-
sza zywotnose wiertta oraz jego wiasciwosci skrawajace.

Obszary zastosowan:
Przeznaczone dla stali o duze] wytrzymatosci - do 1200 MNimm?2, sta-
liwa, Zeliwa szarego, zeliwa utwardzonego, zeliwa ciggliwego, stali
Crii, stopdw tytanu, brazu, mosigdzu, miedzi, aluminium z duzym

udziatem krzemu i materiatdw sciemych.

1] diugaoss diugosc spirali nr arty ko Zawart. & dugase diugost spirali nr artykutu Zawart.
mm mm mm sziuk mm mm mm sztuk

L e—— L ee——
3,00 51.0 33,0 814 030 1 5,00 86,0 520 814 050 1
3,10 51,0 36,0 814 031 i 550 93,0 57,0 814 055 1
3,20 61,0 36,0 814 032 1 8,00 G930 G701 814 060 1
3,30 61,0 36,0 814 033 1 850 101,0 63,0 814 065 1
340 61,0 38,0 814 034 1 5,80 108.0 69,0 814 063 1
350 70,0 39,0 814 035 1 7,00 108,0 69,0 814 070 1
360 70,0 380 814 036 1 750 1090 69,0 814 075 1
Sak 70,0 39,0 814 037 1 8,00 170 75,0 814 080 1
380 75,0 43,0 514 038 1 8§50 117,0 750 814 085 1
3,90 75,0 43,0 814 039 1 9.00 1250 81,0 814 090 1
4.00 750 430 814 040 i 950 1250 81,0 814 095 1
4.10 75,0 430 814 041 il 10,00 133.0 87,0 814 100 1
420 75,0 430 814 042 1 1020 133.0 87.0 814 102 1
4,30 80,0 470 814 043 1 1050 183.0 87,0 814 105 1
4.40 800 470 814 044 1 11,00 142.0 94 0 814 110 1
4,50 80,0 470 814 045 1 11,50 1420 94 0 814 115 1
4,60 80,0 470 814 046 1 12,00 151.,0 1010 814 120 1
4,70 80,0 470 814 047 1 1250 151,0 101,0 814 125 1
4,80 86,0 520 814 048 1 13,00 151,0 101,0 814 130 1
4,90 86,0 52,0 814 049 1
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Wiertto krete DIN 338 HSS szlifowane
"TURBO"

Wydajne wiertto krete, nadajace sig¢ szczegélnie do wiercenia ,,z reki”
otworéw w materiatach cienkosciennych.

Szlif ostrza: Szlif boczny stozka

Kat centrowania: 130°

Kat pochylenia linii srubowe]: 56°

Tolerancja & ha

Powierzchnia: Ziotobrazowa Szlifowane wiertho spiralne z wysokowydaine| stali szybkoobrotows;.
Skrawanie prawaostronne Wierci precyzyine otwory bez zadziordw na krawedziach.

Mozliwe rozpoczecie wisrcenia natychmiast po zatozeniu wiertta ze
wZgledu na brak koniecznosci napunktowania.

OdpomoSé-na Ztamanie wieksza nawet o 50% dzieki stopniowemu
przyrostow Sredricy rdzeria (od @ 3,2 mm)w kierunku trzoru.
Potrojnie frezowane powierzchnie skrawajace zapobiegaja przekre-
canil sie wiettla w maszynie (od @ 5,0 mm). -

Zakresy z'astosowaﬁ:',stal_nieét_opowa i stopbw_a'(o wytrzymatosci do
ok. 900 N/mm#), wiercenie w cienkosciennych profilach i blachach
do 5.0 mm, twarzywie sztucznym i drewnie.

Opakowania: w tworzywa sztucznego

5] dhugass diugosc spirali nr arty ko Zawart. & ‘diugoss dhugose spirali nr artykutu Zawart.
mm mm mm sTtuk mm mm mm sziuk

== [P e L
1,00 340 12.0 2146 010 10 6,00 930 a70 2146 060 10
1,50 40,0 18,0 2146 015 10 6,50 1010 580 2146 065 10
2,00 49.0 240 2146 020 10 6,50 109.0 6560 2146 068 10
250 57.0 300 2146 025 10 7.00 1080 660 2146 070 10
3,00 61.0 33,0 2146030 10 7.50 1090 B6.0 2146 075 10
3,20 650 360 2146 032 10 g.00 1170 720 2146 080 10
3,30 65,0 360 2146 033 10 850 17,0 120 2146 085 10
350 700 390 2146 035 10 9.00 1250 780 2146 090 10
400 75,0 430 2146 040 10 8,50 1250 750 2146 095 10
410 750 43,0 2146 041 10 10,00 1330 84.0 2146 100 10
420 75,0 43,0 2146 042 10 10,50 1830 840 2146 105 5
450 80,0 46,0 2146 045 10 11,00 1420 91,0 2146 110 5
4,80 86,0 48,0 2146 048 10 11,50 1420 g1.0 2146 M5 o)
500 86,0 46,0 2146 050 10 11,80 1510 930 2146 118 o
510 86,0 46,0 2146 051 10 12,00 1510 93,0 2146 120 5
520 86,0 460 2146 052 10 12,50 1510 98,0 2146 125 5
540 93.0 520 2146 054 10 13,00 1510 98,0 2146 130 5
550 93,0 52,0 2146 055 10

Zestawy wiertet kretych DIN 338 HSS szlifowane
"TURBO" w kasecie przemystowej

MNazwia nr artykutu

19 wiertet kretych DIN 338 HSS szlifowane "TURBO" 214 614
@1.0mm do 10,0 mm x 0,5 mm rosnaco

25 wiertet kretych DIN 338 HSS szlifowane "TLURBO" 214 615
@ 1,0 mm do 13,0 mm x 0.5 mm rosngco

Nr. 214 614

Wiertia krete » 17
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Wiertto krete DIN 338typ N

Wiertlo krete o zwiekszonej wydajnosci przydatne do wszystkich

procesoéw wiercenia we wszystkich ogélnie stosowanych materiatach.

Szlif ostrza:

Szlif boczny stozka

Kat pochylenia linii srubowej: 20-30°

Tolerancja & h3
Skrawanie prawostronne

Opakowania: w tworzywa sztucznego

HSS-R

WWostrzenie:  szlif zwykiy

Kat ostrza: 118°

Powierzchnia: czarna,
nalot pary

Wiertto krete o wzmocnioneg) kon-
strukeji wivkonane w technologii
walcowania z  wysokowydang
stali szybkotngce]. Dzieki zasto-
sowaniu takie) technologii wybwa-
rZania nastepuje utwardzenie ma-
teriatl narzedzia oraz zwicksze-
nie jego odpornosci na pekniecia.

Zakresy zastosowan: do stali,
stalivwa zwyklego | stopowego (o
wivtrzymatosci do 900 Mimm?),
Zzeliwa szarego, ciggliwego, sfe-
roidalnego 1 odlewdéw cisnienio-
wivch, spiekéw Zelaznych, mosig-
dzow wiysokoniklowych, grafitu,
stopdw aluminium dajgcych krot-
kie widry, mosiadzu i brazu.

HSS-G

Wiyostrzenie: od @ 3,0 mm
szlif krzyZzowy
wg DIN 1412 C

Kat ostrza: 118°

Fowierzchnia: jasna

Wiiertto krete szlifowane o wzmoc-
niong| konstrukeji z wysokowydaj-
nej stali szybkotnace). Catkowicie
szlifowane wiertto krete posiada
wiekszg doktadnosé ruchu obro-
towego.

Zakresy zastosowan: do stali, sta-
liva Zwyldego | stopowego (O wiy-
trzymatosci do 900 Mimm?=), zelivwa
szarego, cggliwego, sferoidalnego
I odlewdw cisnieniowych, spiekow
Zelaznych, mosigdzow wysokoni-
kloweych, grafitu, stopdw aluminium
dajacych krotkie widry, mosigdzu |
brazu.

HSS-G Co 5

od @ 3,0mm
szlif krzyZowy
wg DIN 1412 C
Kat ostrza: 130°
Fowierzchnia: ztotobrazowa

Wiostzenie:

Jak HS5-G plus dodatek kobaltu.
Domieszka kobaltu zapewnia wiy-
soka odpornosé na podwyZszone
temperatury.

Zakresy Zastosowan: do stall 2wy
kiych i stopowych (o wytrz ymatosc
do 1100 Mimm?2), stali narzedzio-
wiych do pracy na gorgco i na zim-
no, stali do ulepszania cieplnego
I nawieglania oraz stali odpornych
na korozje | kwasoodpomyych.

HSS-G TiN

od @30 mm
szlif krzyZowy
wg DIN 1412 C
kat ostrza: 118°
Fowierzchnia: azotku tytanu

WWiyostrzenie:

Jak HS5-G plus powtoka z azotku
tytanu. Dzieki powtoce TiN twar
dosc  powierzchni  zewnetrzng
ulega zwiekszeniu do ok. 2.300
HY a wytrzymatose na tempera-
ture do 600 °C | nastepuje wzrost
2ywotnoscl narzedzia pray Zwiek-
szonych parametrach skrawania.

Zakresy zastosowan: do stali,
staliva zZwyklego | stopowego (o0
wiytrzymatoscl do 1100 MN/mm?2),
Zeliwa szarego, ciggliwego, sfe-
roidalnego | odlewdw cisnienio-
wiych, spiekdw Zelaznych, mosig-
dzdw wysokoniklowych, grafitu,
stopéw aluminium dajgcych krot-
kie widry, mosigdzu i brazu.

Wiertto krete DIN 338typ N
HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 51 HSS-G TiN

] dtugoss dtugoss spirali nr artykutu Zawart. Ar artykutu Zawart. nr artykuu Zawart. N arty ki Zawart.
mm mrm mm HSS-R s7tuk HSS-G sztuk HSS-GCo 5 s7tuk HSS-G TiN s7tuk
S | STl | Feee—_——— | ST e e ey
0,30 19.0 30 201 003 10 214 003 10 — — 2500037 10
0,40 20,0 50 201 004 10 214 004 10 — — 250004 T 10
0.50 22,0 8,0 201 005 10 214 005 10 — e 250005 T 10
0,60 24.0 7.0 201 006 10 214 0086 10 == A= 250006 T 10
0,70 23,0 9.0 201 007 10 214 007 10 — — 250007 T 10
0,80 30,0 10,0 201 008 10 214 008 10 = s 250008 T 10
0,80 32,0 11,0 201 009 10 214 009 10 — =— 250009 T 10
1,00 34,0 12.0 201 010 10 214 010 10 215 010 10 2500107 10
10 36,0 14.0 201 01 10 214 011 10 21501 10 25001 T 10
1,20 38,0 16,0 201012 10 214 012 10 215012 10 250012T 10
1.25 38,0 18,0 201 0125 10 214 0125 10 215 0125 10 2500125 T 10
1,30 38,0 16,0 201013 10 214 013 10 215013 10 2500137 10
1,40 40,0 18,0 201 014 10 214 014 10 215014 10 250014 T 10
1,50 40,0 18,0 201 015 10 214 015 10 215015 10 250015 T 10
1.60 43,0 20,0 201 018 10 214 0186 10 215016 10 250016 T 10
1,70 43,0 20,0 201 017 10 214 017 10 215 017 10 250017 T 10
1,75 430 20,0 201 0175 10 214 0175 10 215 0175 10 2500175 T 10
1,80 46,0 22,0 201 018 10 214 018 10 215 018 10 250018 T 10
1,80 48,0 22,0 201019 10 214 019 10 215019 10 2500197 10
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Wiertto krete DIN 338typ N
HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 51 HSS-G TiN

] dtugoss dtugoss spirali nr artykutu Zawart. nr artykuu Zawart. nr artykuu Zawart. nrarty ki Zawart,
mm mm mm HSS-R s7tuk HSS-G sztuk HSS-GCo 5 s7iuk HSS-G TiN s7tuk
2,00 49,0 24.0 201 020 10 214 020 10 215020 10 2500207 10
2,10 49,0 24.0 201 021 10 214021 10 215021 10 2500217 10
220 530 27,0 201022 10 214 022 10 215022 10 2500227 10
225 53,0 27,0 201 0225 10 2140225 10 2150225 10 2500225 T 10
Ahaln) 53,0 27,0 201 023 10 214 023 10 215023 10 250025T 10
240 57,0 30,0 201 024 10 214 024 10 215024 10 250024 T 10
2,50 57,0 30,0 201 025 10 214 025 10 215025 10 250 025T 10
260 57,0 30,0 201 026 10 214 026 10 215026 10 250026 T 10
o 51,0 33,0 201 027 10 214 027 10 215027 10 250027 T 10
D £1,0 33,0 201 0275 10 2140275 10 2150275 10 2500275 T 10
2,80 61,0 550 201 028 10 214 028 10 216028 10 250028 T 10
2,90 61,0 33,0 201 029 10 214 029 10 215029 10 2500297 10
3,00 61,0 33,0 201 030 10 214 030 10 215030 10 250030T 10
3,10 65,0 36,0 201 031 10 214 031 10 215031 10 2500317 10
3,20 65,0 36,0 201 032 10 214032 10 215032 10 2500327 10
3,25 65,0 36,0 201 0325 10 214 0325 10 2150325 10 2500325 T 10
3,30 85,0 36,0 201 033 10 214 033 10 215033 10 250033T 10
340 70,0 39,0 201 034 10 214 034 10 215034 10 250034 T 10
3,50 70,0 39,0 201 035 10 214 035 10 215035 10 250035 T 10
3,60 70,0 38,0 201 036 10 214 036 10 215036 10 250036 T 10
3,70 70,0 39,0 201 037 10 214 037 10 215037 10 250037 T 10
By 70,0 39,0 201 0375 10 214 0375 10 2150375 10 2500375 T 10
3,80 75,0 43,0 201 038 10 214 038 10 215038 10 250038 T 10
3,90 75,0 43,0 201 039 10 214 039 10 215039 10 25003971 10
4.00 75,0 430 201 040 10 214 040 10 215040 10 2500407 10
4,10 75,0 43,0 201 041 10 214 041 10 215041 10 2500417 10
4,20 75,0 43,0 201 042 10 214 042 10 215042 10 2500427 10
4,25 75,0 43,0 201 0425 10 214 0425 10 2150425 10 2500425 T 10
4,30 80,0 47,0 201 043 10 214 043 10 215043 10 2500437 10
4,40 80,0 47,0 201 044 10 214 044 10 215044 10 250044 T 10
4.50 80,0 47,0 201 045 10 214 045 10 215045 10 250045 T 10
4,60 80,0 47.0 201 0486 10 214 046 10 215046 10 250046 T 10
470 80,0 47,0 201 047 10 214 047 10 215047 10 250047 T 10
4,75 80,0 47.0 201 0475 10 214 0475 10 2150475 10 2500475 T 10
4,80 86,0 52,0 201 048 10 214 048 10 215048 10 2500487 10
4,90 86,0 52,0 201 049 10 214 049 10 215049 10 2500497 10

5,00 36,0 52,0 201 050 10 214 050 10 215050 10 250050T 10

5,10 86,0 52,0 201 051 10 214 051 10 215051 10 2500517 10

5,20 86,0 52,0 201 052 10 214 052 10 215052 10 250052T 10

525 86,0 52,0 201 0525 10 214 0525 10 2150525 10 2500525 T 10

530 86,0 52,0 201 053 10 214 053 10 215053 10 250053 T 10

540 93,0 57,0 201 054 10 214 054 10 215054 10 250054 T 10
5,50 93,0 57,0 201 055 10 214 055 10 215055 10 250055 T 10

5,60 93,0 57,0 201 056 10 214 056 10 215056 10 250056 T 10

LT 93,0 57,0 201 057 10 214 057 10 215057 10 250057 T 10

GTS 93,0 57,0 201 0575 10 214 0575 10 2150575 10 2500575 T 10

5,80 93,0 57,0 201 058 10 214 058 10 215058 10 250058 T 10

5,90 93.0 ) 201 059 10 214 059 10 215059 10 2500597 10

6,00 930 57,0 201 060 10 214 080 10 215060 10 250 080T 10

5,10 1010 63,0 201 061 10 214 081 10 215081 10 250081T 10

6,20 1010 63,0 201 0682 10 214 062 10 215062 10 250062 T 10

6,25 1010 63,0 201 0625 10 214 0625 10 21506825 10 250 0625 T 10

6,30 1010 63,0 201 063 10 214 063 10 2150863 10 250083 T 10

640 1010 63,0 201 064 10 214 064 10 215 064 10 2500684 T 10

65,50 1010 63,0 201 085 10 214 065 10 215 065 10 2500685 T 10

6,60 1010 63,0 201 086 10 214 066 10 215 066 10 250066 T 10

6,70 1010 g3,0 201 067 10 214 0687 10 215 067 10 2500687 T 10

s 1010 63,0 201 0675 10 214 0675 10 215 0675 10 250 0675T 10
5,80 109.0 69,0 201 068 10 214 068 10 215 068 10 250 068 T 10
£.90 1080 89,0 201 069 10 214 069 10 215 069 10 250089 T 10
7.00 1080 69,0 201 070 10 214 070 10 215070 10 250070T 10
7,10 1080 69,0 201 071 10 214 071 10 215 071 10 2500717 10
7,20 109,0 69,0 201072 10 214 072 10 215072 10 250072T 10
T 109,0 69,0 2010725 10 214 0725 10 2150725 10 25007257 10
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Wiertto krete DIN 338typ N
HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 51 HSS-G TiN

] dtugoss dtugoss spirali nr artykutu Zawart. nr artykut Zawiart. far artykutu Zawart, nr ahy ki Zawart,

mm mm mm HSS-R =Ttk HSS-G sziuk HSS-GCo b stk HSS-G TiN STk

R | ——r—ilir—lly— ) | (eeE—__O——— e | e e ey
7,30 109,0 59,0 201 073 10 214 073 10 216073 10 2500737 10
7,40 1090 89,0 201 074 10 214 074 10 215074 10 250074 T 10
7.50 1080 69,0 201075 10 214 075 10 sl 10 250075 T 10
760 117.0 75,0 201076 10 214 076 10 215076 10 250076 T 10
770 170 75,0 201 077 10 214 077 10 215077 10 250077 T 10
FieTas, 17,0 75,0 201 0775 10 214 0775 10 2150775 10 2500775 T 10
7,80 17,0 75,0 201 078 10 214 078 10 215078 10 2500787 10
7,90 117.0 75,0 201079 10 214 079 10 215079 10 2500797 10
8,00 117.0 75,0 201 080 10 214 080 10 215080 10 250080 T 10
8,10 1170 75,0 201 081 10 214 081 10 215081 10 250081 T 10
8,20 17,0 75,0 201 082 10 214 082 10 215082 10 250082 T 10
8,25 1170 75,0 201 0825 10 214 0825 10 2150825 10 2500825 T 10
8,30 17,0 75,0 201 083 10 214 083 10 215083 10 250083 T 10
840 1170 75,0 201 084 10 214 084 10 215084 10 250084 T 10
8,50 1170 5.0 201 085 10 214 085 10 215085 10 250085 T 10
8,60 1250 81,0 201 086 10 214 036 10 215086 10 250086 T 10
8,70 1250 81,0 201 087 10 214 087 10 215087 10 250087 T 10
875 1250 81,0 201 0875 10 214 0875 10 215 0875 10 2500875 T 10
8,80 T 81,0 201 088 10 214 088 10 215 088 10 250088 T 10
8,90 1250 81,0 201 089 10 214 089 10 215 089 10 250089 T 10
4,00 1250 81,0 201 090 10 214 080 10 215 080 10 25009071 10
910 1250 81,0 201 091 10 214 091 10 215 091 10 250091 T 10
8920 1250 81,0 201 092 10 214 092 10 215082 10 250082 T 10
9.25 250 81,0 201 0925 10 214 0925 10 215 0825 10 2500925 T 10
9,30 1250 81,0 201 093 10 214 093 10 215083 10 250093 T 10
940 1250 81,0 201 094 10 214 094 10 215094 10 250094 T 10
950 1250 31,0 201 095 10 214 095 10 215095 10 250095 T 10
9,60 1330 87,0 201 0986 10 214 096 10 215 096 10 250096 T 10
9.70 1330 87,0 201 097 10 214 097 10 215097 10 250097 T 10
975 1330 87,0 201 0975 10 214 0975 10 215 0975 10 2500975 T 10
9,80 133.0 87,0 201 098 10 214 098 10 215 098 10 250098 T 10
9,90 1330 87,0 201 099 10 214 099 10 215099 10 250099 T 10
10,00 1330 87,0 201 100 10 214 100 10 215100 10 250100 T 10
10,10 1330 87,0 201 101 10 214 101 10 — i 250101 T 10
10,20 133,0 87,0 201 102 10 214102 10 215102 10 250 102T 10
10,30 1330 87,0 201103 10 214 103 10 — — 250103 T 10
10,40 1330 87,0 201 104 10 214 104 10 — — 250104 T 10
10,50 1330 87,0 201 105 5 214 105 5 215105 5 250105 T 5
10,60 1330 87,0 201 106 5 214 106 5 — — 250106 T B
10,70 1420 94,0 201 107 5 214107 5 = = 250107 T 5
10,80 1420 94.0 201 108 5 214 108 5 — — 250108 T 5
10,90 1420 94,0 201 109 5 214 109 5 = = 250108 T 5
11.00 1420 94.0 201 110 5 214 110 5 215 10 S 250 110T 5
1110 1420 94,0 201 111 g 214 111 5 = = 250111 T 5
11,20 1420 94.0 201 112 5 214 112 5 — — 250 112T 5
11,30 1420 94,0 201 113 5 214 113 5 e S 250 113 T 5
11,40 1420 94.0 201 114 & 214 114 & — — 250114 T 5
11,50 1420 94.0 201 115 f 214 115 7 215115 5 250115 T 5
11,60 1420 94.0 201 1186 5 214 116 B = — 250116 T 9
11,70 1420 94,0 ST 5 214 117 5 — — 250117 T &
11.80 1420 94 0 201 118 5 214 118 5 = = 25018 T G
11,90 151.0 1010 201 1189 5 214 119 5 = == 250119 T 5
12,00 1510 101.0 201 120 5 214120 5 215120 S 2501201 5
12,10 1510 1010 201 121 3 214 121 5 = == 250121 T 5
12,20 1510 1010 201 122 5 214 122 5 = = 250122 T 5
12,30 1510 1010 201 123 5 214 123 5 e = 250123 T 5
12,40 1510 1010 201 124 5 214 124 5 — — 250124 T 5
b0, LR 1010 201 125 5 214 125 5 Dm0 5 250125 T 5
12,60 151,0 101,0 201126 5 214 128 5 — — 250126 T B
12,70 151,0 1010 201127 5 214 127 5 == s 250127 T 5
12,80 151.0 101,0 201128 5 214 128 5 = = 250128 T G
12,90 151,0 101,0 201 129 5 214 129 5 = = 250129 T 5
13,00 151,0 101,0 201130 5 214 130 & 215 130 & 250130T B
13,50 160,0 108,0 201135 4 214 135 5 215135 5 250135 T 5
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Wiertto krete DIN 338typ N
HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 51 HSS-G TiN

] dtugoss dtugoss spirali nr artykutu Zawart. nr artykuu Zawart. nr artykuu Zawart. nrarty ki Zawart,
mm mm mm HSS-R s7tuk HSS-G sztuk HSS-GCo 5 s7iuk HSS-G TiN s7tuk
14,00 1600 108,0 201 140 5 214 140 5 215 140 5 250 140 T 5
14,50 1690 114.0 201 145 & 214 145 & 215 145 ) 250145 T &
15,00 1690 114.0 201 150 5 214150, 53 215150 o 2501501 5
15,50 1780 1200 201 155 5 214 155 5 215 155 5 250155 T 5
16,00 1780 120,0 201 180 5 214 180 5 215160 5 250160 T i
16,50 1840 1250 201 165 i — — — — = A=t
17,00 1840 1250 201 170 1 — — — — — —
17,50 1810 1300 201 175 1 == = — = == =
15,00 191.0 1300 201 180 1 — — — = — —
18,50 1980 1350 201 185 1 — — == = & =
19,00 1880 1350 201 1390 1 — — — — — —
19,50 2050 1400 201 195 1 = == =% = = —
20,00 2050 140,0 201 200 1 — — — — — —

Zestawy wiertet kretych DIN 338 typ N
HSS-R, HSS-G, HSS-G Co 51 HSS-G TiN w kasecie przemystowej

Nr. 205 212 Nr. 214 214 MNr.215 214 Mr, 260 214 T

MNazwa nr artykuy nr artykutu nr artykuhy nr artykutu
HSS-R HSS-G HSS-GCo 5 HSS-G TiN
13 wiertet kretyeh DIN 338 typ b 205 207 — — —

@15mmdoB5mmx0.5mmrosnaco + @33142mm

19 wiertet kretych DIN 338 typ N 205212 214 214 215 214 250214 T
@ 1,0 mm do 10,0 mm x 0.5 mm rosngco

25 wiertet kretych DIMN 338 typ N 205 213 214 215 215 215 250215 T
@ 1,0 mm do 13,0 mmx 0.5 mm rosngco

41 wiertet kretych DIN 338 typ N 205 218 214 218 215218 —
@ 6,0 mm do 10,0 mm:x 0,1 mm rosngco

50 wiertet kretych DIMN 338 typ M 205 217 214 217 215 217 —
@ 1,0 mm do 59 mmx 0,1 mm rosngco

Wiertia krete » 21



Zestawy wiertet kretych DIN 338 typ N

HSS-R, HSS-G i HSS-G Co 5 w stojaku warsztatowym

@ 1.0mmdo 100 mm x 0,1 mm rosngeo

Mazwia nr artykuu
91 wieret kretych DIN 338 typ N HSS walcowanych 205 223
@ 1,0 mm do 10,0 mrm x 0,1 mm rosngco
91 wiertet kretych DIM 338 typ N HSS szlifowane 214 223
Z1,0mm do 10,0 mmx 0,1 mm rosngco
91 wiertet kretych DIN 338 typ N HESS Co 5 szlifowanie 215223

Zestawy wiertet kretych DIN 338 typ N

HSS-G i HSS-G Co § ze szlifem krzyzowym w magazynek

Mazwia nr artykuu
170 wiertet kretych DIN 338 typ N HSS szlifowane 214 200
po10sztuk @ 1,0- 80 mm x 0,5 mm rosngco
po 5 sziuk @ 8,5- 10,0 mm x 0,5 mm rosngco
170 wiertet kretych DIN 338 typ N HSS Co & szlifowane 215 200
po10sztuk @ 1.0- 80 mm x 0,5 mm rosnaco
po 5sztuk @ 8,5- 10,0 mm x 0,5 mm rosngco
Szafa z wierttami kretymi
Mazwa nr artykutu
szafa na wiertta pusta @ 1.0 mm do 13;O:Imm-)c 0,1 mm rosnaco 206 2081 L
szafa na wiertta pusta @ 1,0 mm do 13,0 mm x 0,5 mm rosngco 205 208 L
szafa na wiertta z 570 wierttami Krstymi 205 208
DIN 338 Typ N HSS walcowane
Wiypasazenie patrz w nastepnej tabeli
szafa na wiertta z 570 wierttami kretymi 214 208
DIM 338 Typ N HSS szlifowane
Wiyposarenie patrz w nastepneg] tabeli
szafa na wiertta z 570 wierttami kretymi 215 208

DIk 338 Typ M HSS Co 5 szlifowane
Wiyposazenie patrz w nastepnej tabeli

Wyposazenie:
Fmimx sztuk & x sztuk & mmx sztuk & mim x sTiuk & mm = sztuk
1.0x 50 35x30 6.0x 20 85x 10 11,0x 10
1.5 %50 4 0% 30 6.5x 20 90x10 11.5% 10
20x50 4 5330 T0x20 95x10 120x 10
25x50 50x 30 T5x20 100x% 10 125 %10
3.0x 30 55x 30 g80x10 105 %10 130x 10
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Wiertto krete DIN 338 typ N w calach
HSS-G, HSS-G Co 51 HSS-G TiN ze szlifem krzyzowym

1] ] diugoss dhugosc spirali nr arty ki Zawart. nr artykuu Zawart. nr artykutu Zawart.
cale mm cale cale HSS-G sztuk HSS-GCo 5 s7tuk HSS-G TiN s7tuk
T 1,59 1745 7 214 801 10 215801 10 250801 T 10
564 1.98 2 it 214 802 10 215802 10 250 802 T 10
332 238 21 114 214 803 10 215803 10 250803 T 10
7iga 278 25k 114 214 804 10 215804 10 250 804 T 10
15 318 23y 154k 214 805 10 215805 10 250805 T 10
I 357 278 13/ 214 806 10 215 806 10 250806 T 10
Sh2 397 31k 2 214 807 10 215807 10 250807 T 10
/54 437 314 214 214 808 10 215808 10 250808 T 10
3hE 476 31k 2508 214 809 10 215809 10 250808 T 10
13454 516 354 2716 214 810 10 215810 10 2508107 10
A2 556 334 218 21481 10 215 811 10 250811T 10
15454 595 37k 254 214 812 10 215812 10 2508127 10
1y 535 4 234y 214 813 10 i e 10 250813 T 10
17 feg 6,75 41/ 274 214 814 10 215814 10 250814 T 10
92z 7,14 414 21845 214 815 10 215815 10 250815 T 10
19454 754 43 3AE 214 816 10 215816 10 250816 T 10
5/16 7.94 414 33486 214 817 10 215817 10 250817 T 10
2154 833 45/ 35018 214 818 10 215818 10 250818 T 10
iz 873 434 37e 214 819 10 215819 10 250819 T 10
2354 913 4745 3lh 214 820 10 215820 10 250820T 10
3 953 5] 35k 214 821 10 215821 10 250821 T 10
By 9482 514 334 214 822 10 215822 10 250822 T 10
13f32 10,32 514 37k 214 823 10 215823 10 250823 T 10
2754 10,72 53f 31541 214 824 & 215824 & 250824 T 5
1B 11,11 514 4146 214 825 o RS 2 2508257 9
23154 1151 55/ 4301g 214 826 5 215826 5 250826 T 5
15435 11,91 53 45015 214 827 5 215827 5 250827 T o
35y 12,30 57 435 214 828 5 215828 5 250828 T 5
15 12,70 ] 415 214 829 & 215829 & 2508297 B

Zestawy wiertet kretych DIN 338 typ N w calach HSS-G, HSS-G Co 5 i HSS-G TiN
ze szlifem krzyzowym w kasecie przemystowej

Mr. 214 850 Mr. 215 850 Mr. 250850 T
Mazwia nr artykutu nr artykutu nr artykutu
HS5-G HS5-GCo b HSS-G TiN
21 wiertet kretych DIN 338 typ N 214 850 215 850 250850 T
@ 1" do3k" x 154" rosngco
29 wiertet kretych DIM 338 typ N 214 851 215 851 250851 T
@ 11" do 142" x V4" rosnaco
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Wiertto krete DIN 338typ N

HSS-R, HSS-G i HSS-G Co 5 w torebce

Opakowania: w torebce

] diugose dhugose spirali nr artyku Zawart. nr artykutu Zawart. nr artykutu Zawart.
mrm mrm mm HSS-R s7tuk HSS-G sztuk HSS-GCo 5 s7iuk
1,00 340 12.0 206 010 3 2144 010 2 2155 010 1
1,50 400 18,0 206 015 3 2144 015 2 2155 015 1
200 490 240 206 020 i< 2144 020 2 2155020 1
250 57,0 30,0 206 025 2 2144 025 2 2155025 1
2,90 610 330 206 029 2 2144 028 2 21565029 1
3,00 61,0 330 206 030 2 2144 030 2 2155 030 1
3,20 65,0 36,0 206 032 2 2144 032 2 2155 032 1
3,30 65,0 36,0 206 033 2 2144 033 2 2155033 1
sl 70,0 39,0 206 035 2] 2144 035 2] 2155035 1
370 70,0 39,0 206 037 2 2144 037 1 2155 037 1
4.00 zisill) 43,0 206 040 2 2144 040 1 2155 040 1
4,20 75,0 430 206 042 2 2144 042 l 2155 042 1
4,50 80,0 47 0 206 045 2 2144 045 1 2155045 1
4,80 86,0 520 206 048 2 2144 048 1 2155 048 1
5,00 86,0 520 206 050 2 2144 050 1 2155 050 1
550 93,0 57,0 206 055 2 2144 055 1 2155055 1
8,00 G930 S 206 060 2 2144 060 1 2155 060 1
6,50 101,0 63,0 206 065 1 2144 065 1 2155 065 1
5,80 1080 69,0 206 068 1 2144 068 1 2155 068 1
7,00 108,0 £9.0 206 070 1 2144 070 1 2155 070 1
7,50 1090 69,0 206 075 1 2144 075 1 21585 075 1
§,00 1170 750 206 030 1 2144 080 1 2155 080 i
8,50 117.0 750 206 085 ] 2144 085 1 2155 085 1
9,00 1250 81,0 206 090 1 2144 090 il 2155 090 1
9,50 1258 81,0 206 095 1 2144 095 1 2155085 1

10,00 1330 87,0 206 100 1 2144 100 1 2155 100 1
10,20 1330 87,0 206 102 1 2144 102 1 21565 102 1
10,50 1330 g7.0 206 105 1 2144 105 1 2155 105 1
11,00 1420 94 0 206 110 1 2144 110 1 2155 110 1
11,50 1420 94 .0 206115 1 2144 115 i) 255118 1
12,00 151,0 1010 206120 1 2144 120 1 21585 120 N
12,50 1510 101,0 206 125 1 2144 125 1 2ag0las 1
13,00 1510 1010 206 130 il 2144 130 1 2155130 1
13,50 160,0 108,0 206 135 1 == == == =
14,00 160,0 108,0 206 140 1 — — — —
14,50 1690 1140 206 145 1 s o= = —
15,00 1690 1140 206 150 1 — — — —
15,50 178,0 1200 206 155 1 = — — —
16,00 1780 1200 206 160 1 — — — —
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Wiertto krete DIN 338typ N
Z odsadzonym trzpieniem

Idealnie nadaje sig do wiercenia otwordéw o duzych srednicach
dla wszystkich stosowanych wiertarek z uchwytem zaciskowym do 13,0 mm.

Szlif ostrza: Szlif boczny stozka

Kat pochylenia linii srubowej: 20-30°

Tolerancja & ha

Skrawanie prawostronne
Opakowanie: pojedynczo w torehce G
Inne wielkosci na zamowienie

HSS-R HSS-G HSS-G Co 5
Wiyostrzenie:  szIif Zwiyldy Wiyostrzenie:  szlif krzyzowy Wiyostrzenie:  szlif krzyzowy
Kaf ostrza: 1182 wg DIN 1412 C wg DIN 1412 C

Fowierzchnia: czarna, nalot pary Kat ostrza: 118° Kat ostrza: 130°

Wiertto krete o wzmocnione] konstrukcli wiy-
konane w technologii walcowania z wysoko-
wivdajng stall szybkotnace). Dzieki zastoso-
wianiu takie] technologii wwtwarzania naste-
puje utwardzenie materiall narzedzia oraz
Zwiekszenie jego odpornosc na pekniecia.
Zakresy zastosowan: do stall, staliwa zwiy-
ktego | stopowego (o wytrzymatosci do 900
Mimm=), zeliwa szarego, ciagliwego, sfero-
idalnego | odlewdw cisnieniowych, spiekdw
7elaznych, mosigdzow  wysokoniklowych,
grafitu, stopow aluminium dajgeych krotkie

Faowierzchnia: jasna

Wiertto krete szlifowane o wzmocnioneg] kon-
strukcji z wysokowydajne] stali szybkotnace].
Catowicie szlifowane wiertto krete posiada
wiekszg doktadnose ruchu obrotowego.

Zakresy zastosowan: do stali, staliwa Zwy-
kitego | stopowego (o wytrzymatoscl do 900
N/mm?=), zeliwa szarego, ciggliwego, sfero-
idalnego | odlewdw cisnieniowych, spiekow
zelaznych, mosiadzow  wysokoniklowych,
graﬁtu,'stopc')w aluminium dajgcych kratkie
wiary, mosigdzu | brazu,

Fowierzchnia: ztotobrazowa

Jak HS5-G plus dodatek kobaltu. Domiesz-
ka kobaltu zapewnia wysokg odpornosé na
podwyZszone temperatury.

Zakresy zastosowan: do stali zwldych i
stopowyeh (o wytrzymatoscl do 900 MNimm?=),
stali narzedziowych do pracy na gorgco i na
Zimno, stali do ulepszania cieplnego | na-
weglania oraz stali odpornych na korozje |
kiwasoodpornych, '

Wiy, mosigdzu i brazul.

Wiertto krete DIN 338 typ N z odsadzonym trzpieniem
HSS-R, HSS-G i HSS-G Co 5

B i \ -
. S
= -

o] diugose trzpien @ diugose nr arty kit Zawart. Ar artykuu Zawart, nr artykutu Zawart,
mm mim mm trzpieﬁ mm HSS-R sk HSS-G sztuk HS5-GCo b sztuk
1050 1330 10,0 30,0 200105 1 2004 105 1 2005 105 1
11,00 1420 10,0 30,0 200110 1 2004 110 1 2005110 i
11.50 1420 10,0 30,0 200115 1 2004 115 1 2005115 1
12,00 1510 100 30,0 200120 il 2004 120 1 2005 120 1
1250 1510 10,0 30,0 200125 al 2004 125 al 2005 125 1
13,00 1510 10,0 30,0 200130 1 2004 130 1 2005 130 1
13,50 1600 10,0 30,0 200135 1 2004 135 1 2005 135 1
1400 160,0 10,0 30,0 200 140 1 200 4 140 1 2005 140 1
14 .50 169.0 10,0 30,0 200 145 1 200 4 145 1 2005 145 1
15,00 1690 10,0 30,0 200150 1 200 4 150 1 2005 150 1
15,50 178,0 10,0 30,0 200 155 1 2004 155 1 2005 155 1
16,00 1780 10,0 30,0 200160 1 200 4 160 1 200 5 160 1
16,50 184 .0 13,0 35,0 200165 1 200 4 165 1 200 5 165 1
17,00 184.0 13.0 35,0 200170 A 2004 170 1 2005 170 1
17 .50 191.0 130 350 200175 { 2004 175 1 2005 175 1
18,00 191,0 130 35,0 200180 1 200 4 180 i) 2005 180 1
18,50 198.0 130 350 200 185 1 2004 185 1 2005 185 1
19,00 198,0 13,0 350 200 180 il 200 4 190 1 200 5 190 1
18,50 2050 130 35,0 200195 1 200 4 195 1 2005195 1
20,00 2050 13,0 35,0 200 200 1 200 4 200 1 2005200 1
22,00 2050 13.0 350 200 220 1 — — — —
2400 2050 iy Sl 200 240 1 — = = =
25,00 2050 13,0 350 200250 1 — — — —

Artykuly zaznaczone gruba czcionka zostaly wprowadzone jako nowe do zakresu dostaw.
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Wiertto krete DIN 1897 typ N - krotkie

Idealne do prac montazowych w cienkosciennych materiatach jak

np. blachach, plytach i profilach zelaznych. Wysoka odpomosé
na ztamanie. Zastosowanie w wiertarkach recznych.

Szlif ostrza: Szlif boczny stozka
kat pochylenia linii srubowe]: 20-30°

Tolerancja & hg

Skrawanie prawostronne

Opakowania: w tworzywa sztucznego

HSS-R
Wiwostrzenie!  Szlif 2wty
Kat ostrza: 118°

Fowierzchnia: czarna, nalot pary

Krotkie | stabilne wiertto standardowe o wzmocniong] konstrukcji
wivkonane w technologii walcowania z wysokowydajne) stali szyb-
kotnace)

Zastosowanie: do staliistaliwa stopowego oraz niestopowego (do ok,
900 N/mmEwiytrzymatosc ), zeliva szarego, Zeliwakowalnego, zelivwa
sferoidalnego, Zeliwa cisnieniowego, spiekdw Zelaznych, argentanu,
grafitu, dajgcych krotkie widry stopdw aluminium, brazu i mosigdzu.

HSS-GCo 5

Wiyostrzenie! od @30 mm salif krzyzowy wg DIN 1412 C
kat ostrza: 135°
Fowierzchnia: ztotobrazowa

Krotkie i stabilne wiertto standardowe z wysokowydajne] stali szyb-
kotngce] z dodatkiem kobaltu o wysokie] witrz ymatosci w podiayz-
szonych temperaturach.

Zastosowania: do stalii staliwa stopowego (o wytrzymatosci do 1100
MNimm?), zeliwa szarego | ciggliwego, stall stopowych wysokochro-
mowiych typu W24 1 W44 stali odpornych na korozje i kwasoodpor-
nych.

Wiertto krete DIN 1897 typ N - krotkie
HSS-RiHSS-GCo 5§

1] dtugaose dhugase spirali nr artykutu Zawart. Ar artykutu Zawart.
mm mrm mm HSS-R s7tuk HSS-GCo 5 sztuk
E——— -
2,00 38,0 12.0 202 020 100 202020 E 10
2,10 3380 12,0 202021 10 — S
2.20 40,0 il 202 022 10 —= —
2,30 40,0 13,0 202023 10 == =
2,40 43,0 14,0 202 024 10 — —
250 43,0 14,0 202 025 10 202 025 E 10
260 43,0 140 202 026 10 — —
2,70 46,0 16,0 202 027 10 = —
2,80 46,0 16,0 202 028 10 — —
2,90 46,0 16,0 202 029 10 — —
300 48,0 16,0 202 030 10 202030 E 10
A0 49,0 18,0 202 031 10 202031 E 10
320 49,0 18,0 202 032 10 202 032 E 10
325 49,0 18,0 == e 202 0325 E 10
330 49,0 18,0 202 033 10 202033 E 10
340 52,0 20,0 202 034 10 202034 E 10
350 520 20,0 202 035 10 202035 E 10
360 520 20,0 202 036 10 202 036 E 10
370 520 20,0 202 037 10 202 037 E 10
380 55,0 22,0 202 038 10 202 038 E 10
3,90 55,0 220 202 039 10 — —
4,00 55,0 22,0 202 040 10 202 040 E 10
410 55,0 220 202 041 10 202041 E 10
4,20 SN 22,0 202 042 10 202042 E 10
4,25 55,0 220 — — 202 0425 E 10
4,30 58,0 24.0 202 043 10 vt —
440 58,0 24,0 202 044 10 202 044 E 10
4,50 58,0 24.0 202 045 10 202045 E 10
460 58,0 24.0 202 046 10 — —
4,70 58,0 24,0 202 047 10 202047 E 10
4,80 62,0 26,0 202 048 10 202048 E 10
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Wiertto krete DIN 1897 typ N - krotkie
HSS-RiHSS-G Co §

1] dhugaosc dhugose spirali nr artykutu Zawart, nr artykuu Zawart.
mm mm mm HSS-R s7tuk HSS-GCo 5 s7tuk
—— ]
4,90 62,0 260 202049 10 202 0489 E 10
5,00 62,0 26,0 202 050 10 202 050 E 10
5,10 62,0 26,0 202 051 10 202051 E 10
5,20 62,0 26,0 202 052 10 202052 E 10
Ll 62,0 26,0 202 053 100 == =
540 66,0 28,0 202 054 10 — A=t
5,50 66,0 28,0 202 055 10 202055 E 10
5,60 66,0 28,0 202 056 10 = =
5,70 86,0 28.0 202 057 10 202 057 E 10
5,80 66,0 28,0 202 058 10 202 058 E 10
540 66,0 28,0 202 059 10 202039 E 10
6,00 66,0 28,0 202 060 10 202 060 E 10
6,10 70,0 31,0 202 0681 10 — —
6,20 70,0 31,0 202 062 10 v prars
6,30 70,0 31,0 202 063 10 — —
640 70,0 31,0 202 064 10 — =
6,50 70,0 31,0 202 065 10 202065 E 10
6,60 70,0 31,0 202 066 10 = —
6,70 70,0 31,0 202 067 10 — —
6,80 74,0 34,0 202 068 10 202 068 E 10
6,90 74,0 34,0 202 069 10 — —
7,00 74,0 34,0 202 070 10 202070 E 10
7,10 74,0 34,0 202 071 10 — —
720 74,0 34,0 202 072 10 == ra—
7,30 740 34,0 202 073 10 — —
740 74,0 34,0 202 074 10 = =
7,50 740 34,0 202 075 10 202075 E 10
7,60 79,0 36,0 202 076 10 - —
7,70 79,0 36,0 202 077 10 — —
7,80 79,0 36,0 202 078 10 =£ —
7.90 79,0 36,0 202 079 10 — —
8,00 79,0 36,0 202080 10 202 080 E 10
8,50 79,0 36,0 202085 10 202085 E 10
9,00 84,0 40,0 202080 10 202 090 E 10
9,50 84,0 40,0 202085 10 202 095 E 10
10,00 89,0 43,0 202100 10 202 100 E 10
10,20 89,0 43,0 — — 202 102 E 10
10,50 89,0 43,0 7= == 202105 E &
11,00 95,0 47,0 — — 202 1MOE 5
11,50 95,0 47,0 — £ 202 115 E 5
12,00 1020 51,0 — — 202120 E 5
12,50 102,0 51,0 = == 202125 E 5
13,00 1020 51,0 — — 202130 E 5
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Nawiertak do nakietkow DIN 333 HSS forma A,
forma A ze zgrubieniem wzmachniajacym i forma R

Katowmnik: 60°

Kat ostrza: 120° =N i
Tolerancia & h9 e el
Skrawanie prawe ___.\A/__
Opakowanie:

pojedynczo w tworzywa sztucznego

Forma A Forma A ze zgrubieniem wzmacniajacym
Do wykonswania nakietken wg DIN 332 Do wykonywania nakisfikdw wg DIN 332
forma A ksztalt Az wotebieniem na przejsciu od

Zadgtebienia do otwor.

FormaR

Do wiykanywania nakiet<dw promieniowiych
g DIN 332 R

] diugoss trzpier & nr artykutu nr artykuty Forma & nr arty kit
mm mm mm FormaA ze wzmachiajacym Forma R
O.,8'O 20,0 315 217 008 — 217 2008
1,00 S 315 217 010 2171010 217 2010
1,60 Sh 5 400 217 0186 217 1016 217 2016
2,00 40,0 5,00 217 020 217 1020 217 2020
250 450 £,30 217 025 2171025 217 2 025
315 50,0 8,00 217 315 217 1315 217 2315
4.00 56,0 10,00 217 040 217 1040 217 2040
5,00 630 12,50 217 050 217 1050 217 2 050
6,30 1.0 16,00 217 063 217 1063 217 2 063

Artykuly zaznaczone gruba czcionka zostaly wprowadzone jako nowe do zakresu dostaw.

Wiertto wydrazone (wiertto dekarskie), norma zaktadowa typ N HSS-szlifowane

Szlif ostrza: Szlif boczny stozka Dzieki krotkie] czesci spiralng) wiertto nadaje
Wiyostrzenie:  DIN 1412 A sie szczegdlnie do obrobki | mocowania pro-
Kat ostrza: 118° fili wydrazonych, Foprzez specjalnie uksztat-
Kat pochylenia towany scin zapewnia optymalne Srodkowanie
linii srubowej: 20-30° i wysoka trwatose narzedzia,

Tolerancia & h8
Fowierzchnia: czarna, nalot pary
Skrawanie prawostronne

Zastosowanie: doskonate wiertto dla dekarzy,
blacharzy, monterdw drzwi i okien.

Opakowania:

wi thworzywa sztucznego po 10 szt
] diugoss dhugoss spirali nr artykutu ] dtugoss dhugose spirali nr arty kit
mm mm mm mm mm mm
4.90 100,0 30,0 257 491 530 210,0 30,0 257 533
4.90 150,0 30,0 257 492 5,50 100,0 30,0 E51 55
5,00 70,0 300 257 501 Gl 150,0 300 257 552
5,00 100,0 30,0 257 502 5,50 210,0 30,0 257 553
5,00 1500 30,0 257 503 5,70 70,0 30,0 257 871
5,00 2100 30,0 257 504 5,70 1000 30,0 257 572
5,10 00,0 30,0 257 51 570 150.0 30,0 257 573
5,10 150,0 300 YoiphilZ 570 2100 30,0 257 574
5,10 2100 300 257 513 5,80 1000 30,0 257 581
5,30 100,0 30,0 257 531 5,80 1500 30,0 257 582
5,30 150,0 300 257 532 5,80 2100 30,0 257 583
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Nawiertak (wiertto udarowe) HSS-szlifowane ze szlifem krzyzowym,ekstra krotkie

Szlif ostrza: Szlif boczny stozka

Wyostrzenie:  od @ 3,0 mm szlif krzy Zowy
wg DIN 1412 C

Kat ostrza: 135°

Tolerancia @: h8
Fowierzchnia: jasna
Skrawanie prawostronne

Bardzo krotkie i stabilne wiertto standardowe.
krotsze od DIM 1897 . |dealne do prac monta-
zowych w cienkosSciennych materatach jak np.
blachach, ptytachi profilach zelaznych. WWysoka
odpomosé na Ztamanie. Zastosowanie w wier-
tarkach recznych. Zalety DIN 1412 C: Dobre wy-
Srodkowanie, mata sita posuwd. Dzieki rozdro-

Zastosowanie: do stalii staliwa stopowego oraz
niestopowego (do ok 900 N/mm= wy- trzyma-
tosci), Zeliwa szarego, Zeliwa kowalnego, Zel-
iwa sferoidalnego, Zeliwa cisnieniowego, spie-
kiow Zelaznych, argentanu, grafitu, dajacych
krotkie widry stopdw aluminium, brazu i mo-
sigdzu.

brieniu wior lepszy transport.

Opakowania:
wi tworzywa sztucznego po 10 szt
1] diugosc diugoss spirali nr artykutu ] dtugoss diugose spirali nr artykutu

mm mm mm mm mm mm
250 35,0 14.0 251025 4,30 440 18,0 251043
280 40,0 16,0 251 028 4.50 480 20,0 251 045
3,00 40,0 16.0 251 030 4,70 480 20,0 251 047
3,10 40,0 16,0 251 031 4,80 4580 20,0 251 048
3,20 40,0 16,0 251 032 4,90 50,0 22,0 251 049
S 41,0 16,0 251 0325 5,00 52,0 24.0 251 050
3,30 41,0 16,0 251 033 5,10 520 24 0 251 051
3,40 42,0 16,0 251 034 520 52,0 24.0 251 052
3,50 420 16,0 251 035 S50 520 24.0 251 055
4,00 42,0 16,0 251 040 6,00 ] 26,0 251 060
4.10 440 18,0 251 041 8,50 £0,0 26,0 251065
4,20 440 180 251042

Wiertto podwdjne HSS-szlifowane ze szlifem krzyzowym

Szlif ostrza: Szlif boczny stozka

Wiyostrzenie:  od @ 3,0 mm szlif krzy Zowy
wg DIN 1412 C

kat ostrza: 135°

Tolerancia @ hg
Fowierzchnia: jasna
Skrawanie prawostronne

Bardzo krétkie | stabilne wiertto standardo-
we. Krotsze od DIM 1897 |dealne do prac
montazowych w clenkosciennych materatach
jak np. blachach, phytach | profilach zelaznych.
Wysoka odpornosé na Ztamanie. Zastosowa-
nie w wiertarkach recznych, mozna uzyvtkowac
dwustronnie.

Zalety DIM 1412 C: Dobre wysrodkowanie,
mata sita posuwu. Dzieki rozdrobnieniu widr

Zastosowanie: do stalii staliwa stopowego oraz
niestopowego (do ok, 900 MNimm? wytrzyma-
toscl), Zeliwa szarego, Zeliwa kowalnego, Zel-
iwa sferoidalnego, Zeliwa cisnieniowego, spie-
kow Zelaznych, argentanu, graftu, dajacych
krotkie widry stopdw aluminium, brazu i mo-
sigdzu.

lepszy transport.

Opakowania: m 5
wi tworzywa sztucznego po 10 szt Eﬁ},ﬁ i e S #
1] diugose dhugoss spirali nr artykutu 1] dtugoss diugose spirali nr artykutu
mm mm mm mm mm mm
250 43,0 10,0 2572 025 4,20 55,0 14.0 252042
2,80 48,0 11,0 252 028 4,30 53,0 17.0 252 043
3,00 46,0 1.0 252 030 4.50 580 17.0. 252045
3,10 49,0 11,0 252 031 4,80 62,0 17.0 252 048
3,20 49.0 11.0 252 032 4,90 62,0 17.0 252 049
s 49,0 11,0 252 0325 5,00 62,0 17.0 252 050
3,30 49,0 11.0 252 033 5,10 62,0 17,0 252 051
3,40 52,0 140 252 034 5,20 62,0 17.0 252 052
3,50 52.0 14,0 252 035 S50 86,0 20,0 252 055
4,00 55,0 140 252 040 6,00 66,0 20,0 252 060
4.10 55,0 14 0 252 041 6,50 70,0 20,0 252 065
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Szlif ostrza: Szlif boczny stozka Wierto uniwersalne ze stopu kobaltowego wy-
Wiyostrzenie:  od @ 3.0 mm szlif krzyzowy sokosprawne] stali szybkotnace] o podwyis-
wig DIN 1412 C zone] odpomosci na podwyzszone temperatu-
Kat ostrza: 130° ry. ldealne do wiercenia w Srednich, diugowi-
kat pochylenia aroweych | trudno skrawalnych materatach. Sz-
linii- srubowej:  40° czegdlnie nadaje sie do glebszych otwordw, Wy
Tolerancja @: h8 szerokim zakresie zastepuje typy N, H i Wy

Fowierzchnia: ztotobrazowa
Skrawanie prawostronne

Opakowania

. comine

@ 250 mm do 10,00 mm w bworzywa sztucznego po 10 szt
@10,50 mm do 13 00 mm w tworzywa sztucznego po 5 szt

g 8

Wiertto krete DIN 340 TL 3000 HSS Co 5 szlifowane ze szlifem krzyzowym

Zastosowanie: do niestopowych | stopowych
stali {do 1200 n/mm?® wytrzymatoscl) | wiyso-
kochromostopowych stali jak W24 1 V44, stali
odporng] na rdze i kwas, tytanu, stopdw tytanu,
Zeliwa, aluminium, stopdw aluminium, miedzi,
brazu i mosigdzu oraz innych materiatow

Ut

] diugose diugoss spirali nr artykutu ] dtugose dhugose spirali nr artykutu
mm M mm mm mm mm

250 95.0 62,0 253 025 6,80 156,0 1020 253 068
3,00 100,0 66,0 253 030 6,90 156.0 1020 753 D69
3,10 106.0 890 253 031 7,00 156.0 1020 253 070
3.20 106.0 69,0 253 032 710 1560 102,0 253 071
3,30 106,0 69,0 253 033 7.20 156,0 1020 253 072
340 112,0 730 253 034 7.30 1560 1020 253 073
3,50 112.0 730 253 035 7.40 156,0 1020 253 074
3,60 112,0 730 253 036 7.50 156,0 1020 253 075
3,70 1120 73.0 253 037 7,60 165.0 100,0 253 076
3,80 119.0 780 253 038 7.70 1650 109,0 253 077
3.90 119,0 780 253 039 7.80 1650 108,0 253078
400 119,0 780 253 040 7.90 1650 109,0 253 079
410 119.0 780 253 041 8,00 165.0 1090 253 080
420 119.0 780 753 042 810 165,0 109,0 253 081
430 126,0 820 253 043 8,20 165.0 108,0 253 082
440 126,0 820 253 044 8.30 1650 109,0 253 083
450 1260 82.0 753 045 840 165.0 1090 253 084
460 126.0 820 253 046 850 165.0 109,0 253 085
470 126.0 82.0 253 047 8,60 175.0 1150 253 086
480 1320 87.0 253 048 870 175.0 1150 253 087
490 1320 87.0 253 049 880 175.0 115.0 253088
5,00 1320 87.0 253 050 8,90 175.0 15,0 253 089
510 1320 870 353 051 9,00 175,0 15,0 253 090
5,20 132.0 87.0 753 052 910 175.0 115,0 253 091
5,30 132.0 87,0 253 053 9,20 175,0 1150 253092
540 139,0 91,0 753 054 9,30 175.0 115.0 253 093
550 139.0 91,0 253 055 940 1750 115.0 253 094
560 139,0 91,0 753 056 9,50 1750 1150 253 095
570 139.0 91,0 253 057 9 50 1840 1210 253 096
5,80 139.0 91,0 253 058 970 1840 1210 253 097
5.90 139.0 910 753 059 9,80 1840 1210 253 098
6,00 139.0 91,0 253 060 9,90 1840 1210 253 099
6,10 1480 97.0 253 061 10,00 184.0 1210 253100
6,20 1480 97,0 253 062 10,50 1840 1210 353 105
6,30 1480 97,0 253 063 11,00 1850 1280 253 110
640 148.0 97.0 753 064 11,50 1950 1280 253 115
6,50 1480 97.0 253 065 12,00 205.0 134.0 253120
6,60 1480 97.0 253 066 12,50 2050 134.0 753 125
6,70 1480 97.0 253 067 13,00 2050 134.0 253 130
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Wiertto krete DIN 340 typ N HSS-szlifowane

Szlif ostrza: Szlif boczny stozka Wiysokowydajne wiertto standardowe diugie. Zastosowanie: do stali i staliwa stopowego |

kat ostrza: 118° MNadaje sie do wiercenia gtebokich otwordw w  niestopowego({dook 300N/ mm*wiytrzymatosci),

Kat pochylenia ogdlnie spotykanych materiatach. Wysoka od-  Zeliwa szarego, Zeliwa ciggliwego, Zeliwa sfe-

linii srubowe]:  20-30° pornose na ztamanie. Przy wierceniu gleboki-  roidalnego, Zeliwa cisnieniowego, spiekow Ze-

Tolerancja @: hg ch obwordw konieczne sg mate posuwy | czeste  laznych, argentanu, grafitu, dajgcych krotkie

Fowierzchnia: jasna UsUiwanie wior, widry stopdw aluminium, brazu i mosigdzu.

Skrawanie prawostronne

Opakowania

@ 250 mm do 10,00 mm w bworzywa sztucznego po 10 szt

@10,50 mm do 13,00 mm w tworzywa sztucznego po 5 szt
1] diugosc diugoss spirali nr artykutu ] dtugoss diugose spirali nr artykutu
T T T mrm T T
250 95,0 62,0 203 025 6,80 156,0 1020 203 068
3,00 100,0 66,0 203 030 6,90 156.,0 1020 203 069
200 106.0 690 203 031 7,00 1560 1020 203 070
3,20 106,0 59,0 203 032 7,10 156,0 1020 203 071
330 106.0 69.0 203 033 7.20 156.0 102.0 203 072
340 112,0 T30 203 034 7,30 156,0 1020 203073
3,50 1120 730 203 035 7.40 1560 1020 203 074
360 112.0 730 203 036 7,50 156,0 1020 203 075
3,70 112.0 T30 203 037 7,60 1650 1080 203 076
3,80 119.0 78,0 203 038 770 165,0 1090 203 077
3,90 119.0 780 203 039 7.80 165,0 1090 203078
4,00 119.0 78,0 203 040 7.90 165,0 1090 203079
410 19,0 780 203 041 8,00 1650 109.0 203 080
4.20 119.0 780 203 042 8,10 165.0 1090 203 081
430 126.0 320 203 043 8,20 165.0 108.0 203 082
4 .40 126,0 820 203 044 8,30 165,0 1090 203 083
4 50 126.0 820 203 045 840 165.0 108.0 203 084
4 60 126,0 82,0 203 046 8,50 165,0 1090 203 085
4.70 128.0 82,0 203 047 8,60 175.0 1150 203 086
4 80 1320 87.0 203 048 8,70 175,0 1150 203 087
4.90 132.0 870 203 044 8,80 1750 115.0 203 088
5,00 1320 870 203 050 8,90 175,0 15,0 203 089
5,10 1320 870 203 051 9,00 175,0 15,0 203 090
5,20 1320 870 203 052 9,10 175,0 115.0 203 091
5,30 1320 &7.0 203 053 9,20 1750 115.0 203 092
540 1390 91,0 203 054 9,30 175,0 115.,0 203 093
550 139.0 91.0 203 055 940 1750 115.0 203 094
560 139,0 91,0 203 056 9,50 1750 115,0 203 095
5,70 1390 91,0 203 057 9,60 1840 1210 203 096
5,80 1390 91,0 203 058 9,70 1840 1210 203 097
590 1390 91.0 203 059 9,80 1840 121.0 203 098
5,00 139.0 91,0 203 060 9,90 1840 121.0 203 099
5,10 1480 97,0 203 081 10,00 1840 121,0 203 100
5,20 1480 97,0 203 062 10,50 1840 1210 203 105
6,30 148,0 97,0 203 063 11,00 1950 128,0 203 110
540 148,0 970 203 064 11,50 1950 128,0 203 115
5,50 148.0 a70 202 085 12,00 205.0 134.0 203120
5,60 1480 970 203 066 12,50 205,0 1340 203 125
6,70 1480 97,0 203 067 13,00 2050 134.0 203 130
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Wiertto krete DIN 345 typ N

Wiertlo standardowe ze stozkiem Morse’a. Wysoka odpornosé na ztamanie.

Szlif ostrza: Szlif boczny stozka
Wyostrzenie: Scinwg DIN 1412 A
kat ostrza: 118°

kat pochylenia linii srubowe]: 20-30°

Tolerancja & hg

Skrawanie prawostronne

Opakowania: w tworzywa sztucznego

HSS

Powierzechnia: jasna { szlifowane

Wiertto standardowe z wysokowydajne] sta-

li szybkotnace). Odpowiednie do wszystkich

Zniykiych wiercen w powszechnie spotyka-

nych materiatach.

Zastosowanie: do stali | staliwa stopowego

I niestopowego (do ok, 900 MNmMmM® witrzy-

matosci), Zeliwa szarego, Zeliwa ciggliwego,
zeliwa sferoidalnego, zeliwa cisnieniowego,

spiekow Zelaznych, argentanu, grafitu, daja-

cych krotkie widry stopdw aluminium, brazu

HSS-G Co 5
Powierzchnia: jasna

Wiertto standardowe z wysokowydajne] sta-
li szybkotngce] z dodatkiem kobaltu o wiyso-
kiej wytrzymatoscl w podwyzszonych tem-
peraturach. Doskonate do wiercenia mate-
righdwy trudnoskrawalnych | pracy z duzymi
obcigZeniami.

Zastosowanie: do stali | staliwa stopowego
I Zwykiego (o wytrzymatoscl powyze) 900
MNimm=), zeliwa szarego | ciggliwego, sta-
li stopowych wysokochromowych typu W24
I W4A stall odpornych na korozje | kwaso-
odpomych.

HSS-G Co 5 TiN

Powierzchnia: azotku tytanu

Jak HSS-G Co 5 plus powloka z azotku
tytanu. Dzieki powtoce TN twardosé po-
wierzchnl zewnetrzne] ulega Zwiekszeniu
do ok 2300 HY awytrzymatosé na tempe-
rature do 600 °C. Doskonate do wiercenia
materiatéw trudnoskrawalnych i pracy z du-
Zymi obcigzeniami.

Zastosowanie: do stali | staliwa stopowego
I Zwyktego (do ok, 1200 MNimm? wytrz yma-
toscl), Zeliwa szarego | ciggliwego, stali
stopowych wysokochromowych typu W24 |
W4 A stall odpornych na korozje | kwasood-
pomych.

i mosigdzu.

Wiertto krete DIN 345 typ N
HSS, HSS-G Co 51 HSS-G Co 5 TiN

1] dugosc dtugoss spirali nr stozkiem nr arty kit Zawart. nr artykuy Zawart. nr artykutu Zawart.

mm mm mm Morse'a HSS sztuk HSS-GCo 5 sztuk |HSS-GCo 5 TIN sztuk

e A o B o ok I e o ]
10,00 168,0 87,0 1 204 100 1 204 100 E 1 204100 T 1
1050 168,0 87,0 1 204 105 1 204 105 E 1 204 105 T 1
11,00 1750 94,0 1 204 110 1 204 110E 1 204107 1
11,50 1750 94,0 1 204 115 1 204 115 E 1 204 115T 1
12,00 1820 101.0 gl 204 120 1 204120 E 1 204120T 1
1250 1820 101.,0 1 204 125 1 204125 E 1 204125 T 1
13,00 1820 101,0 1 204 130 al 204 130 E ] 204130 T 1
Tl 189,0 108,0 1 204 135 1 204135 E il 204135 T 1
14.00 189,0 1080 1 204 140 1 204 140 E 1 204140 T 1
1450 2120 1140 2 204 145 1 204 145 E 1 204 145 T 1
15,00 Ay 114.0 2 204 150 1 204150 E 1 204150 T 1
drgsil 2180 120,0 2 204 155 1 204 155 E 1 204 155 T 1
16,00 2180 1200 2 204 160 1 204 160 E 1 204 160 T 1
1650 2250 125.0 2 204 165 1 204 165 E 1 204 165 T 1
17,00 2230 1250 2. 204 170 1 204170 E 1 204170 T 1
1750 2280 130,0 > 204 175 1 204175 E 1 204175 T 1
18,00 2280 1300 2 204 180 1 204180 E 1 204180 T 1
1850 2330 135,0 & 204 185 1 204 185 E 1 204185 T 1
19.00 2330 1350 2 204 180 1 204 180 E 1 204 190T 1
1850 23580 140,0 2 204 195 1 204 195 E 1 204195 T 1
20,00 2380 1400 2 204 200 1 204 200 E 1 204 200 T 1
20,50 2430 145,0 7 204 205 1 204 205 E 1 204 205 T 1
21,00 2430 1450 2 204 210 1 204 210 E 1 204 210 T 1
2150 2480 150,0 2 204 215 1 204 15 E 1 204 215 T 1
22,00 2480 1500 2 204 220 1 204 220 E 1 204 2207 1
22,50 2530 {550 o 204 225 1 204 225 E 1 204 225 T 1
2300 2530 155,0 2 204 230 1 204 230 E 1 204 230T 1
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Wiertto krete DIN 345 typ N
HSS, HSS-G Co 51 HSS-G Co 5 TiN

1] dhugoss dhugoss spirali nr stozkiem nr arty ko Zawart. nr artykuu Zawart. nr artykutu Zawart,
mm mm mm Marse'a HSS sZiuk HSS-GCo b sztuk |HSS-GCoe 8 TIN  sztuk
— RS | T | ey
2350 2780 155.0 3 204 235 1 204 235E 1 204 235 T 1
24 00 2810 160,0 3 204 240 1 204 240 E 1 204 240 T 1
24 50 2810 1600 & 204 245 1 204 245 E 1 204 245 T 1
25,00 2810 160,0 i 204 250 1 204 250 E 1 204 250T 1
2650 2860 165,0 3 204 255 ] 204 255 E ] 204 255 T 1
26,00 2860 165,0 3 204 260 1 204 260 E 1 204 260 T 1
26,50 2860 1650 3 204 265 1 204 265 E 1 204 265 T 1
27,00 2910 170,0 3 204 270 1 204 270 E 1 204 270T 1
27 .50 2910 1700 3 204 275 1 204275 E 1 204 275 T 1
28,00 2910 170,0 3 204 280 1 204 280 E ]| 204 280 T 1
2850 2960 1750 3 204 285 1 204 285 E 1 204 285 T 1
29,00 2960 175.0 3 204 290 1 204 290 E 1 204 290 T 1
2850 2960 1750 & 204 295 1 04395 E 1 204 295 T 1
30,00 2960 175.0 2 204 300 1 204 300 E 1 204 300T 1
30,50 a0 1800 & 204 305 1 — — — —
31,00 3010 180,0 3 204 310 1 — — == —~
31,50 a0 1800 3 204 315 1 — — — —
32,00 3340 185,0 4 204 320 il = v = —
3200 3340 1850 4 204 325 1 — — — —
33,00 3340 185,0 4 204 330 1 == — — =
3350 3340 185.0 4 204 335 1 — = — —
3400 3390 190,0 4 204 340 i) = = = =
24 50 3380 1800 4 204 345 1 — — — —
35,00 3390 190,0 4 204 350 1 == = T T
3550 3390 190,0 4 204 355 1 — — — —
36,00 3440 195,0 4 204 360 1 — i — =
36,50 3440 195,0 4 204 365 1 — — — —
37,00 3440 195,0 4 204 370 1 s . — —
37,50 3440 195,0 4 204 375 1 — — — —
338,00 3490 2000 4 204 3380 1 =& =+ == —
38,50 3490 2000 4 204 385 1 — — — —
39,00 3490 2000 4 204 390 1 == — = ==
39,50 3490 2000 4 204 395 1 — — — —
40,00 3490 2000 4 204 400 1 o —t += —
40,50 3540 2050 4 204 405 1 — — — —
41,00 3540 2050 4 204 410 1 S = = £
41,50 3540 2050 4 204 415 1 — — — —
42,00 3540 2050 4 204 420 1 == — gt =
42 .50 3540 2050 4 204 425 1 — — — —
43,00 3590 2100 4 204 430 1 i i =t £
43 .50 3590 2100 4 204 435 1 — — — —
44 00 3590 2100 4 204 440 1 = == — —
44 50 3590 2100 4 204 445 1 — — — —
45,00 3590 2100 4 204 450 1 A = e —
4550 364 0 2150 4 204 455 1 — — — —
48,00 364 0 2150 4 204 460 1 — = — —
48 .50 364 0 2150 4 204 465 1 — — — —
47,00 364 0 2150 4 204 470 1 — == — —
47 .50 364 0 2150 4 204 475 1 — — — —
48,00 3690 2200 4 204 430 Al = — o —
48 .50 3690 2200 4 204 485 1 — — — —
49,00 3690 2200 4 204 490 1 = — = —
49 50 3690 2200 4 204 495 1 — — — —
50,00 3690 2200 4 204 500 1 — — = =
51,00 412.0 2250 5 204 510 1 = — — =
52,00 4120 2250 5 204 520 1 = == = =
53,00 4120 2250 5 204 530 1 — — — —
54 .00 417 0 2300 5 204 540 1 — — —— —=
55,00 7.0 2300 5 204 550 4 — — — —
56,00 417 .0 2300 5 204 560 1 —; i — =
57,00 422 0 2350 5 204 570 ] — = — —
53,00 4220 2350 5 204 5380 1 — L2 == =
58,00 4220 2350 5 204 580 1 — — — —
60,00 4220 2350 5 204 600 1 = — == ==
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Szlif ostrza:

Szlif boczny stozka
Wiyostrzenie:  od @ 3.0 mm szlif krzy Zowy

Stabilne wiertto kretne do wiercenia ekstremal-
nie gtebokich otwordw w utrudnionych warun-

Wiertto krete DIN 1869 TL 3000 HSS-szlifowane ze szlifem krzyzowym, ekstra dtugie

Zastosowanie: do stali | staliwa stopowego |
niestopowego{dook S00MN/mMm2wytrzymatosci),

wig DIN 1412 C kach wiercenia, np. przy ztym odprowadzaniu  Zeliwa szarego, Zeliwa ciggliwego, Zeliwa sfe-

Kat ostrza: 130° widrdw . Nadaje sie do gtebokich wiercenw og-  roidalnego, zeliwa cisnieniowego, spiekdw Ze-

kat pochylenia alnie dostepnych materiatach do obrébki. Wy~ laznych, argentanu, grafitu, dajacych krotkie

linii- srubowej:.  40° sokie zabezpieczenie przecivwko zlamaniu. Po-  widry stopdw aluminium, brazu i mosigdzu.

Tolerancia @: h8 dczas wiercenia giebokich otwordw konieczne

Fowierzchnia: jasna/ czama sg drobne posuwy do przodu oraz czestsze

Skrawanie prawostronne WYRraZnienia widrow,

Opakowanie: pojedynczo w torebce {}

Serie 1:
] diugaosc dhugose spirali nr artykutu ] dtugoss dhugose spirali r arty kit
T T mm T T T
2,00 1250 850 254 020, 7,00 2250 550 254 070
2,50 140,0 95,0 254 025 Fsly] 2250 155,0 254 075
3,00 150,0 1000 254 030 8,00 2400 1650 254 080
3,20 155,0 105,0 254 032 850 240,0 165,0 254 085
Skl 155,0 1050 254 033 9,00 250.0 1750 254 0890
3,50 165,0 1150 254 035 950 250,0 175,0 254 0895
4.00 175.0 1200 254 040 10,00 2685.0 185.0 254 100
4.20 1750 120,0 254 042 10,50 265,0 185,0 254 105
4.50 185,0 1250 254 045 11,00 2800 195.0 254 110
5,00 195,0 135,0 254 050 11,50 280,0 195,0 254 115
=50 2050 1400 254 055 12,00 2850 2050 254120
£.,00 2050 140,0 254 060 12,50 2950 2050 254 125
8,50 2150 1500 254 085 13,00 2950 2050 254 130

Sarig 2:
1] diugaose diugoss spirali nAr artykutu ] dtugose dhugose spirali nr arty kit
T T T mrm T T
3,00 180,0 1300 255 030 7,50 2900 2000 255 075
3,20 2000 1350 255 032 8,00 3050 2100 255 080
Sl 2000 1350 255 033 8,50 305,0 210,00 255 085
350 2100 1450 255 035 9,00 3200 2200 255 090
400 2200 1500 255 040 9,50 3200 2200 255085
4.20 2200 150,0 255042 10,00 3400 2350 255 100
4.50 2350 1600 255045 10,50 3400 2350 2565 105
5,00 2450 170,0 255 050 11,00 365,0 2500 255 110
550 2600 1800 255 055 11,50 365.0 2500 255 115
6,00 2600 180,0 255 060 12,00 3750 2600 255 120
6,50 2750 1900 255 065 12,50 St 2600 255125
7,00 2900 2000 255070 13,00 Dl 2600 255130

Serie 3:
] diugose dhugose spirali nr artykutu 2] dtugoss dhugase spirali Ar arty ki
T mrm T mm T T
350 2650 180,0 256 035 8,50 3980,0 2650 256 085
4.00 2800 190,0 256 040 9,00 410,0 2800 256 090
420 2800 190,0 256 042 9,50 410,0 2800 256 095
450 2950 2000 256 045 10,00 430,0 2950 256 100
5,00 3150 2100 256 050 10,50 4300 2950 256 105
5,50 3300 2250 256 055 11,00 4550 3100 256 110
6,00 3300 2250 256 060 11,50 4550 3100 256 115
6,50 3500 2350 256 065 12,00 480,0 3300 256 120
7,00 3700 2500 256 070 1250 480,0 3300 256 125
7,50 3700 2500 256 075 13,00 480,0 3300 256 130
§.00 3800 2650 256 080
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Szlifierka BSM 20 do ostrzenia wiertet kretych jak rowniez
pogtebiaczy: stozkowych i do usuwania ostrych krawedzi

Dhugosd: 370,0mm ¥ tatwa i szybka obstuga WyposaZzenie dodatkowe:
Szerokose: 310,0 mm ¥ niezawodny, opatentowany proces pogtebiacz tozkowy, poglebiacz do usuwania
Wiysolkoss: 260,0 mm przestawienia pryzmatu ostrych krawedzi, pogtebiacz do obwordw
Sciernica: @125 % 20 20 mm ¥ gwarantuje najlepsza symetrie ostrza poprzecznych.
Ciezar ca 22 0kg ¥ ostrzy wiertta krete, takze narzedzia spec-
Frevtacze: 230 Volt 50/60 Hz jalne jak wiertta do blachy | drewna.
Silrik: 230 Volt, 0,12 ki,
2.800 obrimin
Zakres srednic: @ 1,0do 20,0 mm

kat przvtozenia f ostrza: nastawiany
bezstopniowo

Opakowanie:
pojedynczo w kartonie
Mazwa nr artykutu Je - f
Szlifierka do wisrtet BSh 20 kompletna ze sciernicami korundowymi 104 060 g
Qstrze Karekcja Wiertto lewe SzIf krzyz owy Szlifdo Ostrze do Ostrze YWilertto
gtéwne] krawe dzi zeliwa szarego |tworzywa sztucz- do drewina Z weglikiem
skrawi ajgce] nego i blachy spiekanym

Wyposazenie szlifierki do wiertet BSM 20

Mazwia nr artykuuy
Preoy_zyjny prevzad optyczny 2 podswietleniem neonowsim 104 081
Obclggacz do Sciernic Z giroskopem diamentowym 104 062
Sciemica korundowa, ziarmo 60 104 063 M. 104 061

wiymiary & 125,0% 20,0 x 20,0 mm (zgrubna)

Sciemica korundowa, ziarno 80 104 064
wiymiary @ 1250 x 20,0 x 20,0 mm (BSM Standard)

Sciemica korundowa, ziarno 180 104 065
wiymiary @ 125,0 x 20,0 x 20,0 mm (doktadna)

Dodatkowy element ustalajacy Sciernice 104 066

Sciemica diamentowa D 76/2 125,0 mm 104 067 Mr. 104 064
do wiertet do drewina Hi

Sciemica diamentowa D 76/3 125,0 mm 104 068
dowiertet do drewna HM

Element ustalajacy do krétkich wiertel do zgrzein punktow, 8,0 lub 8,0 mm 104 069
Tulejka ustalajaca do krétkich wiertet b, MK 1 104 070
Tulejka ustalajgca do krotkich wiertet MK, MK 2 104 071

Nr. 104 067
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pogtebiaczy: stozkowego i do

Wyposazenie specjalne szlifierki BSM 20 do mocowania

usuwania ostrych krawedzi

Mazwia nr artykutu
Przyrzgd szlifierski 8YR 31, wyposazenie podstawowe tgcznie 104 072
Z zaciskiem 10,0 mm do adaptera ustalajacego

Zacisk 8,0 mm do SVR 31 104 073
Zacisk 80 mm do SVR 31 104 074
Zacisk 12,0 mm do SVR 31 104 075
Makretka do zaciskow dodatkowich 104 076
Krzywka do poglebiacza poprzecznego 104 077

Kat wierzchotkowy 60° do 90°

Fogtebiacz stozkowy | do usuwania ostrych krawedzi Fogtebiacz poprzeczny
7 chwytemn cylindrycznym @ 7.0 mm do 31,0 mm @ 2/g" 540", 1045" 15450"

Kat wierzchotkowy 90°

Obroty silnika: 2.800 L/min
Fabar mocy: 70 Watt
Wiybwarzana moc: 50 Wyatt
MNaped: 220 Volt /50 Hz
Ciezar 9.0 kg

Fryzmat przejscia; 1,0 do 20,0 mm
Opakowanie:

pojedynczo w kartonie

Szlifierka do wiertet Drillgrind®

Szlifierka precyzyina do wiertet Drllgind® pr
zydatna jest dla tych, ktdrzy cheg oszezedzic
czas | pienigdze. Przy pomocy szlifierki Drll-
grind® mozecie panstwo szlifowad wiertla
krete, ostrzyé je, nastawi¢ kgt wyostrzenia |
szlifowad wiertta udarowe.

Mazwa Ar artykutu
szlifierka do wiertet Drillgrind® tacznie 104 020
z imadiem sruby specjalng] i krazkiem ze szlachetnego konindu
Wyposazenie dodat. do szlifierki Drillgrind®

MNazwia nr artykuty
Sciggacz 104 021
Urzgdzenie optyczne doktadnego Ustawiania wiertta 104 022
Kétko szlifowania z korundu szlachetnego 104 023
@125 0% 20,0 % 20,0 mm

Katko szlifowania z weglika krzemu 104 024
@125 0% 20,0x 200 mm

Kiatko szlifowania diamentowe & 1250 mm 104 025
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) Predkost skrawania Vo = mimin
wiertho

@ TR A e T
llosE obrotdw LUimin

10 | 1274 | 1911 | 2548 | 3185 | 3822 | 4777 | 5732 | 6369 | 7962 | 9554 | 11146 | 12739 | 15924 | 19108 | 25478 | 31847
15 | 849 | 1274 | 1699 | 2123 | 2548 | 3185 | 3822 | 4246 | 5308 | 6369 | 7431 | 8493 | 10616 | 12739 | 16985 | 21231
20 | 637 | 955 | 1274 | 1592 | 1911 | 2389 | 2866 | 3185 | 3981 | 4777 | 5573 | 6369 | 7962 | 9554 | 12739 | 15924
25 | 510 | 764 | 1019 | 1274 | 1529 | 1911 | 2293 | 2548 | 3185 | 3822 | 4459 | 5096 | 6369 | 7643 | 10191 | 12739
30 | 425 | 837 | 849 | 1062 | 1274 | 1592 | 1911 | 2123 | 2654 | 3185 | 3715 | 4246 | 5308 | 6369 | 8493 | 10616
35 | 384 | 546 | 728 | 910 | 1092 | 1365 | 1638 | 1820 | 2275 | 2730 | 3185 | 3640 | 4550 | 5460 | 7279 | 9099
40 | 318 | 478 | 637 | V96 | 955 | 1194 | 1433 | 1592 | 1990 | 2389 | 2787 | 3185 | 3981 | 4777 | 6369 | 7962
45 | 283 | 425 | 566 | 708 | 849 | 1062 | 1274 | 1415 | 1769 | 2123 | 2477 | 2831 | 3539 | 4246 | 5662 | 7077
50 | 255 | 382 | 510 | 637 | 764 | 955 | 1146 [ 1274 | 1592 | 1911 | 2229 | 2548 | 3185 | 3822 | 5096 | 6369
55 | 232 | 347 | 463 | 579 | 695 | 869 | 1042 | 1158 | 1448 | 1737 | 2027 | 2316 | 2895 | 3474 | 4632 | 5790
60 | 212 | 818 | 425 | 531 | 637 | 796 | 955 | 1062 | 1327 | 1592 | 1858 | 2123 | 2654 | 3185 | 4246 | 5308
65 | 196 | 204 | 392 | 490 | 588 | 735 | 882 | 980 | 1225 | 1470 | 1715 | 1960 | 2450 | 2040 | 3920 | 4900
70 | 182 | 273 | 364 | 455 | 546 | 682 | 819 | 910 | 1137 | 1365 | 1592 | 1820 | 2275 | 2730 | 3640 | 4550
75 | 170 | 255 | 340 | 425 | 510 | 637 | 764 | 849 | 1062 | 1274 | 1486 | 1699 | 2123 | 2548 | 3397 | 4246
80 | 159 | 239 | 318 | 398 | 478 | 597 | 717 | 796 | 995 | 1194 | 1393 | 1592 | 1990 | 2389 | 3185 | 3981
85 | 150 | 225 | 300 | 375 | 450 | 562 | 674 | 749 | 937 | 1124 | 1311 | 1499 | 1873 | 2248 | 2097 | 3747
90 | 142 | 212 | 283 | 354 | 425 | 531 | 637 | V08 | 885 | 1062 | 1238 | 1415 | 1769 | 2123 | 2831 | 3539
95 | 134 | 201 | 268 | 335 | 402 | 503 | 603 | 670 | 838 | 1006 | 1173 | 1341 | 1676 | 2011 | 2682 | 3352
10,0 | 127 | 191 | 255 | 318 | 382 | 478 | 573 | 837 | 796 | 955 | 1115 | 1274 | 1592 | 1911 | 2548 | 3185
11,0 | 116 | 174 | 232 | 290 | 347 | 434 | 521 | 579 | 724 | 869 | 1013 | 1158 | 1448 | 1737 | 2316 | 2895
120 | 106 | 159 | 212 | 265 | 318 | 398 | 478 | 531 | 663 | 796 | 920 | 1062 | 1327 | 1502 | 2123 | 2654
13.0 93 147 | 196 | 245 | 204 | 367 | 441 | 490 | 612 | 735 | 857 | 980 | 1225 | 1470 | 1960 | 2450
14,0 91 136 | 182 | 227 | 273 | 341 | 409 | 455 | 560 | 682 | 796 | 910 | 1187 | 1365 | 1820 | 2275
150 85 127 | 170 | 212 | 255 | 318 | 382 | 425 | 531 | 637 | 743 | 849 | 1062 | 1274 | 1699 | 2123
16,0 80 119 | 159 | 199 | 239 | 299 | 358 | 398 | 498 | 597 | 697 | 796 | 995 | 1194 | 1592 | 1990
17.0 75 112 | 150 | 187 | 225 | 281 | 337 | 375 | 468 | 562 | 656 | 749 | 937 | 1124 | 1499 | 1873
18.0 71 106 | 142 | 177 | 212 | 265 | 2318 | 354 | 442 | 531 | 619 | 708 | 885 | 1062 | 1415 | 1769
19,0 67 101 | 134 | 168 | 201 | 251 | 302 | 335 | 419 | 503 | 587 | 670 | 838 | 1006 | 1341 | 1676
20,0 64 96 127 | 159 | 191 | 239 | 287 | 818 | 398 | 478 | 557 | 837 | 796 | 955 | 1274 | 1592
21,0 61 91 121 | 152 | 182 | 227 | 273 | 303 | 379 | 455 | 531 | 807 | 758 | 910 | 1213 | 1517
220 58 87 116 | 145 | 174 | 217 | 261 | 290 | 362 | 434 | 507 | 579 | 724 | 869 | 1158 | 1448
23,0 55 83 111 | 138 | 166 | 208 | 249 | 277 | 346 | 415 | 485 | 554 | 692 | 831 | 1108 | 1385
24,0 53 80 106 | 183 | 159 | 199 | 239 | 265 | 332 | 398 | 464 | 531 | 663 | 796 | 1062 | 1327
250 51 76 102 | 127 | 153 | 191 | 229 | 255 | 318 | 382 | 446 | 510 | 637 | 764 | 1019 | 1274
26,0 49 73 98 122 | 147 | 184 | 220 | 245 | 306 | 367 | 420 | 490 | 812 | 735 | 980 | 1225
270 47 71 94 118 | 142 | 177 | 212 | 236 | 295 | 354 | 413 | 472 | 590 | 708 | 944 | 1180
280 45 68 91 14 | 136 | 171 | 208 | 227 | 284 | 341 | 398 | 455 | 569 | 882 | 910 | 1137
29,0 44 66 83 110 | 132 | 165 | 198 | 220 | 275 | 329 | 384 | 439 | 549 | 659 | 879 | 1098
30,0 42 B4 85 | 106 | 127 | 158 | 191 | 212 | 265 | 318 | 372 | 425 | 531 | 637 | 849 | 1062
31,0 41 62 82 103 | 123 | 154 | 185 | 205 | 257 | 308 | 360 | 411 | 514 | 616 | 822 | 1027
32,0 40 60 80 100 | 19 | 148 | 179 | 199 | 249 | 209 | 348 | 398 | 498 | 597 | 796 | 995
33,0 39 58 77 97 116 | 145 | 174 | 193 | 241 | 290 | 338 | 386 | 483 | 579 | 772 | 965
34,0 37 56 75 94 112 | 141 | 189 | 187 | 234 | 281 | 328 | 375 | 468 | 562 | 748 | 937
35,0 36 55 73 91 109 | 136 | 184 | 182 | 227 | 273 | 318 | 364 | 455 | 546 | 728 | 910
36,0 35 53 71 88 106 | 133 | 159 | 177 | 221 | 265 | 310 | 354 | 442 | 531 | 708 | 885
37.0 34 52 69 86 103 | 129 | 155 | 172 | 215 | 258 | 301 | 344 | 430 | 516 | 689 | 861
38,0 34 50 67 84 101 | 126 | 151 | 168 | 210 | 251 | 293 | 335 | 419 | 503 | 670 | 838
39.0 33 49 65 82 93 122 | 147 | 163 | 204 | 245 | 286 | 327 | 408 | 490 | 853 | 817
40,0 32 48 64 80 96 M9 | 143 | 1589 | 199 | 239 | 279 | 318 | 398 | 478 | 637 | 796
41,0 31 47 62 78 93 7 | ao | 185 | 14 | 233 | 272 | &4 | 3s8s | e | 620 | 7T
42,0 30 45 61 75 91 114 | 136 | 152 | 190 | 227 | 265 | 303 | 379 | 455 | 607 | 758
43,0 30 44 59 74 89 111 | 183 | 148 | 185 | 222 | 250 | 206 | 370 | 444 | 593 | 741
44,0 29 43 58 72 87 | 109 | 130 | 145 | 181 | 217 | 253 | 200 | 362 | 434 | 579 | 724
45,0 28 42 57 71 85 106 | 127 | 142 | 177 | 212 | 248 | 283 | 354 | 425 | 566 | 708
46,0 28 42 55 69 83 104 | 125 | 138 | 173 | 208 | 242 | 277 | 346 | 415 | 554 | 692
470 27 41 54 68 81 102 | 122 | 136 | 169 | 203 | 237 | 271 | 339 | 407 | 542 | 678
48,0 27 40 53 66 80 | 100 | 119 | 133 | 166 | 199 | 232 | 265 | 332 | 398 | 531 | 663
49,0 26 39 52 65 78 97 17 | 130 | 1820 | 485 | 227 | 260 | 2325 | 280 | 520 | B5D
50,0 25 38 51 B4 76 96 115 | 127 | 159 | 181 | 223 | 255 | 318 | 382 | 510 | 637

W ateriat Predk. skrawania Srodek M ateriat Predk. skrawania Srodek

Yo mimin chiodzacy Yo mfmin chtodzacy
stal konstrukeyjna weglowa < 700 N/mm? 30- 35 spraydowiercenia stopy CuZn ciggliwe 35-60 sprez. powietize
stal konstrukeyjna stopowa > 700 N/mm? 20- 25 spray dowiercenia stopy Al do 1% Si 30 - 50 spray dowiercenia
stal stopowa < 1000 Nimm?2 20- 25 spray dowiercenia tworzywa termoplastyczne 20-40 woda
Zeliwa < 280 Mimm? 19- 25 sprez. powietrze tworz. utwardzalne z wypein. nieorganiczn. 18- 25 sprez. powietrze
Zelwa = 250 Mmm? 10- 20 sprez. powietrze tworz. Utwardzalne z wypetn. organiczrym 15-35 sprez. powietrze
stopy CUZN kruche £0-100 sprez. powietrze

Wiertia krete » 37



s Predkost skrawania Vo = mimin
@ cal 4 B B 10 ] 12 15 | ae | tan ] o R T T R T
llost abrotdw Uimin
116 800 1180 | 1590 | 1990 | 2380 | 2980 | 3530 | 3980 | 4980 | 53970 | 6970 | 7960 | 9950 | 11940 | 15920 | 19900
5/54 g40 980 1270 | 1590 | 1910 | 2390 | 2870 | 3180 3980 | 4780 | 5570 | 6370 | 7860 | 9550 | 12740 | 15920
332 530 800 1060 | 1330 | 1590 | 1990 | 2380 | 2650 | 3320 | 3980 | 4640 | 5310 | 6630 | 7960 | 10620 | 13270
) 450 680 910 1140 | 1360 | 1710 | 2050 | 2270 | 2840 | 3410 | 3950 | 4550 | 5690 | 6320 | 9100 | 11370
g 400 G600 800 1000 | 1190 | 1490 | 1790 | 1980 | 2490 | 2990 | 3480 | 3980 | 4980 | 5970 | 7960 | 9950
954 350 530 710 880 1060 | 1330 | 1590 | 1770 | 2210 | 2650 | 3100 | 3540 | 4420 | 5310 | 7080 | 8850
&/32 320 430 640 800 960 1190 | 1430 | 1590 | 1990 | 2390 | 2790 | 3180 | 3980 | 4780 | 6370 | 7960
54 2490 430 580 720 870 1090 | 1300 | 1450 | 1810 | 2170 | 2530 | 2900 | 3620 | 4340 | 5790 | 7240
3f18 270, 400 530 860 800 | 1000 | 1190 | 1330 | 1660 | 1990 2320 2650 | 3320 | 3980 | 5310 | 6620
13/54 240 370 490 610 730 920 1100 | 1220 | 1530 | 1840 | 2140 | 2450 | 3060 | 3670 | 4900 | 6120
Lky) 230 340 450 570 650 850 1020 | 1140 | 1420 | 1710 | 1990 | 2270 | 2840 | 3410 | 4550 | 56890
15/54 210 320 420 530 840 800 960 1060 | 1330 | 1590 | 1860 | 2120 | 2650 | 3180 | 4250 | 5310
144 200 300 400 500 600 750 900 1000 | 1240 | 14890 | 1740 | 1990 | 2490 | 2890 | 3980 | 48980
1754 1890 2490 380 480 570 710 860 950 1180 | 1430 | 1660 | 18900 | 2380 | 2850 | 3800 | 4750
el 180 270 360 450 540 670 810 900 1120 | 1350 | 1570 | 1790 | 2240 | 2600 | 3590 | 4490
19754 170 250 340 420 510 640 760 850 1060 | 1270 | 1480 | 1700 | 2120 | 2550 | 3400 | 4250
5115 160 240 320 400 480 g00 730 810 | 1010 | 1210 | 1410 | 1610 | 2020 | 2420 | 3230 | 4030
21754 150 230 310 380 460 580 890 770 960 1150 | 1340 | 1530 | 1920 | 2300 | 3070 | 3840
iz 150 220 240 370 440 550 660 730 920 1100 | 1280 | 1480 | 1830 | 2200 | 2930 | 3660
23/g4 140 210 280 350 420 520 B30 700 870 1050 | 1220 | 1400 | 1750 | 2100 | 2800 | 3500
3fg 130 200 270 340 400 500 £00 g70 840 | 1010 | 170 | 1340 | 1680 | 2010 | 2680 | 3350
25/g4 130 190 260 320 380 480 580 B40 800 970 11300 | 1290 | 1610 | 1830 | 2570 | 3220
13/ 120 190 250 310 370 | 460 560 G20 770 930 1080 | 1240 | 1550 | 18680 | 2470 | 3090
27154 120 180 240 300 360 450 540 £00 740 890 1040 | 1190 | 1480 | 1790 | 2380 | 28980
il 110 170 230 290 340 430 520 570 720 860 1000 | 1150 | 1430 | 1720 | 2300 | 2870
29754 110 170 220 280 330 420 500 550 £90 830 970 1110 | 1380 | 1660 | 2220 | 2770
15/37 110 160 210 270 320 400 480 540 670 800 940 1070 | 1340 | 1610 | 2140 | 2680
3164 110 160 210 260 310 390 470 520 850 780 910 1040 | 1280 | 1550 | 2070 | 2580
L7 1o 150 200 250 300 380 450 500 B30 750 880 1000 | 1250 | 1500 | 2010 | 2510
M ateriat Predk. skrawania Srodek I ateriat Predk. skrawania Srodek
Yo mimin chiodzacy Y mimin chiodzacy
stal konstrukeyina weglowa < F00 Mimm? 30- 33 spraydowiercenia stopy CuZn ciggliwe 35-60 sprez. powietrze
stal konstrukeyina stopowa = 700 M/mm? 20- 25 spraydowiercenia stopy Al do 1% Si 30-480 spraydowiercenia
stal stopowa < 1000 Mimm?2 20- 25 spray dowiercenia tworzywa termoplastyczne 20-40 woda
Zelwa < 280 Mémm? 15- 25 sprez. powietrze tworz. utwardzalne z wypetn. nieorganiczn. 19-25 sprez. powietrze
Zeliwa = 250 Mimm? 10- 20 sprez. powietrze tworz. utwardzalne z wypetn. organiczreym 15-35 sprez. powietrze
stopy CUZN knuche £0-100 sprez. powietrze
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