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Grupa AIR LIQUIDE WELDING wchodząca w skład koncernu AIR LIQUIDE, 
światowego lidera w  dziedzinie gazów technicznych, prowadzi szeroką 
działalność techniczną i handlową na rynku spawalniczym.

AIR LIQUIDE WELDING jest właścicielem m.in. takich marek jak: OERLIKON, 
SAF-FRO, ISAF, WELDINE, CEMONT, WELDTEAM.

W  ponad 100 krajach świata proponujemy pełną gamę rozwiązań 
pozwalających na poprawę wydajności i jakości spawania oraz cięcia.

Nasze produkty są wykorzystywane w  procesach łączenia i  cięcia: stali 
niestopowych, nisko- i  wysokostopowych, stopów żeliwa, staliw oraz 
aluminium i jego stopów.

Wysoką jakość naszych produktów zapewnia własne zaplecze badawcze 
i  produkcyjne zlokalizowane w  kilku krajach Europy Zachodniej (m.in. 
Francja, Włochy, Niemcy).

Nasza oferta materiałów spawalniczych obejmuje m.in.:

• elektrody otulone do spawania i napawania
• druty pełne i rdzeniowe do spawania MIG/MAG, napawania 

regeneracyjnego oraz uszlachetniania
• spoiwa do metod TIG DC i AC
• kombinacje drut + topnik dla metody łuku krytego
• pręty do spawania i napawania gazowego
• luty i topniki do lutowania

Ponadto:
• urządzenia do spawania i cięcia (źródła prądu, podajniki drutu, palniki, 

automaty, sprzęt gazowy)
• akcesoria spawalnicze oraz środki ochrony osobistej, m. in. przyłbice, 

okulary, rękawice i kurtyny spawalnicze
• urządzenia do automatyzacji procesów spawania i cięcia: przecinarki 

gazowe i plazmowe sterowane numerycznie, 
• obrotniki, pozycjonery, słupowysięgniki, automaty i roboty spawalnicze, 

urządzenia do spawania wiązką elektronową i mikroplazmą.

Katowice, maj 2012
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SPAWANIE METODĄ MMA

W metodzie MMA (Manual Metal Arc) łuk elektryczny jarzy się między spawanym materiałem a rdzeniem elektrody pokrytym otuliną. 
Podczas spawania materiał łączony miesza się z materiałem rdzenia elektrody tworząc spoinę. Topiąca się otulina wytwarza wokół łuku 
osłonę gazową oraz tworzy żużel w celu ochrony jeziorka i krzepnącego metalu przed wpływem atmosfery.
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MINIARC 3.2 Gi & 4.0i

MINIARC 3.2 Gi MINIARC 4.0i

Znamionowe napięcia zasilania 230 V (+/-10%), 50 Hz, 1 faza

Zużycie prądu efektywne 14 A 16 A

Zabezpieczenie prądowe 16 A 25 A

Napięcie wtórne stanu jałowego 69 V 85 V

Zakres prądu spawania 5 A – 130 A 8 A - 150 A

Prąd spawania  20% dla 40°C 130 A 150 A (25%)

Prąd spawania  60% dla 40°C 70 A 120 A

Prąd spawania 100% dla 40°C 55 A 100 A

Średnica stosowanych elektrod ø 1,6 ÷ 3,2 mm ø1,6 ÷ 4,0 mm

Wymiary LxWxH 300 x 110 x 190 mm 365 x 145 x 230 mm 

Masa 3,5 kg 7,0 kg

Norma EN 60974-1 / EN 60974-10

Klasa izolacji / Klasa ochrony obudowy H / IP 23 S H / IP 21S

MINIARC 3.2 Gi MINIARC 4.0i

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu, przewód zasilający dł. 2 m z wtyczką, przewód spawalniczy 3 m z uchwytem 
do elektrod, przewód masowy 2 m, zacisk kleszczowy, wtyki DINSE, maska spawalnicza, 
szczotko-młotek, mała paczka elektrod rutylowych, plastikowa skrzynka, instrukcja obsługi

W000271544 -

źródło prądu, przewód zasilający dł. 3 m z wtyczką, przewód spawalniczy 5 m z uchwytem 
do elektrod, przewód masowy 3 m, zacisk kleszczowy, wtyki DINSE, pasek do przenoszenia 
urządzenia na ramieniu, instrukcja obsługi

- W000260940

 � Inwertor do spawania otuloną elektrodą metodą MMA + TIG (z zajarzaniem przez potarcie 
- doskonałe zajarzenie i stabilny łuk) 

 � Wbudowany układ mikroprocesorowy I.P.M. (Inverter Power Microcontoller) - optymalizu-
jący i sterujący układem mocy inwertora

 � Urządzenie nie powoduje zakłóceń w pracy urządzeń gospodarstw domowych  
i nie jest wrażliwe na zakłócenia emitowane przez te urządzenia (zgodność z normą  
EN 60974-10) 

 � Wbudowane fabrycznie funkcje do spawania MMA: 
•	ARC	FORCE	-	narastanie	prądu,	
•	HOT	START	-	gorące	zajarzanie,	
•	ANTI	STICK	-	układ	antyprzyklejeniowy

 � Czytelny, przyjazny i łatwy w obsłudze panel przedni
 � Możliwość zasilania z agregatu prądotwórczego (nom. 7 kVA) 
 � Wentylator i zabezpieczenie termiczne 
 � Wskaźnik bezpieczeństwa dwukolorowa dioda LED – kontrola: napięcia sieciowego,  
termicznego, strumienia prądu 

 � Certyfikat CE i deklaracja zgodności

MIESIĘCY GWARANCJI
18
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CITOARC 1400 & 1600 & 1800 HPF

1400 HPF 1600 HPF 1800 HPF

Znamionowe napięcie zasilania 230 V (+/- 20%), 50-60 Hz, 1 faza

Zużycie prądu efektywne/max. 12 A / 18,5 A 15 A / 21,5 A 15 A / 25 A

Napięcie wtórne stanu jałowego 43,4 V

Zakres prądu spawania 5 A – 140 A 5 A – 160 A 10 A – 180 A

Prąd spawania 20% dla 40°C - - 180 A 

Prąd spawania 30% dla 40°C - 160 A -

Prąd spawania 40% dla 40°C 140 A - -

Prąd spawania 60% dla 40°C 120 A 140 A 140 A

Prąd spawania 100% dla 40°C 100 A 120 A 120 A

Średnica stosowanych elektrod ø 1,6 ÷ 3,2 mm ø 1,6 ÷ 4,0 mm

Wymiary LxWxH 170 x 320 x 395 mm

Masa 6,6 kg

Norma EN 60974.1 / EN 60974.10

Klasa izolacji / Klasa ochrony obudowy H / IP 23 S

 � Inwertor do spawania elektrodą otuloną MMA + TIG (zajarzanie dotykowe Lift TIG)
 � Urządzenie wyprodukowane zgodnie z dyrektywą EU 2004/108/EC o Elektromagnetycznej 
Kompatybilności

 � System HPF - aktywna korekta współczynnika mocy. System umożliwia efektywne wyko-
rzystanie mocy urządzenia oraz chroni je przed nadmiernymi spadkami napięcia zasilają-
cego. Sprzęt jest bardziej wydajny w zakresie zużycia energii dzięki redukcji strat mocy, 
podczas zasilania zużywa mniej prądu przy tej samej mocy spawania

 � Wbudowane fabrycznie funkcje do spawania MMA:
•	ARC	FORCE	-	narastanie	prądu	zwarcia
•	HOT	START	-	gorące	zajarzanie
•	ANTI	STICK	-	układ	antyprzyklejeniowy

 � Zredukowany pobór mocy - urządzenie można podłączyć do domowej sieci zasilającej 
z bezpiecznikiem 15 A

 � W standardowym wyposażeniu urządzenie ma przewód zasilający z wtyczką Schuko
 � Możliwość współpracy/zasilania z agregatu prądotwórczego (o mocy nominalnej 9 kVA)
 � Źródło prądu może pracować poprawnie przy spadku lub wzroście napięcia zasilania 
+/- 20%; istnieje możliwość użycia przewodów zasilających o dł. 70 m i przekroju 2,5 mm2

 � Ograniczenie ryzyka defektów poprzez redukcję liczby komponentów

Wyposażenie standardowe: 1400 HPF 1600 HPF 1800 HPF

źródło prądu, przewód zasilający, wtyczka Schuko; bez wyposa-
żenia do spawania MMA (masa, zacisk, wtyki), bez uchwytu do 
spawania TIG, instrukcja obsługi

W000270337 W000270336 W000272660

Wyposażenie opcjonalne: Nr kat.

zestaw KIT ARC 25C25+, kabel spawalniczy 3 m, kabel masowy 2 m W000260683

MIESIĘCY GWARANCJI
18
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CITOARC 1400 & 1600 & 1800 HPF

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu, przewód zasilający, wtyczka Shuko; bez wyposażenia do spawania MMA (masa, zacisk, wtyki), bez 
uchwytu do spawania TIG, instrukcja obsługi

W000272662

Wyposażenie opcjonalne:

zestaw KIT ARC 25C50, max 300  A: kabel spawalniczy 3 m, uchwyt elektrodowy SEGURA 300 (nr kat.  W000010570), 
kabel masowy 3 m, zacisk kleszczowy HIPPO 400 (nr kat. W000010580), wtyk kablowy 35-50 mm² -400  A (śred-
nica 13 mm) (nr kat. W000010560)

W000260684

CITOARC 1900i EXPERT
 � Inwertor do spawania elektrodą otuloną MMA + TIG (zajarzanie dotykowe Lift TIG)
 � Wbudowane funkcje: 
•	ARC	FORCE	-	narastanie	prądu	zwarcia,
•	HOT	START	-	gorące	zajarzanie,	
•	ANTI	STICK	-	układ	antyprzyklejaniowy

 � Funkcja VRD Voltage Reduction Device - redukuje napięcie spoczynkowe (biegu jałowe-
go) obwodu wtórnego urządzenia. Zwiększa bezpieczeństwo i ogranicza ryzyko porażenia 
prądem. Funkcja wyłącza i włącza zasilanie spawania gdy w trakcie spawania zmierzony 
zostanie opór między koncówkami elektroda - element spawany o wartości 35 Ω. W cza-
sie gdy urządzenie nie pracuje funkcja automatycznie w ciągu kilku milisekund redukuje 
napięcie obwodu wtórnego między końcówkami spawalniczymi od 67 V do 14 V

 � HPF - aktywna korekta współczynnika mocy. System umożliwia efektywne wykorzysta-
nie mocy urządzenia oraz chroni je przed nadmiernymi spadkami napięcia zasilającego. 
Sprzęt jest bardziej wydajny w zakresie zużycia energii dzięki redukcji strat mocy podczas 
zasilania zużywa mniej prądu przy tej samej mocy spawania

 � Zredukowany pobór mocy - urządzenie można podłączyć do domowej sieci zasilającej 
z bezp.16 A; (wtyczka Schuko)

 � Możliwość zasilania z agregatu prądotwórczego (nom. 11 kVA) 
 � Regulacja narastania i opadania prądu - przy spawaniu TIG
 � Możliwość spawania elektrodami celulozowymi
 � Wbudowany mikroprocesor kontroluje i zapewnia stabilność łuku 
 � Źródło prądu może pracować poprawnie przy spadku lub wzroście napięcia zasilania 
+/- 20%, można użyć do zasilania przewodów o znacznej długości

 � Wbudowany wyświetlacz parametrów spawania i alarmów. 

CITOARC 1900i EXPERT

Znamionowe napięcia zasilania 230 V (+/- 20%), 50-60 Hz, 1 faza

Zużycie prądu efektywne/max. dla MMA 16 A / 21 A, dla TIG 11 A / 14 A

Zabezpieczenie prądowe 16 A

Napięcie wtórne stanu jałowego 67 V, VRD = 14 V

Zakres prądu spawania 5 A – 160 A

Prąd spawania 40% dla 40°C 160 A

Prąd spawania 60% dla 40°C 150 A

Prąd spawania 100% dla 40°C 130 A

Średnica stosowanych elektrod ø 1,6 ÷ 4,0 mm

Wymiary LxWxH 205 x 345 x 450 mm

Masa 9 kg

Norma EN 60974-1 / EN 60974-10, Class B

Klasa izolacji / Klasa ochr.obudowy H / IP 23 S

MIESIĘCY GWARANCJI
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 � Inwertor do spawania elektrodą otuloną MMA + TIG (zajarzanie dotykowe Lift TIG)
 � Wbudowane funkcje: 
•	ARC	FORCE	-	narastanie	prądu	zwarcia,	
•	HOT	START	-	gorące	zajarzanie,	
•	ANTI	STICK	-	układ	antyprzyklejaniowy

 � Funkcja VRD Voltage Reduction Device - redukuje napięcie spoczynkowe (biegu jałowe-
go) obwodu wtórnego urządzenia. Zwiększa bezpieczeństwo i ogranicza ryzyko porażenia 
prądem. Funkcja wyłącza i włącza zasilanie spawania gdy w trakcie spawania zmierzony 
zostanie opór między koncówkami elektroda - element spawany o wartości 35 Ω. W cza-
sie gdy urządzenie nie pracuje funkcja automatycznie w ciągu klilku milisekund redukuje 
napięcie obwodu wtórnego między końcówkami spawalniczymi od 105  V do 14  V. 

 � Regulacja narastania i opadania prądu - przy spawaniu TIG
 � Możliwość zasilania z agregatu prądotwórczego (moc nom.13 kVA) 
 � Źródło prądu może pracować poprawnie przy spadku lub wzroście napięcia zasilania 
+/- 15%. Możliwość użycia do zasilania przewodów o znacznej długości 

 � Wbudowany wyświetlacz parametrów spawania i identyfikacji alarmów 
 � Osłona na panel sterowniczy

CITOARC 2200i VRD

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu, przewód zasilający bez wtyczki, bez wyposażenia do spawania MMA (masa, zacisk, wtyki), bez 
uchwytu do spawania TIG, instrukcja obsługi

W000268694

Wyposażenie opcjonalne:

do spawania MMA zestaw KIT ARC 35C50, max 300 A: kabel spawalniczy 4 m, uchwyt elektrodowy SEGURA 300 
(nr kat. W000010570), kabel masowy 4 m, zacisk kleszczowy HIPPO 400 (nr kat. W000010580), wtyk kablowy 
35-50 mm²-max400 A (średnica 13 mm) (nr kat. W000010560)

W000011139

zdalne ręczne sterowanie do CITOARC 2200i VRD W000242069

CITOARC 2200i VRD

Znamionowe napięcia zasilania 400 V (+/- 15%), 50-60 Hz, 3 fazy

Zużycie prądu efektywne/max. 9 A / 14 A

Napięcie wtórne stanu jałowego 105 V, VRD = 14 V

Zakres prądu spawania 5 A – 220 A

Prąd spawania 40% dla 40°C 220 A 

Prąd spawania 60% dla 40°C 190 A

Prąd spawania 100% dla 40°C 150 A

Średnica stosowanych elektrod ø 1,6 ÷ 5,0 mm

Wymiary LxWxH 470 x 250 x 455 mm

Masa 19 kg

Norma EN 60974-1 / EN 60974-10

Klasa izolacji / Klasa ochrony obudowy H / IP 23
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CITOARC 2200i VRD
 � Inwertor do spawania elektrodą otuloną MMA + TIG (zajarzenie przez potarcie) oraz żłobienia  
elektrodą węglową

 � Urządzenie polecane do prac spawalniczych w szczególnie trudnych i ciężkich warunkach 
– wysokowydajny cykl pracy testowany przy 40°C

 � Wbudowane funkcje: 
•	ARC	FORCE	-	narastanie	prądu	zwarcia
•	HOT	START	-	gorące	zajarzenie
•	ANTI	STICK	–	układ	antyprzyklejeniowy

 � Możliwość spawania i żłobienia elektrodami o średnicy do 6,3 mm 
 � Źródło prądu pracuje poprawnie przy spadku lub wzroście napięcia zasilania +/- 10%, 
możliwość użycia do zasilania przewodów o znacznej długości

 � Czytelny i prosty w użyciu panel z wyświetlaczem parametrów spawania
 � Możliwość spawania MIG/MAG, TIG przez dodatkowe oprzyrządowanie
 � Certyfikat CE i deklaracja zgodności

CITOARC 3500i CC/CV

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu, przewód zasilający bez wtyczki; bez wyposażenia do spawania MMA, bez uchwytu TIG W000263469

Wyposażenie opcjonalne:  

do spawania MMA zestaw zestaw KIT ARC 50C50+, kabel spawalniczy 4m, kabel masowy 4m W000260682

do spawania TIG: przystawka BOX M200 W000305050

do spawania MIG: podajnik DV 44i-D37/przewód 10m, obowiązkowa przystawka MIG BOX W000268845

do spawania MIG: przystawka MIG BOX do podajnika DV 44i-D37 W000305111

zdalne ręczne sterowanie do spawania MMA i TIG, współpraca z przystawką BOX M200, przewód 10m W000305048

skrzynka zasilająca 230/400V, prąd zmienny AC - 20KVA W000305106

zdalne ręczne sterowanie do spawania MIG/MAG W000305112

CITOARC 3500i CC/CV

Znamionowe napięcia zasilania 400 V (+/- 15%), 50-60 Hz, 3 fazy

Zużycie prądu efektywne/max. 16,9 A / 28,5 A

Napięcie wtórne stanu jałowego 85 V

Zakres prądu spawania 5 A – 350 A

Prąd spawania 35% dla 40°C 350 A 

Prąd spawania 60% dla 40°C 270 A

Prąd spawania 100% dla 40°C 240 A

Średnica stosowanych elektrod ø 1,6 ÷ 6,3 mm

Wymiary LxWxH 525 x 300 x 390 mm

Masa 29 kg

Norma EN 60974-1 / EN 60974-10

Klasa izolacji / Klasa ochrony obudowy H / IP 23 S

MIESIĄCE GWARANCJI
24
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CITOROD 4000 XT & 6500 XT
 � Urządzenie prostownikowe sterowane tyrystorowo do spawania elektrodą otuloną MMA + 
TIG prądem DC (zajarzenie przez potarcie - Lift TIG), oraz do żłobienia elektrodą węglową

 � Urządzenie polecane do prac spawalniczych w szczególnie trudnych i ciężkich warunkach 
– wysokowydajny cykl pracy testowany przy 40°C

 � Wbudowany wyświetlacz parametrów spawania i identyfikacji alarmów
 � Wbudowane funkcje: 
•	ARC	FORCE	-	narastanie	prądu	zwarcia
•	HOT	START	-	gorące	zajarzenie
•	ANTI	STICK	–	układ	antyprzyklejeniowy	

 � Funkcja VRD Voltage Reduction Device – oferowane jako opcja
 � Możliwość użycia do zasilania przewodów o znacznej długości
 � Możliwość spawania elektrodami celulozowymi
 � Zdalne sterowanie z przewodem 10 m oferowane jako opcja wyposażenia
 � Możliwość zakupu urządzenia z/lub bez uchwytów transportowych i kół jezdnych
 � Certyfikat CE i deklaracja zgodności

CITOROD 4000 XT CITOROD 6500 XT

Znamionowe napięcia zasilania 400 V (+/- 15%), 50-60 Hz, 3 fazy

Zużycie prądu efektywne/max. 23,5 A / 39,9 A 35,4 A / 59,4 A

Napięcie wtórne stanu jałowego 75 V

Zakres prądu spawania 10 A – 400 A 10 A – 630 A

Prąd spawania 35% dla 40°C 400 A 630 A 

Prąd spawania 60% dla 40°C 300 A 470 A

Prąd spawania 100% dla 40°C 230 A 370 A

Średnica stosowanych elektrod ø 1,6 ÷ 6,4 mm, żłobienie do ø 6,4 mm ø 1,6 ÷ 6,3 mm, żłobienie do ø 10 mm

Wymiary LxWxH 1000 x 600 x 600 mm

Masa 176 kg

Norma EN 60974.1 / EN 60974.10

Klasa izolacji / ochrony obudowy H / IP 23

CITOROD 4000 XT CITOROD 6500 XT

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

wersja „WOW” (without wheels): źródło prądu bez wtyczki, bez przewodu zasilającego, bez wy-
posażenia do spawania MMA, bez uchwytów transportowych i kół jezdnych, instrukcja obsługi

W000277995 W000277994

wersja standard: źródło prądu j/w z uchwytami transportowymi i kołami jezdnymi W000272666 W000272667

Wyposażenie opcjonalne: Nr kat.

uchwyty transportowe i koła jezdne W000278006

przewód zasilający na 380/440 V, 5m, bez wtyczki W000236119 W000010103

zestaw KIT ARC 50C50+: kabel spawalniczy 4m, kabel masowy 4m W000260682

zdalne sterowanie, przewód 10m W000219557

do spawania TIG HF: przystawka BOX M200 W000305050

funkcja VRD Voltage Reduction Device: redukuje napięcie spoczynkowe (biegu jałowego) 
obwodu wtórnego urządzenia

W000275160

MIESIĄCE GWARANCJI
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AKCESORIA DO SPAWANIA METODĄ MMA

Uchwyty elektrodowe

Nazwa Nr kat. Imax  przy 35% Max. Średnica przewodu (mm2) Średnica elektrody (mm) Typ uchwytu

HOBBY 200 W000010575 200 A 25 4.0 Zamknięty

CAIMAN 200 W000010567 200 A 25 3.2 Otwarty

CAIMAN 400 W000010568 300 A 50 5.0 Otwarty

CAIMAN 600 W000010569 400 A 70 6.3 Otwarty

SEGURA 300 W000010570 300 A 35 4.0 Zamknięty

SEGURA 400 W000010571 300 A 50 5.0 Zamknięty

SEGURA 500 W000010572 400 A 70 6.3 Zamknięty

Nazwa Nr kat. Imax  przy 35% Typ uchwytu Długość Typ zacisku Długość

16C25 W000260680 200A HOBBY 200 3m HIPPO 200 2m

25C25 W000011138 200A CAIMAN 200 3m HIPPO 200 3m

25C25+ W000260683 300A SEGURA 300 3m HIPPO 400 2m

25C50 W000260684 300A SEGURA 300 3m HIPPO 400 3m

35C50 W000011139 300A SEGURA 300 4m HIPPO 400 4m

50C50 W000260681 300A SEGURA 400 4m HIPPO 400 4m

50C50+ W000260682 400A SEGURA 600 4m HIPPO 600 4m

Zestawy kabli (uchwyt elektrodowy, zacisk masowy, przewody prądowe)

Katalog akcesoriów i osprzętu do spawania dostępny on-line
www.alw-tool.com/Weldline
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SPAWANIE METODĄ MIG/MAG

W metodzie MIG/MAG (Metal Inert Gas/Metal Active Gas) łuk elektryczny jarzy się między spawanym materiałem a elektrodą topliwą 
(drut spawalniczy). Łuk elektryczny i jeziorko ciekłego metalu są chronione strumieniem gazu obojętnego (np. argon,hel i mieszanki) lub 
aktywnego (CO2 lub mieszanki Ar/CO2). Drut spawalniczy podawany jest poprzez zespół podający i uchwyt spawalniczy aż do jeziorka 
spawalniczego. Metoda nadaje się do spawania większości materiałów, dobierając druty elektrodowe odpowiednie dla różnych metali.
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MIG/MAG

 � Konwencjonalne, oszczędne i proste w użyciu urządzenie do spawania metodą MIG-MAG 
z zabudowanym podajnikiem 

 � Płynna regulacja prędkości podawania drutu i cyfrowa kontrola prędkości podawania drutu
 � Skokowa regulacja wartości napięcia, spawanie ciągłe, przerywane i punktowe, regulacja 
wolnego wylotu drutu

 � „Miękki start” drutu
 � Możliwość zmiany biegunowości +/-
 � 2 rolkowy system podawania drutu
 � Zabezpieczenie termiczne + chłodzenie wymuszone - wentylator 
 � Gniazdo „EURO” uchwytu spawalniczego 
 � Osłona przedniego panelu z tworzywa sztucznego
 � Gwarantowany cykl pracy przy 40°C
 � Certyfikat CE i deklaracja zgodności

MIESIĘCY GWARANCJI
18

CITOLINE 1700 M & CITOLINE 2000 M

CITOLINE 1700 M CITOLINE 2000 M

Znamionowe napięcia zasilania 230 V (+/- 10%), 50 Hz, 1 faza

Max/użyteczny pobór prądu z sieci 24/7,5 A 32 /14,3 A

Napięcie wtórne stanu jałowego 18 ÷ 40 V 18 ÷ 35 V

Zakres prądu spawania 35 A - 170 A 35 A - 180 A

Prąd spawania 18% dla 40°C 140 A

Prąd spawania 20% dla 40°C 180 A

Prąd spawania 60% dla 40°C 75 A 110 A

Prąd spawania 100% dla 40°C 60 A 85 A

Podajnik drutu 2 rolkowy, zabudowany 4 rolkowy, zabudowany

Drut - stal niestopowa ø 0,6 ÷ 1,0 mm

Drut - stal nierdzewna ø 0,8 ÷ 1,0 mm

Drut - proszkowy ø 1,0 mm

Masa / Wymiary LxWxH 38,5 kg / 400 x 670 x 750 mm 52 kg / 500 x 870 x 950 mm 

Norma EN 60974-1, EN 60974-10

Klasa izolacji / Klasa ochrony obudowy H / IP 21 H / IP 23

CITOLINE 1700 M CITOLINE 2000 M

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu, kabel zasilający 3 m, kabel masowy z zaciskiem kleszczowym 3 m, uchwyt 
butli, przewód gazowy, instrukcja obsługi

W000261954 W000261963

Wyposażenie opcjonalne: Nr kat.

wyświetlacz cyfrowy parametrów spawania - W000352093



14 www.airliquidewelding.pl

MIG/MAG

CITOLINE 2000 T & 2500 T & 3000 T & 3500 T

CITOLINE 2000 T CITOLINE 2500 T CITOLINE 3000 T CITOLINE 3500 T

Znamionowe napięcia zasilania 400 V (+/- 10%), 50 Hz, 3 fazy

Max/użyteczny pobór prądu z sieci 11 /6 A 15,6/8,5 A 19/11,3 A 24/14,2 A

Napięcie wtórne stanu jałowego 18 ÷ 35 V 18 ÷ 40 V 18 ÷ 45 V 18 ÷ 45 V

Zakres prądu spawania 27 A - 200 A 35 A - 250 A 35 A - 300 A 35 A - 350 A

Prąd spawania 30% dla 40°C 200 A 250 A - -

Prąd spawania 35% dla 40°C  - - 300 A 350 A

Prąd spawania 60% dla 40°C 140 A 170 A 230 A 270 A

Prąd spawania 100% dla 40°C 110 A 140 A 180 A 210 A

Podajnik drutu 4 rolkowy, zabudowany

Drut - stal niestopowa ø 0,6 ÷ 1,0 mm ø 0,8 ÷ 1,2 mm

Drut - stal nierdzewna ø 0,8 ÷ 1,0 mm ø 0,8 ÷ 1,2 mm

Drut - aluminiowy ø 0,8 ÷ 1,0 mm ø 1,0 ÷ 1,2 mm

Masa / Wymiary LxWxH
71 kg /  

500 x 870 x 950 mm 
80 kg / 

500 x 870 x 950 mm
96 kg /  

620 x 940 x 1000 mm 
116 kg /  

620 x 940 x 1000 mm 

Norma EN 60974-1, EN 60974-10

Klasa izolacji / ochrony obudowy H / IP 23 S

 � Konwencjonalne, oszczędne i proste w użyciu urządzenie do spawania metodą MIG-MAG 
z zabudowanym podajnikiem 

 � Płynna regulacja prędkości podawania drutu i cyfrowa kontrola prędkości podawania drutu
 � Skokowa regulacja wartości napięcia, spawanie ciągłe, przerywane i punktowe, regulacja 
wolnego wylotu drutu, 2-takt, 4-takt

 � „Miękki start” drutu
 � Możliwość zmiany biegunowości +/-
 � 4 rolkowy system podawania drutu
 � Zabezpieczenie termiczne + chłodzenie wymuszone - wentylator 
 � Gniazdo „EURO” uchwytu spawalniczego 
 � Wyświetlacz cyfrowy parametrów spawania (2000 T – opcja; 2500 T, 3000 T,  
3500 T – standard) 

 � Osłona przedniego panelu z tworzywa sztucznego
 � Gwarantowany cykl pracy przy 40°C
 � Certyfikat CE i deklaracja zgodności

MIESIĘCY GWARANCJI
18

CITOLINE 2000 T CITOLINE 2500 T CITOLINE 3000 T CITOLINE 3500 T

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu, kabel zasilający 3m, kabel maso-
wy z zaciskiem kleszczowym 3m, uchwyt butli, 
przewód gazowy, instrukcja obsługi

W000261966 - - -

źródło prądu, kabel zasilający 3m, kabel ma-
sowy z zaciskiem kleszczowym 3m, uchwyt 
butli, przewód gazowy, wyświetlacz cyfrowy 
parametrów spawania, instrukcja obsługi

- W000261967 W000261970 W000261971

Wyposażenie opcjonalne: Nr kat.

wyświetlacz cyfrowy parametrów spawania W000352093 - - -
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MIG/MAG

CITOLINE 2000 T & 2500 T & 3000 T & 3500 T CITOLINE 3500 TS & 3500 TS(W) & 4500 TS(W)
 � Konwencjonalne, oszczędne i proste w użyciu urządzenie do spawania metodą MIG-MAG 
z wydzielonym podajnikiem, z możliwością podłączenia chłodnicy (wersje „W”)

 � Płynna regulacja prędkości podawania drutu i cyfrowa kontrola prędkości podawania drutu
 � Skokowa regulacja wartości napięcia, spawanie ciągłe, przerywane i punktowe, regulacja 
wolnego wylotu drutu, 2-takt, 4-takt

 � „Miękki start” drutu
 � 4 rolkowy system podawania drutu
 � Zabezpieczenie termiczne + chłodzenie wymuszone - wentylator 
 � Gniazdo „EURO” uchwytu spawalniczego 
 � Wyświetlacz cyfrowy parametrów spawania montowany standardowo w podajniku drutu
 � Osłona przedniego panelu z tworzywa sztucznego
 � Gwarantowany cykl pracy przy 40°C
 � Certyfikat CE i deklaracja zgodności

MIESIĘCY GWARANCJI
18

CITOLINE 3500 TS i 3500 TS(W) CITOLINE 4500 TS(W)

Znamionowe napięcia zasilania 400 V (+/- 10%), 50 Hz, 3 fazy

Max/użyteczny pobór prądu z sieci 24/14,2 A 34,5/20,5 A

Napięcie wtórne stanu jałowego 18 ÷ 45 V 19 ÷ 54 V

Zakres prądu spawania 35 A - 350 A 35 A - 450 A

Prąd spawania 35% dla 40°C 350 A 450 A

Prąd spawania 60% dla 40°C 270 A 345 A

Prąd spawania 100% dla 40°C 210 A 270 A

Podajnik drutu 4 rolkowy, wydzielony 

Drut - stal niestopowa ø 0,8 ÷ 1,2 mm ø 0,8 ÷ 1,6 mm

Drut - stal nierdzewna ø 0,8 ÷ 1,2 mm ø 0,8 ÷ 1,6 mm

Drut - proszkowy ø 1,0 ÷ 1,2 mm ø 1,0 ÷ 1,6 mm

Drut - aluminiowy ø 1,0 ÷ 1,2 mm ø 1,0 ÷ 1,2 mm

Masa / Wymiary LxWxH 100 kg / 500 x 865 x 900 mm 135 kg / 610 x 915 x 1030 mm 

Norma EN 60974-1, EN 60974-10

Klasa izolacji / Klasa ochrony obudowy H / IP 23 H / IP 23 S

3500 TS 3500 TS(W) 4500 TS(W)

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu, kabel zasilający 3 m, kabel masowy z zaciskiem klesz-
czowym 3 m, uchwyt butli, przewód gazowy, instrukcja obsługi

W000261974 W000305243 W000261975

Wyposażenie opcjonalne: Nr kat.

podajnik drutu DV 4004 CTL z przewodem (źródło-podajnik) 5 m, 
koła jezdne, uchwyt do podnoszenia, instrukcja obsługi

W000262182 - -

podajnik drutu DV 4004 CTL z przewodem (źródło-podajnik) 10 m, 
koła jezdne, uchwyt do podnoszenia, instrukcja obsługi

W000262183 - -

podajnik drutu DV 4004 CTL W z przewodem (źródło-podajnik) 10 m, 
koła jezdne, uchwyt do podnoszenia, instrukcja obsługi

- W000262184

chłodnica do CITOLINE, elementy połączeniowe, instrukcja obsługi - W000273686
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MIG/MAG

 � Do spawania ręcznego MIG/MAG wszystkich gatunków stali i metali kolorowych 
 � Wielofunkcyjne urządzenie z zabudowanym podajnikiem DV 4004 XP, z systemem 4 rolek, 
z gniazdem EURO złącze, 

 � System asystenta ustawień ESP jako gwarancja natychmiastowego uzyskania właściwych 
parametrów spawania (quasi-synergia)

 � System kontroli dławika ASC przy zajarzaniu łuku dla szybkiego zawężenia strumienia 
łuku i uzyskiwania minimalnego rozprysku

 � Pełny cykl spawania kontrolowany przez kartę mikroprocesorową
 � Podawanie drutu sterowane elektronicznie dokładne i płynne niezależnie od zmian 
temperatury

 � Wyświetlacz parametrów spawania (napięcie, natężenie prądu, prędkość podawania 
drutu)

 � Potwierdzona odporność i wytrzymałość w pracy w ciężkich warunkach otoczenia 
przemysłowego 

 � Gwarantowany cykl pracy przy 40°C 
 � Certyfikat CE i deklaracja zgodności

CITOMIG 300 XP C & 400 XP CW

MIESIĄCE GWARANCJI
24

CITOMIG 300 XP C CITOMIG 400 XP CW

Znamionowe napięcia zasilania 400 V (+/- 10%), 50 Hz, 3 fazy

Zużycie prądu 16 A 27 A

Napięcie wtórne stanu jałowego 35,8 V 45,8 V

Zakres prądu spawania 30 A - 280 A 28 A - 380 A

Prąd spawania 40% dla 40°C - 380 A

Prąd spawania 50% dla 40°C 270 A -

Prąd spawania 60% dla 40°C 240 A (270 A przy 25°C) 320 A

Prąd spawania 100% dla 40°C 200 A 300 A

Podajnik drutu 4 rolkowy, zabudowany

Prędkość podawania drutu do 20 m/min

Średnica stosowanych drutów ø 0,8 ÷ 1,2 mm ø 0,8 ÷ 1,6 mm

Masa / Wymiary LxWxH 98 kg / 825 x 390 x 821 mm 161 kg / 925 x 580 x 1060 mm 

Norma EN 60974-1, EN 60974-10

Klasa izolacji / Klasa ochrony obudowy H / IP 23 

CITOMIG 300 XP C CITOMIG 400 XP CW

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu z zabudowanym podajnikiem drutu, kabel zasilający 5 m, kabel masowy 5 m  
z zaciskiem kleszczowym, przewód gazowy 2 m, rolki na drut pełny, uchwyt butli, instrukcja 
obsługi

W000260959 -

źródło prądu z zabudowanym podajnikiem drutu i chłodnicą, kabel zasilający 5 m, kabel 
masowy 5 m z zaciskiem kleszczowym, przewód gazowy 2 m, rolki na drut pełny, uchwyt 
butli, instrukcja obsługi

- W000260962
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MIG/MAG

CITOMIG 400 XP SW CITOMIG 500 XP SW

Znamionowe napięcia zasilania 400 V (+/- 10%), 50 Hz, 3 fazy

Zużycie prądu 27 A 36,6 A

Napięcie wtórne stanu jałowego 45,8 V 50,4 V

Zakres prądu spawania 28 A - 380 A 16 A - 480 A

Prąd spawania 40% dla 40°C 380 A -

Prąd spawania 50% dla 40°C - 480 A

Prąd spawania 60% dla 40°C 320 A 410 A

Prąd spawania 100% dla 40°C 300 A 370 A

Podajnik drutu 4 rolkowy, wydzielony

Prędkość podawania drutu do 20 m/min

Średnica stosowanych drutów ø 0,8 ÷ 1,6mm

Masa / Wymiary LxWxH - źródło 161 kg / 925 x 580 x 1060 mm 201 kg / 925 x 580 x 1060 mm 

Masa / Wymiary LxWxH - podajnik 20kg / 610 x 330 x 510 mm 20kg / 610 x 330 x 510 mm 

Norma EN 60974-1, EN 60974-10

Klasa izolacji / Klasa ochrony obudowy H / IP 23 

 � Do spawania ręcznego metodą MIG/MAG wszystkich gatunków stali i metali kolorowych 
 � Wielofunkcyjne urządzenie z wydzielonym podajnikiem DV 4004 XP, z systemem 4 rolek, z 
gniazdem EURO złącze, z możliwością różnej konfiguracji, zabudowana chłodnica 

 � System asystenta ustawień ESP jako gwarancja natychmiastowego uzyskania właściwych 
parametrów spawania (quasi-synergia)

 � System kontroli dławika ASC przy zajarzaniu łuku dla szybkiego zawężenia strumienia 
łuku i uzyskiwania minimalnego rozprysku

 � Pełny cykl spawania kontrolowany przez kartę mikroprocesorową
 � Podawanie drutu sterowane elektronicznie dokładne i płynne niezależnie od zmian 
temperatury

 � Wyświetlacz parametrów spawania (napięcie, natężenie prądu, prędkość podawania 
drutu)

 � Potwierdzona odporność i wytrzymałość w pracy w ciężkich warunkach otoczenia prze-
mysłowego, cykl pracy przy 40°C 

 � Certyfikat CE i deklaracja zgodności

CITOMIG 400 XP SW & 500 XP SW

MIESIĄCE GWARANCJI
24

CITOMIG 400 XP SW CITOMIG 500 XP SW

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu z zabudowaną chłodnicą, kabel zasilający 5 m, kabel masowy 5 m z zaciskiem 
kleszczowym, przewód gazowy 2 m, rolki na drut pełny, uchwyt butli, instrukcja obsługi

W000260963 W000260966

Wyposażenie opcjonalne: Nr kat.

podajnik drutu DV 4004 XP z przewodem (źródło-podajnik) 5 m, koła jezdne, uchwyt do 
podnoszenia, pokrywa z tworzywa na drut spaw., instrukcja obsługi

W000261001

podajnik drutu DV 4004 XP z przewodem (źródło-podajnik) 10 m, koła jezdne, uchwyt do 
podnoszenia, pokrywa z tworzywa na drut spaw., instrukcja obsługi

W000261002

Platforma z trzpieniem obrotowym W000055048
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MIG/MAG

CITOSTEEL 420
 � Wielofunkcyjne urządzenie o  modułowej budowie z  wydzielonym podajnikiem DMU, 
z możliwością różnej konfiguracji, palnik chłodzony powietrzem lub cieczą 

 � Możliwość spawania metodą MMA z podajnika drutu, max. średnica elektordy 3,2 mm 
i prąd 150 A

 � Przy spawaniau MMA dostępne funkcje z możliwością ich regulacji: HOT START - gorące 
zajarzenie i ARC FORCE - narastanie pradu zwarcia (dynamika łuku) 

 � Podajnik z systemem 4 rolek, małe wymiary i metalowa obudowa, w opcji do podajnika 
wózek z dużymi kołami

 � Na podajniku DMU P500 możliwość wyświetlenia parametrów i programów spawania 
 � Elektroniczna regulacja prędkości podawania drutu 
 � Dla MIG/MAG dostępne procesy: Standardowy MIG/MAG, synergiczny MIG/MAG, Speed 
Short Arc™ Łuk krótki szybki, lutospawanie 

 � Zapisane 80 lini synergicznych 
 � Możliwość zapamiętania 100 własnych programów (z  podajnikiem DMU P500 lub za-
awansowanym zdalnym sterowaniem RC JOB) 

 � Potwierdzona odporność i wytrzymałość w pracy w ciężkich warunkach otoczenia prze-
mysłowego, cykl pracy przy 40°C 

 � Aktywny niskoenergetyczny (miekki) przebieg przełączania urządzenia, proces załączania 
urządzenia jest bardziej efektywny i bez strat

 � Zwiększona wydajność źródła prądu
 � Możliwość współpracy/zasilania z agregatu prądotwórczego 
 � Bezpieczeństwo w  procesie spawania przez możliwość blokady parametrów spawania 
z kodem numerycznym (numeryczny interfejs). Przy tej aktywnej funkcji operator może 
dostroić parametry w zakresie +/- 20% ich nastaw. 

 � W opcji zdalne sterowanie parametrami proste, analogowe RC (regulacja prędkości poda-
wania drutu i długości łuku), oraz zaawansowane, numeryczne RC JOB

MIESIĄCE GWARANCJI
24

CITOSTEEL 420

Znamionowe napięcia zasilania 400 V (+15% / - 20%), 50 Hz, 3 fazy

Napięcie wtórne stanu jałowego 86 V

Zakres prądu spawania 15 A - 420 A

Prąd spawania 60% dla 40°C 420 A

Prąd spawania 100% dla 40°C 350 A

Podajnik drutu 4 rolkowy, wydzielony

Prędkość podawania drutu 1,0 ÷ 25m/min

Średnica stosowanych drutów – stal czarna i nierdzewna 0,6 ÷ 1,6 mm

Średnica stosowanych drutów – proszkowy/aluminiowy 1,0 ÷ 1,6 mm

Masa/Wymiary LxWxH Źródło 37 kg / 738 x 273 x 521 mm 

Masa/Wymiary LxWxH Chłodnica 6 kg / 720 x 280 x 270 mm

Masa/Wymiary LxWxH Podajnik DMU P400/P500 17,5 kg / 265 x 590 x 383 mm

Masa/Wymiary LxWxH Podajnik YARD PC D200 11 kg / 230 x 650 x 400 mm

Norma źródło EN 60974-1, EN 60974-10

Norma podajnik EN 60974-5, EN 60974-10

Chłodnica moc 1.3 kW; max ciśń.4,5 bar; zbior. 5l
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MIG/MAG

CITOSTEEL 420

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu, kabel zasilający 5 m, kabel masowy 5 m z zaciskiem kleszczowym, 
przewód gazowy 2 m, instrukcja obsługi

W000371643

Wyposażenie opcjonalne:

podajnik drutu DMU P400 (standard) z kołami jezdnymi W000275265

podajnik drutu DMU P500 (expert) z kołami jezdnymi W000275915

podajnik drutu YARD PC D200 W000372373

chłodnica COOLER II, obowiązkowo przewód wodny W000273516

przewód połączeniowy źródło-podajnik, suchy, 2m W000275894

przewód połączeniowy źródło-podajnik, suchy, 5m W000275895

przewód połączeniowy źródło-podajnik, suchy, 10m W000275896

przewód połączeniowy źródło-podajnik, suchy, 15m W000275897

przewód połączeniowy źródło-podajnik, wodny, 2m W000275898

przewód połączeniowy źródło-podajnik, wodny, 5m W000275899

przewód połączeniowy źródło-podajnik, wodny, 10m W000275900

przewód połączeniowy źródło-podajnik, wodny, 15m W000275901

wózek TROLLEY II + wzmocnienie wózka + trzpień obrotowy W000279927 + W000279930 + W000279932

wózek do podajnika DMU, duże koła jezdne W000275908

zdalne sterowanie RC JOB, cyfrowe, przewód 10m W000273134

zdalne sterowanie RC, analogowe, przewód 10m W000275904

przepływomierz do CITOPULS II W000275905

karta sterowania uchwytu PUSH-PULL, obowiązkowo dla uchwytu PUSH-PULL W000055061
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MIG/MAG

 � Do spawania metodą MIG/MAG + MMA wszystkich gatunków stali i metali kolorowych
 � Wielofunkcyjne urządzenie o modułowej budowie z wydzielonym podajnikiem DMU,  
z możliwością różnej konfiguracji, palnik chłodzony powietrzem lub cieczą 

 � Możliwość spawania metodą MMA z podajnika drutu, max. średnica elektrody 3,2 mm  
i prąd 150 A

 � Przy spawaniau MMA dostępne funkcje z możliwością ich regulacji: HOT START - gorące 
zajarzenie i ARC FORCE - narastanie prądu zwarcia (dynamika łuku) 

 � Podajnik z systemem 4 rolek, małe wymiary i metalowa obudowa, w opcji do podajnika 
wózek z dużymi kołami

 � Na podajniku DMU P500 możliwość wyświetlenia parametrów i programów spawania 
 � Elektroniczna regulacja prędkości podawania drutu 
 � Dla MIG/MAG dostępne procesy: Short Arc, Spray Arc, Speed Short Arc, Puls standard, Cold 
Double Pulse, lutospawanie, Spray Modal 

 � Zapisane 100 linii synergicznych 
 � Możliwość zapamiętania 100 własnych programów (z podajnikiem DMU P500 lub za-
awansowanym zdalnym sterowaniem RC JOB) 

 � Elektroniczna kontrola kształtu fali prądu
 � Potwierdzona odporność i wytrzymałość w pracy w ciężkich warunkach otoczenia prze-
mysłowego, cykl pracy przy 40°C 

 � Aktywny niskoenergetyczny (miękki) przebieg przełączania urządzenia; proces załączania 
urządzenia jest bardziej efektywny i bez strat

 � Zwiększona wydajność źródła prądu
 � Możliwość zasilania z agregatu prądotwórczego 
 � W opcji możliwość zastosowania przewodów łączących źródło z podajnikiem o długości 50 m
 � Pełny analogowy zsynchronizowany interfejs (nie wymaga dodatkowej karty) gotowy do 
zastosowań w prostych zautomatyzowanych procesach spawania 

 � Bezpieczeństwo w procesie spawania przez możliwość blokady parametrów spawania 
z kodem numerycznym (numeryczny interfejs). Przy tej aktywnej funkcji operator może 
dostroić parametry w zakresie +/- 20% ich nastaw. 

 � W opcji zdalne sterowanie parametrami proste, analogowe RC (regulacja prędkości poda-
wania drutu i długości łuku), oraz zaawansowane, numeryczne RC JOB

CITOPULS II 320 (W) & 420 (W)

MIESIĄCE GWARANCJI
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CITOPULS II 320 (W) CITOPULS II 420 (W)

Znamionowe napięcia zasilania 400 V (+15% / - 20%), 50 Hz, 3 fazy

Zużycie prądu dla P 100% 21,2 A 29 A

Napięcie wtórne stanu jałowego 86 V

Zakres prądu spawania 15 A - 320 A 15 A - 420 A

Prąd spawania 60% dla 40°C 320 A 420 A

Prąd spawania 100% dla 40°C 270 A 350 A

Podajnik drutu 4 rolkowy, wydzielony

Prędkość podawania drutu 1,0 ÷ 25 m/min

Średnica stosowanych drutów 0,6 ÷ 1,6 mm

Masa / Wymiary LxWxH - źródło 37 kg / 738 x 273 x 521 mm 

Masa / Wymiary LxWxH - podajnik 17,5 kg / 265 x 590 x 383 mm 

Masa / Wymiary LxWxH - chłodnica 6 kg / 720 x 280 x 270 mm

Norma źródło, podajnik EN 60974-1, EN 60974-10
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CITOPULS II 320 (W) & 420 (W)

CITOPULS II 320 (W) CITOPULS II 420 (W)

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu, kabel zasilający 5 m, kabel masowy 5 m z zaciskiem kleszczowym, 
przewód gazowy 2 m, rolki na drut pełny, instrukcja obsług

W000275262 W000275264

Wyposażenie opcjonalne: Nr kat.

podajnik drutu DMU P400 (standard) z kołami jezdnymi, instrukcja obsługi W000275265

podajnik drutu DMU P500 (expert) z kołami jezdnymi, instrukcja obsługi W000275915

chłodnica COOLER II, obowiązkowo przewód wodny W000273516

przewód połączeniowy źródło-podajnik, suchy, 2 m W000275894

przewód połączeniowy źródło-podajnik, suchy, 5 m W000275895

przewód połączeniowy źródło-podajnik, suchy, 10 m W000275896

przewód połączeniowy źródło-podajnik, suchy, 15 m W000275897

przewód połączeniowy źródło-podajnik, wodny, 2 m W000275898

przewód połączeniowy źródło-podajnik, wodny, 5 m W000275899

przewód połączeniowy źródło-podajnik, wodny, 10 m W000275900

przewód połączeniowy źródło-podajnik, wodny, 15 m (50 m na żądanie) W000275901

wózek TROLLEY II + wzmocnienie wózka + trzpień obrotowy W000279927 + W000279930 + W000279932

wózek do podajnika DMU, duże koła jezdne W000275908

zdalne sterowanie RC JOB, cyfrowe, przewód 10 m W000273134

zdalne sterowanie RC, analogowe, przewód 10 m W000275904

przepływomierz do CITOPULS II W000275905

karta sterowania uchwytu PUSH-PULL, obowiązkowo dla uchwytu PUSH-PULL W000055061
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MIG/MAG

 � Do spawania i lutospawania metodą MIG/MAG + MMA wszystkich gatunków stali i metali 
kolorowych 

 � Do spawania ręcznego, automatyzacji i robotyzacji procesów spawania 
 � Wielofunkcyjne urządzenie z zabudowanym podajnikiem DMX 5000, palnik chłodzony 
powietrzem

 � Podajnik z systemem 4 rolek i gniazdem EURO złącze 
 � Oprogramowanie ekspertowe GENIUS, elektroniczna kontrola kształtu fali prądu
 � Dostępne procesy MIG/MAG: Short Arc, Speed Short Arc, Spray Arc, Puls standard, Spray 
Modal, Pulse Low Noise, Cold Double Puls

 � Pełna kontrola w spawaniu aluminium: procesy i wybór w opcjach procesów zaadoptowa-
nych dla poprawienia zajarzenie i redukcji porowatości

 � Więcej dostępnych linii synergicznych: 135 linii synergicznych w standardzie, które opty-
malizują ustawienia parametrów w zależności od spawanego materiału, dobranego gazu 
i drutu (drut pełny lub proszkowy)

 � Kontrola procesu i połączenie z komputerem: kontrola i monitoring parametrów, wskaźnik 
usterek, blokowanie parametrów na kilku poziomach, drukowanie nastawionych parame-
trów oraz parametrów rzeczywistych podczas spawania, karta pamięci, kalibracja para-
metrów, podłączenie do komputera

 � Duży monitor graficzny pozwala na łatwą obsługę źródła prądu
 � Możliwość zapamiętania 100 własnych programów
 � Certyfikat CE i deklaracja zgodności

CITOWAVE 280 MX

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu z zabudowanym podajnikiem, kabel zasilający 5 m, kabel masowy 5 m z zaciskiem kleszczowym, 
przewód gazowy 2 m, rolki na drut pełny, uchwyt butli, adapter do szpuli, instrukcja obsługi, bez podwozia

W000055013

Wyposażenie opcjonalne:

wózek do źródła prądu CITOWAVE W000055046

zdalne sterowanie CITO-JOB dla CITOPULS, CITOWAVE W000055079

CITOWAVE 280 MX

Znamionowe napięcia zasilania 400 V (+/- 10%), 50 Hz, 3 fazy

Zużycie prądu dla P 100% 21,4 A

Napięcie wtórne stanu jałowego 113 V

Zakres prądu spawania 20 A - 280 A

Prąd spawania 100% dla 40°C 280 A

Podajnik drutu 4 rolkowy, zabudowany

Prędkość podawania drutu 0,5 ÷ 25 m/min

Średnica stosowanych drutów ø 0,6 ÷ 1,2 mm

Masa / Wymiary LxWxH 76 kg / 845 x 380 x 855 mm 

Norma EN 60974-1, EN 60974-10

Klasa izolacji / Klasa ochrony obud. H / IP 23 S

MIESIĄCE GWARANCJI
24
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MIG/MAG

CITOWAVE 400 MXW & 500 MXW
 � Citowave 400 MXW i Citowave 500 MXW posiadają takie same funkcje jak Citowave 
280 MX, dodatkowo są wyposażone w zabudowaną chłodnicę oraz wydzielony podaj-
nik drutu

MIESIĄCE GWARANCJI
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CITOWAVE 400 MXW CITOWAVE 500 MXW

Znamionowe napięcia zasilania 400 V (+/- 10%), 50 Hz, 3 fazy

Zużycie prądu dla P 100% 29,8 A 38,9 A

Napięcie wtórne stanu jałowego 113 V

Zakres prądu spawania 20 A - 420 A 20 A - 500 A

Prąd spawania   45% dla 40°C 420 A - 

Prąd spawania   60% dla 40°C 400 A 500 A

Prąd spawania 100% dla 40°C 350 A 450 A

Podajnik drutu 4 rolkowy, wydzielony

Prędkość podawania drutu 0,5 ÷ 25 m/min

Średnica stosowanych drutów ø 0,8 ÷ 1,6 mm

Masa / Wymiary LxWxH - źródło 91 kg / 845 x 380 x 855 mm 

Masa / Wymiary LxWxH - podajnik 15,5kg / 750 x 375 x 500 mm 

Norma EN 60974-1, EN 60974-10

Klasa izolacji / Klasa ochrony obudowy H / IP 23 S

CITOWAVE 400 MXW CITOWAVE 500 MXW

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu z zabudowaną chłodnicą, kabel zasilający 5 m, kabel masowy 5 m, przewód 
gazowy 2 m, rolki na drut pełny, adapter do szpuli, instrukcja obsługi, bez podwozia

W000257777 W000055022

Wyposażenie opcjonalne: Nr kat.

podajnik drutu DMX 5000 bez kół jezdnych, instrukcja obsługi W000257782

wózek do źródła prądu CITOWAVE W000055046

przewód połączeniowy źródło-podajnik, wodny, 2 m W000055091

przewód połączeniowy źródło-podajnik, wodny, 5 m W000055092

przewód połączeniowy źródło-podajnik, wodny, 10 m W000055093

przewód połączeniowy źródło-podajnik, wodny, 15 m W000055094

wózek do podajnika drutu DMX, DMY (jeżeli podajnik z wózkiem ma być mocowany na 
źródle prądu to obowiązkowy jest trzpień obrotowy)

W000055050

trzpień obrotowy-podtrzymanie podajnika, (obowiązkowy, jeżeli podajnik wraz z podwoziem 
ma być mocowany na źródle prądu)

W000055048

zdalne sterowanie CITO-JOB dla CITOPULS, CITOWAVE W000055079
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ZESPOŁY NAPĘDOWE PODAJNIKÓW

CITOLINE 1700M

Nazwa części Nr katalogowy

Prowadnik drutu wejściowy W000231810

Rolka – drut stalowy
Ø 0,6 – 0,8 mm W000232110

Ø 1,0 – 1,2 mm W000352055

CITOLINE: 2000, 2500, 3000, 3500; podajnik DV 4004 CTL (W)

Nazwa części Nr katalogowy

Prowadnik drutu

Wejściowy W000352069

Środkowy W000252183

Wyjściowy W000269661

Zestaw rolek (2szt) drut pełny

Ø 0,6 mm W000050096

Ø 0,8 mm W000050097

Ø 1,0 mm W000050098

Ø 1,2 mm W000050099

Ø 1,6 mm W000218767

Zestaw rolek (2szt) drut aluminiowy

Ø 0,8 mm W000050100

Ø 1,0 mm W000050101

Ø 1,2 mm W000050102

Zestaw rolek (2szt) drut proszkowy
Ø 1,0 – 1,2 mm W000229621

Ø 1,4 – 1,6 mm W000233882
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ZESPOŁY NAPĘDOWE PODAJNIKÓW

CITOMIG XP, podajnik DV 4004 XP, CITOWAVE, podajnik DMX 5000, podajnik DMY 4000

Drut Ø mm
1. Prowadnik 

drutu wejściowy
2. Rolka podająca

3. Prowadnik 
drutu środkowy

4. Prowadnik 
drutu wyjściowy

ALU-KIT

Stalowy

0,6 – 0,8

W000305150 

W000305125 

W000162834

W000255654 -

0,8 – 1,0 W000267598 W000241685 -

1,0 – 1,2 W000267599 W000255655 -

1,2 – 1,6 W000305126 W000241682 -

Aluminiowy
1,0 – 1,2 - W000260185 - - W000255648

1,2 – 1,6 - W000260186 - - W000255649

Rdzeniowy
1,0 – 1,2

W000305150 
-

W000162834
W000255655 -

1,2 – 1,6 W000266330 W000241682 -

CITOSTEEL, CITOPULS II, podajnik DMU P400, DMU P500

Drut Ø mm
1. Prowadnik drutu 

wejściowy
2. Tulejka 3. Rolka podająca

4. Prowadnik drutu 
środkowy

5. Prowadnik drutu 
wyjściowy

Stalowy

0,6 – 0,8

Metalowy 
W000305150

Z tworzywa 
W000277333

W000277338

W000305125

W000277334

W000277335

0,8 – 1,0 W000267598 W000277335

1,0 – 1,2 W000267599 W000277335

1,2 – 1,6 W000305126 W000277336

Rdzeniowy
0,9 – 1,2 W000277010 W000277335

1,2 – 1,6 W000266330 W000277336

Aluminiowy
1,0 – 1,2 ALUKIT W000277622

1,2 – 1,6 ALUKIT W000277623

4321

3

54321
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UCHWYTY CITORCH
Tradycyjne uchwyty spawalnicze do spawania metodą MIG/MAG

Oferujemy pełną gamę uchwytów MIG/MAG pod marką:
 � OERLIKON uchwyty typu CITORCH jako standardowy (M NG) lub z potencjome-
trem (MP NG) 

 � WELDLINE uchwyty typu WMT2 które cechuje bardzo dobra jakość w konkuren-
cyjnej cenie

Niezawodne uchwyty wykorzystywane są w różnych sektorach przemysłu. Palniki 
wykonane są zgodnie z normą EN 60974-7 i maja standardowe EURO złącze

Tradycyjne uchwyty
CITORCH M 

341 NG
CITORCH M 

441 NG
CITORCH M 
341W NG

CITORCH M 
441W NG

CITORCH M 
450W NG

Chłodzenie Gaz Ciecz

Cykl Pracy 60% 100%

Max. Prąd Ar+CO2 320A 380A 320A 380A 450A

Do zamówienia

3m W000345091 W000345097 W000345094 W000345100 W000274868

4m W000345092 W000345098 W000345095 W000345101 W000274869

5m W000345093 W000345099 W000345096 W000345102 W000274870

Uchwyty z potencjometrem
CITORCH MP 

341 NG
CITORCH MP 

341W NG
CITORCH MP 

441W NG
CITORCH MP 

450W NG

Chłodzenie Gaz Ciecz

Cykl Pracy 60% 100%

Max. Prąd Ar+CO2 320A 320A 380A 450A

Do zamówienia 4m W000345118 W000345120 W000345122 W000278705

CITORCH M, MP

Typ uchwytu 341 / 341W 441 / 441W

Nazwa części / Nr na 
zdjęciu

ø mm Nr katalogowy

Końcówka prądowa / 1

M8x32 M8x43,5

Cu

0,8 W000345620 W000345627

1,0 W000345621 W000345628

1,2 W000345623 W000345630

1,6 W000345626 W000345633

AL

1,0 W000345622 W000345629

1,2 W000345624 W000345631

1,6 - W000345634

Dysza gazowa / 2

12,0 W000345420 -

14,0 W000345421 -

16,0 W000345422 W000345427

19,0 - W000345428

Łącznik prądowy / 3 M8 W000345341 W000345347
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UCHWYTY WMT2

Typ WMT2 15A WMT2 25A WMT2 36A WMT2 500W WMT2 500 LW

Chłodzenie Gaz Ciecz

Cykl Pracy 60% 100%

Max. Prąd CO2 180A 230A 340A 500A

Średnice drutu 0,6 – 1,0 mm 0,8 – 1,2 mm 0,8 – 1,6 mm

Wyposażenie
fabryczne

Końcówka prądowa Ø 0,8 mm Ø 1,0 mm Ø 1,2 mm

Dysza gazowa Ø 12,5 mm Ø 14 mm Ø 16 mm Ø 16,5 mm

Do zamówienia

3m W000277445 W000277473 W000277482 W000277492 W000277533

4m W000277447 W000277474 W000277483 W000277493 W000277534

5m - W000277475 W000277484 W000277494 W000277535

Typ uchwytu WMT2 15A WMT2 25A WMT2 36A
WMT2 500W 

/ 500LW
Nazwa części /Nr na zdjęciu ø mm Nr katalogowy

Końcówka prądowa / 1

M6x25 M6x28 M6x28 M8x28 M8x28

Cu

0,6 W000010820 - - - -
0,8 W000010821 W000010826 W000010834
1,0 W000010822 W000010827 W000010835
1,2 - W000010828 W000010836
1,6 - W000010829 W000010837

AL
1,0 - W000010850 W000010853
1,2 - W000010851 W000010854
1,6 - - W000010855

Dysza gazowa / 2

10,0 W000010787 - - -
12,0 W000010791 - -
12,5 W000010786 - - -
14,0 W000010790 W000010795 -
14,5 - - - W000010798
16,0 W000010788 - W000010794
16,5 - - - W000010797
17,0 - W000010792 - -
20,0 - - W000010796 W000010799

Łącznik prądowy / 3
M6 W000277903 W000010720 W000010721 -
M8 - - W000010722 W000010724

Tuleja izolacyjna / 4
standardowa - - W000010780 W000010783

wysokie temperatury - - W000010781 W000010784
ceramika - - W000010782 W000010785

Sprężyna mocująca dyszę / 5 W000277448 W000277477 - - 

1
4

3

2

1

5
3

2
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SPAWANIE METODĄ TIG

W metodzie TIG (Tungsten Inert Gas) łuk elektryczny jarzy się między spawanym materiałem a elektrodą nietopliwą (wolframową). Łuk 
elektryczny i jeziorko ciekłego metalu są chronione strumieniem gazu obojętnego (np. argon,hel i mieszanki). Metoda ta pozwala na 
spawanie bez materiału dodatkowego poprzez wymieszanie stopionych brzegów materiałów łączonych lub z materiałem dodatkowym 
w postaci pręta, dokładanym ręcznie do jeziorka spawalniczego. Spawanie może odbywać się prądem:
- stałym (DC) wykorzystywanym do spawania wszystkich gatunków stali jak również miedzi i jej stopów
- przemiennym (AC) wykorzystywanym do spawania aluminium i jego stopów
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SPAWANIE METODĄ TIG

TYP ELEKTRODY RODZAJ PRĄDU ZASTOSOWANIE STABILNOŚĆ ŁUKU TRWAŁOŚĆ ZAJARZANIE

WP (100% wolframu, zielona) AC
- stopy aluminium 
- stopy magnezu

** * *

WT 20 (2% toru, czerwona) DC
- stale niestopowe

- stale niskostopowe 
- stale wysokostopowe

* ** ***

WC 20 (2% ceru, szara)

AC/DC

- stale niskostopowe 
- stale wysokostopowe 

- stopy aluminium  
- stopy magnezu 

- stopy tytanu 
- stopy niklu 

- stopy miedzi

** ** *

WL 20 (2% lantanu, niebieska) ** *** ***

WS 20 (2% pierwiastków ziem 
rzadkich, błękitna)

** *** ***

* odpowiedni ** dobry       *** bardzo dobry

Elektrody wolframowe są dostarczane w opakowaniach po 10szt

ø mm WP WT 20 WC 20 WL 20 WS 20

150 mm 175 mm 150 mm 175 mm 150 mm 175 mm 150 mm 175 mm 175 mm

1.0 W000010009 - W000010002 W000335151 W000010022 - W000010373 - W000335166

1.6 W000010010 W000010375 W000010003 W000010030 W000010023 W000335153 W000010016 W000010385 W000335167

2.0 W000010011 W000010376 W000010004 W000010390 W000010024 W000010381 W000010017 W000010386 W000335168

2.4 W000010012 W000010377 W000010005 W000010031 W000010025 W000335154 W000010018 W000010387 W000335169

3.0 W000010013 - W000010006 - W000010026 - W000010019 - W000335170

3.2 W000010014 W000010378 W000335156 W000010032 W000335150 W000335157 W000010020 W000010388 W000335171

4.0 W000010015 W000335152 W000010008 W000010374 W000010028 W000335155 W000010021 W000010389 W000335172

Elektrody wolframowe Weldline

Wszystkie elektrody wolframowe posiadają atesty oraz spełniają normy ISO 6848 oraz EN 26848
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CITOTIG 1600 HPF
 � Inwertor do spawania wszystkich gatunków stali metodą TIG - prądem DC
 � Bardzo łatwy w użyciu: prosta i czytelna płyta czołowa, proste podłączenie uchwytu TIG
 � System HPF - aktywna korekta współczynnika mocy. System umożliwia efektywne wyko-
rzystanie mocy urządzenia oraz chroni je przed nadmiernymi spadkami napięcia zasila-
jącego. Sprzęt jest bardziej wydajny w zakresie zużycia energii dzięki redukcji strat mocy 
podczas zasilania tzn. zużywa mniej prądu przy tej samej mocy spawania

 � Zredukowano pobór mocy - urządzenie można podłączyć do domowej sieci zasilającej 
z bezpiecznikiem 16 A, przewód z wtyczką Schuko

 � Zajarzanie łuku wysoką częstotliwością HF oraz zajarzanie dotykowe TIG LIFT, 2-takt, 
4-takt

 � Dostępne regulacje przy spawaniu TIG: przed wypływ gazu wstępnego od 0,1÷5 s - umoż-
liwiający wypływ gazu przed rozpoczęciem cyklu spawania; opadania prądu spawania 
(unikanie kraterów na końcu spawania i ryzyka pęknięć) od 0,1÷10 s; po wypływ gazu 
od 0,1÷20 s

 � Możliwość współpracy/zasilania z agregatu prądotwórczego
 � Źródło prądu może pracować poprawnie przy spadku lub wzroście napięcia zasilania  
+/-20%; istnieje możliwość użycia przewodów zasilających o dł.70 m i przekroju 2,5 mm²

 � Chłodzenie wymuszone - wentylator + zabezpieczenie termiczne
 � Wskaźnik bezpieczeństwa – kontrola: napięcia sieciowego, termicznego, strumienia prądu
 � Certyfikat CE i deklaracja zgodności
 � Ograniczenie ryzyka defektów poprzez redukcję liczby komponentów

MIESIĘCY GWARANCJI
18

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu, kabel zasilający z wtyczką Schuko, przewód gazowy, kabel masowy z zaciskiem kleszczowym i wty-
kiem DINSE, bez uchwytu do spawania MMA oraz TIG, instrukcja obsługi

W000273517

Wyposażenie opcjonalne:

uchwyt spaw. TIG, CITORCH TNG 20/EB/C5B/5m OERLIKON (150A-35%) W000278382

uchwyt spaw. TIG, CITORCH TNG 20/EB/C5B/8m OERLIKON (150A-35%) W000278383

uchwyt spaw. TIG, WTT2 17 /EB/C5B/4m WELDLINE (135A-35%) W000278882

uchwyt spaw. TIG, WTT2 17 /EB/C5B/8m WELDLINE (135A-35%) W000278919

CITOTIG 1600 HPF

Znamionowe napięcia zasilania 230 V (+/- 20%), 50-60 Hz, 1 faza

Napięcie wtórne stanu jałowego 49,5 V 

Zakres prądu spawania 10 - 160 A 

Prąd spawania 35% dla 40°C 160 A 

Prąd spawania 60% dla 40°C 140 A

Prąd spawania 100% dla 40°C 120 A

Średnica stosowanych elektrod ø 1,6 ÷ 4,0 mm

Wymiary LxWxH 205 x 345 x 460 mm

Masa 9,5 kg 

Norma EN 60974.1, EN 60974.10

Klasa izolacji / Klasa ochrony obud. H / IP 23 S
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CITOTIG 1800 EXPERT & 2200 EXPERT
 � Inwertor do spawania wszystkich gatunków stali metodą TIG z pulsem - prądem DC
 � Bardzo łatwy w użyciu: prosta i czytelna płyta czołowa, proste podłączenie uchwytu TIG, 
wyświetlacz cyfrowy parametrów spaw.

 � System HPF - aktywna korekta współczynnika mocy. Zredukowano pobór mocy - urzą-
dzenie można podłączyć do domowej sieci zasilającej z bezpiecznikiem 16 A; przewód 
z wtyczką Schuko

 � Przy spawaniu TIG występuje zajarzanie wysoką częstotliwością HF, 2-takt, 4-takt, spawa-
nie punktowe, pełny cykl spawania

 � Dostępne regulacje przy spawaniu TIG: przed wypływ gazu wstępnego od 0,2÷5 s; nara-
stanie prądu od 0÷10 s; zredukowanego prądu dla TIG DC (4T) i prądu bazowego pulsacji 
dla TIG PULS (2T/4T) do 10% wartości prądu nominalnego; czasu spawania punktowego 
(SPOT TIME) od 0,1÷10 s; balansu dla TIG PULS; częstotliwości dla TIG DC PULS; opadania 
prądu (unikanie kraterów na końcu spawania i  ryzyka pęknięć) od 0÷10 s; po wypływ 
gazu od 0,2÷20 s

 � Możliwość zapamiętywania i wywoływania programów spawania 
 � Możliwość współpracy/zasilania z agregatu prądotwórczego
 � Źródło prądu może pracować poprawnie przy spadku lub wzroście napięcia zasilania  
+/-20%; istnieje możliwość użycia przewodów zasilających o dł. 70 m i przekroju 2,5 mm²

 � Możliwość podłączenia zdalnego sterowania do płynnej regulacji nastawienia prądu: ręcz-
ne lub pedał nożny 

 � Ograniczenie ryzyka defektów poprzez redukcję liczby komponentów

CITOTIG 1800 EXPERT CITOTIG 2200 EXPERT

Znamionowe napięcie zasilania 230 V (+/- 20%), 50-60 Hz, 1 faza

Napięcie wtórne stanu jałowego 50 V

Zakres prądu spawania 5 - 160 A 5 - 220 A

Prąd spawania   35% dla 40°C - 220 A

Prąd spawania   40% dla 40°C 160 A -

Prąd spawania   60% dla 40°C 140 A 180 A

Prąd spawania 100% dla 40°C 130 A 150 A

Średnica stosowanych elektrod ø 1,6 ÷ 4,0 mm ø 1,6 ÷ 5,0 mm

Wymiary LxWxH 205 x 345 x 460 mm

Masa 9,5 kg

Norma EN 60974.1, EN 60974.10

Klasa izolacji / Klasa ochrony obud. H / IP 23 S

CITOTIG 1800 EXPERT CITOTIG 2200 EXPERT

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu, kabel zasilający 4 m z wtyczką Schuko, przewód gazowy 2 m, adapter do 
podłączenia uchwytu TIG ze złączem „bananowym”, bez kabla masowego, bez uchwytu do 
spawania MMA oraz TIG, instrukcja obsługi

W000273982 W000273984

Wyposażenie opcjonalne: Nr kat.

zdalne ręczne sterowanie do spawania MMA, TIG W000242069

zdalne nożne sterowanie do spawania TIG W000241602
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CITOTIG II 200 DC & 300 DC (W) & 400 DC (W)
 � Inwertor do spawania metodą TIG DC oraz elektrodą otuloną MMA 
 � Pełny cykl TIG, regulacja czasu narastania i  opadania prądu, ustawienie przedwypływ, 
powypływ i wtórny wypływ gazu, spawanie pulsem 

 � Funkcja CITOSTEP impulsowy wybór natężenia prądu w pełnym cyklu spawania między 
roboczym, a innym wybranym wyższym lub niższym prądem

 � Spawanie TIG prądem pulsującym, synergiczne spawanie TIG prądem pulsującym
 � Spawanie punktowe z możliwością ustawienia czasu spawania
 � Funkcja pamięci (10 ustawień) 
 � Automatyczny HOT START – gorące zajarzenie ułatwiające zajarzenie elektrody
 � Zajarzanie TIG wysoką częstotliwością HF lub przez potarcie 
 � Spawanie TIG - 2 takt i 4 takt
 � Regulacja dynamiki łuku przy MMA do optymalizacji topienia elektrody w zależności od jej 
rodzaju (rutylowa, celulozowa, zasadowa)

 � Chłodzenie wymuszone - wentylator + zabezpieczenie termiczne: przed przepięciami 
w zasilaniu głównym, przed przegrzaniem 

 � Możliwość podłączenia zdalnego sterowania do regulacji prądu spawania TIG, MMA
 � Wyświetlacz parametrów
 � Certyfikat CE i deklaracja zgodności

CITOTIG II 200 DC CITOTIG II 300 DC (W) CITOTIG II 400 DC (W)

Znamionowe napięcie zasilania 230 V (+/- 10%), 50/60 Hz, 1 faza 400 V (+20% / -15%), 50/60 Hz, 3 fazy

Max moc pobierana (100%) 6.5 kVA 8.4 kVA 13.8 kVA

Napięcie wtórne stanu jałowego 80 V 80 V 80 V

Zakres prądu spawania 5 – 200A 5 – 300A 5 – 400A

Prąd spawania   35% 200 A 300 A 400 A

Prąd spawania   60% 150 A 230 A 320 A

Prąd spawania 100% 130 A 200 A 270 A

Średnica stosowanych elektrod Do ø 4,0 mm Do ø 5,0 mm Do ø 6,0 mm

Wymiary (dł. X szer. X wys.) - Źródło prądu 410 x 180 x 390 mm 500 x 180 x 390 mm

Wymiary (j.w.) - Źródło prądu + Chłodnica - 500 x 180 x 650 mm

Masa - Źródło prądu 15 kg 22 kg 23 kg

Masa - Źródło prądu + Chłodnica - 33 kg 34kg

Norma EN 60974-1, EN 60974-10

CITOTIG II 200 DC CITOTIG II 300 DC (W) CITOTIG II 400 DC (W)

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu, kabel zasilający z wtyczką, przewód gazowy, kabel 
masowy 3 m z zaciskiem kleszczowym, bez uchwytu do spawania 
TIG, instrukcja obsługi

W000279732 W000279733 W000279734

Wyposażenie opcjonalne: Nr kat.

chłodnica COOLERTIG II DC W000279722

wózek transportowy T3 W000277087

RC1 – 5m zdalne sterowanie ręczne W000263311

RC1 – 10m zdalne sterowanie ręczne W000270324

FP1 – 5m zdalne sterowanie nożne W000263313

MIESIĄCE GWARANCJI
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CITIG 1500 AC/DC

MIESIĘCY GWARANCJI
18

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu, kabel zasilający 3 m z wtyczką, przewód gazowy 2 m, kabel masowy 3 m z zaciskiem kleszczowym 
i wtykiem DINSE, bez uchwytu do spawania TIG, instrukcja obsługi

W000260970

Wyposażenie opcjonalne:

uchwyt spaw. TIG, CITORCH TNG 20/EB/C5B/5m OERLIKON (150A-35%) W000278382

uchwyt spaw. TIG, CITORCH TNG 20/EB/C5B/8m OERLIKON (150A-35%) W000278383

uchwyt spaw. TIG, WTT2 17 /EB/C5B/4m WELDLINE (135A-35%) W000278882

uchwyt spaw. TIG, WTT2 17 /EB/C5B/8m WELDLINE (135A-35%) W000278919

CITIG 1500 AC/DC

Znamionowe napięcia zasilania 230 V (+/-10%), 50/60 Hz, 1 faza

Moc pobierana obciąż.znam. 19 A

Napięcie wtórne stanu jałowego 82 V

Zakres prądu spawania 5-150 A 

Prąd spawania  30% dla 40°C 150 A

Prąd spawania  60% dla 40°C 100 A

Prąd spawania 100% dla 40°C 80 A

Średnica stosowanych elektrod ø 1,6 ÷ 4,0 mm

Wymiary LxWxH 410 x 220 x 430 mm

Masa 21 kg 

Norma EN 60974-1, EN 60974-10

Klasa izolacji / Klasa ochrony obud. H / IP 23 

 � Inwertor przeznaczony do prac remontowych przy spawaniu wszystkich gatunków stali 
metodą TIG DC, aluminium TIG AC/DC lub elektrodami otulonymi MMA

 � Bardzo łatwy w użyciu : prosta i czytelna płyta czołowa
 � Pełny cykl TIG, zajarzanie HF, 2-takt i 4-takt
 � Regulacja przed-wypływ gazu wstępnego umożliwiająca wypływ gazu przed rozpoczę-
ciem cyklu spawania, możliwa jest jego regulacja od 0,1÷1,2 s

 � Regulacja opadania prądu (unikanie kraterów na końcu spawania oraz ryzyka pęknięć)
 � Regulacja po wypływ gazu (zabezpieczenie części spawanej oraz elektrody wolframowej 
przed utlenianiem podczas spawania) od 1÷20 s

 � Regulacja częstotliwości łuku 25-200 Hz (AC) i pulsu 5-500 Hz (DC)
 � Spawanie MMA z funkcją HOT START - gorące zajarzanie
 � Chłodzenie wymuszone - wentylator + zabezpieczenie termiczne
 � Wskaźnik bezpieczeństwa – kontrola: napięcia sieciowego, termicznego, strumienia prądu
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CITOTIG 240 (W) AC/DC & 310 (W) AC/DC 
 � Inwertor do spawania metodą TIG AC/DC oraz elektrodą otuloną MMA, do wszystkich ga-
tunków stali i metali kolorowych

 � Pełny cykl TIG, regulacja czasu narastania i opadania prądu ustawienie przedwypływ, po-
wypływ i wtórny wypływ gazu, puls, balans tradycyjny i automatyczny, zmiana częstotli-
wości 50-250 Hz

 � Funkcja CITOSTEP impulsowy wybór natężenia prądu w pełnym cyklu spawania między 
roboczym, a innym wybranym wyższym lub niższym prądem

 � Funkcja 4T SETUP impulsowy wybór natężenia prądu między początkowym, roboczym 
i końcowym prądem 

 � Funkcja QUICK SETUP szybki dostęp do ustawień parametrów MMA i TIG
 � Funkcja TACK FOR THIN szczepiania cieńkich elementów bez odkształceń 
 � Funkcja COMPOTIG spawanie TIG prądem mieszanym AC z DC
 � Wybór kształtu fali (sinusoidalna lub prostokątna)
 � Regulacja prądu rozruchu (SOFT i HOT start)
 � Synergiczne spawanie TIG prądem pulsującym
 � Spawanie TIG prądem pulsujacym
 � Spawanie punktowe z możliwością ustawienia czasu spawania w przedziale 0-10 s
 � Funkcja pamięci (10 ustawień) 
 � Kod blokady, funkcje ustawień „cyfrowych” (zmiana ustawień fabrycznych) 
 � Dla TIG zajarzanie wysoką częstotliwością HF oraz przez potarcie 
 � Spawanie TIG - 2 takt i 4 takt
 � Dla MMA dynamika łuku, Hot Start
 � Chłodzenie wymuszone - wentylator + zabezpieczenie termiczne: przed przepięciami 
w zasilaniu głównym, przed przegrzaniem 

 � Możliwość podłączenia zdalnego sterowania do regulacji prądu spawania TIG, MMA

240 (W) AC/DC 310 (W) AC/DC

Znamionowe napięcie zasilania 230 V (+/- 15%), 50/60 Hz, 1 faza 400 V (+/- 10%), 50/60 Hz, 3 fazy

Max moc pobierana (100%) 3.9 kVA 7.9 kVA

Bezpiecznik 16 A

Napięcie wtórne stanu jałowego 58 V 63 V

Zakres prądu spawania TIG 3-230 A; MMA 10-180 A TIG 3-300 A; MMA 10-250 A

Prąd spawania   40% 230 A 300 A

Prąd spawania   60% 200 A 230 A

Prąd spawania 100% 180 A 190 A

Średnica stosowanych elektrod ø 1,6 ÷ 4,0 mm ø 1,6 ÷ 5,0 mm

Wymiary źródła LxWxH 475 x 200 x 405 mm 505 x 195 x 440 mm

Masa źródła 17 kg 25 kg

Norma EN 60974-1, EN 60974-10

Klasa izolacji / ochrony obud. H / IP 23 C

Chłodnica moc 1,0 kW; max ciśnienie 4 bar; zbiorn. 3 l,

Wymiary chłodnicy LxWxH 500 x 200 x 260 mm 525 x 198 x 260 mm

Masa chłodnicy 8 kg 8 kg

MIESIĄCE GWARANCJI
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240 (W) AC/DC 310 (W) AC/DC

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu, kabel zasilający z wtyczką, przewód gazowy, kabel masowy 3 m z zaciskiem 
kleszczowym, bez uchwytu do spawania TIG, instrukcja obsługi

W000275842 W000278470

Wyposażenie opcjonalne: Nr kat.

chłodnica COOLERTIG 2 (tylko 240 AC/DC) W000275844 -

chłodnica COOLERTIG 3 (tylko 310 AC/DC) - W000278471

wózek transportowy T3 W000277087

RC1 – 5 m zdalne sterowanie ręczne W000263311

RC1 – 10 m zdalne sterowanie ręczne W000270324

FP1 – 5 m zdalne sterowanie nożne W000263313

CITOTIG 240 (W) AC/DC & 310 (W) AC/DC 
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UCHWYTY CITORCH
Tradycyjne uchwyty spawalnicze do spawania metodą TIG

Oferujemy pełną gamę uchwytów TIG pod marką:
 � OERLIKON uchwyty typu CITORCH T NG które są wykonane z rękojeścią typu RL (dźwignia na rękojeści) lub EB (przycisk na rękojeści). 
Uchwyty typu EB są budowy modułowej i mogą być wyposażone w zależności od potrzeb w różne typy przycisków

 � WELDLINE uchwyty typu WTT2 wykonane w standardzie Euro, w konkurencyjnej cenie
Seria uchwytów CITORCH T NG oraz WTT2 z opisem przyłącza C5B są standardowo wyposażone we wtyczkę sterującą i są gotowe do 
spawania.

Uchwyty chłodzone 
gazem

CITORCH T NG 10 CITORCH T NG 20 CITORCH T NG 30 CITORCH T NG 40

Obciążalność przy 35% 125 A 150 A 200 A 250 A

Obciążalność przy 60% 80 A 100 A 130 A 200 A

Do zamówienia

Długość 5 m 8 m 5 m 8 m 5 m 8 m 5 m 8 m

Przyłącze 
C5B

RL 
- dźwignia

W000278984 W000278985 W000278986 W000278987 W000278988 W000278989 W000278990 W000278991

EB 
- przycisk

W000278380 W000278381 W000278382 W000278383 W000278384 W000278385 W000278386 W000278387

Uchwyty chłodzone cieczą CITORCH T NG 10 W CITORCH T NG 35 W CITORCH T NG 40W

Obciążalność przy 100% 250 A 350 A 450 A

Do zamówienia

Długość 5 m 8 m 5 m 8 m 5 m 8 m

Przyłącze 
C5B

RL 
- dźwignia

W000278992 W000278993 W000278994 W000278995 W000278996 W000278997

EB 
- przycisk

W000278388 W000278389 W000278390 W000278391 W000278392 W000278393

TIG
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12435611

Gas lens, for
welding where
access is difficult.

CITORCH T NG 40W

10 9 8 7
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A B C B

Insulating nut - W000306452

Nozzle seals - W000167673

Water distributor - W000271415

A

B

C

• The gas lens collet body 
is supplied with a filter 
and a sealing ring .

• The ring or the filter 
are supplied on their own.
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* For the collet body “heavy duty”, use the gas lens nozzles
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8Izolator - W000306452

Pierścień - W000167673
Dyfuzor - W000271415

Opcja spawania
z soczewką gazową

Typ uchwytu CITORCH TNG 10/10W CITORCH TNG 20 CITORCH TNG 30 CITORCH TNG 35W/40 CITORCH TNG 40W

Poz. na rys. Nazwa części Rozmiar (mm) Nr kat. Nr kat. Nr kat. Nr kat. Nr kat.

1  Korek
Krótki W000265603 W000265605 W000265605 W000265606 W000265607
Średni W000265608 - -  -  -
Długi W000265610 W000265611 W000265611 W000265612 W000265613

2  Uszczelka, oring  W000265616 W000265622 W000265622 W000265623 W000265624
3  Izolator łącznika prądowego W000265713 W000265630 W000265630 W000265631  -

4  Tulejka zaciskowa

ø 1,0 W000265633 W000265634 W000265635 W000265636  -
ø 1,6 W000265638 W000265639 W000265640 W000265641 - 
ø 2,0 W000265642 W000265643 W000265644 W000265645 - 
ø 2,4 W000265654 W000265655 W000265656 W000265657 W000265658
ø 2,5 W000265659 W000265660 W000265661  -  -
ø 3,2 W000265662 W000265663 W000265664 W000265665 W000265666
ø 4,0  -  - W000265667 W000265668 W000265669
ø 4,8  -  -  - W000265670 W000265671

5 Łącznik prądowy  W000265672 W000265673 W000265674 W000265675 W000265677
5 Łącznik prądowy duże obciążenia - -  - W000306201 - 

6  Dysza gazowa

ø 6,4 W000265695 W000265696 W000265697 W000265697 - 
ø 8,0 W000265700 W000265701 W000265702 W000265702 - 
ø 9,6 W000265704 W000265705 W000265706 W000265706 - 
ø11,0 - - - - W000265710
ø12,8 W000265707 W000265708 W000265709 W000265709 -
ø14,0 - - - - W000265712
ø15,7 - - W000265711 W000265711 - 

6L
 Dysza gazowa 

długa

ø 4,8 W000306456  - - - - 
ø 6,4 W000306457  - W000306462 W000306462 - 
ø 8,0 W000306458  - W000306463 W000306463 - 
ø 9,6 W000306459  - W000306464 W000306464 - 
ø11,2 -  - W000306465 W000306465 - 

7  Izolator soczewki gazowej  W000265713 W000265714 W000265714 W000265715 - 
8  Soczewka gazowa  W000265716 W000265717 W000265717 W000265718 - 
9  Filtr (sitko) do soczewki gazowej  W000265719 W000265720 W000265720 W000265720 - 

10
 Dysza gazowa do 

soczewki

ø 8,0 W000265721 W000265722 W000265722 W000265722 - 
ø 9,6 W000265723 W000265724 W000265724 W000265724 - 
ø11,2 W000265725  -  - - - 
ø12,8 - W000265726 W000265726 W000265726 - 
ø15,7  - W000265727 W000265727 W000265727 - 

10L
 Dysza gazowa 

długa do soczewki 

ø 8,0  - W000306467 W000306467 W000306467 - 
ø 9,6  - W000306468 W000306468 W000306468 - 
ø11,2  - W000306469 W000306469 W000306469 - 
ø12,8 - W000306470 W000306470 W000306470 - 

Zestaw części eksploatacyjnych w pudełku W000306441 W000306442 W000306443 W000306444 W000306445

TIG
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Uchwyty chłodzone gazem WTT2  9 WTT2  17 WTT2  26

Obciążalność przy 35% 110A 135A 180A

Obciążalność przy 60% 80A 100A 130A

Do zamówienia

Długość 4 m 8 m 4 m 8 m 4 m 8 m

Przyłącze 
C5B

RL – dźwignia W000278879 W000278922 W000278884 W000278917 W000278890 W000278913

EB - przycisk W000278875 W000278926 W000278882 W000278919 W000278887 W000278915

Uchwyty chłodzone cieczą WTT2  20W WTT2  18W

Obciążalność przy 100% 200A 320A

Do zamówienia

Długość 4 m 8 m 4 m 8 m

Przyłącze 
C5B

RL – dźwignia W000278894 W000278905 W000278898 W000278899

EB - przycisk W000278892 W000278909 W000278896 W000278901

UCHWYTY WTT2
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Typ uchwytu 
WTT2  

9 - 20W
WTT2  

17 - 26 - 18W

Poz. na rys. Nazwa części Rozmiar (mm) Nr kat. Nr kat.

1  Korek
krótki W000306398 W000306399
średni W000306400 - 
długi W000306402 W000306403

2  Uszczelka, oring  W000306404 W000306405
3 Izolator do łacznika prądowego  W000306396 W000306397

4  Tulejka zaciskowa

ø 1,0 W000306406 W000306411
ø 1,6 W000306407 W000306412
ø 2,0 W000306408 W000306413
ø 2,4 W000306409 W000306414
ø 3,2 W000306410 W000306415
ø 4,0  - W000306416

5 Łącznik prądowy

ø 1,0 W000306376 W000306380
ø 1,6 W000306377 W000306381
ø 2,0 W000306378 W000270781
ø 2,4 W000306455 W000306382
ø 3,2 W000306379 W000306383
ø 4,0  - W000306384

6  Dysza gazowa

ø 6,4 W000306417 W000306423
ø 8,0 W000306418 W000306424
ø 9,6 W000306419 W000306425
ø11,2 W000306420 W000306426
ø12,8 W000306421 W000306427
ø16,0 W000306422 W000306428
ø19,2  - W000306461

6L  Dysza gazowa długa

ø 4,8 W000306456 - 
ø 6,4 W000306457 W000306462
ø 8,0 W000306458 W000306463
ø 9,6 W000306459 W000306464
ø11,2 - W000306465

7  Izolator do soczewki  - W000306466

8  Soczewka gazowa

ø 1,0 W000306385 W000306389
ø 1,6 W000306386 W000306390
ø 2,0 W000306460 - 
ø 2,4 W000306387 W000306391
ø 3,2 W000306388 W000306392
ø 4,0  - W000306393

9  Dysza gazowa do soczewki

ø 6,4 W000306429 W000306434
ø 8,0 - W000306435
ø 9,6 W000306431 W000306436
ø11,2 W000306432 W000306437
ø12,8 W000306433 W000306438
ø16,0  - W000306439

9L
Dysza gazowa długa do 

soczewki 

ø 8,0  - W000306467
ø 9,6  - W000306468
ø11,2  - W000306469
ø12,8  - W000306470

UCHWYTY WTT2
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CIĘCIE PLAZMOWE
Proces cięcia plazmowego polega na stapianiu i wyrzucaniu metalu ze szczeliny cięcia silnie skoncentrowanym plazmowym łukiem elek-
trycznym, jarzącym się między elektrodą nietopliwą a ciętym przedmiotem. Przed utworzeniem głównego łuku plazmowego wytwarzany 
jest łuk pilotujący (pomocniczy), który jarzy się między elektrodą a dyszą plazmową. Cięcie plazmowe jest szybkie, czyste, a krawędzie są 
ładne i proste. Jest również niedrogą i wygodną metodą cięcia, ponieważ skompresowane powietrze jest tanie i łatwo dostępne. Inną jego 
zaletą jest prostota - nie wymaga od operatora doświadczenia
Proces ten można zastosować do cięcia materiałów przewodzących prąd elektryczny - stali, stopów aluminium, stopów miedzi itp.
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CIĘCIE PLAZMOWE

CIĘCIE Z DYSTANSEM „DISTANCE CUTTING”

Tradycyjna technologia cięcia plazmą z dystansem pozwala ciąć z 
maksymalną mocą utrzymując stałą odległość pomiędzy dyszą, a 
ciętym materiałem. Do tego celu stosuje się w połączeniu z osłoną 
dyszy specjalny prowadnik. Sposób prowadzenia palnika z prowad-
nikiem jest bardzo łatwy. Dzięki możliwości obserwacji łuku pla-
zmowego możemy śledzić precyzję procesu cięcia.

CIĘCIE KONTAKTOWE „DRAG CUTTING”

Bezpośredni styk pomiędzy dyszą, a ciętym materiałem zapewnia 
większe korzyści w porównaniu z metodą cięcia z dystansem. Ten 
sposób cięcia pozwala na utrzymanie większości dymów, rozpry-
sków oraz promieniowania łuku pod blachą, chroniąc operatora. 
Wynikiem cięcia kontaktowego jest czysta i znacznie węższa szcze-
lina – rowek cięcia, o wysokiej jakości i dokładności. Cięcie kontak-
towe jest idealne do materiałów o grubości od 0.5 do 8 mm.

ŻŁOBIENIE PLAZMOWE

Proces wykonuje się za pomocą standardowego palnika do cięcia 
przy specjalnej dyszy, osłonie i prowadniku. Przez żłobienie usuwa-
my metal w sposób wydajny, precyzyjny i czysty. Korzyści stosowa-
nia urządzeń Citocut przy żłobieniu to:

 � redukcja hałasu i dymów w porównaniu z innymi cieplnymi me-
todami żłobienia,

 � wysoka precyzja i duży stopień usuwania metalu do 12 kg/godz.
 � redukcja ryzyka nawęglania w porównaniu z procesem żłobienia 
łukiem elektrycznym

 � możliwość żłobienia metali żelaznych i nieżelaznych

PRZEPŁYW WSTECZNY „BLOW-BACK”

Technologia przepływu wstecznego „blow-back” oparta jest na ru-
chu elektrody podczas zajarzenia. Jest dużo czystsza i bezpiecz-
niejsza w porównaniu z tradycyjnym zapłonem przy zajarzeniu HF. 
Metoda jest „czysta” ponieważ emisje elektromagnetyczne są na 
minimalnym poziomie, co oznacza ochronę innych urządzeń elek-
tronicznych takich jak komputery czy urządzenia sterowane nume-
rycznie. Metoda jest „bezpieczna” ponieważ nie występuje ryzyko 
rozrzutu zakłóceń elektromagnetycznych do innych urządzeń. 
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 � Inwertorowa plazma powietrzna, z płynną regulacją prądu cięcia od 10 do 30 A, wersja KT 
z wbudowanym kompresorem

 � Cięcie kontaktowe wszystkich materiałów przewodzących prąd elektryczny
 � Czytelny, przyjazny i łatwy w obsłudze panel przedni z cyfrowym wyświetlaczem
 � Chłodzenie wymuszone - wentylator + zabezpieczenie termiczne
 � Palnik CPT 800 dł. 4 m, zajarzanie z przepływem wstecznym gazów w przewodzie  
wlotowym „blow-back” (bez zajarzania i zakłóceń HF)

 � Palnik CPT 800 - max prąd 30 A przy P40% (dla 40ºC)
 � Palnik CPT z podwójnie działającym przyciskiem zabezpieczającym przed przypadkowym 
załączeniem, czujnik obecności części, wykrywacz wewnętrznego zwarcia,

 � Mała masa, małe rozmiary, małe zużycie energii przy max prądzie cięcia, małe użycie 
powietrza

 � Nowoczesna technologia mikroprocesorowa

CITOCUT 10 KT & 10i

MIESIĘCY GWARANCJI
18

CITOCUT 10 KT CITOCUT 10i

Znamionowe napięcia zasilania 230 (+/- 10%), 50-60 Hz, 1 faza

Pobór prądu przy max obciążeniu 22,4 A 23 A

Prąd cięcia 10 - 30 A 30 A

przy 25% dla 40°C 30 A -

przy 35% dla 40°C - 30 A

przy 60% dla 40°C 20 A 25 A

przy 70% dla 40°C 15 A -

przy 100% dla 40°C - 20 A

Wymiary LxWxH 450 x 205 x 350 mm 380 x 150 x 310 mm

Masa 16 kg 8 kg

Norma EN 60974-1 / EN 60974-7 / EN 60974-10 EN 60974-1 / EN 60974-10

Klasa izolacji / Klasa ochrony obudowy H / IP 23

Zakres cięcia jakościowego (stal czarna) 8 mm 8 mm

Zakres cięcia rozdzielającego (stal czarna) 10 mm 10 mm

CITOCUT 10 KT CITOCUT 10i

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

Źródło (wersja KT z wbudowanym kompresorem), palnik do cięcia CPT 800 dł. 4 m (nr kat. 
W000275097) wyposażony (elektroda nr kat. W000274224, dyfuzor nr kat. W000274266, 
dysza 0,80 nr kat. W000274265, osłona TN nr kat. W000274226), kabel masowy 4 m  
z zaciskiem kleszczowym, kabel zasilający 3 m z wtyczką, części ekspl. palnika (elektorda 
1x, dysza 0,80 2x, dyfuzor 1x), klucz do palnika nr kat. W000274862, instrukcja obsługi

W000271551 W000277618

Wyposażenie opcjonalne: Nr kat.

cyrkiel do cięcia (trzy sposoby mocowania: magnes, przyssawka, ostrze) W000302512
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CITOCUT 20i CITOCUT 40i

Znamionowe napięcia zasilania 400 V (+/- 10%), 50-60 Hz, 3 fazy 400 V (+/- 15%), 50-60 Hz, 3 fazy

Pobór prądu przy max obciążeniu 15,5 A 30,2 A

Prąd cięcia 20 - 65 A 10 - 120 A

przy 50% dla 40°C 65 A -

przy 60% dla 40°C 60 A 120 A

przy 100% dla 40°C 50 A 100 A

Masa 25 kg 36 kg

Wymiary LxWxH 435 x 235 x 380 mm 690 x 300 x 450 mm

Norma EN 60974-1 / EN 60974-10

Klasa izolacji / Klasa ochrony obudowy H / IP 23 S

Zakres cięcia jakościowego (stal czarna) 20 mm 35 mm

Zakres cięcia rozdzielającego (stal czarna) 25 mm 40 mm

Zakres cięcia maksymalnego (stal czarna) 30 mm 45 mm

 � Inwertorowa plazma powietrzna z płynną regulacją prądu cięcia
 � Możliwość żłobienia (do 12 kg/h) oraz cięcia siatek/rusztów
 � Cięcie kontaktowe 0,1-8,0 mm, z dystansem: 1,0-25 mm (Citocut 20i), 1,0-40 mm  
(Citocut 40i)

 � Czytelny, przyjazny i łatwy w obsłudze panel przedni z cyfrowym wyświetlaczem
 � Chłodzenie wymuszone - wentylator + zabezpieczenie termiczne
 � Możliwość współpracy/zasilania z agregatu prądotwórczego o mocy nominalnej 15 kVA 
(Citocut 20i) i 27 kVA (Citocut 40i)

 � Palnik serii CITORCH P - zajarzanie z przepływem wstecznym gazów w przewodzie wloto-
wym „blow-back” (bez zajarzania i zakłóceń HF)

 � Palnik serii CITORCH P z podwójnie działającym przyciskiem zabezpieczającym przed 
przypadkowym załączeniem, czujnik obecności części, wykrywacz wewnętrznego zwarcia

 � Palnik CITORCH P25 - max prąd 65 A przy P50% (dla 40ºC)
 � Palnik CITORCH P45 - max prąd 120 A przy P60% (dla 40ºC)
 � Citocut 40i posiada możliwość podłączenia palnika maszynowego

CITOCUT 20i & 40i

MIESIĄCE GWARANCJI
24

CITOCUT 20i CITOCUT 40i

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło, palnik do cięcia CITORCH P25 dł. 5m (nr kat. W000302647), kabel masowy 3 m  
z zaciskiem kleszczowym, kabel zasilający 6m z wtyczką, przewód gazowy 5m, części eks-
ploatacyjne palnika, klucz do palnika, instrukcja obsługi

W000272671 -

źródło, palnik do cięcia CITORCH P45 dł. 6m (nr kat. W000302649), kabel masowy 3 m  
z zaciskiem kleszczowym, kabel zasilający 6m z wtyczką, przewód gazowy 5m, części eks-
ploatacyjne palnika, klucz do palnika, instrukcja obsługi 

- W000262495

Wyposażenie opcjonalne: Nr kat.

palnik do cięcia CITORCH P25 dł.12m W000302648 -

palnik do cięcia CITORCH P45 dł.12m - W000302650

cyrkiel do cięcia (trzy sposoby mocowania: magnes, przyssawka, ostrze) W000302512
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CITOCUT 25C & 40C
 � Plazma powietrzna z tradycyjnym transformatorowym źródłem i ze skokową regulacją 
prądu cięcia 

 � Możliwość żłobienia (do 12 kg/h) oraz cięcia siatek/rusztów
 � Cięcie kontaktowe 0,1-8,0 mm, z dystansem: 1,0-30 mm (Citocut 25C), 1,0-40 mm  
(Citocut 40C)

 � Czytelny, przyjazny i łatwy w obsłudze panel przedni, podwozie czterokołowe
 � Chłodzenie wymuszone - wentylator + zabezpieczenie termiczne
 � Możliwość współpracy/zasilania z agregatu prądotwórczego o mocy nominalnej 19 kVA 
(Citocut 25C) i 27 kVA (Citocut 40C)

 � Palnik serii CITORCH P40C - zajarzanie z przepływem wstecznym gazów w przewodzie 
wlotowym „blow-back” (bez zajarzania i zakłóceń HF)

 � Palnik CITORCH P40C - max prąd 120 A przy P60% (dla 40ºC)
 � Podłączenie palnika ze źródłem za pomocą złącza CENTRAL
 � Palnik CITORCH P40C z podwójnie działającym przyciskiem zabezpieczającym przed  
przypadkowym załączeniem, czujnik obecności części, wykrywacz wewnętrznego zwarcia

MIESIĄCE GWARANCJI
24

CITOCUT 25C CITOCUT 40C

Znamionowe napięcia zasilania 400 V, 50-60 Hz, 3 fazy

Pobór prądu przy max obciążeniu 27 A 40 A

Prąd cięcia 30 - 80 A (3 zakresy) 35 – 120 A (4 zakresy)

przy 40% dla 40°C 80 A -

przy 50% dla 40°C - 120 A

przy 75% dla 40°C - 85 A

przy 80% dla 40°C 50 A -

przy 100% dla 40°C 30 A 50 A

Masa 80 kg 125 kg

Wymiary LxWxH 500 x 855 x 705 mm

Norma EN 60974-1 / EN 60974-10/ EN 60974-7

Klasa izolacji / Klasa ochrony obud. H / IP 23

Zakres cięcia jakościowego (stal czarna) 25 mm 35 mm

Zakres cięcia rozdzielającego (stal czarna) 30 mm 40 mm (0,6 m/min)

CITOCUT 25C CITOCUT 40C

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło, palnik do cięcia CITORCH P40C dł. 6m (nr kat. W000274856) wyposażony (elektro-
da C, dysza C, osłona D 120 A), kabel masowy 3 m z zaciskiem kleszczowym, kabel zasila-
jący 6m z wtyczką, przewód gazowy 5 m, części eksploatacyjne palnika, klucz do palnika, 
instrukcja obsługi

W000275987 W000275988

Wyposażenie opcjonalne: Nr kat.

palnik do cięcia CITORCH P40C dł.15m W000274857

cyrkiel do cięcia (trzy sposoby mocowania: magnes, przyssawka, ostrze) W000302512
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NERTAJET 50

NERTAJET 50

Znamionowe napięcia zasilania 230/400/415/440 V, (+/-10%), 50-60 Hz, 3 fazy

Pobór prądu przy max obciążeniu dla 400 V = 62,6 A

Prąd cięcia 20 -150 A

przy 100% dla 40°C 150 A

dla zakresów cięcia 1 / 2 / 3 / 4 / 5 20 / 40 / 60 / 100 / 150 A

Masa 260 kg

Wymiary LxWxH 1170 x 710 x 1200 mm

Norma EN 60974-1 / EN 60974-10/ EN 60974-7

Klasa izolacji / Klasa ochrony obudowy H / IP 23

Zakres cięcia jakościowego (stal czarna) 40 mm

Zakres cięcia rozdzielającego (stal czarna) 50 mm

Zakres cięcia rozdzielającego (stal czarna) 40 mm (0,6 m/min)

NERTAJET 50

Wyposażenie standardowe: Nr kat.

źródło prądu do cięcia plazmą powietrzną, palnik do cięcia Z5 dł. 6 m (nr kat. W000302580 - uzbrojony w elektodę, 
dyszę 150 A i osłonę prostą), kabel masowy 3 m z zaciskiem kleszczowym, przewód gazowy 5 m, źródło prądu 
wyposażone w koła jezdne, bez przewodu zasilającego i wtyczki, instrukcja obsługi, instrukcja bezpieczeństwa

W000305078

Wyposażenie opcjonalne: Nr kat.

przewód zasilający 5 m bez wtyczki, zasilanie 400 V W000010103

palnik do cięcia Z 5 dł. 6 m W000302580

palnik do cięcia Z 5 dł. 15 m W000302581

cyrkiel do cięcia (trzy sposoby mocowania: magnes, przyssawka, ostrze) W000302512

 � Plazma powietrzna, argonowo/wodorowa, azotowa z  tradycyjnym źródłem i  skokową  
regulacją prądu cięcia

 � Cięcie wszystkich materiałów przewodzących prąd elektryczny, również malowanych 
i z powłoką ochronną

 � Możliwość cięcia ręcznego, maszynowego i żłobienia
 � Czytelny, przyjazny i łatwy w obsłudze panel przedni
 � Urządzenie łatwe do przemieszczania – duże koła jezdne
 � Chłodzenie wymuszone - wentylator + zabezpieczenie termiczne
 � Palnik Z 5.0 długość 6 m, chłodzony cieczą, w opcji 15 m z zajarzaniem łukiem pilotującym 
 � Pięć zakresów cięcia przy obciążeniu 100%: pierwszy 20 A, drugi 40 A, trzeci 60 A,  
czwarty 100 A, piąty 150 A

 � Certyfikat CE i deklaracja zgodności

MIESIĄCE GWARANCJI
24
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UCHWYTY DO RĘCZNEGO CIĘCIA PLAZMĄ

CITOCUT 10KT & CITOCUT 10i

Nazwa Nr kat.

CPT 800 – 4m W000275097

1 2 4 5
3

Nr części Nazwa Nr kat.

1 Izolator W000274266

2 Elektroda W000274224

3
Osłona TN (cięcie normalne) W000274226

Osłona TI (cięcie intensywne) W000274225

4
Dysza 0.65 W000274969

Dysza 0.8 W000274265

5 Klucz W000274862

CITOCUT 20i

Nazwa Nr kat.

CITORCH P25 – 5 m W000302647

CITORCH P25 – 12 m W000302648
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CITOCUT 40i

Nazwa Nr kat.

CITORCH P45 – 6 m W000302649

CITORCH P45 – 15 m W000302650

CITOCUT 25C & CITOCUT 40C

Nazwa Nr kat.

CITORCH P40C – 6 m W000274856

CITORCH P40C – 15 m W000274857

Nr części Nazwa Nr kat.

8 Klucz W000302612

Cięcie kontaktowe 0,1 – 8 mm

1 Elektroda FL W000302589

2 Dysza L 1.0 W000302587

Dysza L 1.2 W000302588

3 Osłona W000302521

Cięcie z dystansem 1 – 25 mm

4 Elektroda C W000302593

5 Dysza C 1.4 W000302525

Dysza C 1.6 W000270006

Dysza C 1.8 W000302522

6 Osłona W000302520

7 Sprężyna dystansowa W000302518

1 4

6 8
2 5

3
7

UCHWYTY DO RĘCZNEGO CIĘCIA PLAZMĄ
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1.  Gwarancji udziela się na okres 18 lub 24 miesięcy w zależności od typu urządzenia

2.  Naprawa powinna być dokonana w terminie nie dłuższym niż 14 dni od dnia dostarczenia urządzenia do 

serwisu gwaranta. 

3.  Gwarancja obejmuje usterki i wady powstałe z przyczyn tkwiących w sprzedanym wyrobie stwierdzone 

w trakcie właściwego użytkowania.

4.  Sposób naprawy ustala gwarant.

5.  Gwarancja nie obejmuje:

a. uszkodzeń powstałych z winy użytkownika

b. uszkodzeń powstałych na skutek zmian lub przeróbek bez porozumienia z producentem 

potwierdzonym na piśmie

c. uszkodzeń powstałych na skutek dokonywania napraw przez osoby nieupoważnione

d. uszkodzeń powstałych na skutek wyładowań elektrycznych, niewłaściwej sieci zasilającej, klęsk 

żywiołowych 

e. uszkodzeń powstałych z niewłaściwego użytkowania i przechowywania 

f. uchwytów spawalniczych MIG/MAG/TIG, plazmowych i części zużywających się wyszczególnionych 

w instrukcji

g. czynności związanych z regulacją, programowaniem, czyszczeniem, wymianą bezpieczników

h. czynności przewidzianych w instrukcji obsługi, do wykonania, których zobowiązany jest użytkownik 

we własnym zakresie i na własny koszt, np. zainstalowanie, sprawdzenie działania, regulacje ustawień 

itp.

6.  Uszkodzenia nie objęte gwarancją mogą być usunięte odpłatnie na podstawie pisemnego zlecenia 

użytkownika.

7.  Sprzedawca ma obowiązek wypełnić kartę gwarancyjną w dniu wydania/sprzedaży urządzenia.

8.  Karta gwarancyjna nie wypełniona lub wypełniona nieprawidłowo, a także bez czytelnego podpisu kupującego 

jest nieważna i uniemożliwia wykonanie uprawnień z tytułu gwarancji.

9.  Klient realizuje swoje uprawnienia z tytułu gwarancji w miejscu gdzie nabył wyrób lub w serwisie gwaranta po 

wcześniejszym pisemnym ustaleniu. 

10. Okres gwarancji zostaje przedłużony o czas naprawy.

11. Wyrób może być dostarczony do serwisu na koszt gwaranta po wcześniejszym uzgodnieniu tego z gwarantem.

12. Wyrób dostarczony do serwisu musi być czysty. Serwisant może odmówić przyjęcia do naprawy sprzętu 

brudnego lub oczyścić go na koszt użytkownika.

WARUNKI GWARANCJI


