Proces cigcia plazmowego polega na
stapianiu i wyrzucaniu metalu ze szcze-
liny cigcia silnie skoncentrowanym pla-
zmowym fukiem elektrycznym, jarzacym
sie miedzy elektrodg nietopliwg a cigtym
przedmiotem. Przed utworzeniem gtow-
nego fuku plazmowego wytwarzany jest
tuk pilotujgcy (pomocniczy), ktory jarzy
sie miedzy elektrodg a dyszg plazmowa.
Ciecie plazmowe jest szybkie, czyste,
a krawedzie sg fadne i proste. Jest row-
niez niedroga i wygodng metoda ciecia,
poniewaz skompresowane powietrze jest
tanie i fatwo dostgpne. Inng jego zaleta
jest prostota - nie wymaga od operatora
doswiadczenia

Proces ten mozna zastosowac do ciecia
materiatbw przewodzacych prad elek-
tryczny - stali, stopéw aluminium, stopoéw
miedzi itp.

UBRANIE
OCHRONNE

PRZEPLYW WSTECZNY ,,BLOW-BACK”

Technologia przeptywu wstecznego ,blow-back” oparta jest na ru-
chu elektrody podczas zajarzenia. Jest duzo czystsza i bezpiecz-
niejsza w pordwnaniu z tradycyjnym zaptonem przy zajarzeniu HF.
Metoda jest ,czysta” poniewaz emisje elektromagnetyczne sg na
minimalnym poziomie, co oznacza ochrong innych urzadzen elek-
tronicznych takich jak
komputery czy urzadzenia
sterowane numerycznie.
Metoda jest ,,bezpieczna”
poniewaz nie wystepuje
ryzyko rozrzutu zaktocen
elektromagnetycznych do
innych urzadzen.

CIECIE Z DYSTANSEM ,,DISTANGE CUTTING”

Tradycyjna technologia ciecia plazmg z dystansem pozwala cigé
z maksymalng mocg utrzymujgc statg odlegtos¢ pomiedzy dyszg,
a cietym materiatem. Do tego celu stosuje sie w potgczeniu z osto-
ng dyszy specjalny prowadnik. Sposob prowadzenia palnika z pro-
wadnikiem jest bardzo tatwy. Dzieki mozliwosci obserwacji tuku
plazmowego  mozemy
Sledzi¢ precyzje procesu
ciecia.
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CIECIE KONTAKTOWE ,,DRAG CUTTING”

Bezposredni styk pomiedzy dyszg, a cigtym materialem zapewnia
wigksze korzysci w poréwnaniu z metodg cigcia z dystansem. Ten
sposdb ciecia pozwala na utrzymanie wigkszosci dymow, rozpry-
skow oraz promieniowania fuku pod blachg, chronigc operatora.
Wynikiem cigcia kontaktowego jest czysta i znacznie wezsza szcze-
lina — rowek cigecia, 0 wyso-
kiej jakosci i doktadnosci.
Ciecie kontaktowe jest ideal-
ne do materiatéw o grubosci
od 0.5 do 8 mm.

ZLOBIENIE PLAZMOWE

Proces wykonuje sie za pomocg standardowego palnika do cigcia

przy specjalnej dyszy, ostonie i prowadniku. Przez ztobienie usuwa-

my metal w sposob wydajny, precyzyjny i czysty. Korzysci stosowa-

nia urzadzen Citocut przy ztobieniu to:

¢ redukcja hatasu i dyméw w poréwnaniu z innymi ciepinymi me-
todami ztobienia,

¢ wysoka precyzja i duzy stopien usuwania metalu do 12 kg/godz.

¢ redukcja ryzyka nawegla-
nia w poréwnaniu z pro-
cesem Ziobienia tukiem
elektrycznym

¢ mozliwo$¢ ztobienia meta-
li zelaznych i niezelaznych
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