Po prostu lepszy.




Mocowanie na stotach maszynowych
I spawalniczych oraz przyrzadach

Cate doswiadczenie skupione na stole

Dzigki wieloletniemu doswiadczeniu i wiedzy konstruktoréw oraz
ciagtej wymianie informacji z klientami firma BESSEY posiada silnie
rozwiniety zmyst ukierunkowany na rozwiazywanie probleméw.
Rezultatem tego sa narzedzia do mocowania i ciecia stworzone w
mysl motta “BESSEY. Po prostu lepszy.” Firma BESSEY ma w swojej
bogatej ofercie aktualnie ponad 1600 produktow dostosowanych do
indywidualnych wymogow uzytkownikow.

Firma BESSEY wykorzystata to doswiadczenia w dziedzinie narzedzi
do mocowania przy rozwoju nowych narzedzi mocujacych do stotéw
spawalniczych w systemie D28. Firma BESSEY oferuje wszechstronny
asortyment praktycznych narzedzi ktore dzieki swoim elastycznym
mozliwoesciom zastosowania utatwiaja wykonywanie codziennej
pracy. Montaz wszystkich narzedzi na stole spawalniczym odbywa
sie bez uzycia dodatkowych narzedzi, umozliwiajac wszechstronne
zastosowanie oraz gwarantujac komfort, bezpieczenstwo oraz
precyzje podczas pracy. Przekonaj si¢ sam!



Narzedzia mocujace do stotow spawalniczych

Bezpieczne spawanie razem z specjalista
w dziedzinie narzedzi do mocowania

Po prostu lepszy.
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4 Idealne do spawania balustrad
Nasadki mocujace Vario TW28VAD

1 Elastycznos¢ dzieki regulacji wysiegu i TWVAD umozliwiaja mocowanie
Narzedzia mocujace do stotow elementow o przekroju okragtym,
spawalniczych TWV28 BESSEY owalnym i wielokatnym w zakresie
posiadaja regulowany bezstopniowo do 60° dla wewnetrznego lub
wysieg oraz 3 warianty rekojesci. zewnetrznego kata pracy szczek.

2 Wysieg 120 mm lub 140 mm 5 tatwe uzycie dociskow

Oferowane korzysci:

Narzedzia mocujace do stotow szybkomocujacych
spawalniczych TW28 BESSEY oferuja Adapter TW28A-STC oraz odpowiedni
3 warianty rekojesci oraz 2 warianty przedtuzacz TW28X pozwalaja na
wysiegu. szybki montaz na stotach

3 Mocny specjalista spawalniczych takze dociskow
Narzedzie mocujace TWM28 posiada szybkomocujacych BESSEY z
stopke dociskowa odporng na dziatanie podstawa pozioma.
wysokich temperatur z wktadem ze 6 Wykorzystanie dociskow
stali spiekanej, wychylng w zakresie do maszynowych
35°. Wersja TW28GRS z przesunigtym Korzystaja Parnistwo z dociskow

maszynowych BESSEY i chcg

ich uzywac takze na stotach
spawalniczych? Rozwigzaniem
jest zaczep TW28HO przykrecany
do otworu w podstawie docisku
maszynowego.

na zewnatrz wrzecionem zapew-
nia swobodny dostep do obszaru
roboczego.




m Precyzyjne, indywidualne mocowanie

m Ulepszany cieplnie profil szyny oraz
ramig ruchome zapewniaja sprezystosé i
elastycznos$¢ podczas mocowania

m Bezstopniowa regulacja wysiegu
(w TWV)

Rozne wersije:

m Dwukomponentowa rekojesé z wysokiej
jakosci tworzywa sztucznego oraz
pokretto z zaokraglonymi koricami —

w obu wersjach zastosowano ptynnie
pracujace wrzeciono z gwintem
trapezowym oraz stopke dociskowa z
mozliwoscig wymiany bez dodatkowych
narzedzi

m DZwignia z mechanizmem zatrzaskowym
zapewniajacym stopniowe, szybkie i
odporne na wibracje mocowanie

m Precyzyjne, indywidualne mocowanie

m Ulepszany cieplnie profil szyny oraz ramie
ruchome zapewniajg sprezystosc
i elastyczno$¢ podczas mocowania

m Wrzeciono ulepszane cieplnie jest
szczegolnie stabilne i odporne na zuzycie,
co znaczaco zwigksza jego zZywotnosc

m Specjalna stopka dociskowa odporna na
dziatanie wysokich temperatur z wktadem
ze stali spiekanej, wychylna w zakresie
do 35°, zapewnia dtuga zywotno$¢

m Przesuniete na zewnatrz wrzeciono
zapewnia swobodny dostep do obszaru
roboczego i zabezpiecza przed odpryskami
spawalniczymi

m Stabilna stopka dociskowa ze specjalng
pryzma sprawdza si¢ doskonale przy
mocowaniu okragtych lub wielokatnych
elementow

m Odchylne ramiona oraz bezstopniowa
regulacja wysokosci

m |dealne do mocowania przy ograniczonej
ilosci dostepnego miejsca, w waskich
otworach lub przy matych odstepach
elementow

Narzedzia mocujace do stotow spawalniczych

Narzedzie mocujace do stotow spawalniczych
z regulowanym wysiegiem TWV28
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Numer Wysokosé .
katalogowy w;ry maks. Wysieg ~ Szyna ﬁ @
mm mm mm mm kg szt.  VB0003
TWV28-30-17-2K 28 300 40-175 28x 11 2,22 1
TWV28-30-17K 28 300 40-175 28x11 211 1
TWV28-30-17H 28 300 110-175 28x11 2,48 1
Narzedzie mocujace do stotow spawalniczych TW28
TW28...-2K n Ot- —
umer ysokosé .
katalogowy w;ry maks. Rrsisol) Szina ﬂ @
mm mm mm mm kg szt. VB0003
TW28-30-12-2K 28 300 120 28x11 1,68 1
TW28-30-14-2K 28 300 140 28x11 1,70 1
TW28-30-12K 28 300 120 28x11 1,62 1
TW28-30-14K 28 300 140 28x11 1,65 1
TW28-30-12H 28 300 120 28x11 2,07 1
TW28-30-14H 28 300 140 28x11 210 1

Narzedzie mocujace do stotow spawalniczych ze specjalna stopka

Wysokosé
maks.

mm
300

Wysieg

mm
120

Szyna

mm
28 x 11

53

kg
1,78

&Y

szt.  VB0003
1

Narzedzie mocujace do stotow spawalniczych z przesunigtym na

dociskowa TWM28
‘ Numer U
katalogowy w;ry
mm
TWM28-30-12 28
e
zewnatrz wrzecionem TW28GRS
i Numer “?:
katalogowy gry
mm
28

/< ‘ TW28GRS30-12

Wysokosé
maks.

mm
300

Wysieg

mm
120

Szyna

mm
28 x 11

53

kg
2,33

Y

szt.  VB0003
1
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Narzedzia mocujace do stotow spawalniczych

Nasadka mocujaca Vario TW28VAD i TWVAD

Szerokosé
kat':'::)":r Dtv;ory Kat powierzchni
gowy dociskowej
mm mm kg szt.
TW28VAD 28 qSrwewnatz g5 g
0 60° na zewnatrz
TWVAD _ od 60° wewnatrz 45 0,28

do 60° na zewnatrz

Adapter TW28A-STC dla dociskow szybkomocujacych

Numer Otwory Pasuje
katalogowy /] do ﬁ
mm kg
STC-VH / STC-HH /
TW28A-STC 28 STC-IHH 0,28
Przedtuzacz TW28X
Numer Otwory Pasuje Zakres ﬁ
katalogowy [} do regulacji
mm mm kg
TW28A-STC /
TW28X 28 TW28VAD / 15-300 1,76
TWVAD
Zaczep TW28HO
Numer Otwory Pasuje
katalogowy [} do ﬂ
mm kg
TW28HO 28 BAS-C / BAS-CB / BASO / 0,14

BSN / GRS / BSG
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Po prostu lepszy.

m Dopasowuie sie do przekroju okragtego,
owalnego i wielokatnego zaciskanego
elementu

m Dopasowuije sie bezstopniowo w
zakresie do 60° dla wewnetrznego
lub zewnetrznego kata pracy szczek

Rozne wersje:

m TW28VAD — wersja ze sworzniem —
umozliwia szybkie wysrodkowanie
i zamocowanie elementu na stole
spawalniczym

m TWVAD — wersja bez sworznia —
umozliwia fatwa zmiane miejsca
zamocowania na stole spawalniczym

m Akcesoria dla dociskéw
szybkomocujacych BESSEY
z podstawa poziomg STC

W Ze sworzniem — przeznaczone
do bezposredniego stosowania
na stotach spawalniczych

m Bez sworznia — przeznaczone
do przykrecenia na przedtuzaczach
TwW28X

m Akcesoria dla dociskow
szybkomocujacych BESSEY adapter
TW28A-STC, TW28VAD oraz TWVAD

m Potozenie elementow okragtych
mozna regulowaé bezstopniowo
za posrednictwem pierscienia
ustalajacego w stole spawalniczym

m Akcesoria dla dociskéw maszynowych
BESSEY

m Pozwala na tatwe przykrecenie do
docisku maszynowego, dzigki czemu
mozliwe bedzie uzycie docisku na
stotach spawalniczych



Regulowane dociski kolanowe

Szybkie mocowanie z automatyczng
regulacja zakresu rozwarcia

2

1 Automatyczna regulacja
zakresu rozwarcia
Docisk kolanowy dostosowuije sie
automatycznie do wielkosSci
przedmiotu obrabianego. 3
Bezstopniowy zakres regulacji
wynosi w przypadku dociskow
pionowych do 40 mm /1 %" aw
przypadku dociskéw poziomych do
16 mm/ %". Sita docisku pozostaje 4
przy tym prawie niezmieniona.

Dzigki temu czasochtonne reczne
ustawianie $ruby dociskowej nie
jest juz wymagane.

Sruba nastawcza w przegubie
Sruba nastawcza umieszczona pod
dzwignig w ztaczu przegubowym
umozliwia regulacje sity docisku w
zakresie do 2 500 N (550 Ibs.) w
zaleznosci od warunkow stosowania.
Uktad otworow w podstawie
Podstawa z rozstawem otworow
mocujacych w mm oraz calach
umozliwia szybkie i pewne mocowanie
docisku do podtoza.

Duza, ergonomiczna rekojes¢
Dwukomponentowa rekojes¢ z
wktadka z miekkiego tworzywa i
duza powierzchnig podparcia dla
dtoni umozliwia szybkie i pewne
mocowanie.



Regulowane dociski kolanowe

[s):gi;';lpio“owv z otwartym ramieniem

Numer Zakres Sita
katalogowy b i ﬂ @

mm " N Ibs. kg  szt.  VB0003

z podstawa pozioma

STC-VH20 20 %e 1100 250 035 6

STC-VH50 40 1% 2500 550 043 6

Docisk STC-VH50 bedzie dostepny od 4. kwartatu 2014 roku

Docisk pionowy z otwartym ramieniem
STC-HH / STC-HV / STC-HA

Numer Zakres Sita
katalogowy roboczy mocowania ﬂ @
mm " N Ibs. kg szt.  VB0003

z podstawa pozioma

STC-HH20 20 s 100 250 020 6
STC-HH20SB 20 %e 1100 250 020 6
STC-HH50 40 1% 2500 550 038 6
STC-HH50SB 40 1% 2500 550 038 6
STC-HH70 60 2% 2500 550 042 6
STC-HH70SB 60 2% 2500 550 042 6
z podstawa pionowa

STC-HV20 20 s 1.00 250 021 6
z podstawa katowa

STC-HA20 20 " 1.100 250 023 6

Docisk poziomy
STC-IHH / STC-IHA

Numer Zakres Sita
katalogowy b i ﬁ @

mm " N Ibs. kg  szt.  VB0003

z podstawa pozioma

STC-IHH15 10 % 1100 250 019 6
STC-IHH25 16 % 2500 550 042 6
STC-IHH25SB 16 % 2500 550 042 6

STC-IHA z podstawa katowa

STC-IHA15 10 % 1.100 250 023 6

Dane CAD 3D sa dostepne do pobrania na stronie www.bessey.de
Informacje na temat akcesoridw na stronie 5

s

Po prostu lepszy.

m Dzwignia w potozeniu zamknietym jest
ustawiona pionowo

m Automatyczna, bezstopniowa regulacja
wysokosci mocowania przy prawie
niezmienionej sile docisku — nie wymaga
recznego ustawiania $ruby dociskowej

m Sita docisku regulowana w zakresie
w zaleznosci od ustawienia sruby
dociskowej w przegubie

m Mocna i sztywna konstrukcja z blachy
wysokogatunkowej gwarantujaca dtuga
zywotnosc docisku

m Podstawa z rozstawem otworow
mocujacych w mm oraz calach

m Dwukomponentowa rekojesc z wysokiej
jakosci tworzywa sztucznego odpornego
na dziatanie olejow (STC-HH20, STC-HV20,
STC-HA20, STC-IHH15 i STC-IHA15
z kotnierzem zabezpieczajacym przed
zeslizgiwaniem sie reki)




Dociski maszynowe

Szybkie i elastyczne mocowanie
z duza sita

ey A_Tl'n'l Bl nese

Oferowane korzysci: 4 Specjalna ruchoma
stopka dociskowa
1 Elastyczna praca Ruchoma stopka dociskowa w docisku
Docisk maszynowy BS, BSG oraz stotowym srubowym BSG umozliwia
docisk stotowy srubowy GRS posiadaja ponadto mocowanie elementoéw o
odchylne ramiona oraz bezstopniowa ukos$nych powierzchniach nachylonych
regulacje wysokosci. pod katem do 35 stopni.

2 Szybka praca
Docisk BS wyréznia mechanizm
dzwigniowy, ktory umozliwia szybkie
zaciskanie i luzowanie przedmiotu
obrabianego.

3 W przestrzeniach
z ograniczong iloscia miejsca
Jesli wymagany jest swobodny
dostep do obszaru roboczego lub ilos¢
dostepnego miejsca jest niewielka,
najlepszym rozwigzaniem jest docisk
stotowy $rubowy z przesunietym
wrzecionem GRS.




Dociski maszynowe

Docisk stotowy dzwigniowy BS
Numer  Wyso- Srednica
katalo- kos¢  Wysieg  Szyna otworéw dla 5'3 @
gowy maks. srub mocujacych
mm mm mm mm kg szt.  VB0003
BS2N 200 100 195x95 10,5 1,35 1
BS3N 200 120 22x105 13 1,55 1
BS4N 200 120 28x 11 16,5 2,65 1
BS5N 240 140 30x15 16,5 3,30 1
BS6N 500 140 30x15 16,5 4,00 1
Docisk stotowy srubowy z przesunigtym wrzecionem GRS
Numer  Wyso- Sita  Srednica
katalo-  kos¢ Wysieg Szyna moco- '.’fl'é"'é'r'f.'ﬂ" 5'3 [,
gowy maks. wania mocujacych
o mm mm mm N mm kg  szt. VB0003
aﬁiJ @\ g GRS20-12 200 140 28x11 7.500 16,5 2,95 1
s ]T =
. s =y
Docisk stotowy $rubowy BSG
Numer Wyso- Srednica
katalo- kosé Wysieg Szyna ':‘tl‘:"é'r':l';," 5'3 )
gowy maks. mocujacych
mm mm mm mm kg szt.  VB0003
BSG21-14 210 140 30x15 16,5 3,22 1

Dane CAD 3D sa dostepne do pobrania na stronie www.bessey.de
Informacje na temat akcesoriéw na stronie 5

Po prostu lepszy.

m Sita docisku do 10 000 N
na wysokosci 50 mm od stotu

m Odchylny, z bezstopniowa regulacja
wysokosci

m Do prac wiertarskich i lekkiego frezowania

® Mechanizm dzwigniowy do szybkiego
zamykania i otwierania docisku

m Sita docisku 7 500 N
na wysokosci 50 mm od stotu

m Odchylny, z bezstopniowa regulacjg
wysokosci

m Wrzeciono znajdujace si¢ poza
obszarem pracy docisku umozliwia
tatwiejszy dostep do przedmiotu
obrabianego i mocowanie w trudno
dostepnych miejscach

m Do prac wiertarskich i lekkiego
frezowani

m Sita docisku do 12 000 N
na wysokosci 50 mm od stotu

m Do mocowania na przyrzadach i stofach
roboczych obrabiarek

m Ruchoma stopka dociskowa umozliwia
mocowanie elementéw o ukosnych powierz-
chniach nachylonych pod katem do 35°

m Specjalna stopka dociskowa z wktadem ze
stali spiekanej gwarantuje dtugg zywotnos¢



Dociski maszynowe

Z bardzo duza sita docisku

I zwarta budowa

Oferowane korzysci:

1 Obudowa i ramie dociskowe z

wysokogatunkowej stali nierdzewnej
Dociski BAS sg mniejsze o ok. 30 % w
stosunku do porownywalnych modeli
oferowanych przez konkurencje, jednak

zapewniaja taka sama, duzq site docisku.

Samohamowna przektadnia slimakowa
umozliwia pionowe dociskanie z sita do
16 000 N.

Rozne warianty ramion

i perfekcyjne uszczelnienie

Ruchoma ptytka dociskowa z aluminium
na krotkim i dtugim ramieniu dociskow
BAS zapewnia optymalne roztozenie
sity docisku, nie uszkadzajac przy tym
powierzchni przedmiotu obrabianego.
Dociski BSP z ostro zakoriczonym
ramieniem umozliwiaja mocowanie

w naroznikach. Specjalna uszczelka
poliamidowa chroni wnetrze docisku
przed zabrudzeniami.

3 Otwarty lub zamknigty otwor
mocujacy
Otwarty otwor mocujacy umozliwia
szybki montaz i demontaz docisku.
W przypadku wersji z zamknigtym
otworem mocujacym Sruba, wpust
przesuwny oraz docisk tworza jeden
zespot. Otwieranie i zamykanie
wszystkich dociskow BAS odbywa
sie przy uzyciu klucza sze$ciokatnego
BASKN z przetyczka zakoriczong kulka.

4 Oszczednos¢ miejsca i tatwe
dopasowanie
Wszystkie modele wyroznia mata
wysokos¢ i niewielka ilo$¢ miejsca
konieczna u podstawy. Zakres moco-
wania mozna zwigkszy¢ przy uzyciu
podstawy do dociskéw maszynowych
BESSEY BASO o wysokosci 80 mm.
W przypadku stosowania kilku podstaw
jedna na drugiej nalezy zwréci¢ uwage
na dokfadne przyleganie przedmiotu
obrabianego.



Dociski maszynowe

Docisk maszynowy kompaktowy BAS-C,
z otwartym otworem mocujacym
Numer Zakres .
katalogowy roboczy Wysieg ﬂ
mm mm kg
BAS-C9-4 88 40 1,30
BAS-C10-6 97 60 1,30
BSP-C10-6 97 60 1,30
Docisk maszynowy kompaktowy BAS-CB,
z zamknietym otworem mocujacym
Numer Zakres .
katalogowy roboczy Wysieg Gla
mm mm kg
BAS-CB9-4 88 40 1,30
BAS-CB10-6 97 60 1,30
BSP-CB10-6 97 60 1,30

Podstawa do dociskow maszynowych BASO

— g S Numer
katalogowy

BASO

Klucz z przetyczka BASKN

Wysokosé

-=\;§; > . ngn:er'

BASKN

Dane CAD 3D sa dostepne do pobrania na stronie www.bessey.de

Do Srub z them
walcowym
DIN 912

M10/M12

Diugosé
przetyczki

Informacje na temat akcesoriéw na stronie 5

kg
0,45

53

kg
0,38

Po prostu lepszy.

m Sita docisku do 16 000 N
m Kompaktowa budowa

m Otwor mocujacy otwarty
do $rub M10/M12

m Sita docisku do 16 000 N
m Kompaktowa budowa

m Otwor mocujacy zamkniety
do $rub M10/M12

m Wysokos¢ 80 mm

® Mozliwo$é montazu kilku podstaw
jedna na drugiej

m Otwor mocujacy otwarty,
w komplecie ze $rubg mocujaca

m Pasuje do wszystkich dociskow
kompaktowych BESSEY BAS

m Klucz nasadowy szesciokatny z przetyczka
do $rub mocujacych M10/M 12

m Pasuje do wszystkich dociskow
kompaktowych BESSEY BAS



Inne sprawdzone produkty
z obszaru spawalnictwa

L
#
:l._-.

o

Imadto spawalnicze katowe samonastawne WSM

u Aummat’yczne fi_Opasowan!e_do Numer Zakres Grubosé  Wysokos¢ Diugosé GIA
elementow o réznej grubosci - katalogowy roboczy maks. szczgk szczgk &

m Stabilny korpus i szczeki dociskowe ; -------
35

z wysokiej jakosci zeliwa . 4 WSM9 2 % 90 80 e TR
m Wrzeciono pokryte miedzig zapobiega PG :
WSM12 2x120 100 61 120 7,80 1

przywieraniu odpryskow spawalniczych
m Precyzyjne mocowanie pod katem 90°

Dane CAD 3D sa dostepne do pobrania na stronie www.bessey.de
12



Szczypce zaciskowe spawalnicze

Szczypce zaciskowe spawalnicze rownolegte
z regulowana szczeka GRZ
"
f Numer Zakres A
| katalogowy roboczy Wysieg 5‘3 @
— mm mm kg szt.  VB0003
- _ p— GRZ10 100 65 1,00 10
- o
e _!fﬁl-n% GRZ20 200 65 1,20 10
Szczypce zaciskowe spawalnicze omijajace
z regulowana szczeka GRZC
Numer Zakres : Gruboéé elementu
katalogowy roboczy Wysieg zaclsl;anego @
mm mm mm kg szt.  VB0003
GRzZC 110 80 40 110 10
Szczypce zaciskowe spawalnicze omijajace
z podwajnymi szczgkami GRZV Variogrip
| Numer Zakres Grubosé elementu
< I Vet ety Wysieg zaciskanego @
=h i d
l d[ K’J/‘/ mm mm mm kg szt.  VB0003
T L e GRzv 100 50-80 43 125 10
- ,u’hr =
Szczypce zaciskowe spawalnicze do taczenia rur GRZRO
Numer Srednica rur .
katalogowy /] Wysieg ﬂ @
=5 mm mm kg szt.  VB0003
GRZRO 0-110 65 1,30 10

e o 1 x \ \\ . "L
N ! N

b

Po prostu lepszy.

m Rownolegte szczeki zaciskowe

m Wagtebienie pryzmowe w szczekach utatwia
chwytanie niewielkich elementow lub rur

m Naktadki ochronne zabezpieczajg delikatne
powierzchnie podczas mocowania

m Szczeki zaciskowe umozliwiajg
omijanie nieregularnych elementow
i punktowe mocowanie

m Podwojne szczeki gorne z mozliwoscia
bezstopniowej regulacji w pionie i
poziomie

m Umozliwiaja mocowanie elementow
o0 roznej grubosci lub przesunietych
wzgledem siebie

m Idealne do przytrzymywania w osi
dwach rur o tej samej Srednicy

m Dostarczane z naktadkami ochronnymi

m Zabezpieczaja delikatne powierzchnie
podczas mocowania

m Odporne na temperatury do 200 °C,
odpowiednie do spawania punktowego



m Ramiona z zeliwa ciagliwego
m Ergonomiczna rekojes¢ drewniana
m Otwor podtaczeniowy w gérnym ramieniu

m Ramiona z zeliwa ciagliwego
m Ze $ruba skrzydetkowa
m Otwor podtaczeniowy w gornym ramieniu

m Ramiona z zeliwa ciagliwego

m Pokretto z zaokraglonymi koricami
zapewniajace lepsze przenoszenie sity
podczas mocowania

m Otwor podtaczeniowy w gornym ramieniu

m Ramiona z zeliwa ciagliwego
m Otwor podtaczeniowy na koricu szyny

m Ramiona z zeliwa ciagliwego ,,C”
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Sciski spawalnicze biegunowe

CP10K

Scisk spawalniczy masowy zeliwny LP/TP

ze sprawdzong rekojescia drewniana
Numer

Zakres . Otwory  Maks.
kata- roboczy Wysieg  Szyna P prad 5'1 &
logowy
mm mm mm mm A kg szt.  VB0001
LP-1 150 60 20x5 10,5 300 050 10
TP-1 150 80 25x 6 10,5 400 0,78 10
Scisk spawalniczy masowy zeliwny LP/TP
ze Sruba skrzydetkowa
Numer
Zakres . Otwory  Maks.
kata- roboczy Wysieg  Szyna g prad 5'& ()
logowy
mm mm mm mm A kg szt.  VB0001
LP-1F 150 60 20x5 10,5 300 053 10
TP-1F 150 80 25x 6 10,5 400 0,78 10
TP-2F 150 60 30x8 1" 600 1,20 20
Scisk spawalniczy masowy zeliwny TP
z pokretiem
Numer
Zakres . Otwory  Maks.
kata- roboczy Wysieg Szyna g prad 5'3 @
logowy
mm mm mm mm A kg szt.  VB0001
TP-1K 150 80 25x 6 10,5 400 075 10
Scisk spawalniczy masowy zeliwny TGP
Numer
Zakres . Otwory  Maks.
kata- roboczy Wysieg Szyna P prad 5'3 @
logowy
mm mm mm mm A kg szt.  VB0001
TG-P12 120 60 20x 5 10,5 200 042 10
TG-P20 200 100 27 x7 13 350 1,08 10
Scisk spawalniczy masowy zeliwny CP
Numer Zakres . Otwory  Maks.
katalogowy roboczy Wysieg [/] prad ﬁ @
mm mm mm A kg szt.  VB0001
CP-F 50 30 8,4 200 019 10
CP10K 100 75 10,5 300 0,83 10



Inne narzedzia do mocowania i cigcia
z programu BESSEY

Po prostu lepszy.

Sciski dzwigniowe $lusarskie stalowe
GH / SGHS

m Szybkos$¢ — 5 x szybsze mocowanie
niz tradycyjne $ciski Srubowe
m Niezawodno$¢ — odporny na wibracje

m Sita — mocowanie z sitg
do 8500 N /9500 N

Sciski srubowe $lusarskie stalowe BESSEY GZ

m Sita mocowania wieksza o 20 % przy
kazdym obrocie wrzeciona dzigki szynie
o0 zoptymalizowanym profilu

m Najwyzsze bezpieczenstwo dzigki
przenoszeniu sit przez ramie ruchome
po linii prostej

m Sita mocowania do 6 000 N

m Stopki dociskowe z mozliwoscig Regulowane sciski $rubowe | oo
wymiany bez uzycia dodatkowych SLV/GSV
narzedzi (wysieg od 80 mm)

m Ramie state i ruchome ulepszone
cieplnie, zapewniajac sprezystosc¢
i elastyczno$¢ podczas mocowania

m Sita mocowania do 6 500 N / 9 000 N

m Wysrodkowanie na mocowanym
przedmiocie zapobiega niepozadanemu
wychyleniu

m Specjalna stopka dociskowa odporna na
dziatanie wysokich temperatur z wktadem
ze stali spiekanej, wychylna w zakresie
do 35°, zapewnia dtuga zywotno$é

m Scisk mozna przetozyé przez otwor w

. mocowanym przedmiocie/podzespole

Sciski srubowe Slusarskie wzmocnione

SLM / SGM / SGTM / STBM / STBS / STBVC

m Sita mocowania od 8 500 N (SLM)
do 35000 N (STBVC)

m Specjalna stopka dociskowa z wktadem
ze stali spiekanej, wychylna w zakresie
do 35°, zapewnia dtugg zywotnos¢

ERDI Nozyce dzwigniowe oraz
nozyce uniwersalne do blachy

m Nozyce uniwersalne, nozyce ksztattowe
oraz nozyce przelotowe

m Dostepne w wersji prawej i lewej

m Rozny materiat ostrza

Szczeéﬁ owe informacje w katalogu
na www.bessey.de



Dwie firmy — Jedna filozofia

BESSEY stawia na jakosc.

Dzigki temu BESSEY Tool stat sie jednym z najwiekszych
Swiatowych producentéw recznych narzedzi do mocowania i
cigcia. Dazenie do zapewnienia najwyzszej jako$ci powoduje, ze
np. materiat do produkcji szyn i wrzecion pochodzi bezposrednio
z BESSEY Prazisionsstahl. Prety i ptaskowniki stalowe sg tam
wytwarzane z zachowaniem najwyzszych wartosci toleran-
cji i uzyskuja najlepsza jako$¢ powierzchni, co powoduje, ze
sq wykorzystywane m.in. w branzy motoryzacyjnej i budowie
maszyn.

BESSEY Tool GmbH & Co. KG = Miihlwiesenstralle 40
74321 Bietigheim-Bissingen, Germany

Fon +49 7142 401-0 = Fax +49 7142 401-452

E-Mail: info@bessey.de

Y
Wiegcej informacji 'i T|]B >
www.bessey.de Newsletter

Po prostu lepszy.
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