FREZY CZOLOWE




Charakterystyka produktu

MNowe frezy trzpieniowe RUKO z drobnoziamistego, wysokowydajnego weglika spiekane-

go z powtoka zabezpieczajaca przed zuzyciem TiAIN oferujg najwyZsz g trwatoss krawedzi :
skrawajacych przy wysokie] obcigzalnosci termicznej ostrzy. = )

Frez trzpieniowy z wedglika spiekanego,
dwiostrz owy. Krotki, bez rowka

Pawtoka TiAlN zwigksza twardost powierzehni frezow do ok, 3.000 HY, & wytrzymatosé na
temperature do ok 800°

Predkose skrawania jest dwa do czterech razy wieksza niz we frezach trzpieniowych HSS,

Przy takim samym postwie daje to znacznie spokojniejszy przebieg frezowania, co gwaran-

tuje lepsza jakos¢ powierzehni obrabianego materiatu. Frez trzpieniowy z wedlika spiekanego,
trajostrzowy. Krotki, bez rowka

Znacznie diuzsza zywotnose | wigksza predkose skrawania uniwersalnich frezdw trzpieni-
owych z weglika spiekanego istotnie zwieksza ich wydajnoss.

Frez trzpieniowy z weglika spiekanego,
czteroostrzowy. Krotki, bez rowka

Zastosowanie i —
Frez trzpieniowy z weglika spiekanego,
dwuostrzowy. DHugi, Z rowkiem

Przeznaczone do frezowania | wiercenia w stali, staliwie do 1200 Ninm2, zeliwie szanym,
zeliwie ubtwardzanym, zeliwie cigglivwym, stall Crivi, brazie, mosigdzu, miedzi, aluminium o duzej
zawartoscl krzemu | abrazyinych tworzywach sztucznyech.

Powtoka TialN stuzy podniesieniu Zywotnoscl | parametrow skrawania o 50%.
- : B Frez trzpieniowy Z weglika spiekanego,

DIN 85335 HA = chwyt cylindryczny bez rowka trojostrzowy, Dhugi, z rowkiem

DIN 6535 HE = chwyt cylindryczny Z rowkiem

Chwyt zgodny z DIN 6535 Ha,
DIN 528" = tylko przy @ 5,0 mm

Frez trzpieniowy z weqglika spiekanego,
cztercostrzowy. Diugi, Z rowkiem

Typ chwytu

Diugi z rowkiem Dtugi bez rowka
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Uniwersalny frez trzpieniowy z weglika spiekanego typu N z powtoka TiAIN, DIN 6527 K

Dwuostrzowy, krotki, z rowkiem / bez rowka

Stabilny uniwersalny frez trzpieniowy z duzymi rowkami wiérowymi dla optymalnego odprowadzania widrow.
Przeznaczony do zaglebiania. Do frezowania wygladzajacego i frezowania rowkow.

Wiykonanie: krotki, z rowikiem | bez rowka
Kat pochylenia linii srubowej; 30°

Ostrza: o

Fowierzchnia: pokryta TIAIN

Weglik drobnoziamisty
Clecie w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu

Z tworzywa sztucznego MCh - 25001
1] Dhugose catkowita Dhugaose ostrza & Chiasetul Liczha ostrzy nr artykutu Ar arty ki
mm mm mrm mrm DIN 6535 HA DIN 6535 HB

[ ——— [ ———

50 540 6.0 80 2 320 050 Hi 821 050 Hi
6.0 54,0 7.0 6,0 2 820 060 HM 821 060 HM
8.0 58,0 9.0 80 2 820 080 HM 821 080 HM
10,0 66,0 11,0 10,0 2 820 100 HM 821100 HM
12.0 3.0 12.0 120 o 820 120 Hi 821120 HM
14,0 75,0 14,0 14,0 2 820 140 Hi 821140 HM
16,0 82,0 16,0 160 2 820 160 Hi 821160 HM
18,0 84,0 18,0 180 2 820 180 Hi 821180 HM
20,0 8920 20,0 20,0 2 8§20 200 HM 8§21 200 HM

Uniwersalny frez trzpieniowy z weglika spiekanego typu N z powtoka TiAIN, DIN 6527 L /

DIN 6528* Dwuostrzowy, diugi, z rowkiem / bez rowka

Uniwersalny frez trzpieniowy z duzymi rowkami widrowymi dla optymalnego odprowadzania widrow.
Przeznaczony do zaglebiania. Do frezowania wygladzajacego i frezowania rowkow przy duzej glebokosci frezowania.

Widonanie: Dhugi, z rowkiem | bez rowka
Kat pochylenia linii srubowej: 30°

Ostrza: &z

Fowierzchnia: pokryta TIAIN

Weglik drobnoziamisty
Clecie w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu

7 tworzywa SZtucznego MCHM - 25003
] Dhugose catkowita Dhugaose ostrza & Choasetu Liczha ostrzy nr artykutu Ar arty kit
mm mm mm mm DiIN 6535 HA DIM 6535 HB

[ =

S07 500 10,0 a0 2 822 050 HW ==
6,0 57,0 10,0 6,0 2 822 060 HM 823 060 HM
8.0 63,0 16,0 8.0 2 822 080 HM 823 080 HM
10,0 720 19,0 10,0 2 822 100 HM 823100 HM
12.0 830 220 120 % 822 120 Hi 823 120 HM
14.0 83,0 220 140 o 822 140 HiM 823140 HM
16,0 920 260 160 2 822 160 Hi 823 160 HM
18,0 92,0 26,0 180 2 822 180 HM 823180 HM
20,0 1040 el 200 2 822 200 HM 823 200 HM
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Uniwersalny frez trzpieniowy z weglika spiekanego typu N z powtoka TiAIN, DIN 6527 K
Trojostrzowy, krotki, z rowkiem / bez rowka

Stabilny i spokojnie pracujacy uniwersalny frez trzpieniowy o wigkszej wydajnosci usuwania materiatu niz we frezach dwuostrzowych.
Przeznaczony do zaglebiania. Do frezowania wygladzajacego i frezowania rowkow.

Wikonanie: krotki, z rowkiem | bez rowka
Kat pochylenia linii srubowej: 30°
Ostrza: &

Fowierzchnia: pokryta TiAIN

Weglik drobnoziamisty

Clecie w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu

7 tworzywa sztucznego MCH - 35001
] Dhugose catkowita Dhugaost ostrza & Choaeetul Liczha ostrzy nr artykutu Ar arty ki
mm mm mm mm DIN 6535 HA DIM 6535 HB

L ——— L

50 540 6.0 8.0 3 B30 050 Hi 831 050 Hi
6,0 54,0 7.0 6,0 & 830 060 HM 831 060 HM
8.0 &80 9.0 80 5 830 080 HM 831 080 HM
10,0 66,0 11,0 10,0 3 830 100 HM 831100 HM
12.0 T30 120 120 B 830 120 Hi 831120 HM
140 75,0 14,0 14.0 3 830 140 HM 831 140 HM
16,0 82,0 16,0 160 & 830 160 Hi 831160 HM
18,0 84,0 18,0 180 3 830 180 HM 831180 HM
20,0 8920 20,0 20,0 E 8§30 200 HM 8§31 200 HM

Uniwersalny frez trzpieniowy z weglika spiekanego typu N z powtoka TiAIN, DIN 6527 L /
DIN 6528* Trojostrzowy, dtugi, z rowkiem / bez rowka

Spokojnie pracujacy uniwersalny frez trzpieniowy z wigkszej wydajnosci usuwania materiatu niz we frezach dwuostrzowych.
Przeznaczony do zaglebiania. Do frezowania wygladzajacego i frezowania rowkow przy duzej glebokosci frezowania.

Wiykonanie: Dhugi, z rowkiem | bez rowka
Kat pochylenia linii srubowej: 30°
Ostrza: &

Fowierzchnia: pokryta TIAIN

Weglik drobnoziamisty

Clecie w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu

1828

7 tworZywa SZtucznego MCh - 35003
1] Dhugose catkowita Dhugose ostrza & Chietul Liczha ostrzy nr artykutu Ar arty ki
mm mm mm mm DIN 6535 HA DIM 6535 HB

e L= ———
07 500 10,0 a0 3 832 050 HW ==
6,0 570 10,0 6,0 & 832 060 HM 833 060 HM
8.0 63,0 16,0 8.0 5 832 080 HM 833 080 HM
10,0 720 19,0 10,0 3 832 100 HM 833100 HM
12.0 830 220 120 B 832 120 Hi 833 120 HM
14,0 830 220 140 3 832 140 HM 833140 HM
16,0 920 260 160 & 832 160 Hi 833 160 HM
18,0 92,0 260 180 8 832 180 HM 833180 HM
20,0 1040 e 200 3 832 200 HM 833 200 HM
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Uniwersalny frez trzpieniowy z weglika spiekanego typu N z powtoka TiAIN, DIN 6527 K

Czteroostrzowy, krotki, z rowkiem / bez rowka

Stabilny i bardzo spokojnie pracujacy uniwersalny frez trzpieniowy o znacznie wigkszej wydajnosci usuwania materiatu niz we frezach

dwuostrzowych. Przeznaczony do zaglebiania. Do frezowania wygladzajacego i frezowania rowkow.

Wiykonanie: Krotki, z rowkiem | bez rowka
Kat pochylenia linii srubowej; 30°

Ostrza: 4

Fowierzchnia: pokryta TiAIN

Clecie w prawo

Weglik drobnoziamisty

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu

7 tworzywa sZtucznego MCH - 45001
] Dhugose catkowita Dhugose ostrza & Choaetu Liczha ostrzy nr artykutu Ar arty ko
mm mm mm mm DIN 6535 HA DIM 6535 HB
5.0 4.0 9.0 850 4 B840 050 HM 841 050 HM
6.0 54,0 10,0 6,0 4 840 060 HM 841 060 HM
g.0 58,0 11.0 g0 4 840 030 HM 841 080 HM
10,0 66,0 14,0 10,0 4 840 100 HM 841100 HM
12.0 730 16,0 120 4 840 120 HM 841120 HM
14.0 75,0 18,0 140 4 840 140 Hi 841140 HM
16,0 82,0 22.0 160 4 840 160 Hi 841 160 HM
18,0 84,0 240 180 4 840 180 Hi 841180 HM
20,0 8920 26,0 20,0 4 840 200 HM 841 200 HM

Uniwersalny frez trzpieniowy z weglika spiekanego typu N z powtoka TiAIN, DIN 6527 L /
DIN 6528* Czteroostrzowy, diugi, z rowkiem / bez rowka

Bardzo spokojnie pracujacy uniwersalny frez trzpieniowy o znacznie wigkszej wydajnosci usuwania materiatu niz we frezach dwuo-
strzowych. Przeznaczony do zagtebiania. Do frezowania wygltadzajacego i frezowania rowkow przy duzej glebokosci frezowania.

Widkonanie: Dhugi, z rowkiem | bez rowka
Kat pochylenia linii srubowej: 30°
Ostrza: 4

Fowierzchnia: pokryta TIAIN

Weglik drobnoziamisty

Clecie w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu

7 tworzywa sZtucznego MCM - 45003
] Dhugose catkowita Dhugaose ostrza & Choasetu Liczha ostrzy nr artykutu Ar arty kit
mm mm mm mm DiIN 6535 HA DIM 6535 HB

= — L

S07 500 130 a0 4 842 050 Hi -
6,0 57,0 130 6,0 4 842 060 HM 843 060 HM
8.0 63,0 19.0 80 4 842 080 HM 843 080 HM
10,0 720 220 10,0 4 842 100 HM 843 100 HM
12.0 830 260 120 4 842 120 HM 843 120 HM
14.0 83,0 26,0 140 4 842 140 HM 843 140 HM
16,0 920 320 160 4 842 160 Hi 843 160 HM
18,0 920 32,0 180 4 842 180 HM 843180 HM
20,0 1040 38,0 200 4 842 200 HM 843 200 HM
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Orientacyjne predkosci obrotowej dla
uniwersalnych frezow trzpieniowy z weglika spiekanego — dwuostrzowy

Yo = mimin
n = ohrimin
fz = Posuwi/ Zgh

Grupa materiatowa 1;

stale kanstrukcyjne
do 700 Mimne?

Grupa materiatowa 2:

adparne termicznie,
stale stopowe
do 1000 Nimim?

Grupa materigtase 3

stale stopowe
do 1400 Nimm?

Grupa materiatowe 4

dobrze skrawalne,
wytrzymate chemicznie stale
dao 700 Mimm?

Srodek chiodzacy:

Ma sucho / Emulsja

Ma sucho f Emulsja

Ma sucho / Emulsja

Ma sucha/ Emulsia

& mm @ cal n Ve fz n Ve fz n Ve fz n Ve fz
4.0 ey 9550 290 0,015 7170 140 0,010 5370 130 0010 5370 130 0,010
5,0 15454 370 250 0,020 4780 140 0,015 4250 130 0,015 4250 130 0,015
3.0 5015 4780 330 0,035 3580 180 0,025 3180 140 0,022 3180 130 0,020

10,0 25/54 3820 210 0,040 2870 170 0,030 2550 140 0,028 2550 150 0,020

12,0 1532 3180 320 0,050 | 2380 180 0,040 2120 140 0,034 2120 170 0,040

16,0 5/g 2390 280 0,080 1790 210 0,060 1590 160 0,050 1590 160 0,050

18,0 45/ 2150 380 0,090 1610 205 0,065 1430 155 0,055 1430 165 0,055

20,0 25/3 1910 380 0,100 1430 200 0,070 1270 150 0,060 1270 150 0,060

Orientacyjne predkos$ci obrotowej dla
uniwersalnych frezow trzpieniowy z weglika spiekanego — tréjostrzowy

Yo = mimin Grupa materiatawe 1: Grupa materiatowe 2 Grupa materiatowe 3 Grupa matenatowa 4
n = ohr/min
fz = Posuwi/ Zgh stale kanstrukcyine odparne termicznie, stale stopowe dobrze skrawalne,
do 700 Mimme stale stopowe do 1400 MNimne wytrzymate chemicznie stale
do 1000 Nimm? da 700 Mimim?
Srodek chiodzacy: Ma sucho / Emulsja Ma sucho f Emulsia Ma sucha / Emulsia Ma sucho f Emulsja
@ mm & cal n il fz n Ve fz n it fz n Ve fz
4.0 Sf2 9550 430 0,015 7170 220 0,010 6370 190 0,010 B370 190 0,010
5.0 158/54 6370 380 0,020 4730 220 0,015 4250 190 0,015 4250 190 0015
8.0 5/16 4780 500 0,035 3580 270 0025 3180 210 0,022 3180 190 0,020
10,0 25/R4 3820 460 0,040 2870 260 0,030 2550 210 0,028 2550 230 0,030
162 15/39 3180 480 0,050 2390 2490 0,040 2120 220 0,034 2120 250 0,040
18,0 Sfa 2330 570 0,080 1740 320 0,060 1580 240 0,050 15890 240 0,050
18,0 45/54 2150 570 0,080 1610 310 0,065 1430 235 0,055 1430 235 0,055
20,0 25/32 1910 570 0,100 1430 300 0,070 1270 230 0,060 1270 230 0,060

Orientacyjne predkosci obrotowej dla
uniwersalnych frezow trzpieniowy z weglika spiekanego — czteroostrzowy

Yo = mimin
n = ohrimin
fz = Posuwi( Zgh

Grupa materiatowa 1:

stale kanstrukcyjne
do 700 MNimn?

Grupa materiatowa 2

odparne termicznie,
stale stopowe
do 1000 Nimre

Grupa materiatowa 3

stale stopowe
do 1400 Nimim?

Grupa materiatowe 4

dobrze skrawalne,
wytrzymate chemicznie stale
do 700 Mimm?

Srodek chiodzacy:

Ma sucho / Emulsja

Ma sucho / Emulsja

Ma sucho / Emulsia

Ma sucha/ Emulsia

@ mm i@ cal n Ve fz n Ve fz n Ve fz n Ve fz
4.0 Sia. 12000 2500 0,040 7500 1000 0,020 5500 540 0,020 B500 200 0,025
5.0 15/54 10620 2290 0,054 5370 920 0,036 5310 540 0,020 5310 760 0,036
3.0 515 7960 2010 0,063 4780 260 0,045 3980 540 0,040 29380 720 0,045

10,0 25/g4 5370 1830 0,072 3820 830 0,054 3180 540 0,050 3180 5390 0,054

12,0 15432 5310 1700 0,080 3180 200 0,063 2650 540 0,060 2650 670 0,063

16,0 5/g 3980 1420 0,089 2390 780 0,080 1990 560 0,070 1990 680 0,085

18,0 45/54 3580 13390 0,095 2150 760 0,090 1790 530 0,075 1790 705 0,100

20,0 25/3 3180 1360 0,107 1910 760 0,100 1590 510 0,080 1590 730 0,115
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