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Charakterystyka produktu

Wowysokowydajnych poglebiaczach nowe] generacg)i RUKO rowek widrowy szlifowany jest w
technologii CBM w materiale poddanym Uprzednio petng) obrébce cleplnej. CBM (regulamy kry-
staliczny azotek boru) charakteryzuje sie duzo wigkszg, twardoscig od innych materiatdw Scier-
nych jak wedlika krzemu czy korundu, Dziekl wyzsze) twardoscl Sciernicy w procesie szlifowania
powierzchnia obrabianego wiertta jest bardzie] gtadka, a krawedzie tnace lepie] Ltrzymujg wiymiary
i 54 bardzig] ostre.

1. Czieki procesowi glebokiego szlifowania rowlkdw widrowych w technologii CBN krawedzie
tngce sq bardziej ostre | pozbawione nierownoscl w porownaniu z tradyeyjinymi metodami
ich frezowania. Rezultatem tego jestznacznie lepsza jakosc powierzehni otworl po wierce-
riu oraz przediuzona 2ywotnodé nazedzia.

2. Dzieki radialnemu procesowi zaszlifowania w technologii CBMN krawedz tnaca jest najdale]
wysunietyrn punktem na obwodzie w przekroju poprzecznym pogtebiacza.

3. Kazda wyobrazalina w przekroju poprzecznym Sredrica narzedzia posiada swoj wiasny kat
previozenia. Wy ten sposob wisrzchotek krawedzi thace] jest najdals] wysunistym punktem
na obwodzie,

4. Osiowe zaszlifowanie pogtebiacz a gwarantuje najwiyzsza jakose skrawania przy najniz szym
Z mozliveyeh wydzielaniu sie ciepta.

5. Pogleblacze stozkowe szlifowans w technologii CBN posiadaja doskonate zdolnosci od-
prowadzania widrdw ze strefy robocze) co umozliwia bezwibracying prace narzedzia i w
nastepstwie uzyskanie gladkie] powierzchni obrabianego obwory.
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Zastosowanie

1. Doskonate narzedzie do poglebiani otwordw | Usuwania zadziordw (Zatepiania krawedzi)
stosowane w przemysle elektrotechnicznym, technice sanitarne] | grzewczej, przemysle
mo-taryzacyinym, lotniczym i stoczriowym, w budowie maszyn i konstrukei stalowych oraz
w prze-mysle meblarskim | drzewniym.

2. Masywne, szbywne narZzedzie przeznaczone do wszystkich powszechnie stosowanych
matenatiw konstrukeyinych np. stali wealowych | zeliwa, stali stopowsch, metali kolorowych
araz ich stopdw, tworzyw sztucznych termo- | chemoutwardzalnych, drewna itd.

3. Poglehiacze stozkowe wg DIN 335 nadajg sie szezegolnie do dokdadnego wikanywania

‘po-gtebien kesztaltu A1 B wg DIN 74

ksztalt Adol  snub z tbem stozkowym praskim wg DIM 963 1 DIM 965
srub z them soczewkowym stozkowym wg DIN 964 | DIN 966
srub samogwintujacych: keztattki F i G wo DIN 7513 oraz keztaltki
DiE wg DI 7516
srub wiygniatajacych gwint wewnetrzny: keztatthki K, L i wig DIN 7500
wikretdw Z them stozkowym praskim do drewna wig DIN 95 1 DIM 7997
wikretdw Z hem soczewkowym do drewna wg DIN 95 1 DIN 7997

keztaltt Bdo:  srubz them walcowym z gniazdem szesciokatnym DN 7991

4. Przez uzycie w trakcie pogtebiania specialnego sprayu [ub pasty do wiercenia RUKO w celu
smarowania | chtodzenia procesu skrawarnia mozna istotnie przediuzye zywotnoss narze-
dzia | uzyskac Znacznie lepsza jakose powierzchni obrabianego przedmioty.

Pogtebienia DIN 74 dla
wkretow z tbem stozkowym ptaskim wg DIN

wig) DIN 74
Forma AF Faomma BF

DIN 963 DIN 7991 {ISO 10842)
DIN 964
DIN 965
DIN 966
DIN 7518 F.u. G,
DIN 7516 D. u. E.
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1. Rowek widrowy szlifowany
wi technologii CBN
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2. Promieniowe zaszlifowanie pogtebiacza
wi technologii CBM (przekrd] poprzeczny)

3 Zaszlifowanie kata przytozenia
w technologii CBM

4 Osiowe zaszlifowanie pogtebiacza
wi technologii CBM
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Pogtebiacz stozkowy szlifowany CBN DIN 335 ksztatt C 90°

Kat wierzchotkowyy: 90°

Chigyt: cylindryczny

Ostrza: 3

Fowierzchnia: jasna { powlekany
azotkiem tytanu (Tl /
pokryta TiAIN

Ciecie w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

Dzieki gtebokiemu szlifowaniu spiralnego row-
ka widrowego w technologii CBN otrzymuje sie
idealnie ostre krawedzie thace. Doskonate na-
rzedzie do pogtebiania otwordw i Usuwania za-
dziordw. Majlepsze rezultaty uzyskuje sie sto-
sujgc niewielkie predkosci skrawania.
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dl d3
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HSS

Poglebiacz stozkowy | gratownik z wysoko-
wiydajnegj stali szybkotnace]. Idealny do stali,
Zzelivwa, metall kolorowych i lekkich.

HSS do aluminium

Fogtebiacz stozkowy | gratownilk do alumi-
nium z wysokowydajne] stali szybkotnagce

HSS Co 5 do stali (VA)

Jak HSS plus dodatek kobaltu. Idealny do
stali stopowych wysokochromowsych np.
WA VLA

HSS-TIN

Jalk HSS plus powtoka z azotku tytanu, Wid-
soka twardosc powierzchni zewnetrzng] ok,
2.300 HY. Idealny do stali, zeliwa, metali ko-
lorowiyeh 1 lekkich.

HSS-TIAIN

Jak HSS plus powitoka z azotkdw aluminico-
wio-tytanowych, Dzieki wysokie] twardosci
powierzchni Zewnestrzne) ok, 3.000 HY pray-
datny do obrablki na sucho. ldealny do stali,

Weglika spiekanego K 20

Idealny do stali o duzej odpornosci na Scie-
ranie | twardych o wytrzymatoscl powyie|
1000 N/mm?= oraz Zeliwa szarego powyze)
240 HB.

zelivwa, metall kolorowych i lekkich.

Pogtebiacz stozkowy szlifowany CBN DIN 335 ksztatt C 90°
HSS, HSS do aluminium, HSS Co 5, HSS-TIN, HSS-TIAIN | weglika spiekanego K 20

Pogtebiacz Dhugose | & Chwytu Pogtebienia wg I artylutu Mr artyloutu T arty kot Mr artylautu M artykutu M artylutu
Fnomin. d3 catkowita d2 Ol 74 HSS HSS do alu HSSCo b HSS-TiN HSS-TiAIN | Spiekanego
d1 mm mm L mm mm AF BF 2k —~ 2k ] £k ; L ] ‘ 3 2 o

4.3 1.3 40,0 40 102 101 . 102101 E | 102104 T | 102101 F —
4.8 il 40,0 4.0 102 102 == == 1021027 | 102102 F o
50 i 40,0 4.0 M25 102 103 e 102103 E | 102103 T | 102103 F e
S0 15 40,0 4.0 102 104 e 102104 E | 1021047 | 102104 F =
58 s 45,0 50 102 105 — — 102105 T | 102105 F —
6.0 g 45,0 Sl b3 102 106 = 102106 E | 102106T | 102106 F =
g3 i 45,0 50 M3 102 107 1021074 | 102107 E | 102107 T | 102107 F 102 261
T 1.8 50,0 6,0 M35 102 108 = — 102108 T | 102108 F =
T 1.8 50,0 6,0 102 109 o= — 102 108°T | 102108 F ==
g0 20 50,0 8.0 M4 102 110 — 102 MO E 102 M0 T 102 MO F —
83 2.0 50,0 6.0 b 4 102 111 102111 A | 102111 E 102111 T 102111 F 102 262
9.4 22 50,0 6,0 102112 === == 102 12T 102112 F —
100 sy 50,0 6.0 M 5 102113 == 102 M3 E R 10213 F =
104 25 50,0 6,0 M5 102 114 102 114-A | 102114 E 102 M4 T 102 114.F 102 263
15 2.8 56,0 8.0 b B 102115 — 102 1156 E 1021157 | 102115 F =
124 28 56,0 g0 M B 102 116 102 118A | 102116 E 102 M8 T 102 M6 F 102 264
134 29 56,0 5.0 10217 — — Mm2 My T 102117 F —
15HiE 3.2 60,0 10,0 M 8 102118 == 102 M8 E 102 M8 T 102 M8 F =
185 3.2 60,0 g0 k8 102119 102 119 A | 102119 E 102 19T 102 118 F s
185 S 60,0 100 M 8 102 119-1 [ 102 1191 A 102 118-1 E [ 102 119-1T [ 102 118-1 F| 102 265
18,0 25 63,0 10,0 hd 10 102 120 = 102120E | 1021207 | 102120 F —
205 Sih 63,0 10,0 h 10 102 121 102121 A | 102121 E | 102121 T | 102121 F 102 266
230 38 67,0 100 12 102 122 = 102122 E | 1021227 | 102122 F —
250 38 67,0 10,0 b 12 102 123 102 123 A | 102123 E | 102123 T | 102123 F 102 267
260 3.9 71,0 12,0 M 14 102 171 == — 102471 T | 102171 F =
280 4.0 71,0 12.0 14 102 124 = 102124 E | 1021247 | 102124 F =
300 41 ik 12.0 M 18 102172 = = 1021727 | 102172 F —
31,0 4.2 71,0 12,0 k16 102 125 102 1254 | 102125E | 1021257 | 1021256 F 102 268
g 4.8 90,0 120 102173 = = 102173 T | 102173 F —
40,0 10,0 80,0 150 102 174 . o 102174 T | 102174 F =

"Inne wielkosc dostarczane sa na specjalne zamdowienie .
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Zestawy pogtebiaczy stozkowych DIN 335 forma C 90°
HSS, HSS do aluminium, HSS Co 5, HSS-TIN, HSS-TIAIN i weglika spiekanego K 20

Nr. 102 142

Nr. 102 150

Mr. 102 151

MNr 102 154 T Nr. 102 152 Nr. 102 155

Mazwia M artyhoutu M artykutu M artykutu Mr artyloutu M artykutu Mr arty kit
HSS HSS do alu HSS Co 5 HSS-TIN HSS-TIAIN | Spiekanego

5 Eog’tebiacz_e_'stozkowe DIk 335 forma C 90° 102 142 1021424 | 102142 E | 1021427 — =
@6,3-104-165 (chwyt @80 mm)-205-250mm
+ 1 spray do wiercenia 50 ml w kasecie polistyrenowej
4 Poatebiacze stozkowe DIN 335 forma C 90° 102 150 1021504 | 102 150 E | 102150 T — —
F104-165 (chwyt @80 mmj-205-250mm
+ 1 pasta do wiercenia 30 g w kasecie przemyslowe)
4 Poglebiacze stozkowe DIN 335 forma C 90° 102 151 1021814 | 102151 E | 102151 T — —
@83-104-165 (chwyt @80 mm}-20.5 mm
+ 1 pasta do wiercenia 30 g w kasecie przemystowe]
5 Pogtebiacze stozkowe DIN 335 forma C 90° 102 154 102154 4 | 102154 E | 102154 7T | 102154 F —
@B83-104-165 (chwyt @ 100 mm}-205- 250 mm
w Kasecie przemystowe)
6 Pogtebiacze stozkowe DIN 335 forma C 90° 102152 | 102152A | 102152 E | 1021527 | 102152 F [102 152 HM
BE3-83-104-124-165 (chwyt @100 mm)- 205 mm
w kasecie przemystowej
17 Pogtebiacze stozkowe DIM 335 forma C 90° 102 1565 — — — — —
@453-50-60-63-70-80-83-100-104-115-
124 -15,0-16,5 (chwyt @ 10,0 mm)-190-205-230-
25 0 mm w kasecie drewniang]
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Pogtebiacz stozkowy ,,QUICKCuUt“ (DIN 335)
forma C 90° HSS i HSS-TIAIN

Kat wierzchotkowy: 90° Zoptymalizowana geometria skrawania w potaczeniu z trojpowierzchniowym szlifern chwytu
Chiseyt: tréjpowierzchniowy przyczyniajg sie do uzyskania optymalnych wynikéw przy pogrebianiu. Dzieki niewielkie] scie-
Qstrza: 3 ralnoscl Zywotnose pogtebiacza wzrasta o 25%, a w przypadku powtoki TiAIN nawet o 40%.
Fowierzchnia: jasna Wyslkutek bardzo dobrego tworzenia widra geometria skrawania umozlivia poglebianie szybsze
Clecie w prawo 0 30% niz przy Uzyciu Zwyczajnego poglebiacza.

Stworzone specjalnie do automatycznego i szybkiego posuwu!

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

Pogtehiacz dhugose 7 chwytu poglehienia wy M artykutu | Nrartykutu

& narmin. d3 cathowita d2 DIM 74 HSS HSS-TiAIN
d1 mm mm L rmim mm AF BF ﬁ F
63 15 450 50 M 3 | 102707 102 707F
8.3 2.0 50,0 6.0 4 102711 102711 F
10 4 25 50,0 6.0 M 5 | 102714 |102 714 F
124 2.8 56,0 g.0 bl 6 102716 102716 F
15,0 32 0.0 10,0 M 8 | 102718 [102718F
16,5 32 60,0 100 M8 102719 |102 719 F
19.0 S 53,0 10,0 Iyl 10 102720 |102 720 F
205 35 63,0 10,0 1 10 102721 102721 F
230 3.8 67,0 10,0 tl 12 102722 [102 722 F
250 3.8 67,0 10,0 h 12 102 723 |102 723 F
310 4.2 71,0 12,0 M 16 102725 [102725F

Zestawy pogtebiaczy stozkowych ,,QUICKCuUt*“
(DIN 335) forma C 90° w kasecie przemystowej

MNazwa Mr artykutu | MNroartykutu
HSS HSS-TiAIN

6 Pogtebiacze stozkows (DIN 335) forma C 80° 102752 |102752F
@B3-83-104-124-165-20,5mm

5 Poglebiacze stozkowe (DIN 335) forma C 90° 102754 (102754 F
Z83-104-165-205-250mm
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Pogtebiacz stozkowy szlifowany CBN DIN 335 ksztatt C 90° ASP

kat wierzchotkowsy: 90° Dzieki gfebokiemu szlifowaniu spiralnego rowi-
Chigyt: cylindryczny ka widrowego w technologii CBMN otrzymuje sie
Ostrza: 3 idealnie ostre krawedzie thace. Doskonate na-
Fowierzchnia: jasna rzedzie do pogtebiania otwordw | USuwania Za-
Clecie w prawo dziordw. MNajlepsze rezultaty uzyskuje sie sto-

sujac niewielkie predkosci skrawania.

ASP

Pogtebiacz stozkowy i akrojnikowy ze stali szybkotnace] wykonany w technolagii metalurgii
proszkéw. Stal wykonana w technologii metalurgii proszkéw ma w przeciwienstwie do kor-
wencjonalnej stali szybkotnace; Jednorodna, drobnoziamistg strukture. Dziekitemu odznacza
sie duzg twardoscig w podwyzszonych temperaturach, obeigzalnoscig na sciskanie i odpor-
nosciana zuzycie. Jest idealna w przypadku stali nierdzewnych, kwasoodpornyeh oraz tytanu
i jego stopdw.

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

Pogtebiacz dhugoss & changtu pogtebienia wg M arty kot
& narmin. d3 catkowita dz Ol 74

d1 mm mm L mm mm AF BF

8.3 1.5 450 50 bl 3 102 107 ASFE

83 il 50,0 8,0 M4 102 111 ASP
104 2.5 S00 8,0 bl 5 102 114 ASP
124 28 56,0 g0 M B 102 116 ASP
16,5 Bl 600 10,0 M 8 102 119-1 ASP
205 &b 63,0 10,0 k10 102121 ASP
250 38 870 10,0 12 102 123 ASP
310 4.2 71,0 120 M 16 102 125 ASP

Zestawy pogtebiaczy stozkowych DIN 335
forma C 90° ASP w kasecie przemystowej

Nazwia M artylkoutu

6 Pogtebiacze stozkowe DIN 335 forma C 90° ASP 102 152 ASFE
Z63-83-104-124-165-205mm

5 Poglebiacze stozkowe DIN 335 forma C 90° ASP 102 154 ASP
@B63-104-165-205-250mm
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Pogtebiacz stozkowy DIN 335 HSS ksztalt C 90°,

— d2 -
z dtugim chwytem cylindrycznym |

Kat wierzchotkowy: 90° Dzieki gfebokiemu szlifowaniu spiralnego row-
Chiwryt: cylindryczny ka widrowego w technologii CBN otrzymuje
Ostrza: 3 sie idealnie ostre krawedzie thace. Doskonate
Fowierzchnia: jasna narzedzie do pogtebiania obtwordw | usuwania
Clecie w prawo zadziordw w stali, odlewach zeliwnych, me-

talach kolorowych 1w stopach lekkich. Majleps-
zZe rezultaty uzyskuje sie stosujge niewielkie
predkoscl skrawania.

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

Pogtebiacz diugaose & chiaytu pogtebienia wg M artykutu
@ nomin. d3 catkowita d2 Dird 74

d1 mm mm Lmm mm AF BF
83 1.5 85,0 50 bl 3 102 271
83 20 85,0 6.0 M4 102 272
10,4 25 88,0 60 M 5 102 273
124 28 108,0 8.0 / b B 102 274
150 s -'l-’l0,0 10,0 bl 8 102 275
16,5 Sy 1120 100 M 8 102 276
205 2o 15,0 100 M 10 102 277
250 38 1180 100 M 12 102 278

Pogtebiacz stozkowy DIN 335 HSS ksztalt D 90°

Kat wierzchotkowy: 90° Dzieki gtebokiemu szlifowaniu spiralnego row-
Chigryt: stozek Morse'a ka widrowego w technologii CBMN otrzymuje
Ostrza: 3 sie idealnie ostre krawedzie thace. Doskonate
Fowierzchnia: jasna narzedzie do poglebiania obwordw | usuwania
Clecie w prawo zadziordw w stali, odlewach zeliwnych, me-
talach kolorowych i w stopach lekkich. Majleps-
ze rezultaty uzyskuje sie stosujge niewielkie
predkoscl skrawania.
Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego
Pogtebiacz diugose chwtu pogtebienia wg M artykutu
& narmin. d3 cathowita Ol 74
d1 mm mm L mm Rk AF BF
150 3.2 85,0 Il 1 M8 102 126
165 32 850 MK 1 M8 R
19,0 X5 100,0 Mk 2 M 10 102 128
20,5 o 100,0 hk 2 b 10 102 129
23,0 38 106,0 hk 2 b 12 102 130
250 38 106,0 hk 2 b 12 102 131
26,0 38 1060 MK 2 M 14 102 132
28,0 4.0 1120 Mk 2 b 14 102 133
300 4.3 1120 Ml 2 hd 16 102 134
31,0 4.2 1120 Mk 2 k16 102 135
340 45 118,0 ke 2 W 18 W 18 102 136
2l 4.8 1180 Mk 2 b 20 k20 102 137
40,0 100 1400 MK 3 102 138
50,0 140 150,0 MK 3 102 139
53,0 16,0 180,0 MK 4 102 140
80,0 220 190,0 MK 4 102 141
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Pogtebiacz stozkowy DIN 334 HSS

ksztatt C 60°
Kat wierzchotkowy: 60° Dzieki gfebokiemu szlifowaniu spiralnego row-
Chigryt: cylindryczny ka wiorowego w technologii CBN otrzymuje

Ostrza: 3
Fowierzchnia: jasna
Clecie w prawo

sie idealnie ostre krawedzie thace. Doskonate
narzedzie do pogtebiania obwordw | Usuwania
zadziordw w stali, odlewach zeliwnych, me-
talach kolorowych i w stopach lekkich. Majleps-
Ze rezultaty uzyskuje sie stosujgc niewielkie
predkoscl skravania.

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

Pogtebiacz diugaose & chvwytu It artykutu
Fnarmin. d3 cathowita d2
d1 mm mm L mm mm
53 1.6 45,0 5.0 102201
g0 2.0 50,0 8,0 102 202
10,0 W 50,0 g0 102 203
125 32 56,0 8.0 102 204
18,0 4.0 63,0 100 102 205
20,0 EnlE] 67,0 10,0 102 208
25,0 6,3 710 10,0 102 207
Pogtebiacz stozkowy DIN 334 HSS
ksztaft D 60°
Kat wierzchotkowy: 60° Dzieki glebokiemu szlifowaniu spiralnego row-
Chigyt: stozek Morse'a ka wiorowego w technologii CBMN otrzymuje
Ostrza: 3 sie idealnie ostre krawedzie thace. Doskonate

narzedzie do poglebiania obwordw | Usuwania
zadziordw w stali, odlewach zeliwnych, me-
talach kolorowych i w stopach lekkich. Majleps-
ze rezultaty uzyskuje sie stosujgec niewielkie
predkosci skraviania.

Fowierzchnia:
Clecie w prawo

jasna

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

Pogtebiacz diugose chivytll P arty kot
Fnamin. d3 Catkowita
d1 mm mm L mm Rk
16,0 4.0 90,0 hbe 1 102 208
20,0 50 108,0 Mk 2 102 209
250 63 112,0 MK 2 102 210
et 10,0 18,0 M 2 102 211
400 125 1500 MK 3 102 212
50,0 16,0 1600 MK 3 102 213
63,0 20,0 1800 hlb< 4 102 214
80,0 250 200,0 Mk 4 102 215

Pogtebiacz stozkowy HSS

ksztalt C 75°
Kat wierzchotkowy: 75° Dzieki gtebokiemu szlifowaniu spiralnego row-
Chiwyt: cylindryczny ka widrowego w technologii CBM otrzymuje

Ostrza: 3 sie idealnie ostre krawedzie tnace. Doskonate

Fowierzchnia: jasna
Clecie w prawo

Opakowanie, pojedynczo w opakowaniu

narzedzie do poglebiania obwaordw | usuwania
zadziorow w stali, odlewach zeliwnych, me-
talach kolorowych i w stopach lekkich. Majleps-
ze rezultaty uzyskuje sie stosujgc niewielkie

Z tworzywa sztucznego predkoscl skrawania.

Pogtebiacz dhugose & chvwytu M artykutu

Fnamin, d3 Cathowita d2

d1 mm mm L mm mm
6.3 1,6 45,0 50 102 221
8.3 20 500 6.0 102 222
104 5 500 6,0 102 223
124 32 56,0 g.0 102 224
165 4.0 63,0 10,0 102 225
205 5.0 67.0 10,0 102 226
250 5,3 71,0 10,0 102 227
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Pogtebiacz stozkowy HSS

ksztatt D 75°

Kat wierzchotkowy: 75° Dzieki gtebokiemu szlifowaniu spiralnego row-
Chiseyt: stozek Morse'a ka widrowego w technologii CBN otrzymuje
Qstrza: 3 sie idealnie ostre krawedzie thace. Doskonate
Fowierzchnia: jasna narzedzie do pogtebiania obwordw | Usuwania

zadziordw w stali, odlewach zeliwnych, me-
talach kolorowych i w stopach lekkich. Majleps-
ze rezultaty uzyskuje sie stosujge niewielkie
predkoscl skrawvania.

Clecie w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

Pogtebiacz diugose chisetul M arty kot
Fnarin, d3 cathowita
d1 mm mm L mm Bk,
16,5 U0 87,0 k1 102228
205 4.5 1020 Ml 2 102 229
250 50 1080 Wk 2 102 230
31,0 50 116.,0 Mk 2 102 231
400 10,0 145.0 MK 3 102 232

Pogtebiacz stozkowy HSS
ksztatt C 120°

Kat wierzchotkowy: 120° Dzieki glebokiemu szlifowaniu spiralnego row-

Chisyt: cylindryczny ka wiorowego w technologii CBMN otrzymuje
Ostrza: 3 sig idealnie ostre krawedzie thace. Doskonate
Fowierzchnia: jasna narzedzie do poglebiania obwordw | Usuwania

zadziordw w stali, odlewach zeliwnych, me-
talach kolorowych i w stopach lekkich. Majleps-
ze rezultaty uzyskuje sie stosujgc niewielkie
predkoscl skravania.

Clecie w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

Pogtebiacz diugose & chvwytu P artykutu

Fnamin, d3 catkowita d2

d1 mm mm L mm mm
6.3 it 45,0 50 102241
G 2.0 50,0 6,0 102 242
104 B 50,0 6,0 102 243
124 30 56,0 8.0 102 244
16,5 35 63,0 10,0 102 245
205 4.0 67,0 10,0 102 248
260 50 71,0 10,0 102 247

Pogtebiacz stozkowy HSS
ksztatt D 120°

Kat wierzchotkowy: 120° Dzieki glebokiemu szlifowaniu spiralnego row-

Chiaryt: stozek Morse'a ka widrowego w technologii CBN otrzymuje
Ostrza: 2 sie idealnie ostre krawedzie tnace. Doskonate
Fowierzchnia: jasha narzedzie do poglebiania obwordw | Usuwania

zadziordw w stali, odlewach zeliwnych, me-
talach kolorowych i w stopach lekkich, Majleps-
Ze rezultaty uzyskuje sie stosujgc niewielkie
predkoscl skrawania.

Clecie w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

Pogtebiacz diugase chiwytul M artykutu
Fnarmin. d3 cathowita

d1 mm mm L mm P,
16,5 35 87.0 MK 1 102 248
205 4.5 102.0 Ik 2 102 249
25,0 5,0 109,0 hke 2 102 250
310 5.0 116,0 Ik 2 102 251
40,0 10,0 145.0 M 3 102 252
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Pogtebiacz stozkowy HSS ksztatt C 60°

kat wierzchotkowy: 60°

Chigyt: cylindryczny
Ostrza: 1
Fowierzchnia: jasha

Clecie w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu

Z tworzywa sztucznego

Dzieki glebokiemu szlifowaniu spiralnego rowi-
ka widrowego w technologii CBMN otrzymuje
sie idealnie ostre krawedzie tnace. Doskonate
narzedzie do poglebiania obwordw | Usuwania
zadziordw w stali, odlewach zelwnych, me-
talach kolorowych i w stopach lekkich. Majleps-
Ze rezultaty uzyskuje sie stosujgc niewielkie
predkoscl skrawania,

@ nominal dtugost catkaw & chaeytu nr artykutu
d1 mm L mm dZ mm
6,0 450 G 102 501
g0 50,0 g0 102 502
10,0 50,0 6.0 102 503
12,0 56,0 8.0 102 504
16,0 63.0 10,0 102 505
20,0 87,0 100 102 506
25,0 7.0 10,0 102 507
30,0 81,0 120 102 508
40,0 89,0 150 102 509
50,0 93,0 150 102 510

Pogtebiacz stozkowy HSS ksztatt D 60°

kat wierzchotkowy, 60°

Chiwyt: stozek Morse'a
Ostrza: 1
Fowierzchnia: jasha

Clecie w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu

Z tworzywa sztucznego

Dzieki gtebokiemu szlifowaniu spiralnego row-
ka widrowego w technologii CBN otrzymuje
sie idealnie ostre krawedzie thace. Doskonate
narzedzie do poglebiania obwordw [ UsUwania
zadziordw w stali, odlewach zeliwnych, me-
talach kolorowych | w stopach lekkich. Majleps-
Ze rezultaty uzyskuje sie stosujgc niewielkie
predkoscl skrawania.

@ nominal dugose catkaw chiantu nr artykuu
dl mm L mm 18
18,0 920 MK 102 511
20,0 107.0 MK 2 102 512
250 1100 Mk 2 102 513
30,0 1140 Mk 2 102 514
40,0 1450 hlks 3 102 515
50,0 152.0 MK 3 102 516

Pogtebiacz stozkowy HSS ksztatt C 90°

kat wierzchotkowy: 90°

Chiwyt: cylindryczny
Ostrza: 1
Fowierzchnia: jasha

Clecie w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu

Z tworzywa sztucznego

Dzieki glebokiemu szlifowaniu spiralnego row-
ka widcrowego w technologii CBN otrzymuje
sie idealnie ostre krawedzie tnace. Doskonate
narzedzie do poglebiania obwordw 1 Usuwania
zadziordw w stali, odlewach Zeliwnych, me-
talach kolorowych i w stopach lekkich, Majleps-
Ze rezultaty uzyskuje sie stosujge niewielkie

predkoscl skrawania.

Fnominal dugost catkaw & chanytu nr artykuy
dl mm L mm d2 mm
g0 45.0 510 102521
8.0 50,0 g0 102 522
10,0 50,0 6.0 102 523
12,0 56,0 g0 102 524
16,0 60,0 100 102 525
20,0 63,0 10,0 102 526
25,0 67,0 10,0 102 527
30,0 Tl 120 102 528
40,0 890 15,0 102 529
50,0 98,0 150 102 530
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Pogtebiacz stozkowy HSS forma D 90°
Kat wierzchotkowy: 90° Dzieki giebokiemu szlifowaniu spiralnego row-
Chiwyt: stozek Morse'a ka widrowego w technologii CBMN otrzymuje
Ostrza; 1 sie idealnie ostre krawedzie thace. Doskonate
Fowierzchnia: jasha narzedzie do poglebiania obwordw | Usuwania
Clecie w prawo zadziordw w stali, odlewach Zeliwnych, me-
talach kolorowych i w stopach lekkich. Majleps-
Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu Ze rezultaty uzyskuje sie stosujgc niewielkie
Z tworzywa sztucznego predkoscl skrawania,
@ nominal dtugost catkaw Chisnytu nr artykudu
d1 mm L mm 18
16,0 92,0 ffk< 1 102 531
20,0 1070 ke 2 102 532
25,0 110,0 Mk 2 102 533
30,0 1140 bl 2 102 534
40,0 1450 MK 3 102 535
50,0 1520 Wik 3 102 536

Reczny pogtebiacz DIN 335 ksztait C 90° HSS, CBN szlifowany

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

MNazwia nr artykutu
Reczny poghebiacz do usuwania zadziorow & 12,4 mm 102 143
Reczny pogtebiacz do usuwania zadziorow @ 15,0 mm 102 144
Reczny poglebiacz do Usuwania zadziorow @ 16,5 mm 102 145 Nro102 143
Reczny poghebiacz do usuwania zadziorow @& 20,5 mm 102 146
Reczny poglebiacz do usuwania zadzioréw @ 25,0 mm 102 147

Universalna rekojes¢ do mocowania narzedzi do pogtebiania

Mr. 102 148

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu z tworzywa sztucznego

MNazwa fr artykutu
Rekojese uniwersalna do pogtebiaczy z chiwytern @ 8,0 mm 102 148
Rekojese uniwersalna do poglebiaczy z chwytem @ 10,0 mm 102 149
Rekojese uniwersalna do poglebiaczy z chwylem szeSciokanym 2" 102 320

Mr. 102 320
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Pogtebiacze stozkowe Bit 90° diugie HSS i HSS-TIN

kat wierzchotkowy: 90°

Chigyt: 6,35 % 27,0 mm
Ostrza: 3
Fowierzchnia: jasna f powlekany

azotkiem tytanu (Til)
Clecie w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

Marzedzie wygodne do Uzycia | Zmiany dzigki
mocowanil w rekojesci univwersalne]. Dosko-
nate - do recznego pogtebiania | usuwania zad-
ziordw w stali, Zeliwie, metalach kolorowych i
lekkich .

pogiehiacz dugoss chianyt pogtebienia wg nr artykutu nr artykuu
Fnomin. d3 cathowita  [szesciokant Oir 74 HSS HSS-TiM
d1 mm mm L mm AF BF e M
63 1,5 350 78 M 3 102313 | 1028137
83 2.0 38,0 14" M 4 102 314 | 1023147
104 25 410 174" M 5 102 315 102315 T
124 28 420 1" b B 102 316 102 316 T
185 o 470 1ig" k8 102 317 102317 T
20,5 ke 480 14" M 10 102 318 102 318 T

Pogtebiacze stozkowe Bit 90° krotkie HSS | HSS-TIN

pogiehiacz diugoss Chisnyt pogtebienia wg nr artykutl. nr artykuhl

Fnomin. d3 cathowita  |szesciokant Oir 74 HSS HSS-TiM

d1 mm mm L rmim AF BF {,E_ %
8.3 ilai5 31,0 1" M3 W02 313 [W102 313T
83 2.0 S Tiy" M4 W02 314 | W02 314 T
104 e 340 174" M 5 W02 315 |W102315T
124 28 350 174" M B W02 316 |W102316T
16,5 B 400 174" W 8 W02 317 [WA102 317 T
205 2h 410 14" M 10 W 102 318 | W02 318T

Zestawy pogtebiaczy stozkowych Bit 90° diugie
HSS i HSS-TIN w kasecie przemystowej

MNazwia

nr artykutu fAr arty ko,
HSS HSS-TiN

Pogtebiacze stozkowe Bit

@63-83-104-124-165-205 z rekojescia Uniwersalna i
wiewnetrznym chwytem szesciokatnym 4"

102 318 1023197

Zestawy pogtebiaczy stozkowych Bit 90° krétkie
HSS i HSS-TIN w kasecie przemystowej

MNazwia

nr artykutu Ar arty ko
HSS HSS-TiN

Poglebiacze stozkowe Bit

@6,3-83-104-124-165-205 z rekojescia uniwersalna i
wewnetrznym chwytem szesciokatnym 4"

W02 318 | WI102319T
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Pogtebiacz okrawajacy z otworem poprzecznym 90° HSS, HSS Co 51 HSS-TIN

Kat wierzchotkowy: 90°

Chigyt: cylindryczny

Qstrza: otwdr poprzeczny

Fowierzchnia: jasna f powlekany
azotkiem tytanu

Clecie w prawo lepsze rezultaty przy mate] predkosc ciecia.

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu

Ciecie fuszczace. Przebieg widrow przez otwadr
chroni przed zablokowanie sie wicdrdw narze- i
dziu. |dealne do pogtebiania bez zadziordw |
karbéw, Usuwania zadziordw | poglebiania w
stali, zeliwie, metalachkolorowych ilekkich. Naj-

A g

Nr. 102 300 E

7 tworzywa sZtucznego MNr 102 304 E MNr 102 304 T
Pogtebiacz Pogtebiacz & ooy I chywyetu diugoss nr artykutu Ar artykuuy nr artykutu
Fnominal Zakres d1 d2 cathowita HSS HSSCo 5 HSS-TiIN
mm mrm mrm mm L mm ":._,i':' ':‘E!:n @_—__ 5
14 10- 40 8,35 8,35 45,0 — 102 300 E ==
2/ 20- 50 10,00 6,00 45,0 102 301 102 301 E 102 301 T
S 5,0-10,0 14,00 3,00 45,0 102 302 102 302 E 102 302 T
10445 100-150 21,00 10,00 65,0 102 303 102 303 E 102 303 T
150 150-200 28,00 12,00 85,0 102 304 102304 E 102 304 T
Afag 200-250 35,00 12,00 102,0 102 305 102 306 E 102 305 T
25/ 25,0-30,0 44 00 15,00 115,0 102 306 102 306 E =
30/ 30,0-350 45,00 15,00 120 102 307 102 307 E s
B4 350-400 53,00 15,00 136.0 102 308 102 308 E —
40/gn 40,0-500 64,00 18,00 166,0 102 309 102308 E —

Zestaw poglebiaczy okrawajacych
zZ otworem poprzecznym 90° HSS, HSS Co 5 i HSS-TIN

Mazwia

nr artykutu
HSS

nr artykutu
HSS Co 5

Ar arty kit
HSS-TiN

Poglebiacze okrawajace z otworem
poprzeoznym 90° w kasecie polistyrenowej
@ nominal mm: 2/5 - 54n - 18745 - 15/30

+ 1 spray do wiercenia w pojemniku 50 ml

Foctebiacze okrawajace z ofworem
poprzecznym 90% w kasecie przemystowe]
@ nominal mm: 2/5 - 510 - 10/15 - 15/2n

+ 1 pasta do wiercenia w pojemniku 30 g

102312

102 310E

102312k

1023127
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Pogtebiacze stozkowe - tabela predkosci obrotowych
M ateriat: niestap. niestop. stal Zeliwn Zeliwo Stop Stop Stop Terma- Duro-
stal budowd . | stal budawd. stopowia Cuin Cuin Al plasty plasty
do ponad do 1000 do ponad do
700 Mo | 700 Mimne Mirmm? 250 Nfrom@ | 280 MNimn? kruchy cigglivey N% Si
Ve = mimin 20 15 10 10 8 40 20 20 15 10
Gribost Spray Spray Spray SpreZone Sprezone SpreZone Sprezane Spray Wibda Sprefone
hlachy wi wiertniczy wiertniczy wigrtniczy powietrze powietrze powietrze powietrze wiertniczy powietrze
Zmm Ufmin Uimin Ufmin Ufrmin Ufmin Uimin Ufrmin Ufmin Uimin Ufmin
4.3 1431 111 741 741 593 2963 1481 1481 1111 744
50 1274 955 837 837 510 2548 1274 1274 955 B37
L] 1202 901 601 601 431 2404 1202 1202 901 B0
58 1098 824 549 549 439 2196 1098 1098 824 549
8.0 10682 796 531 S 425 2123 1062 1082 796 531
6,3 1011 758 506 506 404 2022 1011 1011 758 506
7.0 910 652 455 455 364 15820 8910 910 682 455
T 873 654 436 436 349 1745 873 873 654 436
8,0 796 S8y 398 398 318 1592 796 796 587 398
i 767 576 384 384 a0y 505 TET 767 576 384
94 676 508 339 339 271 1595 678 678 508 339
10,0 837 478 318 318 255 1274 837 837 478 318
10,4 £12 459 306 306 245 s 612 612 459 306
11,5 554 415 277 277 222 1108 554 554 415 277
12.0 531 398 265 265 212 1062 G 531 398 265
124 514 385 257 S50 205 1027 514 514 385 257
125 510 382 255 255 204 1018 510 510 382 255
134 475 356 238 238 190 951 475 475 356 238
{15558 425 318 212 e 170 849 425 425 318 212
16,0 398 299 199 199 159 796 398 398 299 199
16,5 386 290 193 193 154 772 386 386 290 193
190 335 251 168 168 134 870 335 335 251 168
20,0 318 2339 159 159 127 g3y 318 318 239 158
205 311 233 155 155 124 621 3N 311 255 155
250 297 208 138 138 111 554 277 277 208 138
25,0 255 191 127 127 102 510 255 255 191 127
260 245 184 122 122 98 480 245 245 184 122
28,0 227 171 114 114 91 455 227 227 171 114
30,0 212 159 106 106 85 475 212 212 159 106
31,0 205 154 103 103 g2 411 205 205 154 103
Silus 202 152 101 101 81 404 202 202 152 101
340 187 141 94 94 7o TS 187 187 141 94
37,0 172 129 86 86 69 344 172 172 129 g6
40,0 159 119 g0 80 g4 318 159 159 119 80
50,0 127 96 64 64 51 255 127 127 96 G4
63,0 101 76 51 51 40 202 101 101 76 51
80,0 80 g0 40 40 S 158 g0 80 g0 40
Orientacyjne predkosci obrotowe dla pogilebiaczy z weglika spiekanego
I ateriat: niestop. niestop. stal Zeliwo Zeliwo Stop Stop Stop Terma- Duro-
stal budaed. | stal budawd. stopowia Cuin Cuin Al plasty plasty
do ponad do 1200 do paonad do
700 Mfrr® | 700 MNimm? M e 250 Nfror® | 280 Mimm? kruchy cigglivey M% Si
Ve = mimin 15 12 8 12 10 25 14 20 20 10
@ mm Uimin| £ |Uimin f |Wmn| f |Umn| f Uimin| £ [UMmin| f |U/min f |Wmin| f |Uimin| f Umin| f
8,3 758 | 010 | 606 (010 | 404 | 010 | 606 | 0,15 | 505 | 015 (1263|013 | 758 | 013 [1011] 0,13 (1011|013 | 505 | 013
83 575 | 0,15 | 460 | 015 | 307 | 015 | 460 (020 | 384 | 0,20 | 959 |0,16 | 575 | 016 | 767 | 016 | 767 |0,18| 384 | 0,18
104 459 (015 | 367 |05 245 | 015 | 367 |020 | 306 | 020 | 765 016 | 459 | 016 | 612 | 016 | 612 | 020 | 306 | 0,20
124 385 | 0,20 | 308 | 020|205 | 0,20 | 308 |0,25| 257 | 025 | 642 | 0,20 | 385 (0,20 | 513 | 0,20 | 513 | 020 | 257 | 0,20
165 289 | 020 231 (020 | 154 (0,20 | 231 | 025 | 193 (0,25 | 482 (022 289 | 022 | 386 | 022 | 386 | 0,25 | 193 | 0,25
20,5 233|025 186 | 025|124 10,25 | 186 | 0,30 | 155 | 0,30 | 388 (025 | 233 | 026 311 | 025 311 | 0,25| 155 (025
25,0 191 {030 153 (030 | 102 (030 | 153 | 0,30 127 | 0,30 | 318 | 0,25 | 191 | 0,25 | 255 | 025 | 255 [ 030 | 127 | 0,30
2ukia 194 | 035 | 123 | 035 82 |035) 123 [ 0,35 103 | 035 257 | 030 154 |030) 205 | 030 ] 205 | 035] 103 | 035

fw mimiohr= posuw ha kazdy obrat
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Pogtebiacz ptaski DIN 373 HSS i HSS-TIN
Z pilotem

Kat wierzchotkowy, 180°

Chiwyt: cylindryczny

Fowierzchnia: jasna f powlekany
azotkiem tytanu

Do poglebiania otwordw pod Sruby z tbem
walcowym |ub szesSciokatnym. Doskonate
narzedzie do pogtebiania otwordw | usuwania
zadziordw w stali, odlewach zeliwnych, me-
talach kolorowych i w stopach lekkich. Majlep-
sze rezultaty uzyskuje sie stosujgc niewielkie
predkosci skrawania.

Ciecie w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

Do otworow przelotowych - doktadne

da @ pogieh. Fczopa & chiseytu dt. cathkaw, Ar arty kit nr artykuhl
Qi d2 mm d1 mm d3 mm L mm HSS HSS-TiM
M3 6.0 32 5,0 710 102 401 102401 T
b4 g0 4.3 50 71,0 102 402 102402 T
M 5 10,0 e 20 30,0 102 403 102408 T
b 6 110 6.4 80 80,0 102 404 102404 T
b & 150 84 125 100,0 102 405 102405 T
b 10 180 105 125 100,0 102 4086 102408 T
W 12 20,0 120 o5 100,0 102 407 102407 T
Do otworéw przelotowych - Sredniodoktadne
da & poglel. Fczopa & chiseytu db. cathkow, nr arty ko nr arty ko
it d2 mm d1 mm d3 mm L rmm HSS HSS-TiM
M 3 6,0 34 50 710 102408 | 102408 T
M4 g0 4.5 50 71,0 102 409 102408 T
b 5 10,0 5 8.0 80,0 102 410 102410 T
M B 1.0 6.6 8.0 80,0 102 411 1024117
M & 150 8.0 12,5 100,0 102412 1024127
b 10 18,0 110 s 100,0 102 413 102413 T
W 12 20,0 135 jies 1000 102 414 102414 T
Do otwordw pod gwint
da @ pogteh. Fczopa & chisnytu . cathkaw, nr arty kil nr arty kit
it d2 mm dl mm d3 mm L mm HSS HSS-TiN
== =
b3 6.0 A 50 71,0 102 415 102495 T
b4 g0 i) 50 71,0 102 418 102416 T
M 5 100 42 8.0 80,0 102 417 102497 T
b 6 1.0 50 8.0 80,0 102 418 102418 T
W 8 150 85,5 125 100,0 102 419 102418 T
k4 10 18,0 8.5 125 100,0 102 420 1024207
W 12 200 102 125 100,0 102 421 102421 T
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Pogtebiacz ptaski HSS
Z pilotem

Kat wierzchotkowy: 180°

Chiwyt: stozek Morse'a
Fowierzchnia: jasna

Clecie w prawo

Do poglebiania otwordw pod Sruby Z tbem
walcowym |ub szesSciokatnym. Doskonate
narzedzie do pogtebiania otwordw | usuwania
zadziordw w stali, odlewach zeliwnych, me-
talach kolorowych i w stopach lekkich. Majlep-
sze rezultaty uzyskuje sie stosujgc niewielkie
predkosci skrawania.

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

Do otworow przelotowych - doktadne

do @ poghel. @i czopa Chianyt dt. catkaw. nr artykuu
in e d2 mm di mm K L mm HSS
M 10 18,0 105 M 2 1500 102 422
b 12 20,0 4ol Mk 2 150,0 102 423
M 14 24.0 150 MK 2 160,0 102 424
M 'IE_S 26,0 17.0 MK 3 190,0_ 102 425
hd 18 30,0 19,0 hdk 3 180,0 102426
h 20 330 210 MK 3 1800 102 427
M 22 36,0 230 MK 3 2050 102 428
Do otworéw przelotowych - Sredniodoktadne
do @ poghel. @ czopa chianyt ct. catkaw, nr artykuhl
oin e dZ mm d1 mm 38 L mm HSS
M 10 18,0 11,0 MK 2 150,0 102 429
M 12 20,0 T3 bk 2 1500 102 430
h 14 240 155 hdks 2 1600 102 431
b 16 26,0 175 MK 3 160.0 102 432
M 18 30,0 200 Wk 3 190.0 102433
h 20 330 220 bk 3 1800 102 434
W 22 36,0 240 Mk 3 2050 102 435
Do otwordéw pod gwint
do & poghel. @ czopa chwyt dt. cathkaw. nr artykutu
owin i dZ mm d1 mm M K. L mm HSS
10 18,0 8,5 Mk 2 150,00 102 436
b 12 20,0 102 MK 2 150,0 102 437
hd 14 24,0 120 Mk 2 160,0 102 438
b 16 26,0 140 MK 3 190,0 102 439
hd 18 30,0 155 k3 180,0 102 440
k20 33,0 A MK 3 1800 102 441
h 22 36,0 195 ke 3 2050 102 442
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Zestaw pogiebiaczy ptaskich DIN 373 HSS i HSS-TIN z
chwytem walcowym i pilotem statym w kasecie przemystowej

Mr. 102 450 Mr 102450 T
Mazwia nr arty kit nr arty ki
HSS HSS-TiM
Pogtebiacze ptaskie do otwordw przelotowych - 102 450 102450 T
precyzyine do gwintow: M3 - M4 - M5 - MB - M8 - M10
Focgtebiacze ptaskie do obwordw przelotowych - 102 451 102451 T
Sredniodoktadne do gwintéw: M3 - M4 - b5 - ME - ME - M10
Pogtebiacze ptaskie do otwordw pod gwint 102 452 102452 T
do gwintow: M3 - M4 - M5 - ME - M8 - M10
Pogtebienia wg DIN 74 arkusz 2 d2

Pogtebienia ksztaltu H
do wikretdw cylindrycznych wig DIM 84 1 DIM 7984
do gwintdw wikretow samogwintujgcych wig DIN 7513, ksztalt B

do wikretow wyciskajgcych gwint bezwidrowo DIN 7500, ksztalt B e
=
Pogtebienia ksztaltu J ﬁ
do srub z them walcowym wg DIN 6312 ﬁ
=
Pogtebienia ksztaltu K S
do srub z them walcowym wg DIN 912
g d1
Do d1 precyzy d1 srednia d1 otwor dz2 t t t talerang
awintan H12 H13 pod gwint H13 forma H forma J forma k adat
T T T T mim T mm M
b3 32 34 25 6.0 24 — 34 0+01
W4 4.3 4.5 3.3 8,0 5.2 3.4 4.6 0+04
b5 53 55 42 10,0 4.0 4.2 57 0+04
b 6 5.4 5.6 5.0 110 4.7 4.8 5.8 0+04
M8 g4 9.0 5,8 15,0 6,0 5,0 6,0 0+04
i 10 10,5 11,0 8.5 18,0 7.0 75 11,0 0+04
M 12 13.0 135 10,2 20,0 8.0 85 18,0 0+ 04
14 15,0 15,5 12,0 240 9.0 95 15,0 0+04
M 16 17.0 o 14,0 26,0 105 15 75 0+04
bt 18 19,0 20,0 15,5 30,0 15 125 19,5 0+04
M 20 21.0 220 s 330 125 135 215 0+04
Wi 22 230 24.0 19,5 36,0 13,5 145 235 0+04
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Pogtebiacz-wiertto stopniowe dtugie DIN 8374 typ N HSS

Szlif ostrza:
Kat ostrza:

Kat wierzchotkowy:

Chiweyt:
Tolerancja @
Powierzchnia:
Ciecie w prawo

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu

stozkowy

118°
a0 /180" /a0°

cylindryczny

ha

CZama

Z tworzywa sztucznego

YWiercenie | pogtebianie przeprowadzane sg w

jedne] operacii.

Wslkaz dwlka: predkosé skrawania naleiy pray-
ja¢ wedtug wiekszej srednicy natomiast posuw

wedtug srednicy mniejsze).

90° do otwordéw przelotowych -

dokladne

Marzed-zie stuzy do wykonywania otwordw przelotowych
Z jednoczesnym pogiebianiem otwory pod thy Srub pod katem 90°

RUKO 8,0 mm HSS

da @ stopnia & pogtel, diug. stopnia dhugoss diugose nr arty kit L
it mm mm wiertta mim spirali mm cathow mm d
. . . ; - = *I//

b3 52 5.0 9.0 57,0 83,0 102 601

M4 4.3 g0 11.0 75,0 17,0 102 602 /j

b 5 By 100 13,0 870 1330 102 603 __%

M B g4 115 150 940 1420 102 604 g

M 8 8.4 15,0 19,0 1140 169,0 102 605 —

M 10 105 180 230 1350 1880 102 606 ==

180° do otwordw przelotowych -

sredniodoktadne

RUKO 80 mm HSS

Marzed-zie stuzy do wykonywania otwordw przelotowych
Z jednoczesnym poglebianiem otworu pod thy srub pod katem 180°

da @ stopnia & poghel. dhug. stopnia diugoss diugoss nr arty ko
it mm mm wiertta mim spirali mm catkow mim
Lo

M3 34 g0 9.0 57,0 430 102 607 %| ”7
b4 4.5 g0 11,0 75,0 17,0 102 603 7

M 5 G 10,0 130 87,0 133,0 102 609 %

M 6 6.6 110 i 940 142.0 102 610 ﬁ

W 8 9.0 150 190 1140 169,0 102 611 %

M 10 1.0 18.0 230 130,0 191.0 102612 =

90° do otwordéw pod gwint

MNarzed-zie stuzy do wykonywania obworéw pod gwint
Z jednoczesnym fazowaniem pod thy whkretdw pod katem 907,

RUKO 9,0 mm HSS

da & stopnia 7 pogheh. dhug. stopnia dhugosc dhugoss Ar arty ki
it mm mm wiertta mm spirali mm cathow mm

M 3 25 34 88 390 70,0 102613
M 4 S0 4.5 114 470 80,0 102 614
M 5 4.2 85 1386 57,0 83,0 102615
M6 50 66 165 63,0 101,0 102 616
M 8 6.8 9.0 210 81,0 1250 102 617
b 10 85 1.0 S5 940 1420 102 618
M 12 10,2 135 300 108,0 1600 102 619

72 » Poglebiacze




www.ruko.de

Pogtebiacz-wiertto stopniowe krotkie typ N HSS

Szlif ostrza: stozkowy

kat ostrza: 118°

kat wierzchotkowsy:, 90° /180°/90°
Chiwyt: cylindryczny
Tolerancja @ ha
Powierzchnia: czama

Ciecie w prawo

wedlug srednicy mniejsze).

Opakowanie: pojedynczo w opakowaniu
Z tworzywa sztucznego

90° do otwordéw przelotowych -
doktadne

MNarzed-zie stuzy do wykonywania otwordw przelotowych

Z jednoczesnym pogiebianiem otwory pod thy Srub pod katem 90°

krotkie | wytrzymate na skrecanie narzedzie
nadajgce sie szczegolnie do stosowania w ob-
rabiarkach CNC | CM. Wiercenie | pogtebianie
przeprowadzane sa w jednej operadji.

Wislkaz dwlka: predkosc skrawania nalesy pray-
1a¢ wedtug wiekszej Srednicy natomiast posuw

RUKO 8,0 mm HSS

da @ stopnia & pogtel. diug. stopnia dtugoss diugose nr arty kot o0
it mm mm wiertta mim spirali mm catkow mim d
M3 39 6.0 9.0 28.0 66.0 102 620 % =2 /
b4 4.3 g0 11.0 37,0 79,0 102 621 A#ﬂ
b 5 i 100 130 43.0 89,0 102 622 g
M6 g4 15 150 47,0 95,0 102 623 %
bl 8 84 150 190 56,0 111.0 102 624 =
M 10 105 1890 230 64,0 1270 102 625 ==
180° do otwordw przelotowych - RUKO 8,0 mm HSS
sredniodoktadne .
MNarzed-zie stuzy do wykonywania obwordw przelotowych
Z jednoczesnym poglebianiem otword pod thy Srub pod katem 180°
da @ stopnia & poghel. dhug. stopnia diugoss diugoss nr arty ko
it mm mm wiertta mim spirali mm catkow mm
L)
M3 34 g0 9.0 280 66,0 102 626 /| ||7
b 4 4.5 80 11,0 37.0 79,0 102 627 AE
M5 G 10,0 130 43,0 89,0 102 623 =
b 6 6.6 1.0 150 47.0 95,0 102 629 %
bl 8 90 150 180 56,0 111,0 102 630 ﬁ
M 10 1.0 180 Sl 62,0 T2a 102 631 =
90° do otwordéw pod gwint RUKO 9,0 mm HSS
Marzed-zie stuzy do wykonywania otwordw pod gwint
7 jednoczesnym fazowaniem pod thy whkretdw pod katem 90°.
da & stopnia & pogieh. dhug. stopnia diugosc dhugoss nr arty ki age
Nt mm mm wiertta mim spirali mm catkow mm /—>
M 3 25 34 88 20,0 50 102 632 ;
b4 S 45 e 24.0 58,0 102 633 !
M 5 4.2 55 1386 28.0 66,0 102 634 !
M 6 50 66 185 31,0 70,0 102 635 !
M 8 6,3 9.0 21,0 40,0 84.0 102 636 i
M 10 85 11.0 ARSI 47,0 95,0 102 637 :
M 12 10,2 B85 300 54,0 107 .0 102 638 ot
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