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SPARTUS TIG 315P AC/DC Spawarka
inwerterowa TIG AC/DC
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Cena: zt brutto
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Cechy produktu

Opis produktu

Nowoczesny i profesjonalny, SPARTUS Master TIG315P AC/DC. Umozliwia spawanie elektrodg nietopliwg w
ostonie gazéw obojetnych (TIG AC/DC) oraz elektroda otulong (MMA). Maksymalny prad spawania wynosi 315A,
przy wysokim cyklu pracy P60%. Zasilany jest z sieci tréjfazowej 400V.

Urzadzenie wyposazone jest w prosty w obstudze, cyfrowy panel sterujacy, ktéry umozliwia precyzyjna regulacje
wszystkich najwazniejszych parametréw spawania. Mozliwos¢ zapisu ustawionych parametréw w pamieci
urzadzenia, zapewnia odpowiednig powtarzalnos¢ i wysokg wydajnos¢ prac spawalniczych. TIG315P AC/DC jest
przygotowany do pracy z uchwytami spawalniczymi wyposazonymi w uktad zdalnego sterowania w rekojesci.

Spawanie pradem przemiennym AC, z mozliwoscia regulacji balansu i czestotliwosci pradu spawania, umozliwia
taczenie nawet najbardziej wymagajacych stopéw aluminium. Funkcja spawania pradem statym z pulsem, jest
niezastgpiona przy spawaniu materiatéw ze stali nierdzewnej i kwasoodporne;.

Przyktadowe zastosowania: przemyst, prace remontowe w terenie, prace warsztatowe, utrzymanie ruchu,
konstrukcje, regeneracja felg aluminiowych.

Dane techniczne

1. Napiecie zasilania ~3x 400V + 10% 50 / 60 Hz
2. Natezenie pradu spawania TIG [A] 10 - 315
3. Cykl pracy [%] TIG 60 [300A] MMA 60 [280A]

PARAMETRY TIG
1. Prad poczatkowy, prad kohcowy tak

2. Pre-gaz[s]0-2
3. Czas narastania pradu [s] 0 - 10
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. Czas opadania pradu [s] 0 - 10

. Post-gaz [s] 0 - 10

. Pulsacja tak

. Prad impulsu [A] 10 - 315

. Prad bazowy [A] 10 - 315

. Szerokos¢ impulsu [%] 10 - 90

10. Czestotliwos¢ pulsu [Hz] 0,5 - 200
11. Czestotliwos¢ pradu AC [Hz] 20 - 100
12. Balans AC [%] 10 - 90

13. Przetgcznik 2T/4T tak

14. Zajarzenie tuku HF

15. Wyjscie zdalnego sterowania tak
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PARAMETRY MMA

1. Spawanie elektrodg otulong MMA tak

2. Natezenie pradu spawania MMA [A] 10 - 295
3. Zakres regulacji Arc Force [A] 0 - 100

4. Napiecie biegu jatowego [V] 45

POZOSTALE PARAMETRY

. Pobér pradu [A] 12

. Wspétczynnik mocy (cosg) 0,93

. Sprawnos¢ n [%] 85

. Klasa izolacji F

. Stopien ochrony 1P23

. Waga [kg] 36

. Wymiary [mm] 620 x 360 x 400
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Wyposazenie standardowe:

- Przew6d masowy 3m
- Wezyk gazowy z opaskami
- Instrukcja obstugi w jezyku polskim
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Wyposazenie pakietu:

- Uchwyt elektrodowy 3m

- Przewéd masowy 3m

- Wezyk gazowy z opaskami

- Reduktor SPARTUS Ar/CO2 z rotametrem
- Uchwyt SPARTUS Master 26 4m

- Instrukcja obstugi w jezyku polskim
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ELEKTRO-AUTOMATYKA Sprzedaz elektronarzedzi, urzadzen spawalniczych, maszyn

budowlanych, pneumatyki, narzedzi warsztatowych, firmowych ubran roboczych oraz
maszyn ogrodowo lesnych.
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