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szlifowany G DIN 5156 HSSE-Co5
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Cena: zt brutto

Cechy produktu

Opis produktu

Gwintownik maszynowy z wysokostopowej stali szybkotnacej z dodatkiem kobaltu. Gwintownik maszynowy z
pogrubionym chwytem do gwintéw w otworach przelotowych. Dzieki wysokiej wytrzymatosci na podwyzszone
temperatury uzyskuje znaczne wydtuzenie zywotnosci narzedzia. Do gwintéw przelotowych w stalach zwyktych i
stopowych o wytrzymatosci do 1000 N/mm?2, i metalach kolorowych. Gwint wykonywany jest w jednym przejsciu
roboczym.

Ten odporny na ciepto materiat jest stosowany do obrébki surowcéw o duzej wytrzymatosci i przy dtugich kanatach
skrawania ze stosownym ocieplaniem sie. Udziat kobaltu 5% zapewnia wysoka wytrzymatos¢ na ciepto oraz wyzsza
obcigzalnos¢.

Dane techniczne:

* nakroj: ksztatt B ok. 4-5 zwojéw z nakrojem o krawedzi Srubowej
» gwint: DIN ISO 228 G” (cylindryczny gwint rurowy)

* boki zarysu gwintu: zaszlifowane

* powierzchnia: jasna

* kierunek obrotéw: w prawo

Pakowane pojedynczo w opakowanie z tworzywa sztucznego.

Nadaje sie do stali (do 1000 N/mm?2), stali nierdzewnej, mosiadzu.
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srednica nominalna losEt & atwaoru diugost diugosc Ehchwyt | nr artykutu
gwintu Twojiw pod gwint | catkowita gwintu mm
na cal mrn mim mm

G g Rp /s 28 8.80 90,0 20,0 7.0 262018 E
G 174 Rp /3 19 11,80 100.,0 22,0 11,0 262014 E
G 38 Rp 38 19 15,25 1000 22,0 12,0 262038 E
G 1h Rp 1/ 14 19,00 125.0 25,0 16,0 262 012 E
G 5/g Rp 5@ 14 21,00 1250 250 18,0 262 058 E
G 34 Rp 3/ 14 24 50 1400 28,0 20,0 262034 E
G7fg Rp7/s 14 28 25 150,0 28,0 22,0 262 078 E
G 1" Rp 1" 11 30,75 1600 30,0 250 262010 E
G 11/ Rp1 /g 1 3550 1700 30,0 28,0 262118 E
G 11/4 Rp11/4 11 39,50 1700 30,0 32,0 262114 E
G 138 Rp13s 11 41,50 1800 320 36.0 262138 E
G111 Rp 115 1" 4525 190.,0 32,0 36,0 262112 E
G 13 Rp 13/4 " 51,00 190.0 32,0 40,0 262 134 E
G 2" Rp 2" 11 57 00 2200 40,0 45,0 262 020 E

Do nacinania gwintu wewnetrznego wiercony jest najpierw otwdr pod gwint, ktérego srednica jest w przyblizeniu
nizsza o wartos¢ skoku od znamionowej Srednicy gwintu.

Nastepnie, aby uzyskac lepsze wchodzenia podczas nacinania w otworze i zapobiec wycisnieciu ostatniego zwoju
gwintu, wykonuje sie stozki odpowiadajace wielkosci Srednicy gwintu plus 10%. Nastepnie kolejno wkreca sie i
wykreca gwintowniki.

Poprzez dodatkowa plastyczng deformacje powierzchni nosnej gwintu powstaje ostateczna Srednica otworu pod
gwint.

W celu zwiekszenia zywotnosci narzedzi i w celu uzyskania powierzchni o optymalnej jakosci stosowane sa oleje
chtodzaco-smarujace, ktére zmniejszaja tarcie pomiedzy wiérami a ostrzami gwintownikéw a tym samym
konieczny moment obrotowy.

ELEKTRO-AUTOMATYKA Sprzedaz elektronarzedzi, urzadzen spawalniczych, maszyn



budowlanych, pneumatyki, narzedzi warsztatowych, firmowych ubran roboczych oraz
maszyn ogrodowo lesnych.
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