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Cechy produktu

Opis produktu

Gwintownik maszynowy z wysokostopowej stali szybkotngcej ze wzmocnionym chwytem. Do gwintéw przelotowych
i nieprzelotowych w stalach zwyktych o wytrzymatosci do 800N/mm2. Gwint wykonywany jest w jednym przejsciu
roboczym.

Stal szybkotngca znana przede wszystkim jako High Speed Steel, oznacza grupe narzedziowych stali stopowych o
zawartosci wegla do 2,06% i 30% zawartosci elementéw stopu, takich jak wolfram, molibden, wanad, kobalt, nikiel i
tytan. Materiaty HSS wyrdzniajg sie wysoka twardos$cig, wytrzymatoscia na scieranie i wytrzymatoscia cieplng do
6000C. Narzedzia HSS sg niewrazliwe na uderzenia i skrecenia, ktére w przypadku twardszych materiatéw
skrawajacych prowadza do ztaman.

Dane techniczne:

* nakréj: ksztatt B - AZ ok. 4-5 zwojéw z nakrojem o krawedzi Srubowej i przestawionymi zebami
* gwint: metryczny DIN ISo 13

* boki zarysu gwintu: zaszlifowane

* tolerancja: 1ISO2 /6 H

* powierzchnia: jasna

* kierunek: w prawo

Pakowane pojedynczo w opakowanie z tworzywa sztucznego.

Nadaje sie do aluminium i jego stopdw, brazu, miedzi, niklu i tworzyw sztucznych.
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Do nacinania gwintu wewnetrznego wiercony jest najpierw otwdr pod gwint, ktérego Srednica jest w przyblizeniu
nizsza o warto$¢ skoku od znamionowej Srednicy gwintu.

Nastepnie, aby uzyskac lepsze wchodzenia podczas nacinania w otworze i zapobiec wycisnieciu ostatniego zwoju
gwintu, wykonuje sie stozki odpowiadajgce wielkosci srednicy gwintu plus 10%. Nastepnie kolejno wkreca sie i
wykreca gwintowniki.

Poprzez dodatkowa plastyczng deformacje powierzchni nosnej gwintu powstaje ostateczna Srednica otworu pod
gwint.

W celu zwiekszenia zywotnosci narzedzi i w celu uzyskania powierzchni o optymalnej jakosci stosowane sa oleje
chtodzaco-smarujgce, ktére zmniejszajg tarcie pomiedzy widérami a ostrzami gwintownikéw a tym samym
konieczny moment obrotowy.

ELEKTRO-AUTOMATYKA Sprzedaz elektronarzedzi, urzadzen spawalniczych, maszyn
budowlanych, pneumatyki, narzedzi warsztatowych, firmowych ubran roboczych oraz
maszyn ogrodowo lesnych.
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