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Esab OK 46.00 Elektrody ogdlnego

zastosowania
http://www.elektroautomatyka.net.pl/product/show/7026

Cena: zt brutto

Cechy produktu

Opis produktu

OK 46.00 to najlepsza elektroda ogdlnego zastosowania, praktycznie niewrazliwa na rdze i inne zanieczyszczenia
powierzchni. Uzyskuje sie gtadkie Sciegi we wszystkich pozycjach, w tym pionowej w dét, a powstaty zuzel jest
tatwo usuwalny. Zajarzanie tuku (takze ponowne) jest bardzo tatwe, dzieki czemu elektroda ta doskonale sie nadaje
do wykonywania krétkich Sciegdéw oraz warstw graniowych, a takze do sczepiania materiatéw.

Typowe wtasciwosci mechaniczne

As welded

Gaz ostonowy Granica plastycznosci Wydtuzenie wzgledne Wytrzymatos¢ na rozciaganie
ISO 400 MPa 28 % 510 MPa

AWS - - -

Udarnosc¢ Charpy V

Deklaracja zgodnosci Gaz ostonowy Temperatura testu Udarnos¢ KV
As welded ISO 0°C 70

Analiza stopiwa

Mn

Mn C Si
0.42 % -

Mn C Si
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0.08 %
Si
Mn C Si
- 0.30 %

Dane wydajnosci stopiwa

Czas upalania Liczba 2 Stopiwo / waga
A P elektrod Srednica P 9 Vv Wydajnosc stopiwa
elektrody - elektrod
/stopiwo

30-60 A 36 sec 263 1.6 x 300 mm 0.63 kg 26V 0.38 kg/h

50-70A 38 sec 172 2.0 x 300 mm 0.60 kg 25V 0.55 kg/h

60-100 A 50 sec 86 2.5 x 350 mm 0.65 kg 22V 0.80 kg/h

70-140 A 46 sec 77 3.0 x 350 mm 0.51 kg 32V 1.0 kg/h

80-150 A 57 sec 53 3.2 x 350 mm 0.65 kg 22V 1.30 kg/h

80-150 A 63 sec 43 3.2 x 450 mm 0.64 kg 22V 1.33kg/h

100-200 A 65 sec 39 4.0 x 350 mm 0.60 kg 22V 1.60 kg/h

100-200 A 64 sec 33 4.0 x 400 mm 0.60 kg 26V 1.69 kg/h

100-200 A 76 sec 33 4.0 x 450 mm 0.58 kg 23V 1.94 kg/h

150-290 A 87 sec 24 5.0 x 350 mm 0.60 kg 24V 2.30 kg/h

150-290 A 71 sec 22 5.0 x 400 mm 0.56 kg 30V 2.2 kg/h

150-290 A 114 sec 31 5.0 x 450 mm 0.60 kg 24V 2.30 kg/h
ABS, 2, PL,SF, BV, 2, PL,SF, CE, EN 13479, SB,SF,SA,PL,HG, DB, 10.039.05,
HG,PL,SA,SF, DNV, 2, PL,SF, GL, 2, PL,SF, LR, 2, PL,SF, RS, 2, HG,SA, VdTUV,

Dopuszczenia: 00623, HG,PL,SA,SF, BKI, 2, PL, ClassNK, KMW?2, PL, NAKS/HAKC, 2.5, 3.0, 4.0,
5.0 mm, HG, SA, NAKS/HAKC, 3.0-4.0 mm, PN,MI, NAKS/HAKC, 3.2-4.0 mm, SF,
RRR, 2

E6013, SFA/AWS A5.1, E 38 0 RC 11, EN ISO 2560-A, E46, GOST 9467-75, E 38

Klasyfikacje: 0 RC 11, GOST R ISO 2560-A

Potwierdzenia sg uzaleznione od lokalizacji zaktadu produkcyjnego. W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z firmg
ESAB.

Prad spawania: AC, DC+-
Rodzaj otuliny: IMPERIAL Rutile-cellulosic covering

Rodzaj stopu: Carbon Manganese



ELEKTRO-AUTOMATYKA Sprzedaz elektronarzedzi, urzadzen spawalniczych, maszyn

budowlanych, pneumatyki, narzedzi warsztatowych, firmowych ubran roboczych oraz
maszyn ogrodowo lesnych.
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tel. 691 572 333 tel. 609 523 230 tel. 609 523 645
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