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Esab Railtrac 1000 System

komponentéw
http://www.elektroautomatyka.net.pl/product/show/6914

Cena: zt brutto

Cechy produktu

Opis produktu

Railtrac to system komponentéw, ktére mozna taczy¢ w dowolny sposéb w celu stworzenia

optymalnego rozwiazania do automatycznego spawania. Aby zminimalizowa¢ problemy zwiazane z
praca w trudnych warunkach, wiekszos¢ czesci mechanicznych wykonana jest z aluminium lub stali
nierdzewnej. Railtrac zaprojektowany zostat do spawania w poziomie jak i w pionie (tylko w gére).

System szyn taczonych do zastosowan wymagajacych sztywnych lub elastycznych toréw

System przedtuzalnych szyn typu kombi umozliwia poruszanie sie tego samego traktora po szynie elastycznej lub
szynie elastycznej usztywnionej za pomoca belki usztywniajgcej. Otwory w belce usztywniajacej pasuja do
istniejgcych otworéw w szynach. Dzieki temu spawa¢ mozna powierzchnie zaréwno proste jak i zakrzywione. Szyny
typu kombi sg gtadkie, tzn. bez zebatki dla traktora.

Pie¢ réznych wersji

System Railtrack dostepny jest w réznych wersjach. Wersja oznaczona literg F to wersja podstawowa, ktéra sktada
sie tylko z jednostki napedowej. W wersji FR dodana zostata funkcja automatycznego powrotu. Wersja FW
wyposazona jest w jednostke do ukfadania $ciegéw zakosowych, ktéra przydaje sie gdy trzeba wypetni¢ spoine.
Najbardziej zaawansowany model - FWR - wyposazony jest zaréwno w jednostke do uktadania $ciegéw zakosowych
jak i funkcje automatycznego powrotu. W przypadku koniecznosci zastosowania nizszej predkosci spawania,
dostepna jest wersja FW 1000 L, ktéra zapewnia wolniejszy przesuw.

Spawanie przerywane i funkcja wypetniania wstecznego w standardzie

Kazdy model z serii Railtrac 1000 dostarczany jest standardowo z oprogramowaniem umozliwiajgcym spawanie
przerywane. Wystarczy tylko ustawi¢ dtugos¢ spoiny i odlegtos¢ miedzy spoinami. Wypetnianie wsteczne, tj.
spawanie w powrotng strone na z géry okreslonej dtugosci przed zatrzymaniem jest réwniez programowalne.
Wypetnianie wsteczne stosowane jest jako alternatywa dla wypetniania krateru.

Bezposrednie potaczenie z wszystkimi nowoczesnymi podajnikami drutu ESAB

Urzadzenia z serii Railtrac 1000 mozna tatwo podtgczy¢ do wiekszosci podajnikéw drutu firmy ESAB bez
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dokonywania wiekszych przerébek.
Mozliwos¢ przechowywania pieciu programoéw

Whbudowana pamie¢ umozliwia przechowywanie az pieciu réznych programoéw. Kazdy program jest odrebny i moze
zostad zatadowany z sterownika lub zdalnego sterowania.

Zdalne ustawianie parametréow spawania i natychmiastowe przetaczanie programéw

W trakcie spawania za pomocag dwéch potencjometréw na zdalnym sterowniku mozna regulowac zaréwno napiecie
jak i natezenie pradu spawania. Przetgczanie pomiedzy alternatywnymi programami przesuwu w zaleznosci od
pozycji spawania jest réwnie tatwe.

Zdalny sterownik do pracy w najtrudniejszych warunkach

Za pomocg bardzo wytrzymatego a jednoczesnie lekkiego zdalnego sterownika, ktéry jest na wyposazeniu
standardowym modeli Railtrac FW1000 i Railtrac FWR1000, operator ma mozliwos¢ regulowania kazdej funkcji bez
podnoszenia przytbicy spawalniczej. Specjalnie zaprojektowane przyciski pozwalajg ustawia¢ nastepujace
parametry:

- Start i zatrzymanie spawania.

- Zmiana programu.

- Kierunek przesuwu lub spawania (ciecia).

- Predkos¢ przesuwu lub spawania (ciecia).

- Szerokosc¢ uktadania sciegéw zakosowych.

- Zmiana potozenia linii Srodkowej.

- Natezenie pradu spawania (predkos$¢ podawania drutu).
- Napiecie.

- Wypetnianie wsteczne.

Solidne jednostki programujace o ogromnych mozliwosciach

Funkcjonalne, logicznie zaprojektowane jednostki programujgce wykorzystywane sg do ustawiania wartosci pieciu
réznych programéw. W celu uzyskania najwiekszej mozliwej doktadnosci i jakosci spawania wszystkie predkosci
kalibrowane sg w cm i mm. Izolowane membrang przyciski i wodoodporna obudowa pozwalajg na stosowanie
jednostek na zewnatrz budynkow.

- Sktada sie z czesci aluminiowych i stalowych, co pozwala na prace w niesprzyjajacych warunkach

- Umozliwia spawanie poziome i pionowe

- Dostepne jest réznorodne wyposazenie dodatkowe

- Nowy system potgczen pozwala na zastosowanie gietkiej lub sztywnej szyny prowadzacej

- Prosty, dobrze zaprojektowany zespét programujgcy z mozliwoscig wykorzystania 5 programoéw

- Zdalny sterownik, ktérego mozna uzywac z dala od miejsca spawania

- Przyciski umieszczone na sterowniku pozwalajg na: uruchomienie i zatrzymanie, zmiane programu, zmiane
szerokosci Sciegu, zmiane potozenia linii Srodkowej i wiele innych funkcji

- Regulacja pradu i napiecia spawania podczas procesu spawania przy uzyciu jedynie dwdch potencjometréw
znajdujacych sie na zdalnym sterowniku (dla wybranych urzadzen ESAB)

- Zdalny sterownik dostepny jedynie w wersjach FW1000 i FWR1000

Dane techniczne:



Dans tochnicna Railtrac F1000 Ralitrac FR1000 | Railitrac FW1000 Ralitrac Ralitrac FWR1000
Floxi Flexi Roturn Floxi Wisaver FW1i000L Flexi Floxi Woavar Roturn
‘Weavor
Zasdanie VACADC A5-48M0-50 35-48/40-80 36-48M40-50 36-48M0-50 304544080
Makayrnalny pobie mocy w 0 30 80 80 B0
Masa ez srym kg ] ] T T T
Wymiary di. X S2er, X WyS. mim 170 x 400 x 190 170 x 400 = 160 170 x 350 x 190 170 x 350 x 190 170 x 350 x 190
Wyrniary gietkiej sryny mim Bl 80K [ A0S B0xS
Belka usHywniajach mim A1 40%10 40xi0 A0xiD 400
Min, pewn. rednich wyghtos sIymy mim 23000 @3000 D3000 B3000 230040
S Fny regulacp wyk oo e mim 222 22 22 22 22
SUpon FREIny 00 MUl BOCT| i 228 +28 - - =
Mechaniczna regulacja bocznal mim - E 435 435 435
FPrpdkodd sparaania =iy 10-150 10-150 10-150 509 10-150
Prgdiode dojazdowa cmimin 150 1580 150 ] 150
Cras nagrrewania ] 0,0-98 00-8.9 0.0-8.9 0.0-68.9 0009
Spawanie przerywans cm 109 1-89 1-39 1-89 189
Czas wypeiniania kralery ] 0.0-9.5 00-5.9 0.0-5.9 0.0-5.5 00-5.9
\Wypetnianke wsleczne Imm 0-58 089 0-89 0-89 0-58
Pradkodt sacadi i B-80 80 B-80
Sranckodd oscylach I - - 1-30 1-30 1-30
Elpiirycars pmidng polozenia linki -0 mim 12,5 12,5 2.5
Crih TArTyrraned w porycs soags ] - - 0.0-59 0.0-8.9 00-9.5
Licrta diiaginm ek 3 3 3
Liezba programde [[errs 5 5 5 5 5
Tismip, mobsoicza ey | magnisd c 010 0-70 070 0-70 0-70
Tmp. mboc preyssaw T 0-50 o0 o-50 0-80 0-50
Klasa berpiscrensiwa DM 40050 P23 Lage ) IP X3 1P X3 P

ELEKTRO-AUTOMATYKA Sprzedaz elektronarzedzi, urzadzen spawalniczych, maszyn
budowlanych, pneumatyki, narzedzi warsztatowych, firmowych ubran roboczych oraz
maszyn ogrodowo lesnych.
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