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Magnum SNAKE 219 Puls IGBT
Spawarka inwertorowa MMA z PULSEM
DO STALI NIERDZEWNE])

http://www.elektroautomatyka.net.pl/product/show/6551

Cena: zt brutto

Cechy produktu

Cykl pracy60% Napiecie230V

Opis produktu

Urzadzenie SNAKE 219 Puls IGBT jest spawarka przeznaczong do recznego, elektrycznego spawania stali i innych
spawalnych metali metodg MMA.

Dla uzyskania jak najlepszych osiggdw i niezawodnosci urzadzenie wytwarzane jest zgodnie z najbardziej
wymagajacymi standardami, co zapewnia mu znakomite parametry spawalnicze. Posiada wbudowany uktad
zabezpieczajacy przed przegrzaniem, przecigzeniem, niestabilnoscia zasilania, a takze hot start, anti stick, arc
force, VRD i przede wszystkim funkcja PULS.

Prad Spawania 200A
Sprawnos¢ 60%

Zasilanie 230V/50Hz
Zabezpieczenie zasilania 25A
Pobo6r mocy ~6,5 kW

Waga 5,6 kg
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Funkcja PULS i spawanie stali nierdzewnych.

Urzadzenie SNAKE 219 Puls IGBT, ze wzgledu na swojg niespotykang w urzagdzeniach MMA funkcje PULS,
dedykowane jest do spawania stali nierdzewnych. Wyglad i jakos¢ potaczenia jakie mozna uzyskac jest
zblizony do spoiny wykonanej metoda TIG. Funkcja PULS polega na tym ze prad spawania zmienia sie
skokowo pomiedzy dwiema réznymi wartosciami pradu spawania z okreslong czestotliwoscia. Dodatkowo mozna
jeszcze

ustawic balans, czyli stosunek procentowy tych wartosci.

Przyktad:
ps - 200 [A], pb - 100 [A], ba - 50 [%], cz - 1 [Hz].
Przy takich ustawieniach prad spawania w ciggu jednej sekundy zmieni sie jeden raz, czyli przez 0,5 sekundy
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bedzie 200 [A] a przez kolejne 0,5 sekundy bedzie 100 [A] - i tak w koto. Zmieniajac balans ,ba” na 25%, dalej w
jednej sekundzie nastapi jedna zmiana, ale prad 200 [A]
bedzie trwat 0,25 sekundy a prad 100 [A] 0,75 sekundy. Ustawienie balansu na 75% odwraca sytuacje.

Urzadzenie ma mozliwos¢ ptynnej regulacji czestotliwos$ci od 0,5 [Hz] do 6 [Hz] oraz balansu w zakresie od 10 [%]
do 100 [%].

Prad szczytowy ps mozna regulowac w zakresie 20 do 200 [A], a prad bazowy pb 30 do 100 [A].
Nalezy jednak pamietaé, aby prad szczytowy ps nigdy nie byt mniejszy od pradu bazowego pb.

Testy praktyczne wykazaty ze optymalne ustawienia do spawania stali nierdzewne;
elektroda nierdzewng typu E 308L-16 o srednicy 3,25 mm to:

Prad spawania szczytowy ps: 150 [A]
Prad spawania bazowy pb: 60 [A]
Balans ba: 50 [%]

Czestotliwos¢: 3 [Hz].

Powyzsze ustawienia sa tylko ustawieniami orientacyjnymi. Dany materiat i dana elektroda moze wymagac innych
ustawien, do ktérych nalezy dojs¢ metoda préb i btedéw. PowyZzsze ustawienia mozna tez wykorzystac przy
spawaniu stali ,czarnej” i uzyskac¢ potgczenie wysokiej jakosci.

Uwaga - spawarka zapamietuje ostatnie ustawienia - po ponownym zatgczeniu nie ma koniecznosci ponowne;j
requlacji (w przypadku kontynuacji spawania bez zmiany parametrow).

ELEKTRO-AUTOMATYKA Sprzedaz elektronarzedzi, urzadzen spawalniczych, maszyn
budowlanych, pneumatyki, narzedzi warsztatowych, firmowych ubran roboczych oraz
maszyn ogrodowo lesnych.
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