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Magnum SNAKE 320 IGBT Spawarka
inwertorowa MMA

http://www.elektroautomatyka.net.pl/product/show/6543

Cena: zt brutto

Cechy produktu

Cykl pracy Napiecie

Opis produktu

Urzadzenie inwerterowe Snake 320 IGBT jest lekkim, przenosnym zrédtem energii. Umozliwia spawanie
elektrodami otulonymi réznych gatunkéw stali: weglowych, nierdzewnych, aluminium, zaroodpornych, zeliwa oraz
innych metali kolorowych. Mozna stosowa¢ rézne rodzaje elektrod: rutylowe, zasadowe, kwasne itd. Przeznaczone
jest do pracy w warunkach terenowych i stacjonarnych, wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen. Urzagdzenia SNAKE
320 IGBT sg odpowiednie do spawania rur, kottéw, zbiornikéw cisnieniowych itp. Znajdujg zastosowanie wszedzie
tam, gdzie wymagane jest uzyskanie doskonatej jakosci spawania. Urzadzenie charakteryzuje sie duzg sprawnoscia
300 A/60%. Posiada znakomita charakterystyke tuku dla elektrod rutylowych i zasadowych.

Spawarke mozna réwniez wykorzystac¢ do spawania metoda TIG za pomoca specjalnego uchwytu TIG z zaworkiem
(metoda TIG LIFT). Zapalanie tuku odbywa sie wtedy przez lekkie potarcie elektrody nietopliwej o spawany
materiat.

Urzadzenia Snake 320 IGBT oparte sg na najhowszej, najbardziej zaawansowanej technologii, wykorzystujgcej
tranzystory IGBT.

Dzieki specjalnej konstrukcji bipolarne tranzystory mocy z izolowang bramka (IGBT - Insulated Gate Bipolar
Transistor) pod wieloma wzgledami sg korzystniejszym rozwigzaniem i w wielu aplikacjach stanowia lepsze
rozwigzanie od tradycyjnych tranzystoréw MOSFET. Zrédto oparte na tranzystorach IGBT oferuje mocniejszy,
bardziej skoncentrowany i stabilniejszy tuk przy jednoczesnym mniejszym zuzyciu energii.

Spawarka posiada funkcje HOT START - "goracy start". Funkcja HOT START polega na chwilowym zwiekszeniu
pradu spawania ponad ustawiong warto$¢ w momencie zajarzenia tfuku. Zapobiega to zjawisku "przyklejania
elektrody" w poczatkowej fazie spawania, utatwiajgc rozpoczecie catego procesu.

Snake 320 IGBT posiada réwniez funkcje ARC FORCE - "dynamika tuku" - skracaniu dtugosci tuku towarzyszy wzrost
pradu spawania, co powoduje stabilizowanie tuku, niezaleznie od jego dtugosci. Zmniejszenie wartosci funkcji daje
tuk miekki i mniejszg gtebokos¢ wtopu, natomiast zwiekszenie wartosci funkcji powoduje gtebsze wtopienie i
mozliwos¢ spawania krétkim tukiem. Dziatanie funkcji ARC FORCE polega na zwiekszeniu mocy dostarczanej do
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tuku w momencie zwierania elektrody i materiatu przez krople roztopionego metalu, co powoduje szybkie
przemieszczenie kropli i zapobiega zwarciu.

Przy ustawionej duzej wartosci funkcji ARC FORCE mozna spawac "wciskajgc" elektrode w jeziorko roztopionego
metalu, utrzymujac tuk o minimalnej dtugosci i duzg predkos¢ topienia elektrody.

Zastosowano tutaj réwniez funkcje VRD (Voltage Reduction Device) - wytgcza ona zasilanie w ciggu milisekund po
zakonczeniu spawania i redukuje napiecie na elektrodzie otulonej do bezpiecznego poziomu. Ponowna préba
rozpoczecia spawania uruchamia urzadzenie i pozwala zajarzy¢ tuk elektryczny. System redukcji napiecia VRD
zapewnia dodatkowe bezpieczenstwo spawaczowi w szczegdlnosci w srodowisku, w ktérym istnieje zwiekszone
prawdopodobienstwo porazenia pradem, np. srodowisko gorace i zawilgocone.

- Prad Spawania 320A

- Sprawnos¢ 60%

- Zasilanie 400V/50Hz

- Zabezpieczenie zasilania 25A
- Zabezpieczenie obudowy P21
- Chtodzenie wentylator

- Napiecie biegu jatowego 61V
- Zakres regulacji ptynny

ELEKTRO-AUTOMATYKA Sprzedaz elektronarzedzi, urzadzen spawalniczych, maszyn

budowlanych, pneumatyki, narzedzi warsztatowych, firmowych ubran roboczych oraz
maszyn ogrodowo lesnych.
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