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Potautomat spawalniczy inwertorowy
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Cena: zt brutto

Cechy produktu

Opis produktu

- Wielofunkcyjne, nowoczesne, inwertorowe urzgdzenie z zabudowanym podajnikiem, z mozliwosScig podtaczenia
chtodnicy, palnik chtodzony powietrzem lub ciecza.

- Do spawania metodg MIG/MAG + MMA wszystkich gatunkdéw stali i metali kolorowych.

- Przy spawaniu MMA dostepne funkcje z mozliwoscia ich regulacji: HOT START - gorgce zajarzenie i ARC FORCE -
narastanie pradu zwarcia (dynamika tuku).

- Dla MIG/MAG dostepne procesy: Short Arc, Spray Arc, Speed Short Arc™, Puls standard, Cold Double Pulse,
Lutospawanie.

- Mozliwos¢ zapamietania 99 wtasnych programoéw (z zaawansowanym zdalnym sterowaniem RC SIMPLE).

- Potwierdzona odpornos¢ i wytrzymatos¢ w pracy w ciezkich warunkach otoczenia przemystowego, cykl pracy przy
40°C.

- Niezawodny inwentor bazujacy na technologii miekkiego przetgczania.

- Zwiekszona wydajnos¢ Zrédta pradu.

- Mozliwos¢ zasilania z agregatu pradotwdrczego.

- Petny analogowy zsynchronizowany interfejs (nie wymaga dodatkowej karty) gotowy do zastosowan w prostych
zautomatyzowanych procesach spawania.

- Bezpieczehstwo w procesie spawania przez mozliwos¢ blokady parametréw spawania z kodem numerycznym
(numeryczny interfejs). Przy tej aktywnej funkcji operator moze dostroi¢ parametry w zakresie +/- 20% ich
nastaw.

- W opcji zdalne sterowanie parametrami proste, analogowe RC (regulacja predkosci podawania drutu i dtugosci
tuku), oraz zaawansowane, numeryczne RC SIMPLE.

Zaawansowane funkcje i procesy:

- W petni sterowany elektronicznie inwertor: do powtarzalnych proceséw spawania z najwyzsza jakosScig i prostym
sterowaniem

- W trybie sterowania synergicznego dostepnych jest ponad 80 linii synergicznych

- Aktywny, niskoenergetyczny (miekki) przebieg przetaczania urzadzenia, proces zataczania urzadzenia jest
bardziej efektywny i bez strat

- W petni dostepne procesy:
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- standardowy MIG/MAG (Flat Short Arc)
- Speed Short Arc™ - tuk krotki szybki (do jakoSciowego spawania
cienkich blach i warstw graniowych)
- lutospawanie
- spawanie elektroda otulong MMA
- Ztobienie (elektrodg weglowg o Srednicy do 6.3 mm)

- Petny analogowy zsynchronizowany interfejs (nie wymaga dodatkowej karty) gotowy do zastosowan w prostych
zautomatyzowanych procesach spawania

- Mozliwos¢ zapamietania 100 wtasnych programéw (z podajnikiem DMU P500 lub z zaawansowanym zdalnym
sterowaniem RC JOB)

- Bezpieczenstwo w procesie spawania przez mozliwos¢ blokady parametréw spawania z kodem numerycznym
(numeryczny interfejs). Przy tej aktywnej funkcji operator moze dostroi¢ parametry w zakresie +/- 20% ich
nastaw

Speed Short Arc™ tuk krétki szybki

tuk krétki szybki Speed Short Arc™ pozwala na stosowanie krétkiego tuku spawania w zakresie predkosci
podawania drutu, ktére sg stosowane przy grubo kroplowym przenoszeniu fuku. Wartosci prgdu stosowane w tym
procesie sg zdecydowanie rézne od tych stosowanych podczas spawania tradycyjnym tukiem krétkim. Wieksze
predkosci podawania drutu wymagaja wyzszych Srednich i maksymalnych, szczytowych pradéw spawania, aby
przys$pieszy¢ tworzenie sie, formowanie i odrywanie kropli topionego stopiwa. Odbywa sie to przez programowalny
cyfrowo inwertor gdzie kontrolowany jest prad spawania i gdzie, dla predkosci drutu stosowanego w grubo
kroplowym przenoszeniu tuku, wymagany jest specyficzny ksztatt pradu (w szczegdlnosci wzrost i spadek gradientu
ograniczajacego prad szczytowy). Innymi stowy, regularne wystepowanie zwar¢ jest ,wymuszane” w trybie, w
ktérym zazwyczaj wystepuja jedynie chaotycznie zwarcia.

Spawanie drutem proszkowym

0Od samego poczatku technologia ta byta coraz bardziej popularna i stata sie wiodgcym procesem w branzy
konstrukcji stalowych. Wykorzystanie technologii cyfrowej dodatkowo zwiekszyto wydajnos¢ tego procesu z punktu
widzenia jakos$ci wytwarzanych ztaczy oraz wydajnosci samego spawania.

Dane techniczne:



Znamionowe napiecia zasilania 400V (+15% / - 20%), 50 Hz, 3 fazy
Pobor mocy (100%) LA

Zakres pradu spawania 15-320A

Prad spawania 40% dla 40°C J20 A

Prad spawania 60% dla 40°C 280 A

Prad spawania 100% dla 40°C 220 A

Prad spawania 100% dla 25°C 300 A

Podajnik drutu 4 rolkowy, wbudowany
Predkos¢ podawania drutu 1,0 = 25 m/min
Srednica stosowanych drutow 06 =12mm
Masa/Wymiary Zrodto 29kg/720%295% 525 mm
Masa/Wymiary Chiodnica 6 kg /720 x 280 x 270 mm

Mozliwe dodatkowe wyposazenie:
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ELEKTRO-AUTOMATYKA Sprzedaz elektronarzedzi, urzadzen spawalniczych, maszyn

budowlanych, pneumatyki, narzedzi warsztatowych, firmowych ubran roboczych oraz
maszyn ogrodowo lesnych.
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