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Esab Heliarc 353iw AC/DC Spawarka
inwertorowa TIG AC/DC
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Cena: zt brutto

Cechy produktu

Opis produktu

Inwertorowe urzgdzenia do spawania metodg TIG HF i MMA AC/DC o znamionowym pradzie spawania 280 A i 350
A. System PFC (Power Factor Correction) umozliwia efektywne wykorzystanie mocy urzadzen oraz chroni je
przed nadmiernymi spadkami napiecia zasilajgcego. Kompaktowa obudowa przystosowana jest do zamontowania
dodatkowej chtodnicy (zestaw z uktadem jezdnym Heliarc® 353iw). Cykl pracy 100% pradem 280 A pozwala na
wydajne wykorzystanie urzadzen w réznych segmentach przemystu.

PULS AC - zwiekszenie stabilnosci jarzenia tuku i petna kontrola dostarczanego ciepta, to idealne rozwigzanie w
spawaniu elementéw aluminiowych o grubosci ponizej 1,5 mm. Zakres regulacji 0,2-2,0 Hz.

System sterowania Heliarc® pozwala uzyskac optymalne parametry spawanie z wykorzystaniem pulsacji pradu
DC oraz AC, ptynnej regulacji czestotliwosci, balansu oraz wstepnego nagrzania elektrody w AC. Dodatkowym
atutem jest mozliwos¢ zapisania wszystkich parametréw spawania w 60 indywidualnych programach.

Nowe Zrédta pradu Heliarc sg wyposazone we wszystko, co jest potrzebne do prowadzenia zaawansowanych prac
spawalniczych metodg TIG w trybie AC/DC na aluminium, stopach aluminium, stopach magnezu, stali nierdzewnej,
stali miekkiej i stopach miedzi. Mozna je wykorzysta¢ do spawania elektrodami otulonymi, nawet trudnymi do
zajarzenia elektrodami ,celulozowymi” z grupy AWS 60XX.

- Doskonata kontrola tuku - stabilne parametry tuku i ustawienia zapewniajg doskonata kontrole tuku oraz wysoka
predkos¢ spawania.

- Wstepne podgrzewanie elektrody - doskonate zajarzanie tuku, utrzymuje ksztatt elektrody i przedtuza jej
zywotnosc.

- Pulsacyjne spawanie TIG pradem statym lub przemiennym - tatwa kontrola nad przekazywang iloscig ciepta oraz
parametrami jeziorka. Poprawiona estetyka wygladu Sciegu.

- Funkcja Dual TIG - przetgczanie w trakcie spawania pomiedzy dwoma wartosciami pradu spawania za pomoca
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przetacznika na uchwycie. Umozliwia operatorowi reczne sterowanie ptynnoscia jeziorka.

- Doskonate wyniki podczas spawania elektrodami otulonymi (SMAW) - w tym elektrodami z grupy 60XX.

- Funkcja Liftarc dostepna nawet w trybie AC - idealne rozwigzanie w przypadku zastosowan, w ktérych
niedozwolone jest wykorzystanie uktadu HF (o wysokiej czestotliwosci).

- Technologia inwertorowa/mikroprocesorowa - wysoka wydajnos¢ i niewielkie wymagania w zakresie mocy
wejsciowe]. Precyzyjna regulacja tuku w potaczeniu z niewielkg masg i rozmiarem.

- Impulsy pradu przemiennego 0,2-2 Hz - idealnie sprawdzajg sie podczas spawania materiatow cienkich ze stopow
aluminium.

Dane techniczne:

- Wysokie napiecie DC stanu jatowego: 75 VDC

- Stopien ochrony: IP21S

- Wymiary zewnetrzne, dt. x szer. x wys. [mm]: 600 x 300 x 620
Wyposazenie:

- 4-kotowy zestaw jezdny

- Uchwyt TIG TXH 401 4m

- Chtodnica Heliarc

- Ptyn do chtodnicy 10l

Numer katalogowy :

0479000004

ELEKTRO-AUTOMATYKA Sprzedaz elektronarzedzi, urzadzen spawalniczych, maszyn

budowlanych, pneumatyki, narzedzi warsztatowych, firmowych ubran roboczych oraz
maszyn ogrodowo lesnych.
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