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MAGNUM MIG 215 PULS SYNERGIA
Potautomat spawalniczy synergiczny
MIG/MAG + MMA + TIG LIFT

http://www.elektroautomatyka.net.pl/product/show/4928

Cena: zt brutto

Cechy produktu

Opis produktu

Dane techniczne:

. MODEL MIG 215 PULS SYNERGIA

. Zasilanie AC 230 [V], 50 [HZ]

. Pobdér mocy 6 [kW]

. Wymagane zabezpieczenie 25 [A]

. Prad spawania MMA 10 + 200 [A]

. Prad spawania MIG/MAG 20 + 200 [A]
. Napiecie spawania MIG/MAG 5 + 40 [V]
. Prad spawania TIG LIFT 5 + 200 [A]

. Napiecie biegu jatowego 67 [V]

. Srednica drutu 0.6/0.8/1.0 [mm]

. Sprawnos¢ 60 %

. Klasa ochrony obudowy IP21S

. Waga 27 [kg]
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W zestawie:

- Urzadzenie spawalnicze x 1 szt.

- Przewdd roboczy MIG/MAG x 1 szt.

- Przewdd roboczy MMA x 1 szt.

- Przewdd z zaciskiem masowym x 1 szt.
- Rolki podajace:

- Do stali: 0,8-1,0 [mm] x 2 szt.

- Do aluminium: 0,8-1,0 [mm] x 2 szt.
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MAGNUM [

1. Panel sterowania.

2. Euro-gniazdo do podiaczenia
uchwytu MIG-MAG.

3. Gniazdo wyjsciowe 0
polaryzacji ujemnej.

D) Metoda 4. Gniazdo do podiaczenia
: zdalnego sterowania.
- 5. Gniazdo wyj$ciowe 0
polaryzacji dodatniej.

Urzadzenie zostato zaprojektowane do profesjonalnych zastosowan spawalniczych. jest to lekkie Zrédto o duzej
mocy spawania.

Dzieki zastosowaniu najnowszych technologi w postaci funkcji synergii i pulsu pojedynczego urzgdzenie gwarantuje
prowadzenie wydajnych i wysokojakosciowych prac spawalniczych.

Zastosowana w tym urzadzeniu synergia wymaga tylko wybrania $rednicy i rodzaju drutu, osotony gazowej oraz
grubosci spawanych materiatéw. Po wykonaniu tych prostych czynnosci mozna rozpoczaé proces spawania bez
dodatkowych nastaw.

Funkcja Puls nie tylko utatwia prace spawacza, ale podwyzsza tez jakos¢ i wytrzymatosé spoiny bez wzgledu od
pozycji spawania.

Dodatkowo w tatwiejszy sposéb mozna pozyskac konkretny przekréj, ksztatt i rozmiar spoiny bez porowatosci,
odpryskéw.

Urzadzenie jest wyposazone w 4- rolkowy podajnik drutu co gwarantuje stabilna i ptynna prace nawet przy
zastosowaniu 5 metrowego uchwytu spawalniczego.

Ustawienie parametrow:
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Parametr

Wociskajac przycisk ,Parametr”, kolejno beda sie podswietla¢ symbole parametréw z grupy od 1
do 9, ktére mozna regulowa¢ dla wybranej metody spawania.

1a - Przy spawaniu metoda MIG-MAG w trybie manualnym: warto$¢ napiecia spawania.
Zakres regulacji 5 + 40 [V].

1b - Przy spawaniu metodg MIG-MAG w trybie synergicznym bez funkcji Puls: korekcja
(doregulowanie) automatycznie dobranej wartosci napiecia spawania.

Mozliwos¢ regulacji w zakresie -5 + 5 [%].

1c - Przy spawaniu metodg MIG-MAG w trybie synergicznym z Pulsem: Regulacja napiecia tuku
elektrycznego. Wptywa bezposrednio na odlegtos¢ tworzenia sie kropli roztopionego drutu od
materiatu spawanego (patrz rysunek ponizej). Regulacja w zakresie -5 + 5 [%].

Napiecie maksymalne - max [V], (na wysSwietlaczu: 5%)

Napiecie minimalne - min [V], (na wySwietlaczu: -5%)
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2 - Predkos$¢ podawania drutu elektrodowego przy spawaniu MIG-MAG.

Dla spawania MMA i TIG LIFT - wartos¢ pradu spawania w amperach.

Regulacja w zakresie 10 + 200 [A] dla MMA i 5 + 200 dla TIG LIFT.

3 - Regulacja indukcyjnosci (twardosci tuku) dla MIG-MAG, lub regulacja dynamiki tuku (ARC
FORCE) dla MMA.

Regulacja dla MIG-MAG w zakresie 21 + 80 [%]. Regulacja dla MMA w zakresie 0 + 100 [%].

4 - Predkos$¢ dojazdowa drutu dla MIG-MAG. Regulacja w zakresie 1 + 100 [%].

5 - Upalanie drutu dla MIG-MAG. Regulacja w zakresie 0 + 1 [s].

6 - Wyptyw gazu po spawaniu dla MIG-MAG. Regulacja w zakresie 0 + 10 [s].

7 - Opadanie(wygaszanie) dla MIG-MAG w trybie Synergia.

Regulacja mozliwa w zakresie 0 + 3 [s].

8 - Czas spawania punktowego dla MIG-MAG. Regulacja w zakresie 0,1 + 10 [s].

Mozliwos¢ spawania w trybie manualnym i synergicznym.

9 - Odstep, przerwa pomiedzy punktami dla metody MIG-MAG przy spawaniu punktowym.
Regulacja w zakresie 0,1 + 10 [s], lub wytgczone - off.

10 - Tryb synergiczny. Tryb dostepny dla metody MIG-MAG przy spawaniu z funkcja Puls i bez
funkcji Puls, oraz przy spawaniu punktowym.

Przycisk wyboru stopu metali.

Wybor dostepny tylko przy spawaniu metodg MIG-MAG w
trybie SYNERGIA z pulsem lub bez.

Fe - stal ,zwykla".

Ss — stal nierdzewna i kwasoodporna.

Al/Mg5 - stop aluminium z magnezem.

Al/Si - stop aluminium z krzemem

CuSi i CuAl - stopy miedzi (lutospawanie) obie lampki
podswietlone .

AI/Mg5 @
AISi @




Przycisk wyboru metody spawania (kolejno od gory):
MMA,

Tig Lift,

MIG-MAG (z synergig lub bez),

MIG-MAG z pulsem, tryb synergiczny.

ELEKTRO-AUTOMATYKA Sprzedaz elektronarzedzi, urzadzen spawalniczych, maszyn

budowlanych, pneumatyki, narzedzi warsztatowych, firmowych ubran roboczych oraz
maszyn ogrodowo lesnych.
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