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Magnum THF 230 P AC/DC PULS

Spawarka inwerterowa
http://www.elektroautomatyka.net.pl/product/show/40

Cena: zt brutto

Cechy produktu

Opis produktu

Spawarka inwerterowa przeznaczona do spawania elektrodg otulong MMA, oraz metoda TIG, TIG+PULS, TIG
AC/DC+PULS. Przeznaczona do spawania stali, stali nierdzewnych, miedzi, aluminium i jego stopéw. Prad spawania
200 A przy sprawnosci 60%. Model ten posiada panel przedni w jezyku polskim.

THF 230P AC/DC posiada funkcje: HOT START, ANTI STICK i ARC FORCE.

HOT START ,goracy start” polega na chwilowym zwiekszeniu pradu spawania ponad ustawiong wartos¢ w
momencie zajarzenia tuku.

ANTI STICK ,,przeciwzwarciowa” ograniczenie pradu zwarcia zapobiegajgce przyklejeniu elektrody przy zajarzeniu
tuku i rozzarzeniu jej w razie przyklejenia.

ARC FORCE ,regulacja pradu zwarcia” skracaniu dtugosci tuku towarzyszy wzrost pragdu spawania co powoduje
stabilizowanie tuku niezaleznie od jego dtugosci.
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DANE TECHNICZNE:

Typ urzadzenia THF 230P
AC/DC
Napiecie zasilania [V] 230
Sprawnosé PJ [A/%] 200/60
Napiecie biegu jatowego [V] 56
Pobér mocy [kW] 6,5
Zabezpieczenie [A] 25 {typ C)
Zabezpieczenie obudowy IP 21
Masa [kg] 28
OPIS PANELU:
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1. Przetacznik gtéwny, pozycja OFF - napiecie odfaczone, pozycja ON - napiecie zatgczone.

2. Prad startu - prad od jakiego zaczynamy proces spawania.

3. Prad spawania - prad ktéry ustawiamy w zaleznosci od grubos$ci spawanego materiatu.

4. Prad bazy - dolna wartos¢ pradu w funkcji PULS.

5. Czas trwania pradu opadania - czas w jakim prad spawania opada do wartosci minimalnej.

6. Wybor trybu pracy: MMA/TIG DC.

7. Wybdér metody spawania: TIG AC/TIG DC.

8. Wybor trybu pracy: 2 - takt, 4 - takt.

9. Wybdr trybu pracy: TIG DC/TIG PULS.

10. Przefacznik sterowania zewnetrznego, pozycja OFF - sterowanie zewnetrzne wytgczone,

pozycja ON - sterowanie zewnetrzne wtgczone.

11. Czestotliwos¢ pulsu - czestotliwo$¢ zmiany pradu bazy do pradu szczytu.

12. Czestotliwos¢ w AC - czestotliwos¢ zmiany pradu w spawaniu aluminium, przez jej

zwiekszenie bardziej skupiamy tuk (np. spawanie pachwinowe).

13. Stosunek pradéw w pulsie - stosunek procentowy czasu trwania pradu szczytu do trwania

pradu bazy.

14. Wyptyw gazu po zakonczeniu spawania - studzenie elektrody.

15. Balans AC - stosunek procentowy czasu trwania potéwki dodatniej pradu do potéwki ujemne;j.

Zalecane ustawienie w Srodkowej pozycji (50%).

16. Kontrolka ostrzegawcza - informuje o nieprawidtowym funkcjonowaniu urzadzenia

(przegrzanie urzadzenia, duSy spadek napiecia sieci, zwarcie)

17. WysSwietlacz parametréw spawania.



18. Gniazdo do podtaczenia przewodu gazowego.

19. Gniazdo do sterowania lokalnego.

20. Gniazdo zdalnego sterowania (sterowanie zewnetrzne).

21. Gniazdo o polaryzacji ujemne;j.

22. Gniazdo o polaryzacji dodatniej.

ELEKTRO-AUTOMATYKA Sprzedaz elektronarzedzi, urzadzen spawalniczych, maszyn

budowlanych, pneumatyki, narzedzi warsztatowych, firmowych ubran roboczych oraz
maszyn ogrodowo lesnych.
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