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OERLIKON CITOTIG 300W DC Spawarka

inwertorowa TIG
http://www.elektroautomatyka.net.pl/product/show/2956

Cena: zt brutto

Cechy produktu

Opis produktu

cena dotyczy samego zrédta i chtodnicy bez wozka

- Inwertor do spawania metodg TIG DC oraz elektroda otulong MMA; do réznych gatunkéw stali

- Petny cykl TIG, regulacja czasu narastania i opadania pradu ustawienie przedwyptyw, powyptyw i wtérny wyptyw
gazu, spawanie pulsem

- Funkcja CITOSTEP impulsowy wybdr natezenia pradu w petnym cyklu spawania miedzy roboczym, a innym
wybranym wyzszym lub nizszym pradem

- Synergiczne spawanie TIG pradem pulsujgcym

- Spawanie TIG pradem pulsujacym

- Spawanie punktowe z mozliwoscig ustawienia czasu spawania

- Funkcja pamieci (10 ustawien)

- Kod blokady, funkcje ustawien SETUP (zmiana ustawien fabrycznych)

- Dla TIG zajarzanie wysoka czestotliwoscig HF oraz przez potarcie

- Spawanie TIG - 2 takt i 4 takt

- Dla MMA dynamika tuku, HOT START

- Chtodzenie wymuszone - wentylator + zabezpieczenie termiczne: przed przepieciami w zasilaniu gtéwnym, przed

przegrzaniem

- Mozliwos¢ podtaczenia zdalnego sterowania do regulacji pradu spawania TIG, MMA

- Wyswietlacz parametréw

- Mozliwos¢ zasilania z agregatu pradotworczego (o mocy nominalnej 11kVA)

- Certyfikat CE i deklaracja zgodnosci

- OKRES GWARANC]JI 24 MIESIACE

Zalety:


http://www.elektroautomatyka.net.pl/
http://www.elektroautomatyka.net.pl/product/show/2956

- Spawanie metoda TIG prgdem DC i metodg MMA

- Cykl spawania TIG, spawanie TIG punktowe i TIG pradem pulsujgcym

- Petny cykl spawania TIG i w funkcji CITOSTEP wybér natezenia pradu w dwéch poziomach

- Zajarzanie TIG wysoka czestotliwoscig HF lub przez potarcie

- Synergiczne spawanie TIG pragdem pulsujgcym

- Automatyczny HOT START - gorace zajarzanie utatwiajgce zajarzanie elektrody

- Regulacja dynamiki tuku do optymalizacji topienia elektrody w zaleznosci od jej rodzaju (rutylowa, zasadowa,
celulozowa)

- Funkcja VRD - redukcja napiecie spoczynkowego obwodu wtérnego

TIG puls i synergiczne spawanie TIG puls

Proces spawania TIG pulsem daje mozliwos¢ regulacji wszystkich parametréw, co pozwala na petng kontrole
jeziorka spawalniczego. Dla uproszczenia regulacji istnieje dodatkowy proces: synergiczne spawanie TIG pragdem
pulsujgcym. W synergicznym spawaniu pulsem nie ma potrzeby regulacji prgdu spawania lub pozostatych
parametréw pulsu, bo sg one zaprogramowane. Czestotliwos¢ pulséw daje mocno skoncentrowany tuk i zwieksza
predkos¢ spawania.

Funkcja CITOSTEP

Funkcja CITOSTEP umozliwia zmiane natezenia pragdu miedzy roboczym, a innym wybranym wyzszym lub nizszym
pradem poprzez szybkie przetaczenie przycisku na uchwycie. Funkcja ta poprawia jako$¢ i wydajnos¢ spawania
poprzez regulacje wptywu ciepta i kontrole wtopienia. Nie ma potrzeby przerywania tuku przy zmianie pozycji
spawania i zmianie pradu, co jest szczegdlnie wazne przy spawaniu rur, materiatéw o réznej grubosci, zmiennych
szczelinach, rozpoczynaniu spawania od strony cienszego materiatu.

Dane techniczne:

. Znamionowe napiecia zasilania 400 V (+20% - 15%), 50/60 Hz, 3 fazy
. Moc pobier. obcigz.znam./max TIG: 4,7/8,4 KVA; MMA: 5,3/9,4 KVA
. Napiecie wtérne stanu jatowego 80 V dla DC

. Zakres pradu spawania TIG: 5-300 A; MMA: 10-250A

. Prad spawania 30% dla 40°C 300 A

. Prad spawania 60% dla 40°C 230 A

. Prad spawania 100% dla 40°C 200 A

. Srednica stosowanych elektrod ¢ 1,6 + 5,0 mm

. Wymiary LxWxH Zrédto 500 x 180 x 650 mm

. Masa 32 kg z chtodnicg, 22 kg bez chtodnicy

. Norma EN 60974-1, EN 60974-10

. Klasa izolacji/Klasa ochrony obud. H/IP 23 C

. Chtodnica moc 1,05kW; max cisn.4,5bar; zbior.3l
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Wyposazenie standardowe: Wyposazenie

W000265600 zrédto pradu (nr kat. W000262994) z chtodnicg (nr kat. W000263453), kabel zasilajgcy 5m z wtyczka,
przewo6d gazowy 1,5m, kabel masowy 3m z zaciskiem kleszczowym, bez uchwytu do spawania MMA i TIG,
instrukcja obstugi

w komplecie




ELEKTRO-AUTOMATYKA Sprzedaz elektronarzedzi, urzadzen spawalniczych, maszyn

budowlanych, pneumatyki, narzedzi warsztatowych, firmowych ubran roboczych oraz
maszyn ogrodowo lesnych.

Sklep Bochnia Sklep Brzesko Serwis, Magazyn
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tel. 691 572 333 tel. 609 523 230 tel. 609 523 645
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