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Oerlikon SUPRANOX 309L - Elektroda
otulona do spawania stali
nierdzewnych i zaroodpornych (CBOX)
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Cena: zt brutto

Cechy produktu

Opis produktu

SUPRANOX 309L jest rutylowa elektroda otulong, przeznaczong do spawania potaczen réznoimiennych, stali
ferrytycznych z austenitycznymi stalami nierdzewnymi, kwasoodpornymi lub zaroodpornymi. Austenityczne
stopiwo jest odporne na pekanie gorgce dzieki obecnosci w strukturze spoiny ferrytu delta w ilosci ok. 12%.
SUPRANOX 309L znajduje réwniez zastosowanie do napawania austenitycznych warstw np. przed napawaniem
utwardzajgcym. Elektroda stapia sie drobnokroplowo, zapewnia dobrg zwilzalnos¢ ztacza, cechuje jg tatwosc
zajarzania tuku, zaréwno w fazie poczatkowej spawania, jak i podczas powtdrnego zajarzenia. Stabilny tuk
elektryczny, mata ilo$¢ odpryskéw oraz tatwo odchodzacy zuzel. Spoiny sg gtadkie i czyste, z tagodnym przejsciem
do materiatu spawanego, bez podtopien. Maksymalna temperatura pracy ztgcz réznoimiennych nie powinna
przekracza¢ 300°C, dla wyzszych temperatur zaleca sie stosowanie elektrod SUPRANEL 600.

Srednica [mm] x
Nowy kod Nazwa Dtugos¢ [mm] x

Opakowanie
WO000375906 ELEKTRODA SUPRANOX 309L 2.50X0300XCBOX
W000375900 ELEKTRODA SUPRANOX 309L 2.50X0300XVPMD
WO000375907 ELEKTRODA SUPRANOX 309L 3.20X0350XCBOX
W000375902 ELEKTRODA SUPRANOX 309L 3.20X0350XVPMD
WO000375909 ELEKTRODA SUPRANOX 309L 4.00X0350XCBOX
W000375903 ELEKTRODA SUPRANOX 309L 4.00X0350XVPMD
W000375912 ELEKTRODA SUPRANOX 309L 5.00X0350XCBOX
W000375904 ELEKTRODA SUPRANOX 309L 5.00X0350XVPMD
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Wiasnosci mechaniczne stopiwa

Bez obrdbki ciepinej

Materialy

kaczenie staliwalstali niestopowej lub niskostopowej 2e stakg nierdzewng lub stalg przeznaczong do pracy w podwyzszomych temperaturach,
Warstwa buforowa na elementach stalowych, na kidrych ostatnia warstwa bedzie wykonywana innymi elektrodami do stali nierdzewne;.
ASTM A249, A312, A409, AB14 Gatunki TP309, TF3095

AISI 309-3095

Przechowywad w suchym pomieszczeniu. AEDG+
Susrenie ni2 jest wymagane, jesli koniecme: suszye w temperaturze
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ELEKTRO-AUTOMATYKA Sprzedaz elektronarzedzi, urzadzen spawalniczych, maszyn
budowlanych, pneumatyki, narzedzi warsztatowych, firmowych ubran roboczych oraz
maszyn ogrodowo lesnych.
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